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๑. รายวิชา เชื่อมอาร์กโลหะแก๊สคลุม 2 รหัสวิชา ๒๐๑๐3 - 2003 ระดับชั้น ปวช. 3 
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นายญาณโชติ ตุลาพันธุ์ 
ตำแหน่ง ครอูัตราจ้าง  

แผนกวิชาช่างเชื่อมโลหะ 



 
โครงการสอน ภาคเรียนที่ 2/2568 

ลักษณะรายวิชา 
หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพเครื่องกลและยานยนต์ สาขาวิชาช่างยนต์ 
ชื่อวิชา เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 - 1001 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์ จำนวน 2 หน่วยกิต 
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
อ้างอิงมาตรฐาน 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช่างเขียนแบบเครื่องกล 
ระดับ 3 

2. มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน อาชีพช่างเขียนแบบเครื่องกลด้วย
คอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 
 การอ่านแบบและเขียนแบบทางเทคนิคเบื้องตน การสเก็ตซ์ภาพ การฉายภาพ การกำหนดขนาด  
ภาพตัดและสญัลักษณต์าง ๆ เป็นต้น 
จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 

1. เข้าใจเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบเทคนิค การใช้เครื่องมือ อุปกรณ์เขียนแบบ 
2. มีทักษะเกี่ยวกับการอ่านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น ภาพสเกตช์ภาพสองมิติ ภาพฉาย 

ภาพตัด และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที ่ด ีในการทํางานด้วยความละเอียดรอบคอบ เป็นระเบียบ สะอาด                

ตรงต่อเวลามีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4. สามารถประยุกต์ใช้การอ่านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น ภาพสเกตช์ภาพสองมิติ ภาพฉาย 

ภาพตัด และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ 
สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู้เกี ่ยวกับหลักการอานแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องตน การใชเครื ่องมือ              

อุปกรณเขียนแบบ 
2. อ่านแบบและเขียนแบบภาพสเกตชภาพสองมิติ 
3. อ่านแบบและเขียนแบบภาพฉาย และภาพตัด 
4. อ่านแบบและเขียนแบบภาพสามมิติ 

 
 
 
 
 



คำอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการอานแบบ เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน การใชและการบํารุงรักษา 
เครื่องมือเขียนแบบ มาตรฐานงานเขียนแบบเทคนิค เสน ตัวเลข ตัวอักษร การสรางภาพสเกตชการสราง            
รูปเรขาคณิต การกําหนดขนาดของมิติ มาตราสวน ภาพสองมิติภาพสามมิติ หลักการฉายภาพมุมที่1 และมุม 
ที ่3 ภาพฉาย ภาพตัด และสัญลักษณในงานเขียนแบบเครื่องกลพื้นฐาน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



มาตรฐานอาชีพ 
หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) 

มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพ อุตสาหกรรมก่อสร้างและการผังเมือง 
อาชีพ ช่างเขียนแบบงานเครื่องกล ระดับ 3 

 
หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน วิธีประเมิน 
รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 
CIP-
NPEC-
103B 

เขียนแบบและ
อ่านแบบงาน

เครื่องกล
พ้ืนฐาน 

10411 ใช้เครื่องมือและ
อุปกรณ์ในการ
เขียนแบบและ
ร่างแบบงาน
เครื่องกล
พ้ืนฐานด้วย
คอมพิวเตอร์ 

1. ระบุเครื่องมือและ
อุปกรณ์ต่างๆที่ใช้ใน
การเขียนแบบและร่าง
แบบงานเครื่องกล
พ้ืนฐานด้วย
คอมพิวเตอร์ 
2. เลือกใช้เครื่องมือ
และอุปกรณ์ต่างๆ ได้
อย่างเหมาะสมกับการ
เขียนแบบ 
3. สามารถใช้โปรแกรม
สำเร็จรูปสำหรับงาน
เขียนแบบและ
โปรแกรมงานเอกสาร
พ้ืนฐาน 

1. เครื่องมือประเมิน 
การใช้เครื่องมือและ
อุปกรณ์ในการเขียน
แบบและร่างแบบงาน
เครื่องกลพ้ืนฐานด้วย
คอมพิวเตอร์ 
1.1 ทดสอบข้อเขียน
จากแบบทดสอบ
ความรู้ และ 
1.2 แบบสังเกตการ
ปฏิบัติงาน/สาธิตการ
ทำงาน 
2. เครื่องมือประเมิน 
การอ่านสัญลักษณ์ใน
งานเขียนแบบงาน
เครื่องกลพ้ืนฐาน 
2.1 ทดสอบข้อเขียน
จากแบบทดสอบ
ความรู้ และ 
2.2 แบบสังเกตการ
ปฏิบัติงาน/สาธิตการ
ทำงาน 

10412 อ่านสัญลักษณ์
ในงานเขียน
แบบงาน
เครื่องกล
พ้ืนฐาน 

1. บอกมาตรฐานการ
เขียนแบบ 
2. กำหนดมาตราส่วน 
ได้อย่างถูต้อง 
3. เลือกใช้รูปแบบมิติ
ได้อย่างถูกต้อง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job) การอานแบบและเขียนแบบทางเทคนิคเบื้องตน การสเก็ตชภาพ การฉายภาพ 
การกําหนดขนาด ภาพตัดและสัญลักษณตาง ๆ เปนตน 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
งาน
วิวัฒนาการ
ของงาน
เขียนแบบ 

1. งานความเป็นมาของ
งานเขียนแบบ 
2. งานวิวัฒนาการการ 
เขียนแบบ 
3. งานความสำคัญของ
การเขียนแบบ 
4. งานจำแนกลักษณะ 
การเขียนแบบ 

- 1. บอกความ
เป็นมาของงาน
เขียนแบบ 
2. อธิบาย
วิวัฒนาการการ
เขียนแบบ 
3. อธิบายการ
จำแนกลักษณะการ 
เขียนแบบ 

แสดงความรู้เกี่ยวกับการ
เขียนแบบในเรื่องวิวัฒนาการ 
ความสำคัญของการจำแนก
ลักษณะการเขียนแบบ 

งานหลัก 2 
งาน
เครื่องมือ
และอุปกรณ์ 

1. งานเครื่องมือและ
วิธีการใช้เครื่องมือเขียน
แบบ 
2. งานบำรุงรักษา
เครื่องมือเขียนแบบ 

- 1. บอกชื่อและ
วิธีการใช้เครื่องมือ
เขียนแบบ 
2. บอกวิธีการใช้
เครื่องมือเขียนแบบ 
3. เลือกใช้เครื่องมือ
เขียนแบบ 
4. อธิบายวิธีการ
บำรุงรักษาและ
เลือกใช้เครื่องมือ
เขียนแบบ 

1.ใช้เครื่องมือเขียนแบบได้
ถูกต้องตามวิธีการใช้ 
2.เก็บรักษาและ ทำความ
สะอาดเครื่องมือเขียนแบบได้
ถูกต้องตามวิธีการเก็บรักษา 

งานหลัก 3 
งานเส้น, 
ตัวอักษร, 
และมาตรา
ส่วน 

1. งานเขียนแบบ 
2. งานเส้น 
3. งานเขียนตัวอักษร
ภาษาอังกฤษและตัวเลข 
4. งานเขียนตัวอักษรไทย 
5. งานมาตราส่วน 

- 1. บอกขนาดของ
กระดาษเขียนแบบ 
2. บอกชนิดและ
ลักษณะการใช้งาน
ของเส้นงานเขียน
แบบเทคนิค 
3. บอกวิธีการเขียน
ตัวอักษร
ภาษาอังกฤษและ
ตัวเลข 
4. บอกวิธีการเขียน
ตัวอักษรไทย 

แสดงการเขียนตัวอักษร
ภาษาอังกฤษ 
ตัวอักษรไทยและตัวเลข ตาม
หลักการเขียนแบบ 



5. บอกวิธีการและ
เขียนตัวอักษรและ
ตัวเลข 
6. อธิบายวิธีการ
และเขียนกำหนด
มาตราส่วนในงาน
เขียนแบบ 

งานหลัก 4 
งานรูปทรง
เรขาคณิต 

1. งานแบ่งครึ่งวัตถุ 
2. งานเขียนเส้นขนาน 
3. งานสร้างรูปหลาย
เหลี่ยม 
4. งานสร้างส่วนโค้งสัมผัส 
5. งานเขียนวงรี 

- 1.บอกวิธีการเขียน
รูปเรขาคณิตด้วย
วิธีการแบ่งครึ่งวัตถุ 
2.บอกวิธีการเขียน
รูปเรขาคณิตด้วย
วิธีการเขียนเส้น
ขนานกัน 
3.สาธิตการสร้างรูป
เรขาคณิตประเภท
รูปหลายเหลี่ยม 
4.สาธิตการสร้างรูป
เรขาคณิตประเภท
ส่วนโค้งสัมผัส 
5.สาธิตการเขียนรูป
วงรี 

แสดงการเขียนแบบรูปทรง
ต่าง ๆ ตามเงื่อนไขท่ีกำหนด 

งานหลัก 5 
งานกำหนด
ขนาด          
และหัว
ลูกศร 

1. เส้นกำหนดขนาด เส้น
ช่วยและหัวลูกศรกำหนด
ขนาด 
2. งานตัวเลขกำหนด
ขนาด 
3. งานกำหนดขนาด
ชิ้นงาน 
4. งานใช้สัญลักษณ์
สี่เหลี่ยมจัตุรัสและเส้น
ทแยงมุม 
5. งานกำหนดขนาดมุม 
6. งานข้อกำหนดในการ
กำหนดขนาดอ่ืนๆ 

10412 1.อธิบายและเขียน
เส้นกำหนดขนาด 
เส้นช่วยและหัว
ลูกศรกำหนดขนาด 
2.อธิบายละเขียน
ตัวเลขกำหนดขนาด 
3.อธิบายและ
กำหนดขนาด
ชิ้นงานได้ 
4.อธิบายและใช้
สัญลักษณ์สี่เหลี่ยม
จัตุรัสและเส้นทแยง
มุม 
5.บอกวิธีการ
กำหนดขนาดมุม 

ใช้เครื่องช่วยในการเขียน
แบบ และขนาดเส้นได้
ถูกต้องตามรูปแบบการเขียน
แต่ละรูปแบบ 



6.บอกข้อกำหนดใน
การกำหนดขนาด
อ่ืนๆ 

งานหลัก 6 
งานเขียน
ภาพ 3 มิติ 
และสเก็ตซ์
ภาพ 

1. งานชนิดของภาพสาม
มิต ิ
2. งานเขียนภาพไอโซ
เมตริก 
3. งานเขียนภาพออบลิก 
4. งานกำหนดขนาดภาพ
สามมิติ 

- 1.บอกชนิดของ
ภาพสามมิติ 
2.เขียนภาพไอโซ
เมตริก 
3.เขียนภาพออบลิก 
4.สาธิตการกำหนด
ขนาดภาพสามมิติ 

1.เขียนภาพสามมิติตาม
รูปแบบที่กำหนด 
2.เขียนภาพไอโซเมตริก 
3.เขียนภาพออบลิก 

งานหลัก 7 
งานเขียน
ภาพฉายมุม
ที่ 1 

1. งานหลักการเขียนภาพ
ฉาย มุมที่ 1 
2. งานเขียนภาพฉาย         
มุมที่ 1 

- 1.อธิบายทิศ
ทางการมองภาพ
ฉายมุมที่ 1 
2. อธิบายการเขียน
ภาพฉายมุมที่ 1 
3.บอกหลักการ
เขียนภาพฉายมุมที่ 
1 

เขียนภาพฉายมุมที่ 1 ตาม
หลักการเขียนภาพฉาย            
มุมที่ 1 

งานหลัก 8 
งานเขียน
ภาพฉายมุม
ที่ 3 

1. งานหลักการเขียนภาพ
ฉาย มุมที่ 3 
2.งานเขียนภาพฉาย          
มุมที่ 3 

- 1. อธิบายทิศ
ทางการมองภาพ
ฉายมุมที่ 3 
2. อธิบายการเขียน
ภาพฉายมุมที่ 3 
3.บอกหลักการ
เขียนภาพฉายมุมที่ 
3 

เขียนภาพฉายมุมที่ 3ตาม
หลักการเขียนภาพฉายมุมที่ 
3 

งานหลัก 9 
งานเขียน
ภาพตัด 

1. งานคำจำกัดความของ
การเขียนภาพตัด 
2. งานเขียนภาพตัด 
3. งานเขียนเส้นลายตัด 
4. งานชิ้นส่วนที่ยกเว้นใน
การเขียนภาพตัด 
5. งานหมุนส่วนประกอบ
ชิ้นงานที่ไม่อยู่ในระนาบ
ตัด 

- 1.บอกความหมาย
และคำจำกัดความ
ของการเขียนภาพ
ตัด 
2.บอกหลักเกณฑ์
และเขียนภาพตัด 
3.อธิบายและเขียน
เส้นลายตัด 
4.บอกประเภทของ
ชิ้นส่วนที่ยกเว้นใน
การเขียนภาพตัด 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับ
หลักการเขียนภาพตัด 
2.เขียนภาพตัดตามแบบที่
กำหนดให้ 



5.บอกหลักการ
หมุนส่วนประกอบ
ชิ้นงานให้อยู่ใน
ระนาบตัด 
6.เขียนภาพตัดชนิด
ต่างๆ 

งานหลัก 
10 
งานเขียน
สัญลักษณ์
เบื้องต้นใน
งานช่าง
อุตสาหกรรม 

1. งานเขียนแบบเครื่องกล 
2. งานเขียนแบบไฟฟ้า 
3. งานเขียนแบบก่อสร้าง 

- 1.บอกและใช้
สัญลักษณ์เบื้องต้น
ในงานเขียนแบบ
เครื่องกล 
2.บอกและใช้
สัญลักษณ์เบื้องต้น
ในงานเขียนแบบ
ไฟฟ้า 
3.บอกและใช้
สัญลักษณ์เบื้องต้น
ในงานเขียนแบบ
ก่อสร้าง 

1.บอกความหมายของ
สัญลักษณ์ต่างๆที่ใช้ในงาน
เขียนแบบ 
2.ใช้สัญลักษณ์ต่างๆที่ใช้ใน
งานเขียนแบบ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส 20100 – 1001 ชื่อวิชา เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1 งานวิวัฒนาการของงานเขียนแบบ 

 1.1 งานความเป็นมาของงานเขียนแบบ 
 1.2 งานวิวัฒนาการการเขียนแบบ 
 1.3 งานความสำคัญของการเขียนแบบ 
 1.4 งานจำแนกลักษณะการเขียนแบบ 

1 3 4 

2 งานเครื่องมือและอุปกรณ์ 
 2.1 งานเครื่องมือและวิธีการใช้เครื่องมือเขียนแบบ 
 2.2 งานบำรุงรักษาเครื่องมือเขียนแบบ 

1 3 4 

3 งานลักษณะของเส้น, ตัวอักษร, และมาตราส่วน 
 3.1 งานเขียนแบบ 
 3.2 งานเส้น 
 3.3 งานเขียนตัวอักษรภาษาอังกฤษและตัวเลข 
 3.4 งานเขียนตัวอักษรไทย 
 3.5 งานมาตราส่วน 

1 3 4 

4 งานรูปทรงเรขาคณิต 
 4.1 งานแบ่งครึ่งวัตถุ 
 4.2 งานเขียนเส้นขนาน 
 4.3 งานสร้างรูปหลายเหลี่ยม 
 4.4 งานสร้างส่วนโค้งสัมผัส 
 4.5 งานเขียนวงรี 

3 9 12 

5 งานกำหนดขนาดและหัวลูกศร 
 5.1 งานเส้นกำหนดขนาด เส้นช่วยและหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 5.2 งานตัวเลขกำหนดขนาด 
 5.3 งานกำหนดขนาดชิ้นงาน 
 5.4 งานใช้สัญลักษณ์สี่เหลี่ยมจัตุรัสและเส้นทแยงมุม 
 5.5 งานกำหนดขนาดมุม 
 5.6 งานข้อกำหนดในการกำหนดขนาดอ่ืนๆ 

2 6 8 

6 งานเขียนภาพ 3 มิติ และสเก็ตซ์ภาพ 
 6.1 งานชนิดของภาพสามมิติ 

3 9 12 



 6.2 งานเขียนภาพไอโซเมตริก 
 6.3 งานเขียนภาพออบลิก 
 6.4 งานกำหนดขนาดภาพสามมิติ 

7 งานเขียนภาพฉายมุมที่ 1 
 7.1 งานหลักการเขียนภาพฉาย มุมที่ 1 
 7.2 งานเขียนภาพฉายมุมที่ 1 

1 3 4 

8 งานเขียนภาพฉายมุมที่ 3 
 8.1 งานหลักการเขียนภาพฉาย มุมที่ 3 
 8.2 งานเขียนภาพฉายมุมที่ 3 

1 3 4 

9 งานเขียนภาพตัด 
 9.1 งานคำจำกัดความของการเขียนภาพตัด 
 9.2 งานเขียนภาพตัด 
 9.3 งานเขียนเส้นลายตัด 
 9.4 งานชิ้นส่วนที่ยกเว้นในการเขียนภาพตัด 
 9.5 งานหมุนส่วนประกอบชิ้นงานที่ไม่อยู่ในระนาบตัด 

2 6 8 

10 งานเขียนสัญลักษณ์เบื้องต้นในงานช่างอุตสาหกรรม 
 10.1 งานเขียนแบบเครื่องกล 
 10.2 งานเขียนแบบไฟฟ้า 
 10.3 งานเขียนแบบก่อสร้าง 

1 3 4 

     
 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 2 6 8 

รวม 18 54 72 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู ้
รหัส 20100 – 1001 ชื่อวิชา เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง 

รวม 
จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

  ค
วา

มรู้
 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

นำ
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห ์

  ก
าร

ปร
ะเม

ินค
่า 

  ก
าร

สร
้าง

สร
รค

 ์

1. งานวิว ัฒนาการของงาน
เขียนแบบ 

2 1      2  5 1/3 

2. งานเครื่องมือและอุปกรณ ์ 1 1 1     2  5 1/3 
3. ง านล ั กษณะข อ ง เ ส ้ น , 
ตัวอักษร, และมาตราส่วน 

1  1    1 2  5 1/3 

4. งานเขียนรูปทรงเรขาคณิต 1 1 1 1   2 2 2 10 3/9 
5. งานกำหนดขนาด              
และหัวลูกศร 

1  1    1 2  5 2/6 

6. งานเขียนภาพ 3 มิติ 2 2 1 1 1 2 2 2 2 15 3/9 
7. งานเขียนภาพฉายมุมที่ 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 10 1/3 
8. งานเขียนภาพฉายมุมที่ 3 1 1 1 1 1 1 1 2 1 10 1/3 
9. งานเขียนภาพตัด 1 1 1 1 1 1 1 2 1 10 2/6 
10. งานสัญลักษณ์เบื้องต้นใน
งานช่างอุตสาหกรรม 

1  1     2 1 5 1/3 

รวม 12 8 9 5 4 5 9 20 8 80 16/48 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (การอานแบบและเขียนแบบทางเทคนิคเบื้องตน    
การสเก็ตชภาพ การฉายภาพ การกําหนดขนาด ภาพตัดและสัญลักษณตาง ๆ) 

20 2/6 

รวมทั้งรายวิชา 100 18/54 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



กิจกรรมการเรียนการสอน 
 1. บทนำก่อนเข้าสู่บทเรียน อธิบายเนื้อหารายวิชา คำอธิบายรายวิชาและจุดประสงค์รายวิชา 

2. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเนื้อหาของแต่ละหน่วย 
3. แบบฝึกหัด/ปฏิบัติ ประจำหน่วยการสอน 
4. แบบประเมินผลการเรียนรู้ (การบ้าน) 

การวัดผลประเมินผล/ระดับคะแนน 
      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน               20 คะแนน 
การสอบกลางภาค        0 คะแนน 
การสอบปลายภาค                20 คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์            20 คะแนน 
งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      40      คะแนน 
อ่ืน ๆ         0 คะแนน 

รวม          100 คะแนน 
ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 
 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3 
 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 
 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 
 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 
 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 
 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 
 1. สื่อการสอน Power point รายวิชา เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น 

2. หนังสือรายวิชาเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น รหัสวิชา 20100-1001 
แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 

- การสืบหาข้อมูล และการสอนรายวิชาทางสื่อ INTERNET 
 

 
 



 

 
 
 
 

โครงการสอน ภาคเรียนที่ 2/2568 
ลักษณะรายวิชา 

หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพพลังงาน ไฟฟ้า และอิเล็กทรอนิกส์ สาขาวิชาอิเล็กทรอนิกส์ และ 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพพลังงาน ไฟฟ้า และอิเล็กทรอนิกส์ สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 
ชื่อวิชา งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100-1004 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 --------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
อ้างอิงมาตรฐาน 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส 1001, 1002 อาชีพการเชื่อมอุตสาหกรรม  
สาขาการเชื่อมอุตสาหกรรมวัสดุเหล็กกล้า ระดับ 2 

2. มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน อาชีพช่างอุตสาหการ สาขาช่างเชื่อมแก๊ส 
3. มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน อาชีพช่างเทคนิคขึ้นรูปโลหะแผ่น  ผลลัพธ์

การเรียนรู้ระดับรายวิชามีความรู้และทักษะในงานเชื่อมไฟฟ้า งานเชื่อมแก๊ส และงานโลหะแผ่น ด้วยความถูกต้อง
รอบคอบและปลอดภัย 

 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 
มีความรู้และทักษะในงานเชื่อมไฟฟา งานเชื่อมแก๊ส และงานโลหะแผ่น        ด้วยความถูกต้องรอบคอบ

และปลอดภัย 
 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 
1. เข้าใจเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการเชื่อมไฟฟ้า งานเชื่อมแก๊สและงานโลหะแผ่นและความ

ปลอดภัย 
2. มีทักษะการปฏิบัติงานเชื่อมไฟฟ้า งานเชื่อมแก๊สและงานโลหะแผ่นและใช้งานอุปกรณ์ประกอบ 
3. มีเจตคติที่ดีต่องานอาชีพ มีความคิดริเริ่มสร้างสรรค์ ซื่อสัตย์สุจริต มีระเบียบวินัย ปฏิบัติตนตาม  

แบบแผน หรือข้อบังคับที่สอดคล้องกับมาตรฐานในการปฏิบัติที่ดีของคนในสังคม มีความรับผิดชอบ
ต่องานอาชีพ 

4. สามารถประยุกต์ใช้ทักษะกระบวนการเชื่อมไฟฟ้า เชื่อมแก๊สโลหะแผ่น เทคโนโลยีใหม่การตัดสินใจ
และเลือกใช้วิธีการที่เหมาะสมและถูกต้อง 

 
 
 



สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการและกระบวนการเชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊ส 
2. เตรียมเครื่องมืออุปกรณ์ประกอบวัสดุในงานเชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊ส 
3. เชื่อมไฟฟ้าแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนตามรอยต่อและตำแหน่งท่าเชื่อมพ้ืนฐานเบื้องต้น 
4. เชื่อมแก๊สแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนตามรอยต่อและตำแหน่งท่เชื่อมพ้ืนฐานเบื้องต้น 
5. ออกแบบเขียนแบบและตัด พับ ขึ้นรูปประกอบงานโลหะแผ่น 
6. ใช้เครื่องมือ เครื่องจักร ในการปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัยตามหลักอาชีวอนามัย 

คำอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเชื่อมไฟฟ้าและงานเชื่อมแก๊สแผ่นเหล็กคาร์บอนเตรียมเครื่องมือ
อุปกรณ์ประกอบวัสดุในงานเชื่อมไฟฟ้าและงานเชื่อมแก๊สเบื้องต้น ออกแบบเขียนแบบและตัด พับ ขึ้นรูป
ประกอบ งานโลหะแผ่น ใช้เครื่องมือ เครื่องจักร ในการปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



มาตรฐานอาชีพ 
หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) 

มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพ การเชื่อมอุตสาหกรรม 
อาชีพ การเชื่อมอุตสาหกรรมวัสดุเหล็กกล้า ระดับ 2 

 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย 
เกณฑ์การ
ปฏิบัติงาน 

วิธีประเมิน 

รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย   
WEL-
VHM-2-
001ZB 

เป็นผู้ที่สามารถ
กำหนด
รายละเอียดด้าน
ความปลอดภัย  
ชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อม 
ในสาขา
อุตสาหกรรมงาน
เชื่อมโครงสร้าง
และเครื่องจักรกล 

1000101 ปฏิบัติตาม
ข้อกำหนดด้าน
ความปลอดภัย  
ชีวอนามัยใน  
งานเชื่อม 

1. บอกอันตรายที่
เกิดจากประกาย
ไฟหรือสะเก็ด
เชื่อม ได้อย่าง
ถูกต้อง ตาม
มาตรฐานสากล 

2. บอกมาตรการ
ป้องกันอันตราย
ที่เกิดจาก
ประกายไฟหรือ
สะเก็ดเชื่อม ได้
อย่างถูกต้อง 

3. บอกอันตราย
จากการเชื่อมที่มี
สาเหตุมาจาก
ไฟฟ้าดูด ได้
อย่างถูกต้อง 

4. บอกมาตรการ
ป้องกันอันตราย
จากการเชื่อมที่มี
สาเหตุมาจาก
ไฟฟ้าดูด ได้
อย่างถูกต้อง 

5. บอกอันตราย
จากการเชื่อมที่มี
สาเหตุมาจาก
ควัน, แก๊ส และ
ฝุ่นละออง ได้
อย่างถูกต้อง 

1. การประเมินผล
ความรู้โดยประเมิน
จากแบบทดสอบ
ความรู้ 
- แบบทดสอบปรนัย 
4 ตัวเลือก 
2. การประเมินผล
ทักษะโดยประเมิน
จากการสัมภาษณ์
และแฟ้มสะสม
ผลงาน 
- แฟ้มสะสมผลงาน
และเอกสารที่
เกี่ยวข้อง 



6. บอกมาตรการ
ป้องกันอันตราย
จากการเชื่อมที่
เกิดจากควัน
,แก๊สและฝุ่น
ละออง ได้อย่าง
ถูกต้อง 

7. บอกอันตราย
จากการเชื่อมที่มี
สาเหตุมาจาก
รังสี ได้อย่าง
ถูกต้อง 

8. บอกมาตรการ
ป้องกันอันตราย
จากการเชื่อมที่
เกิดจากรังสี ได้
อย่างถูกต้อง 

1000102 ปฏิบัติตาม
ข้อกำหนดด้าน
การควบคุม
สภาพแวดล้อมใน
งานเชื่อม 

1. บอกมาตรการ
ควบคุมอันตราย
จากการ
ปฏิบัติงานใน
สภาพแวดล้อม
บนที่สูง ได้อย่าง
ถูกต้อง 

2. บอกมาตรการ
ควบคุมอันตราย
จากการ
ปฏิบัติงานใน
สภาพแวดล้อม
ในที่อับอากาศ 
ได้อย่างถูกต้อง 

3. บอกมาตรการ
ควบคุมอันตราย
จากการ
ปฏิบัติงานใน
สภาพแวดล้อมที่
เกิดแสง ได้อย่าง
ถูกต้อง 

1. การประเมินผล
ความรู้โดยประเมิน
จากแบบทดสอบ
ความรู้ 
- แบบทดสอบปรนัย 
4 ตัวเลือก 
2. การประเมินผล
ทักษะโดยประเมิน
จากการสัมภาษณ์
และแฟ้มสะสม
ผลงาน 
- แฟ้มสะสมผลงาน
และเอกสารที่
เกี่ยวข้อง 



4. บอกมาตรการ
ควบคุมอันตราย
จากการ
ปฏิบัติงานใน
สภาพแวดล้อมที่
เกิดเสียง ได้
อย่างถูกต้อง 

5. บอกมาตรการ
ควบคุมอันตราย
จากการ
ปฏิบัติงานใน
สภาพแวดล้อม
ในที่ก่อให้เกิด
ไฟฟ้าลัดวงจร ได้
อย่างถูกต้อง 

6. บอกมาตรการ
ควบคุมอันตราย
จากการ
ปฏิบัติงานใน
สภาพแวดล้อม
ในการ
เคลื่อนย้าย
สิ่งของหนัก ได้
อย่างถูกต้อง 

 
WEL-
VHM-2-
009ZB 

เป็นผู้ที่มีความรู้
พ้ืนฐานในการ
เชื่อม วัสดุ
เหล็กกล้า 
สามารถ
ปฏิบัติงานเชื่อม
เหล็กกล้าได้อย่าง
มีคุณภาพในสาขา
วิชาชีพ
อุตสาหกรรมงาน
เชื่อม 

1000201 ประเภทและชนิด
ของวัสดุ
เหล็กกล้า 

1. บอกคุณสมบัติ
ทั่วไปของวัสดุ
เหล็กกล้า              
ได้อย่างถูกต้อง 

2. บอกสัญลักษณ์
การระบุประเภท
ของวัสดุ
เหล็กกล้า ได้
อย่างถูกต้อง 

3. บอกลักษณะการ
ใช้งานของวัสดุ
เหล็กกล้า ได้
อย่างถูกต้อง 

1.การประเมินผล
ความรู้โดยประเมิน
จากแบบทดสอบ
ความรู้ 
- แบบฝึกหัดท้าย
หน่วยการเรียน 
- แบบทดสอบปรนัย 
4 ตัวเลือก 
 



4. บอกประเภทท
ของผลิตภัณฑ์ 
(Product 
Form) ของวัสดุ
เหล็กกล้า ได้
อย่างถูกต้อง 

5. บอกสมบัติทาง
กลของวัสดุ
เหล็กกล้า ได้
อย่างถูกต้อง 

1000202 ความสามารถใน
การเชื่อมได้
เหล็กกล้า 

1. บอกขนาดความ
หนาของวัสดุ
เหล็กกล้า ที่
สามารถทำการ
เชื่อมได้โดยไม่
ต้องอุ่นชิ้นงาน 
ได้อย่างถูกต้อง 

2. บอกธาตุผสม
หลักท่ีส่งผลต่อ
ความสามารถใน
การเชื่อมได้ของ
วัสดุเหล็กกล้า 
ได้อย่างถูกต้อง 

3. ระบุความหนา
ของชิ้นงานที่ต้อง
ทำการอุ่นชิ้นงาน
ด้วยกระบวนการ
ทางความร้อน
ของวัสดุ
เหล็กกล้า ได้
อย่างถูกต้อง 

4. บอก
ความสามารถใน
การเชื่อมของ
วัสดุเหล็กกล้า 
ได้อย่างถูกต้อง 
 

1.การประเมินผล
ความรู้โดยประเมิน
จากแบบทดสอบ
ความรู้ 
- แบบฝึกหัดท้าย
หน่วยการเรียน 
- แบบทดสอบปรนัย 
4 ตัวเลือก 
 



1000203 ลวดเชื่อมอุปกรณ์
ที่ใช้ในการเชื่อม 
วัสดุเหล็กกล้า 

1. บอกชนิดของ
ลวดเชื่อมที่ใช้ใน
การเชื่อมวัสดุ
เหล็กกล้า ได้
อย่างถูกต้อง 

2. บอกวิธีการเก็บ
รักษาลวดเชื่อม 
ได้อย่างถูกต้อง 

3. บอกวิธีการใช้
ลวดเชื่อมสำหรับ
วัสดุเหล็กกล้า 
ได้อย่างถูกต้อง 

4. บอกอุปกรณ์ท่ีใช้
ในการทำความ
สะอาดรอยเชื่อม
ของวัสดุ
เหล็กกล้า ได้
อย่างถูกต้อง 

5. บอกประโยชน์
ของการอบลวด
เชื่อม ได้อย่าง
ถูกต้อง 

6. บอกอุปกรณ์ท่ีใช้
รักษาอุณหภูมิ
ลวดเชื่อม ได้
อย่างถูกต้อง 

1.การประเมินผล
ความรู้โดยประเมิน
จากแบบทดสอบ
ความรู้ 
- แบบฝึกหัดท้าย
หน่วยการเรียน 
- แบบทดสอบปรนัย 
4 ตัวเลือก 
 

1000204 ปัญหาในการ
เชื่อม วัสดุ
เหล็กกล้า 

1. บอกปัญหาของ
การเกิด
จุดบกพร่องใน
การเชื่อมวัสดุ
เหล็กกล้า ได้
อย่างถูกต้อง 

2. บอกปัญหาใน
การเลือกใช้ลวด
เชื่อมไม่
เหมาะสมกับวัสดุ
เหล็กกล้า ได้
อย่างถูกต้อง 

1.การประเมินผล
ความรู้โดยประเมิน
จากแบบทดสอบ
ความรู้ 
- แบบฝึกหัดท้าย
หน่วยการเรียน 
- แบบทดสอบปรนัย 
4 ตัวเลือก 
 



3. บอกผลกระทบที่
ไม่ปฏิบัติตาม
ข้อกำหนด
กรรมวิธีการ
เชื่อม ได้อย่าง
ถูกต้อง 

4. บอกปัญหาที่เกิด
จากการเลือกใช้
อุปกรณ์ในการ
เชื่อมวัสดุ
เหล็กกล้าไม่
เหมาะสม ได้
อย่างถูกต้อง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job) มีความรู้และทักษะในงานเชื่อมไฟฟา งานเชื่อมแก๊ส และงานโลหะแผ่น        
ด้วยความถูกต้องรอบคอบและปลอดภัย 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
งานความ
ปลอดภัยใน
งานเชื่อม 
 

1. งานความ
ปลอดภัยทั่วไป 

1000101 1. อฺธิบายความปลอดภัย
ทั่วไปในงานเชื่อม 

1. ปฏิบัติงานด้วย
ความปลอดภัย และ
รอบคอบ 
  

2. งานความ
ปลอดภัยในงาน
เชื่อมไฟฟ้า 

1000101 1. อฺธิบายความปลอดภัยใน
งานเชื่อมไฟฟ้า 

1. เลือกใช้เครื่องมือ
และป้องกันอันตราย
เกี่ยวกับงานเชื่อม
ไฟฟ้า   
2. ประยุกต์ใช้เครื่องมือ 
อุปกรณ์ในการป้องกัน
อันตรายได้ถูกต้อง 

3. งานความ
ปลอดภัยในงาน
เชื่อมแก๊ส 

1000101 1. อฺธิบายความปลอดภัยใน 
งานเชื่อมแก๊ส 

1. เลือกใช้เครื่องมือ
และป้องกันอันตราย
เกี่ยวกับงานเชื่อม
แก๊ส   
2. ประยุกต์ใช้เครื่องมือ 
อุปกรณ์ในการป้องกัน
อันตรายได้ถูกต้อง 

4. งานความ
ปลอดภัยในงาน
โลหะแผ่น 

1000101 1. อฺธิบายความปลอดภัยใน 
งานโลหะแผ่น 

1. เลือกใช้เครื่องมือ
และป้องกันอันตราย
เกี่ยวกับงานโลหะ
แผ่น 
3. ประยุกต์ใช้เครื่องมือ 
อุปกรณ์ในการป้องกัน
อันตรายได้ถูกต้อง 
 



งานหลัก 2 
งานรอยต่อ
และ
ตำแหน่งท่า
เชื่อม 

1. งานความหมาย
ของรอยต่อ 

- 1. อธิบายความหมาย
รอยต่อของงานเชื่อม 
2. บอกตำแหน่งท่าเชื่อม 

1. เขียนภาพรอยต่อ 
2. ออกแบบรอยต่อ 

2. งานชนิดของ
รอยต่อ 

- 1. อธิบายรอยต่อของงาน
เชื่อม 

1. รอยต่อ 
2. ทำงานด้วยความ
ปลอดภัย 
3. บำรุงรักษาและ
จัดเก็บเครื่องมือ 

3. งานตำแหน่งท่า
เชื่อม 

- 1. บอกตำแหน่งท่าเชื่อม 1. ใช้ตำแหน่งท่าเชื่อม
ให้เหมาะสมกับงาน 
2. ทำงานด้วยความ
ปลอดภัย 

งานหลัก 3 
งานเชื่อม
ไฟฟ้า 
 

1. งานหลักการ
เชื่อมอาร์กด้วยลวด
เชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 

- 1.  อธิบายหลักการเชื่อม 
อาร์กด้วยลวดเชื่อม
หุ้มฟลั๊กซ์ 

1. ทดลองการเชื่อมอาร์
กด้วยลวดเชื่อม
หุ้มฟลั๊กซ์ 

2. งานกระบวนการ
เชื่อมอาร์กด้วยลวด
เชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 

- 1. อธิบายกระบวนการเชื่อม
อาร์กด้วยลวดเชื่อม
หุ้มฟลั๊กซ์ 

1. ประกอบและติดตั้ง 
2. ทำงานด้วยความ
ปลอดภัย 
3. บำรุงรักษาและ
จัดเก็บเครื่องมือ 

3. งาน
องค์ประกอบในการ
เชื่อมไฟฟ้าด้วยลวด
เชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

- 1. อธิบายองค์ประกอบใน
การเชื่อมอาร์กด้วยลวด
เชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 

1. เริ่มต้นการอาร์ก 
2. สิ้นสุกการอาร์ก 
3. ระยะในการอาร์ก 
4. การส่ายลวดเชื่อม 

4. งานเครื่องมือ
และอุปกรณ์ 

1000203 1. บอกการใช้เครื่องมือ
อุปกรณ์ในงานเชื่อมไฟฟา 
2. บอกการบำรุงรักษาและ
จัดเก็บเครื่องมืออุปกรณใน
งานเชื่อมไฟฟา 
3. บอกการอ่านลวดเชื่อม 

1. เลือกใช้เครื่องมือ 
2. เลือกใช้ลวดเชื่อม 
3. ปฏิบัติงานเชื่อม 
4. ทำงานด้วยความ
ปลอดภัย 
5. บำรุงรักษาและ
จัดเก็บเครื่องมือ 



งานหลัก 4 
งานเชื่อม
แก๊ส 

1. งานความรู้
เบื้องต้นในงานเชื่อม
แก๊ส 

- 1. อธิบายหลักการเชื่อมแก๊ส 
2. บอกการใช้งานแก๊สที่ใช้ 

1. เลือกใช้แก๊สในงาน
เชื่อม 

2. งานกระบวนการ
เชื่อมอาร์กการเชื่อม
แก๊ส 

- 1. อธิบายหลักการเชื่อมแก๊ส 
2. บอกการใช้งานแก๊สที่ใช้ 

1. ปรับเปลวไฟในงาน
เชื่อมแก๊ส 
2. สร้างบ่อหลอมละลาย 

3. งานเทคนิคการ
เชื่อมแก๊ส 

- 1. อธิบายเทคนิคเชื่อมแก๊ส 
2. บอกการเอียงมุมหัวทิพ 
และมุมลวด 

1. ส่ายหัวทิพแบบต่างๆ 
2. เอียงมุมหัวทิพ 

4. งานเครื่องมือ
และอุปกรณ์ 

1000203 1. บอกการใช้เครื่องมือ
อุปกรณ์ในงานเชื่อมแก๊ส 
2. บอกการบำรุงรักษาและ
จัดเก็บเครื่องมืออุปกรณใน
งานเชื่อมแก๊ส 
3. บอกการอ่านลวดเชื่อม 

1. เลือกใช้เครื่องมือ 
2. เลือกใช้ลวดเชื่อม 
3. ปฏิบัติงานเชื่อม 
4. ทำงานด้วยความ
ปลอดภัย 
5. บำรุงรักษาและ
จัดเก็บเครื่องมือ 

งานหลัก 5 
งานแล่น
ประสาน 

1. งาน
องค์ประกอบในการ
แล่นประสาน 

- 1. อธิบายความหมายการ
แล่นประสาน 
2. บอกรูปแบบแล่นประสาน 

1. รูปแบบแล่นประสาน
แบบต่างๆ 
2. แล่นประสานแผ่น
เหล็กกล้า 

2. งานเลือกใช้ลวด
เชื่อมและโลหะ
ประสาน 

- 1. อธิบายการเลือกใช้ลวด
เชื่อมและโลหะประสาน 

1. เลือกใช้ลวดเชื่อม
และโลหะประสาน 

งานหลัก 6 
งานโลหะ
แผ่น 

1. งานออกแบบ
และเขียนแบบแผ่น
คลี่ 

- 1. อธิบายความหมายการ
เขียนแบบภาพคลี่ 
2. บอกรูปแบบการเขียน
แบบภาพคลี่ 

1. เขียนแบบภาพคลี่ 
2. ออกแบบงานโลหะ
แผ่น 

2. งานเครื่องมือ
และอุปกรณ์ 

- 1. บอกการใช้เครื่องมือ
อุปกรณ์ในงานโลหะแผ่น 
2. บอกการบำรุงรักษาและ
จัดเก็บเครื่องมืออุปกรณใน
งานโลหะแผ่น 

1. ปฏิบัติงานโลหะแผ่น 
2. ทำงานด้วยความ
ปลอดภัย 
3. บำรุงรักษาและ
จัดเก็บเครื่องมือ 



3. งานบัดกรีและ
หมุดย้ำ 

- 1. บอกการใช้เครื่องมือ
อุปกรณ์ในบัดกรีและหมุดย้ำ 
2. บอกการบำรุงรักษาและ
จัดเก็บเครื่องมืออุปกรณใน
บัดกรีและหมุดย้ำ 

1. งานบัดกรีโลหะแผ่น 
2. ทำงานด้วยความ
ปลอดภัย 
3. บำรุงรักษาและ
จัดเก็บเครื่องมือ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 



หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส 20100 – 1004 ชื่อวิชา งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วย 
ที่ 

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎ ี ปฏิบัต ิ รวม 
1 งานความปลอดภัยในงานเชื่อม 

1.1 งานความปลอดภัยทั่วไป 
1.2 งานความปลอดภัยในงานเชื่อมไฟฟ้า 
1.3 งานความปลอดภัยในงานเชื่อมแก๊ส 
1.4 งานความปลอดภัยในงานโลหะแผ่น 

1 3 4 

2 งานรอยต่อและตำแหน่งท่าเชือ่ม 
 2.1 งานความหมายของรอยตอ่ 
 2.2 งานชนิดของรอยต่อ 
 2.3 งานตำแหนง่ท่าเชื่อม  

1 3 4 

3 งานเชื่อมไฟฟ้า 
 3.1 งานหลักการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 
 3.2 งานกระบวนการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 
 3.3 งานองค์ประกอบในการเชือ่มไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 
 3.4 งานเครื่องมือและอุปกรณ์ 

8 24 32 

4 งานเชื่อมแก๊ส 
 4.1 งานความรู้เบื้องตน้ในงานเชื่อมแก๊ส 
 4.2 งานกระบวนการเชื่อมอาร์กการเชื่อมแก๊ส 
 4.3 งานเทคนิคการเชื่อมแก๊ส 
 4.4 งานเครื่องมือและอุปกรณ์ 

4 12 16 

5 งานแล่นประสาน 
 5.1 งานองค์ประกอบในการแลน่ประสาน 
 5.2 งานเลือกใช้ลวดเชื่อมและโละะประสาน 

1 3 4 

6 งานโลหะแผ่น 
 6.1 งานออกแบบและเขียนแบบแผ่นคลี่ 
 6.2 งานเครื่องมือและอุปกรณ์ 
 6.3 งานบัดกรีและหมุดยำ้ 

2 6 8 

     
 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดบัรายวิชา 1 3 4 

รวม 18 54 72 



ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู ้
รหัส 20100 – 1004 ชื่อวิชา งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง 

รวม 
จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 

ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

คว
าม

รู้ 

คว
าม

ข้า
ใจ

 

กา
รน

ำไ
ปใ

ช ้

กา
รวิ

เค
รา

ะห์
 

กา
รป

ระ
เม

ินค
่า 

กา
รส

ร้า
งส

รร
ค์ 

1. งานความปลอดภัยใน      
งานเชื่อม 

1 1 1    2 5 2 12 1/3 

2. งานรอยต่อและตำแหน่ง      
ท่าเชื่อม 

1 1 1    5 2 2 12 1/3 

3. งานเชื่อมไฟฟ้า 1 1 1    10 5 3 21 8/24 
4. งานเชื่อมแก๊ส 1 1 1    5 3 2 13 4/12 
5. งานแล่นประสาน 1 1 1    2 2 2 9 1/3 
6. งานโลหะแผ่น 1 1 1    5 3 2 13 2/6 
            

รวม 6 6 6    29 20 13 80 17/51 
ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (มีความรู้และทักษะในงานเชื่อมไฟฟา งานเชื่อมแก๊ส 
และงานโลหะแผ่น ด้วยความถูกต้องรอบคอบและปลอดภัย) 

20 1/3 

รวมทั้งรายวิชา 100 18/54 
 
กิจกรรมการเรียนการสอน 
 1. บทนำก่อนเข้าสู่บทเรียน คำอธิบายรายวิชาและจุดประสงค์รายหน่วย 
 2. อธิบายเนื้อหาประจำหน่วยการจัดการเรียนรู้ 

3. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเนื้อหาของแต่ละประจำหน่วยการจัดการเรียนรู้ 
4. แบบฝึกหัด/ปฏิบัติ ประจำหน่วยการจัดการเรียนรู้ 
5. แบบประเมินผลการเรียนรู้ (การบ้าน) 

 
 
 



การวัดผลประเมินผล/ระดับคะแนน 
      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      20       คะแนน 
การสอบกลางภาค        0        คะแนน 
การสอบปลายภาค       20       คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์   20       คะแนน 
งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      40       คะแนน 
อ่ืน ๆ         0  คะแนน 

รวม          100      คะแนน 
ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 
 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3 
 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 
 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 
 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 
 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 
 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 
1.  สื่อการสอน Power Point รายวิชา งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น 
2.  หนังสือเรียนรายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัส 20100 – 1004 

แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 
- การสืบหาข้อมูล และการสอนรายวิชาทางสื่อ INTERNET 

 
 



 

 
 
 
 

โครงการสอน ภาคเรียนที่ 2/2568 
ลักษณะรายวิชา 

หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 2 รหัสวิชา 20103-2003 
ทฤษฎี 0 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 

 --------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
อ้างอิงมาตรฐาน 
 - 

 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 
- 
 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 
1. เข้าใจหลักการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ แผ่นเหล็กกล้าคาร์บอน 
2. มีทักษะในการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ รอยต่อชนแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอน 
3. มีทักษะในการปฏิบัติการตรวจสอบแนวเชื่อมด้วยวิธีพินิจ 
4. มีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานเชื่อมและตรวจสอบ โดยใช้อุปกรณ์ความปลอดภัยอย่างถูกต้อง 

 

สมรรถนะรายวิชา 
1. เชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ รอยต่อชนแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอน 
2. ตรวจสอบแนวเชื่อมด้วยวิธีการพินิจ 
 

คำอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติเกี่ยวกับการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ แผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนงานเชื่อมรอยต่อชนทุก
ตำแหน่งท่าเชื่อม ตามมาตรฐานสากล รวมทั้งงานตรวจสอบแนวเชื่อมด้วยวิธีพินิจ โดยใช้อุปกรณ์อย่างถูกต้อง
ตามหลักอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 
 
 
 

 
 



มาตรฐานอาชีพ 
หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ - 
มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพ - 

อาชีพ - ระดับ - 
 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การ
ปฏิบัติงาน 

วิธีประเมิน 

รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย   
      

    
      

    
    
    

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job) - 
งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
งานเชื่อม
ไฟฟ้าด้วย
ลวดเชื่อม
หุ้มฟลั๊กซ์ 

1.1 งานเตรียม
อุปกรณ์และชิ้นงาน 

1000101 
1000203 

1. อธิบายความปลอดภัยใน
การเชื่อมไฟฟ้า 

2. บอกการใช้เครื่องมือ
อุปกรณ์ในงานเชื่อมไฟฟา 

3. บอกการบำรุงรักษาและ
จัดเก็บเครื่องมืออุปกรณ
ในงานเชื่อมไฟฟา 

1. ตัดเตรียมชิ้นงาน 
2. เลือกใช้ลวดเชื่อม 
3. ทำงานด้วยความ

ปลอดภัย 
4. บำรุงรักษาและ

จัดเก็บเครื่องมือ 

1.2 งานรอยต่อ
และตำแหน่งท่า
เชื่อม 

 1. อธิบายรอยต่อของงาน
เชื่อม 

2. บอกตำแหน่งท่าเชื่อม 

1. รอยต่อ 
2. ปฏิบัติงานโดยใช้

ตำแหน่งท่าเชื่อมให้
เหมาะสม
(1F,2F,3F,4F,5F) 

3. ทำงานด้วยความ
ปลอดภัย 

4. บำรุงรักษาและ
จัดเก็บเครื่องมือ 

1.3 งานตรวจสอบ
แนวเชื่อมและขนาด 

- 1. บอกการใช้เครื่องมือใน
การตรวจสอบรอยเชื่อม
และขนาด 

2. บอกบำรุงรักษาใช้
เครื่องมือในการตรวจสอบ
รอยเชื่อมและขนาด 

1. ตรวจสอบรอยเชื่อม 
2. วัดขนาด 
3. ทำงานด้วยความ

ปลอดภัย 
4. บำรุงรักษาและ

จัดเก็บเครื่องมือ 
1.4 งานตกแต่ง
และเคลือบผิว 

- 1. บอกการใช้เครื่องมือใน
การตกแต่งและเคลือบผิว 

2. บอกบำรุงรักษาใช้
เครื่องมือในการตกแต่ง
และเคลือบผิว 

1. งานปรับผิว 
2. เคลือบผิวงาน 
3. ทำงานด้วยความ

ปลอดภัย 
4. บำรุงรักษาและ

จัดเก็บเครื่องมือ 
 

 
 



หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส 20103-2003 ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 2 

ทฤษฎี 0 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1 งานเตรียมอุปกรณ์และช้ินงาน 

 1.1 งานความปลอดภัยในการเชื่อมไฟฟ้า 
 1.2 งานใช้เครื่องมืออุปกรณ์ในงานเชื่อมไฟฟา 
 1.3 งานบำรุงรักษาและจัดเก็บเครื่องมืออุปกรณในงานเชื่อมไฟฟา 

0 12 12 

2 งานรอยต่อและตำแหน่งท่าเชื่อม 
2.1  งานรอยต่อของงานเชื่อม 

 2.2 งานตำแหน่งท่าเชื่อม 

0 54 54 

3 งานตรวจสอบแนวเชื่อมและขนาด 
 3.1 งานใช้เครื่องมือในการตรวจสอบรอยเชื่อมและขนาด 
 3.2 งานบำรุงรักษาใช้เครื่องมือในการตรวจสอบรอยเชื่อมและขนาด 

0 24 24 

4 งานตกแต่งและเคลือบผิว 
4.1  งานใช้เครื่องมือในการตกแต่งและเคลือบผิว 

     4.2 งานบำรุงรักษาใช้เครื่องมือในการตกแต่งและเคลือบผิว 

0 12 12 

     
 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 0 6 6 

รวม 0 108 108 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู ้
รหัส 20103-2003 ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 2 

ทฤษฎี 0 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง 

รวม 
จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 

ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

  ค
วา

มรู้
 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

นำ
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเม

ินค
่า 

  ก
าร

สร
้าง

สร
รค

์ 

1. งานเตรียมอุปกรณ์และ
ชิ้นงาน 

1 1 1    5 5 3 16 0/12 

2. งานรอยต่อและตำแหน่งท่า
เชื่อม 

2 2 2    10 5 5 26 0/54 

3. งานตรวจสอบแนวเชื่อม
และขนาด 

2 2 2 2   5 5 5 23 0/24 

4. งานตกแต่งและเคลือบผิว 1 1 1    5 5 2 15 0/12 
            

รวม 6 6 6 2   25 20 15 80 0/102 
ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (ประยุกต์ใช้หลักการเชื่อมอาร์กด้วยลวด

เชื่อมหุ้มฟลักซ์ (SMAW) ตามมาตรฐานอาชีพช่างเชื่อมอาร์กโลหะด้วยมือ ระดับ 2ในการ
ปฏิบัติงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ รอยต่อชน ตำแหน่งท่าเชื่อม 1G (PA), 2G (PC), 
3G (PF, PG), 4G (PE) ตามมาตรฐานอาชีพช่างเชื่อมอาร์กโลหะด้วยมือ ระดับ 3) 

20 0/6 

รวมทั้งรายวิชา 100 0/108 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



กิจกรรมการเรียนการสอน 
 1. บทนำก่อนเข้าสู่บทเรียน อธิบายเนื้อหารายวิชา คำอธิบายรายวิชาและจุดประสงค์รายวิชา 

2. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเนื้อหาของแต่ละหน่วย 
3. แบบฝึกหัด/ปฏิบัติ ประจำหน่วยการสอน 
4. แบบประเมินผลการเรียนรู้ (การบ้าน) 

การวัดผลประเมินผล/ระดับคะแนน 
      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      20       คะแนน 
การสอบกลางภาค        0        คะแนน 
การสอบปลายภาค       20       คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์   20       คะแนน 
งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      40       คะแนน 
อ่ืน ๆ         0  คะแนน 

รวม          100      คะแนน 
ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 
 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3 
 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 
 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 
 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 
 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 
 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 
1.  สื่อการสอน Power Point รายวิชา เชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 2 
2.  หนังสือเรียนรายวิชา เชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 2 รหัส 20103-2003 

แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 
- การสืบหาข้อมูล และการสอนรายวิชาทางสื่อ INTERNET 

 
 



 

 
 
 
 

โครงการสอน ภาคเรียนที่ 2/2568 
ลักษณะรายวิชา 

หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาช่างเชื่อมโลหะ 

ชื่อวิชา คณิตศาสตรช่างเชื่อม รหัสวิชา 20103-2010 
ทฤษฎี 2 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 

 --------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
อ้างอิงมาตรฐาน 

- 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

ประยุกต์ใช้หลักการคํานวณหาความเร็วรอบ ความเร็วขอบ ความเร็วตัด ระบบส่งกําลังทางกลเครื่องผ่อน
แรง ประมาณราคาความสิ้นเปลืองในงานเชื่อมแก๊สและงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ตามมาตรฐาน
อาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเชื่อม 

 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 
1. เข้าใจเกี่ยวกับหลักการคํานวณหาค่าในงานช่างเชื่อม ความยาวเส้นรอบรูปพ้ืนที่ ปริมาตร น้ำหนักของ

วัสดุรูปทรงต่าง ๆ 
2. มีทักษะในการคํานวณหาความเร็วรอบ ความเร็วขอบ ความเร็วตัด ระบบส่งกําลังทางกล เครื่องผ่อน

แรงประมาณราคาความสิ้นเปลืองในงานเชื่อมแก๊สและงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีในการทํางานรับผิดชอบ ตรงต่อเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย มีความสามารถ

ในการปฏิบัติงานตามข้ันตอนที่กําหนดให้ ภายใต้การกํากับดูแลและแนะนําอย่างใกล้ชิด 
4. มีความสามารถในการปฏิบัติงาน ตามขั ้นตอนที่กําหนดให้ ภายใต้การกํากับดูแล และแนะนํา           

อย่างใกล้ชิด 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการคํานวณหาคำในงานช่างเชื่อม 
2. มีทักษะการคํานวณความยาวเส้นรอบรูป พ้ืนที่ ปริมาตร น้ําหนักของวัสดุรูปทรงตาง ๆ ตามที่กําหนด

ความเร็วรอบ ความเร็วขอบ ความเร็วตัด ระบบสงกําลังทางกล เครื่องผอนแรง เพื่อใชในการออกแบบตาม
หลักการ 

3. ประยุกต์ใช้การคํานวณหาค่าความสิ้นเปลืองและค่าใช้จ่ายในงานเชื่อมแก๊สและงานเชื่อมอาร์ก             
ด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

 
 



คำอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับความสัมพันธ์ของหน่วยในระบบเอสไอ (SI Unit) การคํานวณหาความยาวเส้นรอบรูปพ้ืนที่ 
ปริมาตรและน้ำหนักของวัสดุรูปทรงต่าง ๆ การคํานวณความเร็วรอบ ความเร็วขอบ ความเร็วตัด ความสิ้นเปลือง
ในงานเชื่อมแก๊สและงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ การประมาณราคางานเชื่อม ระบบส่งกําลังทางกล 
เครื่องผ่อนแรง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



มาตรฐานอาชีพ 
หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ - 
มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพ - 

อาชีพ - ระดับ - 
หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การ

ปฏิบัติงาน 
วิธีประเมิน 

รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 
      

    
      

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job) ประยุกต์ใช้หลักการคํานวณหาความเร็วรอบ ความเร็วขอบ ความเร็วตัด 
ระบบส่งกําลังทางกลเครื่องผ่อนแรง ประมาณราคาความสิ้นเปลืองในงานเชื่อมแก๊สและงานเชื่อมอาร์กด้วยลวด
เชื่อมหุ้มฟลักซ์ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเชื่อม 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
งานระบบ
หน่วยวัด 

1. งานหน่วยวัด
ระบบเอสไอ    
(SI Unit) 

- 1. อธิบายหน่วยวัดพ้ืนฐาน
ในระบบเอสไอ 
2. บอกวิธีแปลงหน่วยวัด
ระหว่างระบบเมตริกและ
อังกฤษ 

1. จำแนกประเภท
หน่วยวัดตามปริมาณ 
2. ใช้หน่วยวัดได้
ถูกต้องในการ
คำนวณ 
3. ประยุกต์หน่วยวัด
เอสไอในสถานการณ์
จริงของงาน 

2. งานหน่วย  
มูลฐาน 

- 1. อธิบายความหมายของ
หน่วยมูลฐาน 
2. บอกหน่วยมูลฐานของ
ความยาว มวล เวลา 
อุณหภูมิ 

1. จำแนกหน่วยมูลฐาน
ที่ใช้ในงานช่าง 
2. ใช้หน่วยมูลฐานให้
สอดคล้องกับการวัด 

3. งานคำ
อุปสรรค 

- 1. อธิบายความหมายของคำ
อุปสรรคในระบบหน่วย    
เอสไอ 
2. บอกค่าและสัญลักษณ์
ของคำอุปสรรค 

1. คำนวณและแปลงค่า
หน่วยโดยใช้คำอุปสรรค 
2. เลือกใช้คำอุปสรรค
ให้เหมาะสมกับขนาด
ของปริมาณที่ต้องการวัด 

งานหลัก 2 
งานคำนวณหา
พื้นที่ 

1. งานคำนวณ
พ้ืนที่รูปสี่เหลี่ยม 

- 1. อธิบายสูตรการหาพื้นที่
ของรูปสี่เหลี่ยม 

1. คำนวณพื้นท่ีของรูป
สี่เหลี่ยม 
2. ประยุกต์การหาพ้ืนที่
ในการวางแผนตัดโลหะ 

2. งานคำนวณ
พ้ืนที่รูป
สามเหลี่ยม 

- 1. อธิบายสูตรการหาพื้นที่
ของรูปสามเหลี่ยม 

1. คำนวณพื้นท่ีของรูป
สามเหลี่ยม 
2. ประยุกต์การหาพ้ืนที่
ในการวางแผนตัดโลหะ 

3. งานคำนวณ
พ้ืนที่วงกลม 

- อธิบายสูตรการหาพ้ืนที่ของ
วงกลม 

1. คำนวณพื้นท่ีของรูป
วงกลม 



2. ประยุกต์การหาพ้ืนที่
ในการวางแผนตัดโลหะ 

งานหลัก 3 
งานคำนวณหา
ค่าความยาว 

1. งานคำนวณ
เส้นรอบรูปของ
ชิ้นงาน 

- 1. อธิบายสูตรการหาความ
ยาวเส้นรอบรูปของรูปต่าง ๆ 

1. คำนวณความยาวเส้น
รอบรูปของชิ้นงานไ 
2. เลือกใช้สูตรคำนวณ
ให้ตรงกับลักษณะ
ชิ้นงาน 
3. ประยุกต์การหาความ
ยาวในการตัดและดัด
โลหะ 

2. งานม้วนทรง
กลม 

- 1. อธิบายหลักการคำนวณ
ความยาววัสดุที่ใช้ในการ
ม้วนทรงกลม 

1. คำนวณความยาว
วัสดุที่ใช้ในการม้วนทรง
กลม 
2. เลือกสูตรและข้อมูล
ให้เหมาะกับงานม้วน
ทรงกลม 

3. งานดัดโค้ง - 1. อธิบายหลักการและสูตร
การคำนวณการดัดโค้ง 

1. คำนวณความยาว
วัสดุและมุมในการดัด
โค้ง 
2. เลือกวิธีการคำนวณ
ให้เหมาะกับลักษณะ
ชิ้นงาน 

งานหลัก 4 
งานคำนวณหา
ปริมาตรและ
น้ำหนักของ
วัสดุ 

1. งานคำนวณ
ปริมาตรรูปทรง
เรขาคณิตต่าง ๆ 

- 1. อธิบายความหมายและ
สูตรคำนวณปริมาตรของ
วัสดุ 

1. คำนวณปริมาตรของ
วัสดุรูปทรงต่าง ๆ 
2. เลือกสูตรปริมาตรให้
ตรงกับลักษณะของวัสดุ 

2. งานคำนวณ
น้ำหนักของวัสดุ 

- 1. อธิบายความสัมพันธ์
ระหว่างปริมาตร ความ
หนาแน่น และน้ำหนัก 

1. คำนวณน้ำหนักของ
วัสดุโลหะ 
2. ประยุกต์การหา
น้ำหนักในการออกแบบ
โครงสร้างโลหะ 

งานหลัก 5 
งานคำนวณ
ความ

1. งานคำนวณ
ความสิ้นเปลือง
ในงานเชื่อมแก๊ส 

- 1. บอกปัจจัยที่มีผลต่อการ
ใช้แก๊สในงานเชื่อม 

1. คำนวณอัตราการใช้
แก๊สต่อระยะเชื่อม 



สิ้นเปลืองของ
วัสดุในงาน
เชื่อม 

2. เลือกค่าการใช้แก๊ส
ให้เหมาะกับงาน 

2. งานคำนวณ
ความสิ้นเปลือง
ในงานเชื่อมด้วย
ลวดเชื่อมหุ้ม  
ฟลั๊กซ์ 

- 1. อธิบายหลักการคำนวณ
ความสิ้นเปลืองลวดเชื่อม 

1. คำนวณน้ำหนักลวด
เชื่อมที่ใช้ต่อแนวเชื่อม 
2. เลือกขนาดลวดเชื่อม
ให้เหมาะกับงาน 

งานหลัก 6 
งานประมาณ
ราคาในงาน
เชื่อม 

1. งานคำนวณ
ต้นทุนของงาน
โครงสร้าง 

- 1. อธิบายองค์ประกอบของ
ต้นทุนวัสดุในงานเชื่อม 

1. คำนวณราคาค่าวัสดุ 
2. เลือกใช้ข้อมูลราคา
ให้เหมาะกับงาน 
3. ประยุกต์การคำนวณ
ต้นทุนในการวางแผน
โครงการเชื่อม 

2. งานประเมิน
ราคางานเชื่อม
ตามแบบงาน 

- 1. บอกปัจจัยประเมินราคา
งานเชื่อมตามแบบงาน 

1. คำนวณค่าแรงและ
ค่าใช้จ่ายรวมของงาน
เชื่อม 
2. เลือกวิธีคำนวณ
ต้นทุนที่เหมาะสม 

งานหลัก 7 
งานระบบส่ง
กำลังทางกล 

1. งานระบบส่ง
กำลัง 

- 1. อธิบายหลักการถ่ายทอด
กำลังของระบบสายพาน 

1. คำนวณอัตราทดและ
ความเร็วรอบของ
สายพาน 

2. งานคำนวณ
อัตราทดของ
ระบบส่งกำลัง 

- 1. อธิบายหลักการคำนวณ
อัตราทดของระบบส่งกำลัง 

1. คำนวณอัตราทดของ
ระบบส่งกำลัง 
2. ลือกสูตรคำนวณ
อัตราทดให้เหมาะกับ
การใช้งาน 

3. งานคำนวณ
แรงบิดและกำลัง
ส่ง 

- 1. อธิบายความหมายของ
แรงบิดและกำลังส่ง 

1. คำนวณแรงบิดและ
กำลังส่ง 
2. เลือกสูตรคำนวณ
แรงบิดให้เหมาะสมกับ
ลักษณะงาน 
 
 



งานหลัก 8 
งานเครื่องผ่อน
แรง 

1. งานเครื่อง
ผ่อนแรงทางกล 

- 1. อธิบายหลักการทำงาน
ของเครื่องผ่อนแรงทางกลได้ 
2. บอกประเภทของเครื่อง
ผ่อนแรงทางกล 

1. จำแนกประเภท
เครื่องผ่อนแรงทางกล 
2. เลือกใช้เครื่องผ่อน
แรงให้เหมาะกับงาน 

2. งานคำนวณ
แรงในเครื่องผ่อน
แรงทางกล 

- 1. อธิบายสูตรการคำนวณ
แรงและอัตราทดในเครื่อง
ผ่อนแรง 

1. คำนวณแรงและ
อัตราทด 
2. เลือกสูตรคำนวณแรง
ให้เหมาะสม 
3. ประยุกต์คำนวณแรง
ในการออกแบบ 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส 20103-2010 ชื่อวิชา คณิตศาสตรช่างเชื่อม 

ทฤษฎี 2 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วย 
ที่ 

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎ ี ปฏิบัต ิ รวม 
1 งานระบบหน่วยวัด  

 1.1 งานหน่วยวัดระบบเอสไอ (SI Unit) 
 1.2 งานหน่วยมูลฐาน 
 1.3 งานคำอุปสรรค 

4 0 4 

2 งานคำนวณหาพื้นที่ 
 2.1 งานคำนวณพื้นที่รูปสี่เหลี่ยม 
 2.2 งานคำนวณพื้นที่รูปสามเหลี่ยม 
 2.3 งานคำนวณพื้นที่วงกลม 

6 0 6 

3 งานคำนวณหาค่าความยาว 
 3.1 งานคำนวณเส้นรอบรูปของชิ้นงาน 
 3.2 งานม้วนทรงกลม 
 3.3 งานดัดโค้ง 

4 0 4 

4 งานคำนวณหาปริมาตรและน้ำหนักของวัสดุ 
 4.1 งานคำนวณปริมาตรรูปทรงเรขาคณิตต่าง ๆ 
 4.2 งานคำนวณนำ้หนักของวัสดุ 

4 0 4 

5 งานคำนวณความสิ้นเปลืองของวัสดุในงานเชื่อม 
 5.1 งานคำนวณความสิ้นเปลืองในงานเชื่อมแก๊ส 
 5.2 งานคำนวณความสิ้นเปลืองในงานเชื่อมด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 

4 0 4 

6 งานประมาณราคาในงานเชื่อม 
 6.1 งานคำนวณต้นทุนของงานโครงสร้าง 
 6.2 งานประเมินราคางานเชื่อมตามแบบงาน 

4 0 4 

7 งานระบบสง่กำลังทางกล 
 7.1 งานระบบส่งกำลัง 
 7.2 งานคำนวณอัตราทดของระบบส่งกำลัง 
 7.3 งานคำนวณแรงบิดและกำลังส่ง 

4 0 4 

8 งานเคร่ืองผ่อนแรง 
 8.1 งานเครื่องผ่อนแรงทางกล 
 8.2 งานคำนวณแรงในเคร่ืองผ่อนแรงทางกล 

4 0 4 

 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดบัรายวิชา 2 0 2 
รวม 36 0 36 



ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู ้
รหัส 20103-2010 ชื่อวิชา คณิตศาสตรช่างเชื่อม 

ทฤษฎี 2 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง 

รวม 
จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 

ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

คว
าม

รู้ 

คว
าม

ข้า
ใจ

 

กา
รน

ำไ
ปใ

ช ้

กา
รวิ

เค
รา

ะห์
 

กา
รป

ระ
เม

ินค
่า 

กา
รส

ร้า
งส

รร
ค์ 

1. งานระบบหน่วยวดั 2 2 2    1 3 2 12 4/0 
2. งานคำนวณหาพืน้ที ่ 2 2     1 3 1 9 6/0 
3. งานคำนวณหาค่าความยาว 2 2     1 2 1 8 4/0 
4. งานคำนวณหาปริมาตรและ
น้ำหนักของวัสด ุ

2 2     1 2 1 8 4/0 

5. งานคำนวณความสิ้นเปลือง
ของวัสดุในงานเชื่อม 

2 2 2    1 3 1 11 4/0 

6. งานประมาณราคาในงาน
เชื่อม 

2 2 2    1 3 2 12 4/0 

7. งานระบบสง่กำลังทางกล 2 2 2    1 2 1 10 4/0 
8. งานเครื่องผ่อนแรง 2 2 2    1 2 1 10 4/0 
            

รวม 16 16 10    8 20 10 80 34/0 
ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (ประยุกต์ใช้หลักการคํานวณหาความเร็วรอบ 
ความเร็วขอบ ความเร็วตัด ระบบส่งกําลังทางกลเครื่องผ่อนแรง ประมาณราคาความสิ้นเปลอืง
ในงานเชื ่อมแก๊สและงานเชื ่อมอาร์กด้วยลวดเชื ่อมหุ ้มฟลักซ์ตามมาตรฐานอาชีพในสาขา
อุตสาหกรรมการเชื่อม) 

20 2/0 

รวมทั้งรายวิชา 100 36/0 
 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
 1. บทนำก่อนเข้าสู่บทเรียน คำอธิบายรายวิชาและจุดประสงค์รายหน่วย 
 2. อธิบายเนื้อหาประจำหน่วยการจัดการเรียนรู้ 

3. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเนื้อหาของแต่ละประจำหน่วยการจัดการเรียนรู้ 
4. แบบฝึกหัด/ปฏิบัติ ประจำหน่วยการจัดการเรียนรู้ 
5. แบบประเมินผลการเรียนรู้ (การบ้าน) 



การวัดผลประเมินผล/ระดับคะแนน 
      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      20       คะแนน 
การสอบกลางภาค        0        คะแนน 
การสอบปลายภาค       20       คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์   20       คะแนน 
งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      40       คะแนน 
อ่ืน ๆ         0  คะแนน 

รวม          100      คะแนน 
ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 
 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3 
 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 
 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 
 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 
 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 
 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 
1.  สื่อการสอน Power Point รายวิชา คณิตศาสตรช่างเชื่อม 
2.  หนังสือเรียนรายวิชา คณิตศาสตรช่างเชื่อม รหัส 20103-2010 

แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 
- การสืบหาข้อมูล และการสอนรายวิชาทางสื่อ INTERNET 

 
 



 

 
 
 
 

โครงการสอน ภาคเรียนที่ 2/2568 
ลักษณะรายวิชา 

หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาช่างเชื่อมโลหะ 

ชื่อวิชา มาตรฐานงานเชื่อม รหัสวิชา 20103-2011 
ทฤษฎี 2 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 

 --------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
อ้างอิงมาตรฐาน 

- 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

- 
 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 
1. เข้าใจหลักการและการนำมาตรฐานงานเชื่อมไปใช้ 
2. มีกิจนิสัยที่ดีในการทำงาน รับผิดชอบ ตรงต่อเวลา รักษาความสะอาดและความปลอดภัย 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการและการนำไปใช้ของมาตรฐานงานเชื่อม 
2. แสดงความรู้เกี่ยวกับสัญลักษณ์การทดสอบงานเชื่อม สัญลักษณ์งานเชื่อม และมาตรฐานเครื่องเชื่อม 
3. แสดงความรู้เกี่ยวกับมาตรฐานการกำหนดกระบวนการเชื่อมและเทคนิคการเชื่อม 
4. แสดงความรู้เกี่ยวกับมาตรฐานการทดสอบช่างเชื่อมงานแผ่นและงานท่อเหล็กกล้า 
 

คำอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับหลักการของมาตรฐานงานเชื่อมและการนำไปใช้ คำนิยามต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องกับการเชื่อม 
ท่าเชื่อม อักษรย่อ วิธีการเชื่อม รหัสลวดเชื่อม สัญลักษณ์การทดสอบงานเชื่อม สัญลักษณ์งานเชื่อม มาตรฐาน
เครื่องเชื่อมสายเชื่อม และมาตรฐานการกำหนดกระบวนการและเทคนิคการเชื่อม มาตรฐานการทดสอบช่างเชื่อม
งานแผ่นและงานท่อเหล็กกล้า รวมถึงความปลอดภัยและสุขอนามัยในงานเชื่อม 
 
 
 
 
 
 



มาตรฐานอาชีพ 
หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ - 
มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพ - 

อาชีพ - ระดับ - 
หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การ

ปฏิบัติงาน 
วิธีประเมิน 

รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 
      

    
      

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job)  
งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
งานพื้นฐาน
มาตรฐานงาน
เชื่อม 

1. งานคำศัพท์ที่
เกี่ยวข้องกับงาน
เชื่อม 

- 1. บอกความหมายคำศัพท์
เฉพาะที่ใช้ในงานเชื่อม 
2. อธิบายความสัมพันธ์ของ
คำศัพท์ที่เกี่ยวข้องกับ
กระบวนการเชื่อม 

1. นำคำศัพท์ทาง
เทคนิคไปประยุกต์ใช้
ในการสื่อสาร
ระหว่างการ
ปฏิบัติงานเชื่อม 

2. งานจำแนก
ประเภท
กระบวนการ
เชื่อม 

- 1. อธิบายหลักการของ
กระบวนการเชื่อมแต่ละ
ประเภท 
 

1. จำแนกประเภทของ
กระบวนการเชื่อมตาม
มาตรฐาน 
2. ประยุกต์ใช้ความรู้
เกี่ยวกับกระบวนการ
เชื่อมในการเลือกวิธี
เชื่อมให้เหมาะสมกับ
ชิ้นงาน 

3. งานอธิบาย
ความสำคัญของ
มาตรฐานงาน
เชื่อม 

- 1. อธิบายวัตถุประสงค์ของ
การกำหนดมาตรฐานงาน
เชื่อม 
2. บอกประโยชน์ของการใช้
มาตรฐานงานเชื่อมใน
อุตสาหกรรม 

1. ใช้หลักเกณฑ์
มาตรฐานงานเชื่อมใน
การประเมินรอยเชื่อม
เบื้องต้น 
2. ประยุกต์ใช้มาตรฐาน
งานเชื่อมในการ
ตรวจสอบและปรับปรุง
กระบวนการเชื่อม 

งานหลัก 2 
งานท่าเชื่อมใน
งานเชื่อมโลหะ 

1. งานจำแนก
ประเภทท่าเชื่อม
ในแนวต่าง ๆ 

- 1. บอกประเภทของท่าเชื่อม
ในแนวต่าง ๆ 
2. อธิบายลักษณะของแต่ละ
ท่าเชื่อม 

1. ประยุกต์ใช้ความรู้
เกี่ยวกับท่าเชื่อมในการ
เลือกท่าเชื่อมที่
เหมาะสมกับชิ้นงานจริง 

2. งานวิเคราะห์
ข้อบกพร่องของ
ท่าเชื่อมต่อ

- 1. อธิบายผลกระทบของการ
ใช้ท่าเชื่อมไม่ถูกต้องต่อ
คุณภาพรอยเชื่อม 

1. วิเคราะห์และปรับท่า
เชื่อมในการปฏิบัติงาน



คุณภาพรอย
เชื่อม 

2. บอกวิธีป้องกัน
ข้อบกพร่องที่เกิดจากท่า
เชื่อม 

เพ่ือให้ได้แนวเชื่อม
คุณภาพ 

3. งานระบุท่า
เชื่อมตามแบบ
งาน 

- 1. อธิบายวิธีระบุท่าเชื่อมบน
แบบงาน 
2. บอกตำแหน่งท่าเชื่อม
ตามมาตรฐาน 

1. นำความรู้การระบุท่า
เชื่อมไปใช้ในการอ่าน
แบบงานเชื่อมจริง 

งานหลัก 3 
งานอักษรย่อ
รหัสมาตรฐาน
งานเชื่อม 

1. งานจำแนก
อักษรย่อที่ใช้ใน
งานเชื่อม 

- 1. บอกความหมายของ
อักษรย่อที่ใช้ในงานเชื่อม 

1. จำแนกอักษรย่อที่ใช้
ระบุวิธีการหรืออุปกรณ์
เชื่อม 
2. นำอักษรย่อ
มาตรฐานไปใช้ใน
เอกสารงานเชื่อม 

2. งานอ่านรหัส
กระบวนการ
เชื่อมตาม
มาตรฐาน 

- 1. อธิบายหลักการอ่านรหัส
กระบวนการเชื่อมไ 
2. บอกรหัสกระบวนการ
เชื่อมตามมาตรฐานสากล 

1. ประยุกต์ใช้รหัส
กระบวนการเชื่อมในการ
เลือกขั้นตอนการเชื่อม
จริง 

งานหลัก 4 
งานรหัสลวด
เชื่อมตาม
มาตรฐาน 

1. งานจำแนก
รหัสลวดเชื่อม
ตามมาตรฐาน 

- 1. อธิบายความหมายของ
รหัสลวดเชื่อมแต่ละส่วน 

1. จำแนกรหัสลวดเชื่อม
ตามมาตรฐานสากล 
2. ประยุกต์ใช้รหัสลวด
เชื่อมในการเลือกใช้ลวด
เชื่อมให้ตรงกับงานจริง 

2. งานเลือกใช้
ลวดเชื่อมให้
เหมาะสมกับวัสดุ
งานเชื่อม 

- 1. บอกหลักการเลือกใช้ลวด
เชื่อมให้เหมาะกับวัสดุ 
2. อธิบายผลของการใช้ลวด
เชื่อมไม่เหมาะสมต่อคุณภาพ
รอยเชื่อม 

1. เลือกใช้ลวดเชื่อมให้
เหมาะสมกับชนิดวัสดุใน
งานปฏิบัติ 

งานหลัก 5 
งานสัญลักษณ์
งานเชื่อม 

1. งานอ่าน
ความหมายของ
สัญลักษณ์งาน
เชื่อมในแบบ 

- 1. อธิบายส่วนประกอบของ
สัญลักษณ์งานเชื่อม 
2. บอกความหมายของ
สัญลักษณ์งานเชื่อมในแบบ
งาน 

1. นำสัญลักษณ์งาน
เชื่อมไปใช้ในการอ่าน
และปฏิบัติงานตามแบบ
ได้ 



2. งานจำแนก
สัญลักษณ์การ
ทดสอบรอยเชื่อม 

- 1. บอกประเภทของ
สัญลักษณ์การทดสอบรอย
เชื่อม 
2. อธิบายความหมายของ
แต่ละสัญลักษณ์ 

1. ประยุกต์ใช้
สัญลักษณ์การทดสอบ
ในการตรวจสอบ
คุณภาพแนวเชื่อม 

3. งานเขียน
สัญลักษณ์งาน
เชื่อมบนแบบ
งาน 

- 1. อธิบายหลักการเขียน
สัญลักษณ์งานเชื่อมบนแบบ
งาน 
2. บอกขั้นตอนการกำหนด
สัญลักษณ์งานเชื่อม 

1. เขียนสัญลักษณ์งาน
เชื่อมบนแบบงานตาม
มาตรฐาน 

งานหลัก 6 
งานมาตรฐาน
เครื่องเชื่อม
อุปกรณ์งาน
เชื่อม 

1. งานตรวจสอบ
มาตรฐานของ
เครื่องเชื่อม 

- 1. อธิบายหลักการทำงาน
ของเครื่องเชื่อม 
2. บอกมาตรฐานที่ใช้
ตรวจสอบเครื่องเชื่อม 

1. ประยุกต์ใช้หลักการ
ตรวจสอบมาตรฐาน
เครื่องเชื่อมในการ
บำรุงรักษา 

2. งานตรวจเช็ก
ความปลอดภัย
ของเครื่องเชื่อม 

- 1. อธิบายวิธีการตรวจเช็ก
ความปลอดภัยของเครื่อง
เชื่อม 
2. บอกจุดที่ต้องตรวจเช็ค
ก่อนการใช้งานเครื่องเชื่อม 

1. นำหลักการตรวจเช็ค
ความปลอดภัยไปใช้ใน
งานเชื่อมจริง 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส 20103-2011 ชื่อวิชา มาตรฐานงานเชื่อม 

ทฤษฎี 2 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วย 
ที่ 

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎ ี ปฏิบัต ิ รวม 
1 งานพื้นฐานมาตรฐานงานเชื่อม  

 1.1 งานคำศัพทท์ี่เก่ียวข้องกับงานเชื่อม 
 1.2 งานจำแนกประเภทกระบวนการเชื่อม 
 1.3 งานอธิบายความสำคัญของมาตรฐานงานเชื่อม 

4 0 4 

2 งานท่าเชื่อมในงานเชื่อมโลหะ 
 2.1 งานจำแนกประเภททา่เชื่อมในแนวต่าง ๆ 
 2.2 งานวิเคราะห์ข้อบกพร่องของท่าเชื่อมต่อคุณภาพรอยเชื่อม 
 2.3 งานระบทุ่าเชื่อมตามแบบงาน 

4 0 4 

3 งานอักษรย่อรหัสมาตรฐานงานเชื่อม 
 3.1 งานจำแนกอักษรย่อที่ใช้ในงานเชื่อม 
 3.2 งานอ่านรหัสกระบวนการเชื่อมตามมาตรฐาน 

4 0 4 

4 งานรหัสลวดเชื่อมตามมาตรฐาน 
 4.1 งานจำแนกรหัสลวดเชื่อมตามมาตรฐาน 
 4.2 งานเลือกใช้ลวดเชื่อมให้เหมาะสมกับวัสดุงานเชื่อม 

4 0 4 

5 งานสัญลักษณ์งานเชื่อม 
 5.1 งานอ่านความหมายของสัญลักษณ์งานเชื่อมในแบบ 
 5.2 งานจำแนกสัญลักษณ์การทดสอบรอยเชื่อม 
 5.3 งานเขียนสัญลักษณ์งานเชื่อมบนแบบงาน 

6 0 6 

6 งานมาตรฐานเครื่องเชื่อมอุปกรณ์งานเชื่อม 
 6.1 งานตรวจสอบมาตรฐานของเคร่ืองเชื่อม 
 6.2 งานตรวจเช็คความปลอดภยัของเคร่ืองเชื่อม 

4 0 4 

     
 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดบัรายวิชา 2 0 2 

รวม 36 0 36 

 
 
 
 



ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู ้
รหัส 20103-2011 ชื่อวิชา มาตรฐานงานเชื่อม 

ทฤษฎี 2 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง 

รวม 
จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 

ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

คว
าม

รู้ 

คว
าม

ข้า
ใจ

 

กา
รน

ำไ
ปใ

ช ้

กา
รวิ

เค
รา

ะห์
 

กา
รป

ระ
เม

ินค
่า 

กา
รส

ร้า
งส

รร
ค์ 

1. งานพื้นฐานมาตรฐานงาน
เชื่อม 

2 2 2    1 3 2 12 4/0 

2. งานทา่เชื่อมในงานเชื่อมโลหะ 2 2     1 3 1 9 6/0 
3. งานอักษรย่อรหัสมาตรฐาน
งานเชื่อม 

2 2     1 2 1 8 4/0 

4. งานรหัสลวดเชื่อมตาม
มาตรฐาน 

2 2     1 2 1 8 4/0 

5. งานสัญลักษณ์งานเชื่อม 2 2 2    1 3 1 11 4/0 
6. งานมาตรฐานเครื่องเชื่อม
อุปกรณ์งานเชื่อม 

2 2 2    1 3 2 12 4/0 

            
รวม 16 16 10    8 20 10 80 34/0 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 20 2/0 
รวมทั้งรายวิชา 100 36/0 

 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
 1. บทนำก่อนเข้าสู่บทเรียน คำอธิบายรายวิชาและจุดประสงค์รายหน่วย 
 2. อธิบายเนื้อหาประจำหน่วยการจัดการเรียนรู้ 

3. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเนื้อหาของแต่ละประจำหน่วยการจัดการเรียนรู้ 
4. แบบฝึกหัด/ปฏิบัติ ประจำหน่วยการจัดการเรียนรู้ 
5. แบบประเมินผลการเรียนรู้ (การบ้าน) 
 
 
 
 



การวัดผลประเมินผล/ระดับคะแนน 
      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      20       คะแนน 
การสอบกลางภาค        0        คะแนน 
การสอบปลายภาค       20       คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์   20       คะแนน 
งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      40       คะแนน 
อ่ืน ๆ         0  คะแนน 

รวม          100      คะแนน 
ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 
 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3 
 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 
 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 
 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 
 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 
 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 
1.  สื่อการสอน Power Point รายวิชา มาตรฐานงานเชื่อม 
2.  หนังสือเรียนรายวิชา มาตรฐานงานเชื่อม รหัส 20103-2011 

แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 
- การสืบหาข้อมูล และการสอนรายวิชาทางสื่อ INTERNET 

 
 


