
 

 

โครงการสอน ภาคเรียนที่ 2/2567 

ลักษณะรายวิชา 

วิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม รหัสวิชา 30104-2007 (ท-ป-น) 2-3-3  

เวลาเรียน...5...ชั่งโมง/สัปดาห์  รวม....75....ชั่วโมง/ภาคเรียน 

ระดับชั้น ปวส.1 สาขาวิชาไฟฟ้า 

อ้างอิงมาตรฐาน 

มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมดว้ยระบบโปรแกรม 
เมเบิ้ลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

ออกแบบและเขียนโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์ในงานควบคุมได้ตามเงื่อนไข 
จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 

1. เขา้ใจวิธีการควบคุมตามลําดับ (Sequence Control) การเลือกและจัดวางอุปกรณ์ และความ 
ปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  

2. สามารถเขียนโปรแกรมตามเงื่อนไขท่ีกําหนด ประกอบอุปกรณ์ควบคุมและทดสอบ บํารุงรักษา 
โปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์ เขียนโปรแกรมควบคุมผ่านจอแบบสัมผัสและการควบคุมกํากับดูแลและ 
เก็บข้อมูล (SCADA)  

3. มีกิจนิสัยในการทํางานร่วมกับคนอ่ืนด้วยความรอบคอบและปลอดภัย  
4. มีความสามารถออกแบบและเขียนโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์  

สมรรถนะรายวิชา 
 1. ประมวลความรู้เกี่ยวกับการควบคุมตามลําดับ (Sequence Control)  

2. แสดงความรู้เกี่ยวกับการเลือกและจัดวางอุปกรณ์และอุปกรณเ์ชื่อมต่อ เขียนโปรแกรม และ
ออกแบบโปรแกรมตามเงื่อนไขท่ีกําหนด  

3. เขียนโปรแกรมควบคุมผ่านจอแบบสัมผัส ประกอบอุปกรณ์ควบคุมและทดสอบ  
4. ประยุกตใ์ช้ความรู้เกี่ยวกับการเขียนโปรแกรมควบคุมระบบในงานอุตสาหกรรม 

คำอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี ่ยวกับวิธีการควบคุมตามลําดับ (Sequence Control) การเลือกและจัดวาง 
อุปกรณแ์ละอุปกรณ์เชื่อมต่อ และความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน เขียนโปรแกรมและออกแบบโปรแกรมตาม 
เงื่อนไขที่กําหนด ประกอบอุปกรณ์ควบคุมและทดสอบ บํารุงรักษาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์ เขียน
โปรแกรมควบคุมผ่านจอแบบสัมผัสและการควบคุมกํากับดูแลและเก็บข้อมูล (SCADA) 



หน่วยการเรียนรู้ 

หน่วยที่ หน่วยการเรียนรู้ เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1 งานระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 4 6 10 

2 งานโครงสร้างของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 4 6 10 

3 งานการทำงานของหน่วยอินพุตและเอาต์พุตในโปรแกรมเม

เบิลคอลโทรลเลอร์  

4 6 10 

4 งานอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 4 6 10 

5 งานการเขียนโปรแกรมควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจร

นับ 

2 8 10 

6 งานการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ควบคุม

เซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

2 8 10 

7 งานการนำโปรแกรมคอลโทรลเลอร์มาประยุกต์ใช้ควบคุม

เซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม  

2 8 10 

     

 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 1 4 5 

รวม 15 สป. 75 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



มาตรฐานอาชีพ 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน  
สาขาช่างควบคุมด้วยระบบโปรแกรมเมเบิ้ลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  

 
 



 



 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  ออกแบบและเขียนโปรแกรมเมเบิลลอจิก
คอนโทรลเลอร์ในงานควบคุมไดต้ามเงื่อนไข 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

1. งานระบบ
ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 
 

1.1 การทำงานของ
ระบบควบคุมระบบ
ปิด ระบบเปิด ใน
งานอุตสาหกรรม 
 

3.2.1 1. การทำงานของ
ระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 
2. ประเภทของระบบ
ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. อธิบายการทำงาน
ของระบบควบคุมใน
งานอุตสาหกรรม 
2. บอกประเภทของ
ระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1.3 วงจรเอสซีอาร์
ในไฟฟ้ากระแสสลบั 

3.2.1.1 
3.2.1.2 

1. การทำงานของ
วงจรเอสซีอาร์ใน
ไฟฟ้ากระแสสลบั 
2. การทำงานของ
วงจรเอสซีอาร์ใน
ไฟฟ้ากระแสสลบั 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. ประกอบวงจรเอสซี
อาร์ในไฟฟ้า
กระแสสลับ 
2. สาธิตการทำงาน
ของวงจรเอสซีอาร์ใน
ไฟฟ้ากระแสสลบั 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

2. โครงสร้างของ
โปรแกรมเมเบิล
คอนโทรล 
เลอร์ 

2.1 การทำงานของ
โปรแกรมเมเบิล
คอนโทรล 
เลอร์ 

3.2.1.3 1. การทำงานของ
โปรแกรมเมเบิล
คอนโทรล 
เลอร์ 
2. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโปรแกรมเม
เบิลคอนโทรล 
เลอร์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. การทำงานของ
โปรแกรมเมเบิล
คอนโทรล 
เลอร์ 
2. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโปรแกรมเม
เบิลคอนโทรล 
เลอร์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 



 2.2 การทำงานของ

หน่วยอินพุตและ

เอาต์พุตใน

โปรแกรม 

เมเบิลคอลโทรล

เลอร์ 

3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การทำงานของ

หน่วยอินพุตและ

เอาต์พุตในโปรแกรม 

เมเบิลคอลโทรลเลอร์ 
2. การทดสอบการ

ทำงานของหน่วย

อินพุตและเอาต์พุต

ในโปรแกรม 

เมเบิลคอลโทรลเลอร์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. การทำงานของ

หน่วยอินพุตและ

เอาต์พุตในโปรแกรม 

เมเบิลคอลโทรลเลอร์ 
2. การทดสอบการ

ทำงานของหน่วย

อินพุตและเอาต์พุตใน

โปรแกรม 

เมเบิลคอลโทรลเลอร์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

 2.3 การเขียนคำสั่ง

ควบคุมการทำงาน

ของโปรแกรม 

เมเบิล
คอนโทรลเลอร์ 

3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโปรแกรมเม
เบิลคอนโทรล 
เลอร์ 
2. การทดสอบ
โปรแกรมเมเบิล
คอนโทรล 
เลอร์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโปรแกรมเม
เบิลคอนโทรล 
เลอร์ 
2. การทดสอบ
โปรแกรมเมเบิล
คอนโทรล 
เลอร์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

3. อุปกรณ์
เซ็นเซอร์และ
สวิตช ์

3.1 การเขียนคำสั่ง

ควบคุมโดยใช้

เซ็นเซอร์ 

 

3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโดยใช้
เซ็นเซอร์ 
2. การทดสอบการ
ทำงานของเซนเซอร ์
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโดยใช้
เซ็นเซอร์ 
2. การทดสอบการ
ทำงานของเซนเซอร ์
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

3.2 การเขียนคำสั่ง

ควบคุมโดยใชส้วิตช ์

 

3.2.1.2 1. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโดยใชส้วิตช ์

1. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโดยใชส้วิตช ์



2. การทดสอบการ
ทำงานโดยใช้สวิตช ์
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

2. การทดสอบการ
ทำงานโดยใช้สวิตช ์
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

4. อุปกรณ์
ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

4.1 อุปกรณ์ควบคุม

ในงานอุตสาหกรรม 

3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 
2. การทำงานของ
อุปกรณ์ควบคุม 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. อธิบายการควบคุม
ในงานอุตสาหกรรม 
2. ทดสอบการทำงาน
ของอุปกรณ์ควบคุม 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

5. การเขียน
โปรแกรมควบคุม
โดยใช้วงจรตั้ง
เวลาและวงจร
นับ 

5.1 วงจรตั้งเวลา 3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การทำงานของ
วงจรตั้งเวลา 
2. การทดสอบวงจร
ตั้งเวลา 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. อธิบายการทำงาน
ของวงจรตั้งเวลา 
2. ทดสอบวงจรตั้ง
เวลา 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

5.2 วงจรนับ 3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การทำงานของ
วงจรนับ 
2. การทดสอบวงจร
นับ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. การทำงานของ
วงจรนับ 
2. การทดสอบวงจร
นับ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 



6.การเขียน
โปรแกรมเมเบิล
คอลโทรลเลอร์
ควบคุมเซ็นเซอร์ 
และอุปกรณ์
ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

6.1 การเขียน

โปรแกรมเมเบิล

คอลโทรลเลอร์ 

Interlock Input 

และ 

Interlock Output 

3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การเขียนคำสั่ง

Interlock Input 

และ 

Interlock Output 
2. การทดสอบการ 

Interlock Input 

และ Interlock 

Output 

3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. เขียนคำสั่ง

Interlock Input และ 

Interlock Output 
2. ทดสอบการ 

Interlock Input และ 

Interlock Output 

3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

7. การนำ
โปรแกรมคอล
โทรลเลอร์มา
ประยุกต์ใช ้
ควบคุมเซ็นเซอร์
และอุปกรณ์
ควบคุม 

7.1 การประยุกต์ใช้

อุปกรณ์ควบคุม

โปรแกรมคอลโทรล

เลอร์ 

3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การเขียน

โปรแกรมประยุกต์ใช้

งานอุปกรณ ์

2. การเขียน

โปรแกรมประยุกต์ใช้

งานเซนเซอร์ 

2. การควบคุม

มอเตอร์ 

4. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ

การเรียนรู้และการ

ปฏิบัติงาน 

1. เขียนโปรแกรม

ประยุกต์ใช้งาน

อุปกรณ์ 

2. เขียนโปรแกรม

ประยุกต์ใช้งาน

เซนเซอร์ 

2. ควบคุมมอเตอร์ 

4. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ

เรียนรู้และการ

ปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ 

วิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม รหัสวิชา 30104-2007 (ท-ป-น) 2-3-3  

เวลาเรียน....5...ชั่งโมง/สัปดาห์  รวม....75....ชั่วโมง/ภาคเรียน    
 

 

 

หน่วยการเรียนรู ้

ความสามารถที่คาดหวัง  

 

 

รวม 

  

 

 

จำนวน

ชั่วโมง 

ท/ป 

พุทธิพิสัย ทักษะ

พิสัย 

จิต

พิสัย 

ประยุกต ์

ใช ้
คว

าม
รู ้
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1. งานระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

4 4 4 1 - - 5 3 5 26 5 

2. งานโครงสร้างของโปรแกรมเม
เบิลคอนโทรลเลอร์ 

4 4 4 1 - - 5 3 5 26 5 

3. งานการทำงานของหนว่ยอินพุต
และเอาต์พุตในโปรแกรมเมเบิล
คอลโทรลเลอร์  

4 4 5 2 1 - 5 3 5 29 5 

4. งานอุปกรณ์ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

4 4 5 2 1 - 5 3 5 29 5 

5. งานการเขียนโปรแกรมควบคุม
โดยใชว้งจรตั้งเวลาและวงจรนับ 

4 4 5 2 1 - 5 3 5 29 5 

6. งานการเขียนโปรแกรมเมเบิล
คอลโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์
และอุปกรณ์ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

4 4 5 2 2 - 5 3 5 30 5 

7. งานการนำโปรแกรมคอลโทรล
เลอร์มาประยุกต์ใช้ควบคุม
เซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมใน
งานอุตสาหกรรม  

4 4 5 2 2 - 5 3 5 30 5 

รวม          200 75 

ประเมินผลลัพทธ์การเรยีนรู้ระดบัรายวิชา (เมื่อเรยีนรายวชิาน้ีสำเร็จแลว้ทำอะไรได้)  - - 

รวมทั้งรายวิชา 200 75 

 
 
 
 
 
 
 
 



กิจกรรมการเรียนการสอน 
 1. ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน 
 2. ขั้นให้ความรู้ 
 3. ขั้นประยุกต์ใช้ 

4. ขั้นสรุปและประเมินผล 
การวัดผลประเมินผล/ระดับคะแนน 
      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      ........20.....คะแนน 
การสอบกลางภาค       ........20....คะแนน 
การสอบปลายภาค       ........20.....คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์   .......20.......คะแนน 
งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      ........20.....คะแนน 
อ่ืน ๆ        .................คะแนน 

รวม   ...100........คะแนน 

ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100 ระดับผลการเรียนระดับ  4 

 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3 

 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 

 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 

 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 

 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 

 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 

 1. เอกสารประกอบการสอนวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

 2. ใบความรู้และใบงาน 

 3. โปรแกรมและวิดีโอ 

แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 

1. ห้องสมุด 

2. ห้องปฏิบัติการคอมพิวเตอร์   
 


