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คำนำ 

 

แผนการสอนรายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม รหัสวิชา 30104-2007 แผนการสอนรายวิชานี้

จัดทำขึ้นโดยมีหน่วยการเรียนรู้ทั้งสิ้น 7 หน่วยการเรียนรู้ ประกอบไปด้วยหน่วยการเรียนรู้ งานระบบควบคุม

ในงานอุตสาหกรรม งานโครงสร้างของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์  งานการทำงานของหน่วยอินพุตและ

เอาต์พุตในโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์   งานอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม งานการเขียน

โปรแกรมควบคุมโดยใช้วงจรตั ้งเวลาและวงจรนับ งานการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ควบคุม

เซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม งานการนำโปรแกรมคอลโทรลเลอร์มาประยุกต์ใช้ควบคุม

เซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม ได้ครอบคลุมการจัดการเรียนการสอนในระยะเวลา 15 

สัปดาห์  โดยได้มีการกำหนดการจัด ทั้งนี้ได้จัดการเรียนการสอนโดยมุ่งสมรรถนะของผู้เรียนเป็นสำคัญตาม  

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วย

ระบบโปรแกรมเมเบิ้ลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2   

 แผนการจัดการเรียนรู ้น ี ้อยู ่ระหว่างการพัฒนาเพื ่อให้เกิดประสิทธิภาพกับผู ้เร ียนให้มากที ่สุด  

หากมีข้อบกพร่องประการใด ผู้จัดทำขอรับผิดชอบในการจัดการแก้ไขในโอกาสถัดไป  

          

         ชุ่มจิตร ศรีเขื่อนแก้ว 
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ลักษณะรายวิชา 

วิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม รหัสวิชา 30104-2007 (ท-ป-น) 2-3-3  

เวลาเรียน...5...ชั่งโมง/สัปดาห์  รวม....75....ชั่วโมง/ภาคเรียน 

ระดับชั้น ปวส.1 สาขาวิชาไฟฟ้า 

อ้างอิงมาตรฐาน 

มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบโปรแกรม 
เมเบิ้ลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

ออกแบบและเขียนโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์ในงานควบคุมได้ตามเงื่อนไข 
จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 

1. เข้าใจวิธีการควบคุมตามลําดับ (Sequence Control) การเลือกและจัดวางอุปกรณ์ และความ 
ปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  

2. สามารถเขียนโปรแกรมตามเงื่อนไขท่ีกําหนด ประกอบอุปกรณ์ควบคุมและทดสอบ บํารุงรักษา 
โปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์ เขียนโปรแกรมควบคุมผ่านจอแบบสัมผัสและการควบคุมกํากับดูแลและ 
เก็บข้อมูล (SCADA)  

3. มีกิจนิสัยในการทํางานร่วมกับคนอ่ืนด้วยความรอบคอบและปลอดภัย  
4. มีความสามารถออกแบบและเขียนโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์  

สมรรถนะรายวิชา 
 1. ประมวลความรู้เกี่ยวกับการควบคุมตามลําดับ (Sequence Control)  

2. แสดงความรู้เกี่ยวกับการเลือกและจัดวางอุปกรณ์และอุปกรณ์เชื่อมต่อ เขียนโปรแกรม และ
ออกแบบโปรแกรมตามเงื่อนไขท่ีกําหนด  

3. เขียนโปรแกรมควบคุมผ่านจอแบบสัมผัส ประกอบอุปกรณ์ควบคุมและทดสอบ  
4. ประยุกต์ใช้ความรู้เกี่ยวกับการเขียนโปรแกรมควบคุมระบบในงานอุตสาหกรรม 

คำอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี ่ยวกับวิธีการควบคุมตามลําดับ (Sequence Control) การเลือกและจัดวาง 
อุปกรณ์และอุปกรณ์เชื่อมต่อ และความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน เขียนโปรแกรมและออกแบบโปรแกรมตาม 
เงื่อนไขที่กําหนด ประกอบอุปกรณ์ควบคุมและทดสอบ บํารุงรักษาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์ เขียน
โปรแกรมควบคุมผ่านจอแบบสัมผัสและการควบคุมกํากับดูแลและเก็บข้อมูล (SCADA) 
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หน่วยการเรียนรู้ 

หน่วยที่ หน่วยการเรียนรู้ เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1 งานระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 4 6 10 

2 งานโครงสร้างของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 4 6 10 

3 งานการทำงานของหน่วยอินพุตและเอาต์พุตในโปรแกรมเม

เบิลคอลโทรลเลอร์  

4 6 10 

4 งานอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 4 6 10 

5 งานการเขียนโปรแกรมควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจร

นับ 

2 8 10 

6 งานการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ควบคุม

เซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

2 8 10 

7 งานการนำโปรแกรมคอลโทรลเลอร์มาประยุกต์ใช้ควบคุม

เซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม  

2 8 10 

     

 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 1 4 5 

รวม 15 สป. 75 
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มาตรฐานอาชีพ 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน  
สาขาช่างควบคุมด้วยระบบโปรแกรมเมเบิ้ลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
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ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  ออกแบบและเขียนโปรแกรมเมเบิลลอจิก
คอนโทรลเลอร์ในงานควบคุมไดต้ามเงื่อนไข 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

1. งานระบบ
ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 
 

1.1 การทำงานของ
ระบบควบคุมระบบ
ปิด ระบบเปิด ใน
งานอุตสาหกรรม 
 

3.2.1 1. การทำงานของ
ระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 
2. ประเภทของระบบ
ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. อธิบายการทำงาน
ของระบบควบคุมใน
งานอุตสาหกรรม 
2. บอกประเภทของ
ระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1.3 วงจรเอสซีอาร์
ในไฟฟ้ากระแสสลบั 

3.2.1.1 
3.2.1.2 

1. การทำงานของ
วงจรเอสซีอาร์ใน
ไฟฟ้ากระแสสลบั 
2. การทำงานของ
วงจรเอสซีอาร์ใน
ไฟฟ้ากระแสสลบั 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. ประกอบวงจรเอสซี
อาร์ในไฟฟ้า
กระแสสลับ 
2. สาธิตการทำงาน
ของวงจรเอสซีอาร์ใน
ไฟฟ้ากระแสสลบั 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

2. งานโครงสรา้ง
ของโปรแกรมเม
เบิล
คอนโทรลเลอร์ 

2.1 การทำงานของ
โปรแกรมเมเบิล
คอนโทรล 
เลอร์ 

3.2.1.3 1. การทำงานของ
โปรแกรมเมเบิล
คอนโทรล 
เลอร์ 
2. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโปรแกรมเม
เบิลคอนโทรล 
เลอร์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. การทำงานของ
โปรแกรมเมเบิล
คอนโทรล 
เลอร์ 
2. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโปรแกรมเม
เบิลคอนโทรล 
เลอร์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 
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 2.2 การทำงานของ

หน่วยอินพุตและ

เอาต์พุตใน

โปรแกรม 

เมเบิลคอลโทรล

เลอร์ 

3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การทำงานของ

หน่วยอินพุตและ

เอาต์พุตในโปรแกรม 

เมเบิลคอลโทรลเลอร์ 
2. การทดสอบการ

ทำงานของหน่วย

อินพุตและเอาต์พุต

ในโปรแกรม 

เมเบิลคอลโทรลเลอร์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. การทำงานของ

หน่วยอินพุตและ

เอาต์พุตในโปรแกรม 

เมเบิลคอลโทรลเลอร์ 
2. การทดสอบการ

ทำงานของหน่วย

อินพุตและเอาต์พุตใน

โปรแกรม 

เมเบิลคอลโทรลเลอร์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

 2.3 การเขียนคำสั่ง

ควบคุมการทำงาน

ของโปรแกรม 

เมเบิล
คอนโทรลเลอร์ 

3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโปรแกรมเม
เบิลคอนโทรล 
เลอร์ 
2. การทดสอบ
โปรแกรมเมเบิล
คอนโทรล 
เลอร์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโปรแกรมเม
เบิลคอนโทรล 
เลอร์ 
2. การทดสอบ
โปรแกรมเมเบิล
คอนโทรล 
เลอร์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

3. งานการ
ทำงานของหน่วย
อินพุตและ
เอาต์พุตใน
โปรแกรมเมเบิล
คอลโทรลเลอร ์

3.1 การเขียนคำสั่ง

ควบคุมโดยใช้

เซ็นเซอร์ 

 

3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโดยใช้
เซ็นเซอร์ 
2. การทดสอบการ
ทำงานของเซนเซอร ์
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโดยใช้
เซ็นเซอร์ 
2. การทดสอบการ
ทำงานของเซนเซอร์ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

3.2 การเขียนคำสั่ง

ควบคุมโดยใชส้วิตช ์

 

3.2.1.2 1. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโดยใชส้วิตช ์

1. การเขียนคำสั่ง
ควบคุมโดยใชส้วิตช ์



ฌ 

 

2. การทดสอบการ
ทำงานโดยใช้สวิตช ์
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

2. การทดสอบการ
ทำงานโดยใช้สวิตช ์
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

4. งานอุปกรณ์
ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

4.1 อุปกรณ์ควบคุม

ในงานอุตสาหกรรม 

3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 
2. การทำงานของ
อุปกรณ์ควบคุม 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. อธิบายการควบคุม
ในงานอุตสาหกรรม 
2. ทดสอบการทำงาน
ของอุปกรณ์ควบคุม 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

5. งานการเขียน
โปรแกรมควบคุม
โดยใช้วงจรตั้ง
เวลาและวงจร
นับ 

5.1 วงจรตั้งเวลา 3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การทำงานของ
วงจรตั้งเวลา 
2. การทดสอบวงจร
ตั้งเวลา 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. อธิบายการทำงาน
ของวงจรตั้งเวลา 
2. ทดสอบวงจรตั้ง
เวลา 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

5.2 วงจรนับ 3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การทำงานของ
วงจรนับ 
2. การทดสอบวงจร
นับ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

1. การทำงานของ
วงจรนับ 
2. การทดสอบวงจร
นับ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

6.งานการเขียน
โปรแกรมเมเบิล
คอลโทรลเลอร์
ควบคุมเซ็นเซอร์
และอุปกรณ์
ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

6.1 การเขียน

โปรแกรมเมเบิล

คอลโทรลเลอร์ 

Interlock Input 

และ 

Interlock Output 

3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การเขียนคำสั่ง

Interlock Input 

และ 

Interlock Output 
2. การทดสอบการ 

Interlock Input 

และ Interlock 

Output 

1. เขียนคำสั่ง

Interlock Input และ 

Interlock Output 
2. ทดสอบการ 

Interlock Input และ 

Interlock Output 
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3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ
การเรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

3. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ
เรียนรู้และการ
ปฏิบัติงาน 

7. งานการนำ
โปรแกรมคอล
โทรลเลอร์มา
ประยุกต์ใช้
ควบคุมเซ็นเซอร์
และอุปกรณ์
ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

7.1 การประยุกต์ใช้

อุปกรณ์ควบคุม

โปรแกรมคอลโทรล

เลอร์ 

3.2.1.2 
3.2.1.3 

1. การเขียน

โปรแกรมประยุกต์ใช้

งานอุปกรณ ์

2. การเขียน

โปรแกรมประยุกต์ใช้

งานเซนเซอร์ 

2. การควบคุม

มอเตอร์ 

4. มีกิจนิสัยที่ดีต่อ

การเรียนรู้และการ

ปฏิบัติงาน 

1. เขียนโปรแกรม

ประยุกต์ใช้งาน

อุปกรณ์ 

2. เขียนโปรแกรม

ประยุกต์ใช้งาน

เซนเซอร์ 

2. ควบคุมมอเตอร์ 

4. มีกิจนิสัยที่ดีต่อการ

เรียนรู้และการ

ปฏิบัติงาน 
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ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ 

วิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม รหัสวิชา 30104-2007 (ท-ป-น) 2-3-3  

เวลาเรียน....5...ชั่งโมง/สัปดาห์  รวม....75....ชั่วโมง/ภาคเรียน    
 

 

 

หน่วยการเรียนรู ้

ความสามารถที่คาดหวัง  

 

 

รวม 

  

 

 

จำนวน

ชั่วโมง 

ท/ป 

พุทธิพิสัย ทักษะ

พิสัย 

จิต

พิสัย 

ประยุกต ์

ใช ้
คว

าม
รู ้

คว
าม

เข
า้ใ

จ 

กา
รน

ำไ
ปใ

ช ้

กา
รว

ิเค
รา

ะห
 ์

กา
รป

ระ
เม

ินค
่า 

กา
รส

ร้า
งส

รร
ค ์

1. งานระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

4 4 4 1 - - 5 3 5 26 5 

2. งานโครงสร้างของโปรแกรมเม
เบิลคอนโทรลเลอร์ 

4 4 4 1 - - 5 3 5 26 5 

3. งานการทำงานของหนว่ยอินพุต
และเอาต์พุตในโปรแกรมเมเบิล
คอลโทรลเลอร์  

4 4 5 2 1 - 5 3 5 29 5 

4. งานอุปกรณ์ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

4 4 5 2 1 - 5 3 5 29 5 

5. งานการเขียนโปรแกรมควบคุม
โดยใชว้งจรตั้งเวลาและวงจรนับ 

4 4 5 2 1 - 5 3 5 29 5 

6. งานการเขียนโปรแกรมเมเบิล
คอลโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์
และอุปกรณ์ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

4 4 5 2 2 - 5 3 5 30 5 

7. งานการนำโปรแกรมคอลโทรล
เลอร์มาประยุกต์ใช้ควบคุม
เซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมใน
งานอุตสาหกรรม  

4 4 5 2 2 - 5 3 5 30 5 

รวม          200 75 

ประเมินผลลัพทธ์การเรยีนรู้ระดบัรายวิชา (เมื่อเรยีนรายวชิาน้ีสำเร็จแลว้ทำอะไรได้)  - - 

รวมทั้งรายวิชา 200 75 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 1 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  สอนครั้งที ่1-2      
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ที่ 1 ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม ทฤษฎี   4  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. ชื่อเรื่อง/งานระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม     

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ความรู้เกี่ยวกับระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับการทำงานของระบบปิดและระบบเปิด ในงานอุตสาหกรรมได้ถูกต้อง 
3.2 ประกอบวงจรและทดสอบการทำงานของระบบควบคุมเบื้องต้นได้ตามที่กำหนด 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 บอกความเป็นมาในระบบควบคุมได้ถูกต้อง 
4.2 อธิบายพื้นฐานของระบบควบคุมได้ตามที่กำหนด 
4.3 บอกประเภทของการควบคุมระบบปิด และระบบเปิดได้ถูกต้อง 
4.4 ประกอบวงจรและทดสอบการทำงานของระบบควบคุมเบื้องต้นได้ตามที่กำหนด 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อื่นด้วยความประณีต รอบคอบ 

และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  สาระการเรียนรู้ 
5.1 ความเป็นมาในระบบควบคุม 
5.2 พ้ืนฐานของระบบควบคุม 
5.3 ประเภทของการควบคุม 

5.3.1 ระบบควบคุมแบบเปิด 
5.3.2 ระบบควบคุมแบบปิด 
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6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
กิจกรรมการเรียนรู้ คุณธรรม  จริยธรรมและ 

คุณลักษณะอันพึงประสงค์ กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
5.1  ขั้นเตรียม 
       1)  เตรียมความพร้อมสอน 
       2)  เตรียมเอกสาร
ประกอบการ 
 สอน 
       3)  เตรียมสื่อการสอน 
       4)  เตรียมการวัดผล 
 ประเมินผล 
5.2  ขั้นดำเนินการ 
1)  แนะนำตัวผู้สอน ผู้เรียน ชื่อ 
 วิชา รหัสวชิา  จุดประสงค์ 
 ของรายวิชา คำอธิบายราย 
 วิชา  เกณฑ์การประเมินผล 
 ทฤษฎี/ปฏิบัติ 
       2)  นำเข้าสู่บทเรียน โดย
ชักจูง 
 โน้มน้าวจิตใจให้ผู้เรียน
 เห็นเป้าหมายในการเรียน 
       3)  ชี้แจงแนวทางในการ
ปฏิบัติ 
 ตนเกี่ยวกับการเรียนการสอน 
 การประเมินผลการเรียนและ  
 ได้อบรมคุณลักษณะที่พึง 
 ประสงค ์ คือ เรื่องความมี 
 วินัย โดยเฉพาะการแต่งกาย 
 และการตรงต่อเวลา 
       4)  อธิบายเรื่องความ
เป็นมาในระบบควบคุม 

 
เตรียมความพร้อมเรียน 
เตรียมเอกสารประกอบ 
      การเรียน 
เตรียมจดบันทึก 
 
 
 
ฟังคำบรรยายคำอธิบาย 
      รายวชิา 
จดบันทึก 
ซักถามข้อสงสัย 
 
ศึกษาจากสื่อและเอกสาร 
ซักถามข้อสงสัย 
 
รับฟังคำชี้แจงและซัก 
      ถามเพ่ือความเข้าใจ 
รับฟังการอบรมคุณ- 
      ลักษณะที่พึงประสงค์ 
      เรื่องความมีวินัย  โดย 
      เฉพาะการแต่งกายและ 
      การตรงต่อเวลา 
ฟังคำอธิบายและจด 
บันทึกเนื้อหาความเป็นมาใน
ระบบควบคุม 
ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกเนื้อหาเรื่อง ความ
เป็นมาในระบบ ควบคุม 

 
1)  รู้รัก-รู้กตัญญ ู: 
   เคารพรักชาติ 
   เคารพรักศาสนา 
   เคารพพระมหากษัตริย์ 
   เคารพบิดา-มารดา 
   เคารพครู-อาจารย์ 
2)  ความมีวินัย : 
   การแต่งกายตาม 
         ระเบียบ 
   แต่งกายสะอาด 
   การตรงต่อเวลา 
3)  ความสนใจใฝ่รู้ : 
   มีความขยัน สนใจใน 
         การหาความรู้เพ่ิมเติม 
   การกระตือรือร้นที่ 
         จะเรียนรู้ 
4)  ความมีมนุษยสัมพันธ์ : 
   ยิ้มแย้มแจ่มใส 
   อ่อนน้อมถ่อมตน 
5)  ความอดทน อดกลั้น : 
   มีความอดทนใน 
         การทำงาน 
   มีสติ  ควบคุมอารมณ ์
          ได้ดี 
6)  ความซื่อสัตย์สุจริต : 
   คิดด ี
   ทำด ี
   ไม่ลักขโมย 
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5)  ให้ผู้เรียนคนหนึ่งอธิบาย 
 ความเป็นมาในระบบ
 ควบคุมและให้คนอ่ืนช่วย
 อธิบายเพ่ิมเติมและช่วยกัน
 สรุป 

       6)  สรุปความเป็นมาใน
ระบบ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง 
 ความเป็นมาในระบบ
 ควบคุม 

       7)  อธิบายเรื่องพ้ืนฐาน
ของ ระบบควบคุม 

       8)  ให้ผู้เรียนช่วยอธิบาย 
 พ้ืนฐานของระบบควบคุม 

       9)  สรุปเรื่องพ้ืนฐานของ
ระบบ ควบคุมเพ่ิมเติมโดยใช้แผ่น ใส
เรื่องพ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 
     10)  อธิบายเรื่องประเภท
ของ การควบคุม 

     11)  ให้ผู้เรียนช่วยกัน
อธิบาย เรื่องประเภทของการ
 ควบคุม 
     12)  สรุปเรื่องประเภทของ
การ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง  
ประเภทของการควบคุม 
5.3  ขั้นสรุป 
       1)  จับฉลากแบ่งกลุ่ม
ผู้เรียน แล้วให้แต่ละกลุ่มช่วยกัน
 ระดมสมองในหัวข้อต่าง ๆ 
 ดังนี้ 

ความเป็นมาในระบบ 
ควบคุม 

การแปลงเลขฐาน 

 

ฟังสรุปแล้วจดบันทึก 

      เนื้อหาลงในสมุด 

 

ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกลงในสมุด 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

พ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 

จดบันทึกเรื่องพ้ืนฐาน 

ของระบบควบคุมที่ สรุปลงใน
สมุด 

ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกเนื้อหาเรื่อง ประเภท
ของการ ควบคุม 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

ประเภทของการ ควบคุม 

ฟังการสรุปแล้วจด 
      บันทึกลงในสมุด 
แบ่งกลุ่มตามท่ีจับฉลาก 
ช่วยกันระดมสมอง 
      ภายในกลุ่ม 
 

 
 
 
 
 
 
 
แต่ละกลุ่มส่งตัวแทน 

   ไม่นำผลงานผู้อื่นมา 
         แอบอ้างเป็นของตน 

7)  ความประหยัด : 
   ใช้วัสดุที่เหมาะสม 
          กับงาน 
   ปิดไฟฟ้าและน้ำ 
         ทุกครั้งที่เลิกใช้งาน 

8)  ความรับผิดชอบ : 
   ทำแบบฝึกหัดเสร็จ 
         ทันเวลาตามที่ 
            กำหนด 
   ปฏิบัติงานตาม 
         เป้าหมาย 

9)  ความห่างไกลยาเสพติด  
   ไม่เสพ 
   ไม่ขาย 

10) ความจริงใจ : 
    กล้าแสดงความคิด 
          เห็นอย่างมีเหตุผล 
    ยอมรับความคิดเห็น 
          ของคนอ่ืน 
 
คติเตือนใจ 

  อย่านอนตื่นสาย 

    อย่าอายทำกิน 
    อย่าหมิ่นเงินน้อย 
    อย่าคอยวาสนา 

 ความดีไม่มีขาย 

    ถ้าอยากได้ 
    ต้องทำเอง 
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พ้ืนฐานของระบบ 
ควบคุม 

ประเภทของการควบคุม 
 
       2)  ให้แต่ละกลุ่มส่ง
ตัวแทน 
 สรุปหน้าชั้นเรียน 
       3)  แจกใบประเมินผล 
แล้วให้ ผู้เรียนตอบคำถามลงใน
 แบบประเมินผล โดยใช้เวลา
 ประมาณ  10  นาที แล้วร่วม
 กันเฉลยคำตอบในชั้นเรียน 
 

สรุปหน้าชั้นเรียน 
ตอบคำถามลงในแบบ 

ประเมินผลแล้วร่วมกัน เฉลย
คำตอบและตรวจ แบบ
ประเมินผลพร้อม กันในชั้นเรียน 

  คิดด ีทำด ี มี 
    ประโยชน์  คิดชั่ว  
    ทำชั่วได้ดี  มีที่ไหน 

  คบคนพาล  พาไปหา 
    ผิด คบบัณฑิต พาไป 
    หาผล 

  ถ้าอยากเป็นคนมี 
    เกียรต ิก็อย่าไปหยาม 
    เหยียดคนอ่ืนเขา 

  “ถูกต้อง” กับ “ถูกใจ” 
     วธิีการและผลที่ได้รับ 
     มักต่างกันเสมอ 

7.  สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
7.1 หนังสือเรียนวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
7.2 โปรแกรมนำเสนอข้อมูล (Power point) ประกอบเอกสารการเรียนรู้ 
7.3 ห้องอินเทอร์เน็ตและห้องสมุด 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

8.1.1 แบบวัดและประเมินผลความรู้ 
8.1.2 ใบรายการถาม ตอบ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
8.2.1 ร่อยรอยการจดบันทึก  
8.2.2 ใบงาน 
8.2.3 การทดสอบภาคปฏิบัติ 

9.  การวัดและประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 
     การสังเกต และพฤติกรรมระหว่างการเรียน 
9.2 วิธีการประเมิน 

แบบทดสอบเฉพาะหน่วยและแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 
9.3 เครื่องมือประเมิน 

ใบงาน แบบทดสอบเฉพาะหน่วย และแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 
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10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

               
               
               

10.2 ปัญหาที่พบ 
               
               
               

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
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ใบความรู้ ที ่1 หน่วยที่ 1  
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม          

สอนครั้งที่ 1-2      

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม ทฤษฎี   4  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. ชื่อเรื่องงานระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม      

 
1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ความรู้เกี่ยวกับระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ
โปรแกรมเมเบิ้ลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับการทำงานของระบบปิดและระบบเปิด ในงานอุตสาหกรรมได้ถูกต้อง 
3.2 ประกอบวงจรและทดสอบการทำงานของระบบควบคุมเบื้องต้นได้ตามที่กำหนด 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 บอกความเป็นมาในระบบควบคุมได้ถูกต้อง 
4.2 อธิบายพื้นฐานของระบบควบคุมได้ตามที่กำหนด 
4.3 บอกประเภทของการควบคุมระบบปิด และระบบเปิดได้ถูกต้อง 
4.4 ประกอบวงจรและทดสอบการทำงานของระบบควบคุมเบื้องต้นได้ตามที่กำหนด 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  เนื้อหาสาระ   
ในงานอุตสาหกรรมเป้าหมายการควบคุมคือการที่ต้องการที่จะรักษาปริมาณต่าง ๆ ทาง ฟิสิกส์ อันได้แก่ 

อุณหภูมิ อัตราการไหล ความดัน การตรวจจับตำแหน่งและระดับ เป็นต้น ดังนั้น เพื่อให้มีค่าเท่ากับหรือค่า
ใกล้เคียงกับค่าที ่กำหนดเอาไว้ ในกรณีสภาวะการทำงาน และ สภาพแวดล้อมที่มีการเปลี ่ยนแปลงอยู่
ตลอดเวลาก็ตาม ซึ่งระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม ในยุคต้น ๆ นั้นก็จะใช้มนุษย์ทำหน้าที่เป็นผู ้คอย
ตรวจสอบ ตรวจวัดและควบคุมการทำงานของ ระบบการควบคุมที่อาศัยมนุษย์ ซึ่งจะเห็นว่ามนุษย์จะคอยเป็น
ผู้ตรวจสอบ และดูแลการเปิด-ปิด วาล์วอยู่น้ำตลอดเวลา การควบคุมในลักษณะนี้จะให้ผลทำให้การควบคุมได้ไม่
ดีเท่าที่ควร เนื่องจาก ถูกจำกัดด้วยขีดความสามารถของมนุษย์ 

กระบวนการผลิตในงานอุตสาหกรรม ส่วนใหญ่นั้นมักใช้กระบวนการควบคุมที่เป็นแบบอัตโนมัติ โดยมี
การควบคุมตัวแปรต่าง ๆ อันได้แก่ อุณหภูมิ , ความดัน, ระดับ, อัตราการไหล, ตำแหน่งการเคลื่อนที่, แรง, 
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น้ำหนัก เป็นต้น  ซึ่งถ้าใช้ระบบการควบคุมที่ดีก็จะเป็นการเพ่ิมประสิทธิภาพของการผลิตให้มีสินค้าที่คุณภาพดี 
ช่วยลดต้นทุนและประหยัดพลังงาน          

การควบคุม หมายถึง วิธีการที่ทำให้เครื่องจักรทำงานได้ถูกต้องตามเงื่อนไขที่กำหนด ซึ่งการควบคุมใน
งานอุตสาหกรรมทำเพื่อควบคุมเครื่องจักรให้ทำงานในกระบวนการผลิตตรงตามจุดประสงค์ของโรงงาน
อุตสาหกรรม         

การควบคุมอัตโนมัติทางอุตสาหกรรม เป็นการควบคุมเครื่องจักรที่ใช้ในกระบวนการผลิตให้สามารถ
ทำงานแทนมนุษย์ได้ โดยมีความผิดพลาดในการผลิตน้อยลง เวลาการผลิตเร็วขึ้น ลดการใช้แรงงาน และความ
สิ้นเปลืองของพลังงานลง         

การควบคุมลำดับ เป็นการควบคุมขั้นตอนการทำงานของเครื่องจักรการผลิตในงานอุตสาหกรรมให้
ทำงานสอดคล้องกันตามขั้นตอนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรม โดยมีอุปกรณ์ตรวจวัด (Sensors) ทำหน้าที่
ตรวจสอบการทำงานของเครื่องจักร และอุปกรณ์ควบคุม (Control Devices) ที่ทำหน้าที่ควบคุมเครื่องจักร
การผลิตให้ได้ผลผลิตตามต้องการการควบคุมในงานอุตสาหกรรม แบ่งตามอุปกรณ์การควบคุมได้ดังนี้  
        1.  การควบคุมด้วยไฟฟ้า         

2.  การควบคุมด้วยนิวแมติกส์ และไฮดรอลิกส์         
3.  การควบคุมด้วยอิเล็กทรอนิกส์         
4.  การควบคุมด้วยคอมพิวเตอร์         
5.  การควบค ุมด ้ วย โปรแกรม เม เบ ิ ลคอนโทรล เลอร์ การควบค ุมด ้ วย โปรแกรม เม เมิ ล

คอนโทรลเลอร์ (Programmable Controllers)         
เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ควบคุมการทำงานของเครื่องจักร หรือกระบวนการต่าง ๆ โดยใช้โปรแกรมคำสั่งที่ทำ

หน้าที่เหมือนวงจรรีเลย์ มีส่วนของอินพุตและเอาต์พุตที่สามารถต่อใช้งานได้ทันที ดังนั้นโปรแกรมเมเบิล
คอนโทรลเลอร์ จึงถูกใช้ในงานอุตสาหกรรมเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการทำงานของเครื่องจักร ทำให้เครื่องจักร
ทำงานได้โดยอัตโนมัติ  
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ข้อดีของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
        1. สิ้นเปลืองเนื้อที่น้อยเพราะมีขนาดเล็ก 
        2. สามารถใช้ควบคุมเครื่องจักรหรือระบบกระบวนการใด ๆ ก็ได้ ถ้าเลือกขนาดของ PLC ที่เหมาะสม 
        3. การเปลี่ยนลำดับขั้นตอนหรือเงื่อนไขของการทำงาน ทำได้ตามต้องการเพราะใช้หลักการทาง
โปรแกรม 
        4. ตัวตั้งเวลา ตัวนับ เป็นซอฟต์แวร์ทำให้กำหนดค่าต่าง ๆ ได้ง่าย สามารถเปลี่ยนแปลงค่าได้ตลอดเวลา
โดยไม่ต้องมีฮาร์ดแวร์ร่วมและทำให้มีราคาถูก 
        5. รีเลย์ภายใน (Internal Relay) เป็นซอฟต์แวร์ ทำให้ลดค่าใช้จ่ายในการเดินสาย ลดฮาร์ดแวร์และทำ
ให้ขนาดเล็กลง 
        6. การติดตั้งทำได้สะดวกและง่าย 
        7. การขยายระบบให้ใหญ่ขึ้นทำได้โดยง่าย 
        8. ราคาถูกกว่าระบบรีเลย์ 
        9. ความน่าเชื่อถือดีเพราะเป็นอุปกรณ์สารกึ่งตัวนำ ไม่มีการเดินสายมาก ไม่มีปัญหาเรื่องหน้าสัมผัส 
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      10. มีระบบตรวจสอบหาที่ผิดพลาดด้วยตัวเอง การตรวจสอบแก้ไขเม่ือมีปัญหาจึงทำได้เร็ว 
      11. ลดการเดินสายยาว ๆ เพราะมีอินพุต-เอาต์พุตแบบรีโมท 
      12. การบำรุงรักษาทำได้ง่าย 
      13. เวลาในการทำงานเร็วกว่าระบบรีเลย์ 
      14. มีฟังก์ชันทางคณิตศาสตร์ เช่น บวก ลบ คูณ หาร และอ่ืน ๆ 
      15. ต่อเข้ากับระบบคอมพิวเตอร์ได้ 
      16. ใช้ได้ในทุกสภาพแวดล้อมของงานอุตสาหกรรม 
 
6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

1. การควบคุมหมายถึง......................................................................................................................  
2. การควบคุมในอุตสาหกรรมมีก่ี แบบคือ........................................................................................ 
3. การควบคุมแบบเปิด มีลักษณะอย่างไร .......................................................................................  
4. การควบคุมแบบปิด มีลักษณะอย่างไร ........................................................................................  
5. โปรแกรมเมเมิลคอนโทรลเลอร์ มีลักษณะอย่างไร ...................................................................... 
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7.  เอกสารอ้างอิง  
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. การควบคุมหมายถึง วิธีการที่ทำให้เครื่องจักรทำงานได้ถูกต้องตามเงื่อนไขท่ีกำหนด ซึ่งการควบคุมใน

งานอุตสาหกรรมทำเพ่ือควบคุมเครื่องจักรให้ทำงานในกระบวนการผลิตตรงตามจุดประสงค์ของโรงงาน
อุตสาหกรรม 

2. การควบคุมในอุตสาหกรรมมีกี่ แบบคือ 
1.  การควบคุมด้วยไฟฟ้า         
2.  การควบคุมด้วยนิวแมติกส์ และไฮดรอลิกส์         
3.  การควบคุมด้วยอิเล็กทรอนิกส์         
4.  การควบคุมด้วยคอมพิวเตอร์         
5.  การควบคุมด ้วยโปรแกรมเมเบ ิลคอนโทรลเลอร์ การควบคุมด ้วยโปรแกรมเมเมิล

คอนโทรลเลอร์ (Programmable Controllers)         
 
3. การควบคุมแบบเปิด มีลักษณะอย่างไร ระบบที่มีการป้อนอินพุต (Input) ซึ่งอาจอยู่ในรูปสัญญาณ

ทางไฟฟ้า (Electrical Signal) เข้าท่ีระบบ (System) และได้สัญญาณออกหรือเอาต์พุต (Output) โดยไม่มี
การนำสัญญาณป้อนกลับ (Feedback Signal) มาท่ีระบบ 

4. การควบคุมแบบปิด มีลักษณะอย่างไร ระบบที่มีการป้อนอินพุต (Input) ซึ่งอาจอยู่ในรูปสัญญาณทาง
ไฟฟ้า (Electrical Signal) เข้าที่ระบบ (System) และมีอุปกรณ์เครื่องมือวัด (Measurement) นำสัญญาณ
เอาต์พุตป้อนกลับสู่ระบบเพ่ือเปรียบเทียบกับผลตอบสนองของสัญญาณเอาต์พุต (Output Signal) ที่ต้องการ 

5. โปรแกรมเมเมิลคอนโทรลเลอร์ มีลักษณะอย่างไร เป็นอุปกรณ์ท่ีใช้ควบคุมการทำงานของเครื่องจักร 
หรือกระบวนการต่าง ๆ โดยใช้โปรแกรมคำสั่งที่ทำหน้าที่เหมือนวงจรรีเลย์ มีส่วนของอินพุตและเอาต์พุตที่
สามารถต่อใช้งานได้ทันที 
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ใบงาน ที ่1 หน่วยที่ 1 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม          สอนครั้งที่ 1-2      
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม ทฤษฎี   4  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. ชื่องานระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม    
 
1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ความรู้เกี่ยวกับระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ
โปรแกรมเมเบิ้ลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับการทำงานของระบบปิดและระบบเปิด ในงานอุตสาหกรรมได้ถูกต้อง 
3.2 ประกอบวงจรและทดสอบการทำงานของระบบควบคุมเบื้องต้นได้ตามที่กำหนด 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 บอกความเป็นมาในระบบควบคุมได้ถูกต้อง 
4.2 อธิบายพื้นฐานของระบบควบคุมได้ตามที่กำหนด 
4.3 บอกประเภทของการควบคุมระบบปิด และระบบเปิดได้ถูกต้อง 
4.4 ประกอบวงจรและทดสอบการทำงานของระบบควบคุมเบื้องต้นได้ตามที่กำหนด 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 แผงต่อวงจรโฟโต้บอร์ด 
5.2 ชุดอุปกรณ์ไทริสเตอร์ 
5.3 แหล่งจ่ายไฟฟ้ากระแสตรงและกระแสสลับ 
5.4 เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
 ปฏิบัติงานด้วยความไม่ประมาท และมีความรอบคอบในการปฏิบัติงานอย่างเคร่งคัด 
7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 ขั้นตอนที ่1 ต่อวงจรตามรูป 
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 ขั้นตอนที่ 2  

  
 1. จงอธิบายการทำงานของวงจร.........................................................................................................  
 ............................................................................................................................. ................................ 
 2. เพราะเหตุใด เมื่อ SCR นำกระแสแล้วไม่จำเป็นต้องใช้กระแสเกต................................................. 
 ............................................................................................................................. ............................... 
 3. อธิบายการทำงานของ SCR ว่าดีหรือเสีย.......................................................................................  
 ............................................................................................................................. ............................... 

 
4. ทำการทดลองตามตารางข้างต้น แล้วสังเกตการณ์ทำงานของ SCR แล้วทำการอธิบาย
............................................................................................................................. ................................ 
............................................................................................................................. ................................ 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
               
               
               

9.  การประเมินผล 
               
               

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  สอนครั้งที ่3-4      
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ที่ 2 โครงสร้างของโปรแกรมเมเบิล
คอนโทรลเลอร์ 

ทฤษฎี   4  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานโครงสร้างของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์     

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ความรู้เกี่ยวกับระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ ได้ถูกต้อง 
3.2 ติดต้ังโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ลงคอมพิวเตอร์ ได้ตามท่ีกำหนด 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 อธิบายพื้นฐานเกี่ยวกับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกโครงสร้างของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.3 บอกชนิดของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.4 ติดตั้งโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ตามท่ีกำหนด 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  สาระการเรียนรู้ 
   5.1 ความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
    ประวัติและความเป็นมาของ PLC  

คุณสมบัติของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) 
โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) ที่มีใช้ในปัจจุบัน 
ตัวอย่างงานควบคุมด้วยโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) 
ชนิดของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC)  

    5.2 โครงสร้างของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
หน่วยประมวลผลกลาง (Central Processing Unit : CPU)  
หน่วยความจำ (Memory Unit) 
การติดตั้งโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
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6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
กิจกรรมการเรียนรู้ คุณธรรม  จริยธรรมและ 

คุณลักษณะอันพึงประสงค์ กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
5.1  ขั้นเตรียม 
       1)  เตรียมความพร้อมสอน 
       2)  เตรียมเอกสาร
ประกอบการสอน 
       3)  เตรียมสื่อการสอน 
       4)  เตรียมการวัดผล 
 ประเมินผล 
5.2  ขั้นดำเนินการ 
1)  แนะนำตัวผู้สอน ผู้เรียน ชื่อ 
 วิชา รหัสวชิา  จุดประสงค์ 
 ของรายวิชา คำอธิบายราย 
 วิชา  เกณฑ์การประเมินผล 
 ทฤษฎี/ปฏิบัติ 
       2)  นำเข้าสู่บทเรียน โดย
ชักจูง 
 โน้มน้าวจิตใจให้ผู้เรียน
 เห็นเป้าหมายในการเรียน 
       3)  ชี้แจงแนวทางในการ
ปฏิบัติ 
 ตนเกี่ยวกับการเรียนการสอน 
 การประเมินผลการเรียนและ  
 ได้อบรมคุณลักษณะที่พึง 
 ประสงค ์ คือ เรื่องความมี 
 วินัย โดยเฉพาะการแต่งกาย 
 และการตรงต่อเวลา 
       4)  อธิบายเรื่องความ
เป็นมาในระบบควบคุม 
5)  ให้ผู้เรียนคนหนึ่งอธิบาย 
 ความเป็นมาในระบบ

 
เตรียมความพร้อมเรียน 
เตรียมเอกสารประกอบ 
      การเรียน 
เตรียมจดบันทึก 
 
 
 
ฟังคำบรรยายคำอธิบาย 
      รายวชิา 
จดบันทึก 
ซักถามข้อสงสัย 
 
ศึกษาจากสื่อและเอกสาร 
ซักถามข้อสงสัย 
 
รับฟังคำชี้แจงและซัก 
      ถามเพ่ือความเข้าใจ 
รับฟังการอบรมคุณ- 
      ลักษณะที่พึงประสงค์ 
      เรื่องความมีวินัย  โดย 
      เฉพาะการแต่งกายและ 
      การตรงต่อเวลา 
ฟังคำอธิบายและจด 
บันทึกเนื้อหาความเป็นมาใน
ระบบควบคุม 
ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกเนื้อหาเรื่อง ความ
เป็นมาในระบบ ควบคุม 

 
1)  รู้รัก-รู้กตัญญ ู: 
   เคารพรักชาติ 
   เคารพรักศาสนา 
   เคารพพระมหากษัตริย์ 
   เคารพบิดา-มารดา 
   เคารพครู-อาจารย์ 
2)  ความมีวินัย : 
   การแต่งกายตาม 
         ระเบียบ 
   แต่งกายสะอาด 
   การตรงต่อเวลา 
3)  ความสนใจใฝ่รู้ : 
   มีความขยัน สนใจใน 
         การหาความรู้เพ่ิมเติม 
   การกระตือรือร้นที่ 
         จะเรียนรู้ 
4)  ความมีมนุษยสัมพันธ์ : 
   ยิ้มแย้มแจ่มใส 
   อ่อนน้อมถ่อมตน 
5)  ความอดทน อดกลั้น : 
   มีความอดทนใน 
         การทำงาน 
   มีสติ  ควบคุมอารมณ ์
          ได้ดี 
6)  ความซื่อสัตย์สุจริต : 
   คิดด ี
   ทำด ี
   ไม่ลักขโมย 
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 ควบคุมและให้คนอ่ืนช่วย
 อธิบายเพ่ิมเติมและช่วยกัน
 สรุป 

       6)  สรุปความเป็นมาใน
ระบบ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง 
 ความเป็นมาในระบบ
 ควบคุม 

       7)  อธิบายเรื่องพ้ืนฐาน
ของ ระบบควบคุม 

       8)  ให้ผู้เรียนช่วยอธิบาย 
 พ้ืนฐานของระบบควบคุม 

       9)  สรุปเรื่องพ้ืนฐานของ
ระบบ ควบคุมเพ่ิมเติมโดยใช้แผ่น ใส
เรื่องพ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 
     10)  อธิบายเรื่องประเภท
ของ การควบคุม 

     11)  ให้ผู้เรียนช่วยกัน
อธิบาย เรื่องประเภทของการ
 ควบคุม 
     12)  สรุปเรื่องประเภทของ
การ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง  
ประเภทของการควบคุม 
5.3  ขั้นสรุป 
       1)  จับฉลากแบ่งกลุ่ม
ผู้เรียน แล้วให้แต่ละกลุ่มช่วยกัน
 ระดมสมองในหัวข้อต่าง ๆ 
 ดังนี้ 

ทำการติดตั้งโปรแกรม 
ช่วยกันนำเสนอ
โครงสร้างของโปรแกรม 
 

 

ฟังสรุปแล้วจดบันทึก 

      เนื้อหาลงในสมุด 

ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกลงในสมุด 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

พ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 

จดบันทึกเรื่องพ้ืนฐาน 

ของระบบควบคุมที่ สรุปลงใน
สมุด 

ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกเนื้อหาเรื่อง ประเภท
ของการ ควบคุม 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

ประเภทของการ ควบคุม 

ฟังการสรุปแล้วจด 
      บันทึกลงในสมุด 
แบ่งกลุ่มตามท่ีจับฉลาก 
ช่วยกันระดมสมอง 
      ภายในกลุ่ม 
แต่ละกลุ่มส่งตัวแทน 

สรุปหน้าชั้นเรียน 
ตอบคำถามลงในแบบ 

ประเมินผลแล้วร่วมกัน เฉลย
คำตอบและตรวจ แบบ
ประเมินผลพร้อม กันในชั้นเรียน 

   ไม่นำผลงานผู้อื่นมา 
         แอบอ้างเป็นของตน 

7)  ความประหยัด : 
   ใช้วัสดุที่เหมาะสม 
          กับงาน 
   ปิดไฟฟ้าและน้ำ 
         ทุกครั้งที่เลิกใช้งาน 

8)  ความรับผิดชอบ : 
   ทำแบบฝึกหัดเสร็จ 
         ทันเวลาตามที่ 
            กำหนด 
   ปฏิบัติงานตาม 
         เป้าหมาย 

9)  ความห่างไกลยาเสพติด  
   ไม่เสพ 
   ไม่ขาย 

10) ความจริงใจ : 
    กล้าแสดงความคิด 
          เห็นอย่างมีเหตุผล 
    ยอมรับความคิดเห็น 
          ของคนอ่ืน 
คติเตือนใจ 

  อย่านอนตื่นสาย 

    อย่าอายทำกิน 
    อย่าหมิ่นเงินน้อย 
    อย่าคอยวาสนา 

 ความดีไม่มีขาย 

    ถ้าอยากได้ 
    ต้องทำเอง 

  คิดด ีทำด ี มี 
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       2)  ให้แต่ละกลุ่มส่ง
ตัวแทน 
 สรุปหน้าชั้นเรียน 
       3)  แจกใบประเมินผล 
แล้วให้ ผู้เรียนตอบคำถามลงใน
 แบบประเมินผล โดยใช้เวลา
 ประมาณ  10  นาที แล้วร่วม
 กันเฉลยคำตอบในชั้นเรียน 
 

    ประโยชน์  คิดชั่ว  
    ทำชั่วได้ดี  มีที่ไหน 

  คบคนพาล  พาไปหา 
    ผิด คบบัณฑิต พาไป 
    หาผล 

  ถ้าอยากเป็นคนมี 
    เกียรต ิก็อย่าไปหยาม 
    เหยียดคนอ่ืนเขา 

  “ถูกต้อง” กับ “ถูกใจ” 
     วธิีการและผลที่ได้รับ 
     มักต่างกันเสมอ 

 
7.  สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

7.1 หนังสือเรียนวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
7.2 โปรแกรมนำเสนอข้อมูล (Power point) ประกอบเอกสารการเรียนรู้ 
7.3 ห้องอินเทอร์เน็ตและห้องสมุด 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

8.1.1 แบบวัดและประเมินผลความรู้ 
8.1.2 ใบรายการถาม ตอบ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
8.2.1 ร่อยรอยการจดบันทึก  
8.2.2 ใบงาน 
8.2.3 การทดสอบภาคปฏิบัติ 

9.  การวัดและประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 
     การสังเกต และพฤติกรรมระหว่างการเรียน 
9.2 วิธีการประเมิน 

แบบทดสอบเฉพาะหน่วยและแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 
9.3 เครื่องมือประเมิน 

ใบงาน แบบทดสอบเฉพาะหน่วย และแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 
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10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

               
               
               

10.2 ปัญหาที่พบ 
               
               
               

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
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ใบความรู้ ที ่2 หน่วยที่ 2  
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม          

สอนครั้งที่ 3-4      

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ โครงสร้างของโปรแกรมเมเบิล
คอนโทรลเลอร์ 

ทฤษฎี   4  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่องงานโครงสร้างของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์    
1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ความรู้เกี่ยวกับระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ
โปรแกรมเมเบิ้ลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ ได้ถูกต้อง 
3.2 ติดต้ังโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ลงคอมพิวเตอร์ ได้ตามท่ีกำหนด 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 อธิบายพื้นฐานเกี่ยวกับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกโครงสร้างของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.3 บอกชนิดของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.4 ติดตั้งโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ตามท่ีกำหนด 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  เนื้อหาสาระ   
   5.1 ความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
    ประวัติและความเป็นมาของ PLC  

คุณสมบัติของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) 
โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) ที่มีใช้ในปัจจุบัน 
ตัวอย่างงานควบคุมด้วยโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) 
ชนิดของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC)  

    5.2 โครงสร้างของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
หน่วยประมวลผลกลาง (Central Processing Unit : CPU)  
หน่วยความจำ (Memory Unit) 
การติดตั้งโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 



20 
 

 
 

6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
1. คุณสมบัติของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) ................................................................ 
2. โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC) ที่มีใช้ในปัจจุบัน มีก่ี แบบ............................................. 
3. ชนิดของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ (PLC)  มีอะไรบ้าง .................................................... 
4. โครงสร้างภายในมีอะไรบ้าง ........................................................................................ ............... 
5. ตัวอย่างอุปกรณ์อินพุต และเอาต์พุต มีอะไรบ้าง...................................................................... .. 

7.  เอกสารอ้างอิง  
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
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ใบงาน ที ่2 หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม          สอนครั้งที่ 3-4      
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนแลดเดอร์ไดอะแกรม ทฤษฎี   4  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. ชื่องานการเขียนแลดเดอร์ไดอะแกรม   
 
1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ความรู้เกี่ยวกับระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ
โปรแกรมเมเบิ้ลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ ได้ถูกต้อง 
3.2 ติดต้ังโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ลงคอมพิวเตอร์ ได้ตามท่ีกำหนด 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 อธิบายพื้นฐานเกี่ยวกับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกโครงสร้างของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.3 บอกชนิดของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.4 ติดตั้งโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ตามท่ีกำหนด 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 โปรแกรม GX-WORKS2 
5.2 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
5.3 สายไฟต่อวงจร 
5.4 เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
 ปฏิบัติงานด้วยความไม่ประมาท และมีความรอบคอบในการปฏิบัติงานอย่างเคร่งคัด 
7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 ขั้นตอนที ่1 ต่อวงจรตามรูป 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
               
               
               

9.  การประเมินผล 
               
               

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 3 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  สอนครั้งที ่5-6      
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ที่ 3 การทำงานของหน่วยอินพุตและเอาต์พุต
ในโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ 

ทฤษฎี   4  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานการทำงานของหน่วยอินพุตและเอาต์พุตในโปรแกรมเมเบิลคอลโทรล
เลอร์     

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
การทำงานของหน่วยอินพุตและเอาต์พุตในโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลหน่วยอินพุต เอาต์พุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
3.2 ทดสอบการทำงานของอินพุต เอาต์พุตได้ตามที่กำหนด 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 แบ่งขนาดของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 อธิบายส่วนประกอบหลักของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.3 บอกหน่วยอินพุต เอาต์พุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.4 ทดสอบการทำงานพิเศษของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  สาระการเรียนรู้ 
5.1 การแบ่งขนาดของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

การแบ่งขนาดของ PLC ตามโครงสร้าง 

การแบ่งขนาดตามจำนวนอินพุต/เอาต์พุตสูงสุดและหน่วยความจำโปรแกรม 
5.2 ส่วนประกอบหลักของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

หน่วยจ่ายพลังงาน (Power Supply)  

หน่วยประมวลผลกลาง (A Central Processing Unit : CPU)  
5.3 หน่วยอินพุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
5.4 หน่วยเอาต์พุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
5.5 หน่วยทำงานพิเศษของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
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6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
กิจกรรมการเรียนรู้ คุณธรรม  จริยธรรมและ 

คุณลักษณะอันพึงประสงค์ กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
5.1  ขั้นเตรียม 
       1)  เตรียมความพร้อมสอน 
       2)  เตรียมเอกสาร
ประกอบการสอน 
       3)  เตรียมสื่อการสอน 
       4)  เตรียมการวัดผล 
 ประเมินผล 
5.2  ขั้นดำเนินการ 
1)  แนะนำตัวผู้สอน ผู้เรียน ชื่อ 
 วิชา รหัสวชิา  จุดประสงค์ 
 ของรายวิชา คำอธิบายราย 
 วิชา  เกณฑ์การประเมินผล 
 ทฤษฎี/ปฏิบัติ 
       2)  นำเข้าสู่บทเรียน โดย
ชักจูง 
 โน้มน้าวจิตใจให้ผู้เรียน
 เห็นเป้าหมายในการเรียน 
       3)  ชี้แจงแนวทางในการ
ปฏิบัติ 
 ตนเกี่ยวกับการเรียนการสอน 
 การประเมินผลการเรียนและ  
 ได้อบรมคุณลักษณะที่พึง 
 ประสงค ์ คือ เรื่องความมี 
 วินัย โดยเฉพาะการแต่งกาย 
 และการตรงต่อเวลา 
       4)  อธิบายเรื่องความ
เป็นมาในระบบควบคุม 
5)  ให้ผู้เรียนคนหนึ่งอธิบาย 
 ความเป็นมาในระบบ

 
เตรียมความพร้อมเรียน 
เตรียมเอกสารประกอบ 
      การเรียน 
เตรียมจดบันทึก 
 
 
 
ฟังคำบรรยายคำอธิบาย 
      รายวชิา 
จดบันทึก 
ซักถามข้อสงสัย 
 
ศึกษาจากสื่อและเอกสาร 
ซักถามข้อสงสัย 
 
รับฟังคำชี้แจงและซัก 
      ถามเพ่ือความเข้าใจ 
รับฟังการอบรมคุณ- 
      ลักษณะที่พึงประสงค์ 
      เรื่องความมีวินัย  โดย 
      เฉพาะการแต่งกายและ 
      การตรงต่อเวลา 
ฟังคำอธิบายและจด 
บันทึกเนื้อหาความเป็นมาใน
ระบบควบคุม 
ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกเนื้อหาเรื่อง ความ
เป็นมาในระบบ ควบคุม 

 
1)  รู้รัก-รู้กตัญญ ู: 
   เคารพรักชาติ 
   เคารพรักศาสนา 
   เคารพพระมหากษัตริย์ 
   เคารพบิดา-มารดา 
   เคารพครู-อาจารย์ 
2)  ความมีวินัย : 
   การแต่งกายตาม 
         ระเบียบ 
   แต่งกายสะอาด 
   การตรงต่อเวลา 
3)  ความสนใจใฝ่รู้ : 
   มีความขยัน สนใจใน 
         การหาความรู้เพ่ิมเติม 
   การกระตือรือร้นที่ 
         จะเรียนรู้ 
4)  ความมีมนุษยสัมพันธ์ : 
   ยิ้มแย้มแจ่มใส 
   อ่อนน้อมถ่อมตน 
5)  ความอดทน อดกลั้น : 
   มีความอดทนใน 
         การทำงาน 
   มีสติ  ควบคุมอารมณ ์
          ได้ดี 
6)  ความซื่อสัตย์สุจริต : 
   คิดด ี
   ทำด ี
   ไม่ลักขโมย 
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 ควบคุมและให้คนอ่ืนช่วย
 อธิบายเพ่ิมเติมและช่วยกัน
 สรุป 

       6)  สรุปความเป็นมาใน
ระบบ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง 
 ความเป็นมาในระบบ
 ควบคุม 

       7)  อธิบายเรื่องพ้ืนฐาน
ของ ระบบควบคุม 

       8)  ให้ผู้เรียนช่วยอธิบาย 
 พ้ืนฐานของระบบควบคุม 

       9)  สรุปเรื่องพ้ืนฐานของ
ระบบ ควบคุมเพ่ิมเติมโดยใช้แผ่น ใส
เรื่องพ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 
     10)  อธิบายเรื่องประเภท
ของ การควบคุม 

     11)  ให้ผู้เรียนช่วยกัน
อธิบาย เรื่องประเภทของการ
 ควบคุม 
     12)  สรุปเรื่องประเภทของ
การ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง  
ประเภทของการควบคุม 
5.3  ขั้นสรุป 
       1)  จับฉลากแบ่งกลุ่ม
ผู้เรียน แล้วให้แต่ละกลุ่มช่วยกัน
 ระดมสมองในหัวข้อต่าง ๆ 
 ดังนี้ 

การแบ่งขนาดของ 
โปรแกรมเมเบิล 
คอนโทรลเลอร์ 

ส่วนประกอบหลักของ 
โปรแกรมเมเบิล 

 

ฟังสรุปแล้วจดบันทึก 

      เนื้อหาลงในสมุด 

ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกลงในสมุด 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

พ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 

จดบันทึกเรื่องพ้ืนฐาน 

ของระบบควบคุมที่ สรุปลงใน
สมุด 

ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกเนื้อหาเรื่อง ประเภท
ของการ ควบคุม 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

ประเภทของการ ควบคุม 

ฟังการสรุปแล้วจด 
      บันทึกลงในสมุด 
แบ่งกลุ่มตามท่ีจับฉลาก 
ช่วยกันระดมสมอง 
      ภายในกลุ่ม 
แต่ละกลุ่มส่งตัวแทน 

สรุปหน้าชั้นเรียน 
ตอบคำถามลงในแบบ 

ประเมินผลแล้วร่วมกัน เฉลย
คำตอบและตรวจ แบบ
ประเมินผลพร้อม กันในชั้นเรียน 

   ไม่นำผลงานผู้อื่นมา 
         แอบอ้างเป็นของตน 

7)  ความประหยัด : 
   ใช้วัสดุที่เหมาะสม 
          กับงาน 
   ปิดไฟฟ้าและน้ำ 
         ทุกครั้งที่เลิกใช้งาน 

8)  ความรับผิดชอบ : 
   ทำแบบฝึกหัดเสร็จ 
         ทันเวลาตามที่ 
            กำหนด 
   ปฏิบัติงานตาม 
         เป้าหมาย 

9)  ความห่างไกลยาเสพติด  
   ไม่เสพ 
   ไม่ขาย 

10) ความจริงใจ : 
    กล้าแสดงความคิด 
          เห็นอย่างมีเหตุผล 
    ยอมรับความคิดเห็น 
          ของคนอ่ืน 
คติเตือนใจ 

  อย่านอนตื่นสาย 

    อย่าอายทำกิน 
    อย่าหมิ่นเงินน้อย 
    อย่าคอยวาสนา 

 ความดีไม่มีขาย 

    ถ้าอยากได้ 
    ต้องทำเอง 

  คิดด ีทำด ี มี 
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คอนโทรลเลอร์ 
หน่วยอินพุตของ 

โปรแกรมเมเบิล 
คอนโทรลเลอร์ 

โครงสร้างของโปรแกรม 
 

       2)  ให้แต่ละกลุ่มส่ง
ตัวแทน 
 สรุปหน้าชั้นเรียน 
       3)  แจกใบประเมินผล 
แล้วให้ ผู้เรียนตอบคำถามลงใน
 แบบประเมินผล โดยใช้เวลา
 ประมาณ  10  นาที แล้วร่วม
 กันเฉลยคำตอบในชั้นเรียน 

    ประโยชน์  คิดชั่ว  
    ทำชั่วได้ดี  มีที่ไหน 

  คบคนพาล  พาไปหา 
    ผิด คบบัณฑิต พาไป 
    หาผล 

  ถ้าอยากเป็นคนมี 
    เกียรต ิก็อย่าไปหยาม 
    เหยียดคนอ่ืนเขา 

  “ถูกต้อง” กับ “ถูกใจ” 
     วธิีการและผลที่ได้รับ 
     มักต่างกันเสมอ 

7.  สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
7.1 หนังสือเรียนวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
7.2 โปรแกรมนำเสนอข้อมูล (Power point) ประกอบเอกสารการเรียนรู้ 
7.3 ห้องอินเทอร์เน็ตและห้องสมุด 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

8.1.1 แบบวัดและประเมินผลความรู้ 
8.1.2 ใบรายการถาม ตอบ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
8.2.1 ร่อยรอยการจดบันทึก  
8.2.2 ใบงาน 
8.2.3 การทดสอบภาคปฏิบัติ 

9.  การวัดและประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 
     การสังเกต และพฤติกรรมระหว่างการเรียน 
9.2 วิธีการประเมิน 

แบบทดสอบเฉพาะหน่วยและแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 
9.3 เครื่องมือประเมิน 

ใบงาน แบบทดสอบเฉพาะหน่วย และแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 
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10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

               
               
               

10.2 ปัญหาที่พบ 
               
               
               

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
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ใบความรู้ ที ่3 หน่วยที่ 3  
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม  

สอนครั้งที ่5-6      

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ที่ 3 การทำงานของหน่วยอินพุตและ
เอาต์พุตในโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ 

ทฤษฎี   4  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่องานการทำงานของหน่วยอินพุตและเอาต์พุตในโปรแกรมเมเบิลคอลโทรล
เลอร์   

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
การทำงานของหน่วยอินพุตและเอาต์พุตในโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลหน่วยอินพุต เอาต์พุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
3.2 ทดสอบการทำงานของอินพุต เอาต์พุตได้ตามที่กำหนด 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 แบ่งขนาดของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 อธิบายส่วนประกอบหลักของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.3 บอกหน่วยอินพุต เอาต์พุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.4 ทดสอบการทำงานพิเศษของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  เนื้อหาสาระ   
5.1 การแบ่งขนาดของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

การแบ่งขนาดของ PLC ตามโครงสร้าง 

การแบ่งขนาดตามจำนวนอินพุต/เอาต์พุตสูงสุดและหน่วยความจำโปรแกรม 
5.2 ส่วนประกอบหลักของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

หน่วยจ่ายพลังงาน (Power Supply)  

หน่วยประมวลผลกลาง (A Central Processing Unit : CPU)  
5.3 หน่วยอินพุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
5.4 หน่วยเอาต์พุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
5.5 หน่วยทำงานพิเศษของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
1. การแบ่งขนาดของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ มีอะไรบ้าง....................................................... 
2. ส่วนประกอบหลักของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ มีอะไรบ้าง................................................ 
3. หน่วยอินพุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ มีอะไรบ้าง ........................................................ 
4. หน่วยเอาต์พุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ มีอะไรบ้าง ..................................................... 
5. หน่วยทำงานพิเศษของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ มีอะไรบ้าง................................................ 

7.  เอกสารอ้างอิง  
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
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ใบงาน ที ่3.1 หน่วยที่ 3 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม          สอนครั้งที ่5-6      
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การทำงานของหน่วยอินพุตและเอาต์พุตใน
โปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ 

ทฤษฎี   4  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่องานเปิดหลอดไฟด้วยการเขียน Input แบบ NO   
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
การทำงานของหน่วยอินพุตและเอาต์พุตในโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลหน่วยอินพุต เอาต์พุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
3.2 ทดสอบการทำงานของอินพุต เอาต์พุตได้ตามที่กำหนด 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 แบ่งขนาดของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 อธิบายส่วนประกอบหลักของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.3 บอกหน่วยอินพุต เอาต์พุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.4 ทดสอบการทำงานพิเศษของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 โปรแกรม GX-WORKS2 
5.2 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
5.3 สายไฟต่อวงจร 
5.4 เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
 ปฏิบัติงานด้วยความไม่ประมาท และมีความรอบคอบในการปฏิบัติงานอย่างเคร่งคัด 
7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 ขั้นตอนที ่1 ต่อวงจรตามรูป 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
               
               
               

9.  การประเมินผล 
               
               

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 
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ใบงาน ที ่3.2 หน่วยที่ 3 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม          สอนครั้งที ่5-6      
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การทำงานของหน่วยอินพุตและเอาต์พุตใน
โปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ 

ทฤษฎี   4  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่องาน ปิดหลอดไฟด้วยการเขียน Input แบบ NC   
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
การทำงานของหน่วยอินพุตและเอาต์พุตในโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลหน่วยอินพุต เอาต์พุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
3.2 ทดสอบการทำงานของอินพุต เอาต์พุตได้ตามที่กำหนด 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 แบ่งขนาดของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 อธิบายส่วนประกอบหลักของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.3 บอกหน่วยอินพุต เอาต์พุตของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.4 ทดสอบการทำงานพิเศษของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 โปรแกรม GX-WORKS2 
5.2 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
5.3 สายไฟต่อวงจร 
5.4 เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
 ปฏิบัติงานด้วยความไม่ประมาท และมีความรอบคอบในการปฏิบัติงานอย่างเคร่งคัด 
7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 ขั้นตอนที ่1 ต่อวงจรตามรูป 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 

               
               
               

9.  การประเมินผล 
               
               

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 4 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  สอนครั้งที ่7-8  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ที่ 4 อุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม ทฤษฎี   4  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. ชื่อเรื่อง/งานอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
เขียนคำสั่งควบคุมการทำงานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 เขียนคำสั่งควบคุมการทำงานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 
3.2 เขียนคำสั่งควบคุมในงานอุตสาหกรรมได้ตามเงื่อนไข 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 ออกแบบภาษาที่ใช้สำหรับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกหลักการทำงานของภาษาท่ีใช้สำหรับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ ได้ถูกต้อง 
4.3 ข้อกำหนดในการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.4 การเขียนแลดเดอร์ การป้อนโปรแกรมและทดสอบโปรแกรมได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  สาระการเรียนรู้ 

5.1 ภาษาท่ีใช้สำหรับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
5.2 หลักการทำงานของภาษาที่ใช้สำหรับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

ภาษาแลดเดอร์ 

ภาษาบูลีน PLC 

ภาษาบล็อก 

คำสั่งภาษาอังกฤษ 

ภาษาฟังก์ชันชาร์ต 

5.3 การเลือกใช้ภาษาในโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
5.4 ข้อกำหนดในการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

ไม่สามารถเชื่อมโยงหน้าสัมผัสใน 2 บรรทัดเข้าด้วยกันได้ 

เมื่อต้องการให้เอาต์พุต ON ตลอดเวลา 
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จำนวนคอนแทคต์ (Contact) ของ I/O Internal Auxiliary Relay TIM/CNT 

5.5. ความหมายของคำสั่งพ้ืนฐาน 
5.6. การเขียนแลดเดอร์ไดอะแกรม 

หมายเลขกำหนดบรรทัดของโปรแกรม 

คำสั่ง 

หมายเลขกำกับอุปกรณ์และหน้าสัมผัสต่าง ๆ  

5.7. การป้อนโปรแกรมและทดสอบโปรแกรม 

ฟังก์ชันคีย์ของ Program Loader 
 
6.  กิจกรรมการเรียนรู้     

กิจกรรมการเรียนรู้ คุณธรรม  จริยธรรมและ 
คุณลักษณะอันพึงประสงค์ กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

5.1  ขั้นเตรียม 
       1)  เตรียมความพร้อมสอน 
       2)  เตรียมเอกสาร
ประกอบการสอน 
       3)  เตรียมสื่อการสอน 
       4)  เตรียมการวัดผล 
 ประเมินผล 
5.2  ขั้นดำเนินการ 
1)  แนะนำตัวผู้สอน ผู้เรียน ชื่อ 
 วิชา รหัสวชิา  จุดประสงค์ 
 ของรายวิชา คำอธิบายราย 
 วิชา  เกณฑ์การประเมินผล 
 ทฤษฎี/ปฏิบัติ 
       2)  นำเข้าสู่บทเรียน โดย
ชักจูง 
 โน้มน้าวจิตใจให้ผู้เรียน
 เห็นเป้าหมายในการเรียน 
       3)  ชี้แจงแนวทางในการ
ปฏิบัติ 
 ตนเกี่ยวกับการเรียนการสอน 

 
เตรียมความพร้อมเรียน 
เตรียมเอกสารประกอบ 
      การเรียน 
เตรียมจดบันทึก 
 
 
 
ฟังคำบรรยายคำอธิบาย 
      รายวชิา 
จดบันทึก 
ซักถามข้อสงสัย 
 
ศึกษาจากสื่อและเอกสาร 
ซักถามข้อสงสัย 
 
รับฟังคำชี้แจงและซัก 
      ถามเพ่ือความเข้าใจ 
รับฟังการอบรมคุณ- 
      ลักษณะที่พึงประสงค์ 

 
1)  รู้รัก-รู้กตัญญ ู: 
   เคารพรักชาติ 
   เคารพรักศาสนา 
   เคารพพระมหากษัตริย์ 
   เคารพบิดา-มารดา 
   เคารพครู-อาจารย์ 
2)  ความมีวินัย : 
   การแต่งกายตาม 
         ระเบียบ 
   แต่งกายสะอาด 
   การตรงต่อเวลา 
3)  ความสนใจใฝ่รู้ : 
   มีความขยัน สนใจใน 
         การหาความรู้เพ่ิมเติม 
   การกระตือรือร้นที่ 
         จะเรียนรู้ 
4)  ความมีมนุษยสัมพันธ์ : 
   ยิ้มแย้มแจ่มใส 
   อ่อนน้อมถ่อมตน 
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 การประเมินผลการเรียนและ  
 ได้อบรมคุณลักษณะที่พึง 
 ประสงค ์ คือ เรื่องความมี 
 วินัย โดยเฉพาะการแต่งกาย 
 และการตรงต่อเวลา 
       4)  อธิบายเรื่องความ
เป็นมาในระบบควบคุม 
5)  ให้ผู้เรียนคนหนึ่งอธิบาย 
 ความเป็นมาในระบบ
 ควบคุมและให้คนอ่ืนช่วย
 อธิบายเพ่ิมเติมและช่วยกัน
 สรุป 

       6)  สรุปความเป็นมาใน
ระบบ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง 
 ความเป็นมาในระบบ
 ควบคุม 

       7)  อธิบายเรื่องพ้ืนฐาน
ของ ระบบควบคุม 

       8)  ให้ผู้เรียนช่วยอธิบาย 
 พ้ืนฐานของระบบควบคุม 

       9)  สรุปเรื่องพ้ืนฐานของ
ระบบ ควบคุมเพ่ิมเติมโดยใช้แผ่น ใส
เรื่องพ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 
     10)  อธิบายเรื่องประเภท
ของ การควบคุม 

     11)  ให้ผู้เรียนช่วยกัน
อธิบาย เรื่องประเภทของการ
 ควบคุม 
     12)  สรุปเรื่องประเภทของ
การ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง  
ประเภทของการควบคุม 
5.3  ขั้นสรุป 

      เรื่องความมีวินัย  โดย 
      เฉพาะการแต่งกายและ 
      การตรงต่อเวลา 
ฟังคำอธิบายและจด 
บันทึกเนื้อหาความเป็นมาใน
ระบบควบคุม 
ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกเนื้อหาเรื่อง ความ
เป็นมาในระบบ ควบคุม 

 

ฟังสรุปแล้วจดบันทึก 

      เนื้อหาลงในสมุด 

ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกลงในสมุด 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

พ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 

จดบันทึกเรื่องพ้ืนฐาน 

ของระบบควบคุมที่ สรุปลงใน
สมุด 

ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกเนื้อหาเรื่อง ประเภท
ของการ ควบคุม 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

ประเภทของการ ควบคุม 

ฟังการสรุปแล้วจด 
      บันทึกลงในสมุด 
แบ่งกลุ่มตามท่ีจับฉลาก 
ช่วยกันระดมสมอง 
      ภายในกลุ่ม 
แต่ละกลุ่มส่งตัวแทน 

5)  ความอดทน อดกลั้น : 
   มีความอดทนใน 
         การทำงาน 
   มีสติ  ควบคุมอารมณ ์
          ได้ดี 
6)  ความซื่อสัตย์สุจริต : 
   คิดด ี
   ทำด ี
   ไม่ลักขโมย 
   ไม่นำผลงานผู้อื่นมา 
         แอบอ้างเป็นของตน 

7)  ความประหยัด : 
   ใช้วัสดุที่เหมาะสม 
          กับงาน 
   ปิดไฟฟ้าและน้ำ 
         ทุกครั้งที่เลิกใช้งาน 

8)  ความรับผิดชอบ : 
   ทำแบบฝึกหัดเสร็จ 
         ทันเวลาตามที่ 
            กำหนด 
   ปฏิบัติงานตาม 
         เป้าหมาย 

9)  ความห่างไกลยาเสพติด  
   ไม่เสพ 
   ไม่ขาย 

10) ความจริงใจ : 
    กล้าแสดงความคิด 
          เห็นอย่างมีเหตุผล 
    ยอมรับความคิดเห็น 
          ของคนอ่ืน 
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       1)  จับฉลากแบ่งกลุ่ม
ผู้เรียน แล้วให้แต่ละกลุ่มช่วยกัน
 ระดมสมองในหัวข้อต่าง ๆ 
 ดังนี้ 

ภาษาที่ใช้สำหรับโปรแกรม 
เมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

หลักการทำงานของ
ภาษา 

ที่ใช้สำหรับโปรแกรม เม
เบิลคอนโทรลเลอร์  

การเลือกใช้ภาษาใน 
โปรแกรมเมเบิล 
คอนโทรลเลอร์ 

ข้อกำหนดในการเขียน 
โปรแกรมเมเบิล 
คอนโทรลเลอร์ 

ความหมายของคำสั่ง 
พ้ืนฐาน  

การเขียนแลดเดอร์ 
ไดอะแกรม 

การป้อนโปรแกรมและ 
ทดสอบโปรแกรม 

 
       2)  ให้แต่ละกลุ่มส่ง
ตัวแทน 
 สรุปหน้าชั้นเรียน 
       3)  แจกใบประเมินผล 
แล้วให้ ผู้เรียนตอบคำถามลงใน
 แบบประเมินผล โดยใช้เวลา
 ประมาณ  10  นาที แล้วร่วม
 กันเฉลยคำตอบในชั้นเรียน 
 

สรุปหน้าชั้นเรียน 
ตอบคำถามลงในแบบ 

ประเมินผลแล้วร่วมกัน เฉลย
คำตอบและตรวจ แบบ
ประเมินผลพร้อม กันในชั้นเรียน 

คติเตือนใจ 

  อย่านอนตื่นสาย 

    อย่าอายทำกิน 
    อย่าหมิ่นเงินน้อย 
    อย่าคอยวาสนา 

 ความดีไม่มีขาย 

    ถ้าอยากได้ 
    ต้องทำเอง 

  คิดด ีทำด ี มี 
    ประโยชน์  คิดชั่ว  
    ทำชั่วได้ดี  มีที่ไหน 

  คบคนพาล  พาไปหา 
    ผิด คบบัณฑิต พาไป 
    หาผล 

  ถ้าอยากเป็นคนมี 
    เกียรต ิก็อย่าไปหยาม 
    เหยียดคนอ่ืนเขา 

  “ถูกต้อง” กับ “ถูกใจ” 
     วธิีการและผลที่ได้รับ 
     มักต่างกันเสมอ 
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7.  สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
7.1 หนังสือเรียนวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
7.2 โปรแกรมนำเสนอข้อมูล (Power point) ประกอบเอกสารการเรียนรู้ 
7.3 ห้องอินเทอร์เน็ตและห้องสมุด 
 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

8.1.1 แบบวัดและประเมินผลความรู้ 
8.1.2 ใบรายการถาม ตอบ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
8.2.1 ร่อยรอยการจดบันทึก  
8.2.2 ใบงาน 
8.2.3 การทดสอบภาคปฏิบัติ 

9.  การวัดและประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 
     การสังเกต และพฤติกรรมระหว่างการเรียน 
9.2 วิธีการประเมิน 

แบบทดสอบเฉพาะหน่วยและแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 
9.3 เครื่องมือประเมิน 

ใบงาน แบบทดสอบเฉพาะหน่วย และแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 
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10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

               
               
               

10.2 ปัญหาที่พบ 
               
               
               

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
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ใบความรู้ ที ่4 หน่วยที่ 4  
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม  

สอนครั้งที่ 7-8  

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ที่ 4 อุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม ทฤษฎี   4  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. ชื่องานอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
เขียนคำสั่งควบคุมการทำงานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 เขียนคำสั่งควบคุมการทำงานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 
3.2 เขียนคำสั่งควบคุมในงานอุตสาหกรรมได้ตามเงื่อนไข 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 ออกแบบภาษาที่ใช้สำหรับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกหลักการทำงานของภาษาท่ีใช้สำหรับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ ได้ถูกต้อง 
4.3 ข้อกำหนดในการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.4 การเขียนแลดเดอร์ การป้อนโปรแกรมและทดสอบโปรแกรมได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  เนื้อหาสาระ   

5.1 ภาษาท่ีใช้สำหรับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
5.2 หลักการทำงานของภาษาที่ใช้สำหรับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

ภาษาแลดเดอร์ 

ภาษาบูลีน PLC 

ภาษาบล็อก 

คำสั่งภาษาอังกฤษ 

ภาษาฟังก์ชันชาร์ต 

5.3 การเลือกใช้ภาษาในโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
5.4 ข้อกำหนดในการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

ไม่สามารถเชื่อมโยงหน้าสัมผัสใน 2 บรรทัดเข้าด้วยกันได้ 
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เมื่อต้องการให้เอาต์พุต ON ตลอดเวลา 

จำนวนคอนแทคต์ (Contact) ของ I/O Internal Auxiliary Relay TIM/CNT 

5.5. ความหมายของคำสั่งพ้ืนฐาน 
5.6. การเขียนแลดเดอร์ไดอะแกรม 

หมายเลขกำหนดบรรทัดของโปรแกรม 

คำสั่ง 

หมายเลขกำกับอุปกรณ์และหน้าสัมผัสต่าง ๆ  

5.7. การป้อนโปรแกรมและทดสอบโปรแกรม 

ฟังก์ชันคีย์ของ Program Loader 

 
6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

1. หลักการทำงานของภาษาที่ใช้สำหรับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์  มีอะไรบ้าง........................ 
2. จงเขียนภาษาแลดเดอร์เบื้องต้น.................................................................................................... 
3. ข้อกำหนดในการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ มีอะไรบ้าง ............................................... 
4. การเขียนแลดเดอร์ไดอะแกรม มีอะไรบ้าง .................................................................................... 
5. ความหมายของคำสั่งพ้ืนฐาน มีอะไรบ้าง....................................................................................... 
 

7.  เอกสารอ้างอิง  
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
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ใบงาน ที ่4.1 หน่วยที่ 4 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม          สอนครั้งที่ 7-8  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ 4 อุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม ทฤษฎี   4  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. ชื่องานเปิดปิดหลอดไฟ ด้วย Ladder แบบ Self holding  
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
เขียนคำสั่งควบคุมการทำงานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 เขียนคำสั่งควบคุมการทำงานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 
3.2 เขียนคำสั่งควบคุมในงานอุตสาหกรรมได้ตามเงื่อนไข 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 ออกแบบภาษาที่ใช้สำหรับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกหลักการทำงานของภาษาท่ีใช้สำหรับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ ได้ถูกต้อง 
4.3 ข้อกำหนดในการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.4 การเขียนแลดเดอร์ การป้อนโปรแกรมและทดสอบโปรแกรมได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 โปรแกรม GX-WORKS2 
5.2 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
5.3 สายไฟต่อวงจร 
5.4 เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
 ปฏิบัติงานด้วยความไม่ประมาท และมีความรอบคอบในการปฏิบัติงานอย่างเคร่งคัด 
7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 ขั้นตอนที ่1 ต่อวงจรตามรูป 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
               
               
               

9.  การประเมินผล 
               
               

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 
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ใบงาน ที ่4.2 หน่วยที่ 4 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม          สอนครั้งที่ 7-8  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ 4 อุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม ทฤษฎี   4  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. ชื่องานเปิดปิดหลอดไฟ ด้วย Ladder แบบ Set,Rst  
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
เขียนคำสั่งควบคุมการทำงานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 เขียนคำสั่งควบคุมการทำงานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 
3.2 เขียนคำสั่งควบคุมในงานอุตสาหกรรมได้ตามเงื่อนไข 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 ออกแบบภาษาที่ใช้สำหรับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกหลักการทำงานของภาษาท่ีใช้สำหรับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ ได้ถูกต้อง 
4.3 ข้อกำหนดในการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.4 การเขียนแลดเดอร์ การป้อนโปรแกรมและทดสอบโปรแกรมได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 โปรแกรม GX-WORKS2 
5.2 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
5.3 สายไฟต่อวงจร 
5.4 เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
 ปฏิบัติงานด้วยความไม่ประมาท และมีความรอบคอบในการปฏิบัติงานอย่างเคร่งคัด 
7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 ขั้นตอนที ่1 ต่อวงจรตามรูป 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 

               
               
               

9.  การประเมินผล 
               
               

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 5 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  สอนครั้งที ่9-10     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ที่ 5 การเขียนโปรแกรมควบคุมโดยใช้วงจรตั้ง
เวลาและวงจรนับ 

ทฤษฎี   2  ชม.  
ปฏิบัติ   8  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานการเขียนโปรแกรมควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับ 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
เขียนโปรแกรมควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับ  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 เขียนคำสั่งควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 
3.2 ปรับแต่งคำสั่งควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 อธิบายการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.2 บอกคุณสมบัติการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.3 ออกแบบวงจรการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.4 เขียนคำสั่งควบคุมการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  สาระการเรียนรู้ 
5.1 ส่วนประกอบของไอซี 555 
5.2 คุณสมบัติแต่ละขาของไอซี 555 
5.3 การทำงานของไอซี 555 
5.4 การประยุกต์ใช้งานวงจรตั้งเวลา (Timer Circuit) 
5.5  ความหมายของวงจรนับ 
5.6 ชนิดของวงจรนับ 

วงจรนับอะซิงโครนัส 

วงจรนับซิงโครนัส 
5.7 การประยุกต์ใช้งานวงจรตั้งเวลา (Timer Circuit) 

ตัวอย่างเครื่องนับจำนวนรถยนต์ 

หลักการทำงาน 
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ส่วนประกอบของวงจร 

การเขียนโค้ด M-File 

 
6.  กิจกรรมการเรียนรู้     

กิจกรรมการเรียนรู้ คุณธรรม  จริยธรรมและ 
คุณลักษณะอันพึงประสงค์ กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

5.1  ขั้นเตรียม 
       1)  เตรียมความพร้อมสอน 
       2)  เตรียมเอกสาร
ประกอบการสอน 
       3)  เตรียมสื่อการสอน 
       4)  เตรียมการวัดผล 
 ประเมินผล 
5.2  ขั้นดำเนินการ 
1)  แนะนำตัวผู้สอน ผู้เรียน ชื่อ 
 วิชา รหัสวชิา  จุดประสงค์ 
 ของรายวิชา คำอธิบายราย 
 วิชา  เกณฑ์การประเมินผล 
 ทฤษฎี/ปฏิบัติ 
       2)  นำเข้าสู่บทเรียน โดย
ชักจูง 
 โน้มน้าวจิตใจให้ผู้เรียน
 เห็นเป้าหมายในการเรียน 
       3)  ชี้แจงแนวทางในการ
ปฏิบัติ 
 ตนเกี่ยวกับการเรียนการสอน 
 การประเมินผลการเรียนและ  
 ได้อบรมคุณลักษณะที่พึง 
 ประสงค ์ คือ เรื่องความมี 
 วินัย โดยเฉพาะการแต่งกาย 
 และการตรงต่อเวลา 

 
เตรียมความพร้อมเรียน 
เตรียมเอกสารประกอบ 
      การเรียน 
เตรียมจดบันทึก 
 
 
 
ฟังคำบรรยายคำอธิบาย 
      รายวชิา 
จดบันทึก 
ซักถามข้อสงสัย 
 
ศึกษาจากสื่อและเอกสาร 
ซักถามข้อสงสัย 
 
รับฟังคำชี้แจงและซัก 
      ถามเพ่ือความเข้าใจ 
รับฟังการอบรมคุณ- 
      ลักษณะที่พึงประสงค์ 
      เรื่องความมีวินัย  โดย 
      เฉพาะการแต่งกายและ 
      การตรงต่อเวลา 
ฟังคำอธิบายและจด 
บันทึกเนื้อหาความเป็นมาใน
ระบบควบคุม 

 
1)  รู้รัก-รู้กตัญญ ู: 
   เคารพรักชาติ 
   เคารพรักศาสนา 
   เคารพพระมหากษัตริย์ 
   เคารพบิดา-มารดา 
   เคารพครู-อาจารย์ 
2)  ความมีวินัย : 
   การแต่งกายตาม 
         ระเบียบ 
   แต่งกายสะอาด 
   การตรงต่อเวลา 
3)  ความสนใจใฝ่รู้ : 
   มีความขยัน สนใจใน 
         การหาความรู้เพ่ิมเติม 
   การกระตือรือร้นที่ 
         จะเรียนรู้ 
4)  ความมีมนุษยสัมพันธ์ : 
   ยิ้มแย้มแจ่มใส 
   อ่อนน้อมถ่อมตน 
5)  ความอดทน อดกลั้น : 
   มีความอดทนใน 
         การทำงาน 
   มีสติ  ควบคุมอารมณ ์
          ได้ดี 
6)  ความซื่อสัตย์สุจริต : 
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       4)  อธิบายเรื่องความ
เป็นมาในระบบควบคุม 
5)  ให้ผู้เรียนคนหนึ่งอธิบาย 
 ความเป็นมาในระบบ
 ควบคุมและให้คนอ่ืนช่วย
 อธิบายเพ่ิมเติมและช่วยกัน
 สรุป 

       6)  สรุปความเป็นมาใน
ระบบ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง 
 ความเป็นมาในระบบ
 ควบคุม 

       7)  อธิบายเรื่องพ้ืนฐาน
ของ ระบบควบคุม 

       8)  ให้ผู้เรียนช่วยอธิบาย 
 พ้ืนฐานของระบบควบคุม 

       9)  สรุปเรื่องพ้ืนฐานของ
ระบบ ควบคุมเพ่ิมเติมโดยใช้แผ่น ใส
เรื่องพ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 
     10)  อธิบายเรื่องประเภท
ของ การควบคุม 

     11)  ให้ผู้เรียนช่วยกัน
อธิบาย เรื่องประเภทของการ
 ควบคุม 
     12)  สรุปเรื่องประเภทของ
การ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง  
ประเภทของการควบคุม 
5.3  ขั้นสรุป 
       1)  จับฉลากแบ่งกลุ่ม
ผู้เรียน แล้วให้แต่ละกลุ่มช่วยกัน
 ระดมสมองในหัวข้อต่าง ๆ 
 ดังนี้ 

ฟังคำอธิบายและจด 
บันทึกเนื้อหาเรื่อง ความ
เป็นมาในระบบ ควบคุม 

 

ฟังสรุปแล้วจดบันทึก 

      เนื้อหาลงในสมุด 

ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกลงในสมุด 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

พ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 

จดบันทึกเรื่องพ้ืนฐาน 

ของระบบควบคุมที่ สรุปลงใน
สมุด 

ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกเนื้อหาเรื่อง ประเภท
ของการ ควบคุม 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

ประเภทของการ ควบคุม 

ฟังการสรุปแล้วจด 
      บันทึกลงในสมุด 
แบ่งกลุ่มตามท่ีจับฉลาก 
ช่วยกันระดมสมอง 
      ภายในกลุ่ม 
แต่ละกลุ่มส่งตัวแทน 

สรุปหน้าชั้นเรียน 
ตอบคำถามลงในแบบ 

ประเมินผลแล้วร่วมกัน เฉลย
คำตอบและตรวจ แบบ
ประเมินผลพร้อม กันในชั้นเรียน 

   คิดด ี
   ทำด ี
   ไม่ลักขโมย 
   ไม่นำผลงานผู้อื่นมา 
         แอบอ้างเป็นของตน 

7)  ความประหยัด : 
   ใช้วัสดุที่เหมาะสม 
          กับงาน 
   ปิดไฟฟ้าและน้ำ 
         ทุกครั้งที่เลิกใช้งาน 

8)  ความรับผิดชอบ : 
   ทำแบบฝึกหัดเสร็จ 
         ทันเวลาตามที่ 
            กำหนด 
   ปฏิบัติงานตาม 
         เป้าหมาย 

9)  ความห่างไกลยาเสพติด  
   ไม่เสพ 
   ไม่ขาย 

10) ความจริงใจ : 
    กล้าแสดงความคิด 
          เห็นอย่างมีเหตุผล 
    ยอมรับความคิดเห็น 
          ของคนอ่ืน 
คติเตือนใจ 

  อย่านอนตื่นสาย 

    อย่าอายทำกิน 
    อย่าหมิ่นเงินน้อย 
    อย่าคอยวาสนา 

 ความดีไม่มีขาย 
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ความหมายของวงจรนับ
ชนิดของวงจรนับ 
วงจรนับแบบซิงโครนัส 
การนำวงจรนับไป 

ประยุกต์ใช้ในงาน 
อุตสาหกรรม 

 
       2)  ให้แต่ละกลุ่มส่ง
ตัวแทน 
 สรุปหน้าชั้นเรียน 
       3)  แจกใบประเมินผล 
แล้วให้ ผู้เรียนตอบคำถามลงใน
 แบบประเมินผล โดยใช้เวลา
 ประมาณ  10  นาที แล้วร่วม
 กันเฉลยคำตอบในชั้นเรียน 
 

    ถ้าอยากได้ 
    ต้องทำเอง 

  คิดด ีทำด ี มี 
    ประโยชน์  คิดชั่ว  
    ทำชั่วได้ดี  มีที่ไหน 

  คบคนพาล  พาไปหา 
    ผิด คบบัณฑิต พาไป 
    หาผล 

  ถ้าอยากเป็นคนมี 
    เกียรต ิก็อย่าไปหยาม 
    เหยียดคนอ่ืนเขา 

  “ถูกต้อง” กับ “ถูกใจ” 
     วธิีการและผลที่ได้รับ 
     มักต่างกันเสมอ 

 

7.  สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
7.1 หนังสือเรียนวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
7.2 โปรแกรมนำเสนอข้อมูล (Power point) ประกอบเอกสารการเรียนรู้ 
7.3 ห้องอินเทอร์เน็ตและห้องสมุด 
 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

8.1.1 แบบวัดและประเมินผลความรู้ 
8.1.2 ใบรายการถาม ตอบ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
8.2.1 ร่อยรอยการจดบันทึก  
8.2.2 ใบงาน 
8.2.3 การทดสอบภาคปฏิบัติ 

9.  การวัดและประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 
     การสังเกต และพฤติกรรมระหว่างการเรียน 
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9.2 วิธีการประเมิน 
แบบทดสอบเฉพาะหน่วยและแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 

9.3 เครื่องมือประเมิน 
ใบงาน แบบทดสอบเฉพาะหน่วย และแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

               
               
               

10.2 ปัญหาที่พบ 
               
               
               

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
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ใบความรู้ ที ่5 หน่วยที่ 5  
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม  

สอนครั้งที่ 9-10     

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ที่ 5 การเขียนโปรแกรมควบคุมโดยใช้
วงจรตั้งเวลาและวงจรนับ 

ทฤษฎี   2  ชม.  
ปฏิบัติ   8  ชม. 

ชื่องานการเขียนโปรแกรมควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับ 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
เขียนโปรแกรมควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับ  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 เขียนคำสั่งควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 
3.2 ปรับแต่งคำสั่งควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 อธิบายการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.2 บอกคุณสมบัติการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.3 ออกแบบวงจรการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.4 เขียนคำสั่งควบคุมการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  เนื้อหาสาระ   
5.1 ส่วนประกอบของไอซี 555 
5.2 คุณสมบัติแต่ละขาของไอซี 555 
5.3 การทำงานของไอซี 555 
5.4 การประยุกต์ใช้งานวงจรตั้งเวลา (Timer Circuit) 
5.5  ความหมายของวงจรนับ 
5.6 ชนิดของวงจรนับ 

วงจรนับอะซิงโครนัส 

วงจรนับซิงโครนัส 
5.7 การประยุกต์ใช้งานวงจรตั้งเวลา (Timer Circuit) 

ตัวอย่างเครื่องนับจำนวนรถยนต์ 
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หลักการทำงาน 

ส่วนประกอบของวงจร 

การเขียนโค้ด M-File 

 
6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

1. จงบอกส่วนประกอบของไอซี 555 มีอะไรบ้าง........................................................................ ........ 
2. จงบอกการทำงานของไอซี 555 .................................................................................................... 
3. การประยุกต์ใช้งานวงจรตั้งเวลา (Timer Circuit) ....................................................................... 
4. จงบอกความหมายของวงจรนับ.................................................................................................... 
5. จงบอกการประยุกต์ใช้งานวงจรตั้งเวลา ....................................................................................... 
 

7.  เอกสารอ้างอิง  
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
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ใบงาน ที ่5.1 หน่วยที่ 5 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม          สอนครั้งที่ 9-10     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ 5 เขียนโปรแกรมควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลา
และวงจรนับ 

ทฤษฎี   2  ชม.  
ปฏิบัติ   8  ชม. 

ชื่องานการเขียนรับ Input ให้เป็นสัญญาณ Pulse 
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
เขียนโปรแกรมควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับ  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 เขียนคำสั่งควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 
3.2 ปรับแต่งคำสั่งควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 อธิบายการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.2 บอกคุณสมบัติการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.3 ออกแบบวงจรการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.4 เขียนคำสั่งควบคุมการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 โปรแกรม GX-WORKS2 
5.2 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
5.3 สายไฟต่อวงจร 
5.4 เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
 ปฏิบัติงานด้วยความไม่ประมาท และมีความรอบคอบในการปฏิบัติงานอย่างเคร่งคัด 
7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 ขั้นตอนที ่1 ต่อวงจรตามรูป 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
               
               
               

9.  การประเมินผล 
               
               

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 
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ใบงาน ที ่5.2 หน่วยที่ 5 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม          สอนครั้งที่ 9-10     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ 5 เขียนโปรแกรมควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลา
และวงจรนับ 

ทฤษฎี   2  ชม.  
ปฏิบัติ   8  ชม. 

ชื่องาน Auxiliary Relay  
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
เขียนโปรแกรมควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับ  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 เขียนคำสั่งควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 
3.2 ปรับแต่งคำสั่งควบคุมโดยใช้วงจรตั้งเวลาและวงจรนับตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 อธิบายการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.2 บอกคุณสมบัติการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.3 ออกแบบวงจรการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.4 เขียนคำสั่งควบคุมการทำงานวงจรตั้งเวลาและวงจรนับได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด ตามมาตรฐานอาชีพได้ถูกต้อง 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 โปรแกรม GX-WORKS2 
5.2 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
5.3 สายไฟต่อวงจร 
5.4 เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
 ปฏิบัติงานด้วยความไม่ประมาท และมีความรอบคอบในการปฏิบัติงานอย่างเคร่งคัด 
7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 ขั้นตอนที ่1 ต่อวงจรตามรูป 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 

               
               
               

9.  การประเมินผล 
               
               

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 6 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  สอนครั้งที ่11-12     

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ที่ 6 การเขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์
ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

ทฤษฎี   2  ชม.  
ปฏิบัติ   8  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์
ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
เขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 เขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์ได้ถูกต้อง 
3.2 ปรับแต่งคำสั่งควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรมตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 บอกลักษณะอุปกรณ์สำหรับการป้อนโปรแกรมลงในโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกคุณสมบัติการทำงานโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISUได้ถูกต้อง 
4.3 สาธิตใช้โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ไปใช้ในโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISUได้ถูกต้อง 
4.4 เขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ไปใช้ในโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISUได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ประยุกต์ใช้งานโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ในงานอุตสาหกรรมได้ตามท่ีกำหนด 

5.  สาระการเรียนรู้ 
5.1 อุปกรณ์สำหรับการป้อนโปรแกรมลงในโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

Programming Console 

ส่วนประกอบของ PLC 
5.2 การนำโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ไปใช้ในโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISU 

การ Download โปรแกรม PLC S7-300 

การออกแบบวงจรควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้าด้วยโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ S7-300 
5.3 การประยุกต์ใช้งานโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ในงานอุตสาหกรรม 
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6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
กิจกรรมการเรียนรู้ คุณธรรม  จริยธรรมและ 

คุณลักษณะอันพึงประสงค์ กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
5.1  ขั้นเตรียม 
       1)  เตรียมความพร้อมสอน 
       2)  เตรียมเอกสาร
ประกอบการสอน 
       3)  เตรียมสื่อการสอน 
       4)  เตรียมการวัดผล 
 ประเมินผล 
5.2  ขั้นดำเนินการ 
1)  แนะนำตัวผู้สอน ผู้เรียน ชื่อ 
 วิชา รหัสวชิา  จุดประสงค์ 
 ของรายวิชา คำอธิบายราย 
 วิชา  เกณฑ์การประเมินผล 
 ทฤษฎี/ปฏิบัติ 
       2)  นำเข้าสู่บทเรียน โดย
ชักจูง 
 โน้มน้าวจิตใจให้ผู้เรียน
 เห็นเป้าหมายในการเรียน 
       3)  ชี้แจงแนวทางในการ
ปฏิบัติ 
 ตนเกี่ยวกับการเรียนการสอน 
 การประเมินผลการเรียนและ  
 ได้อบรมคุณลักษณะที่พึง 
 ประสงค ์ คือ เรื่องความมี 
 วินัย โดยเฉพาะการแต่งกาย 
 และการตรงต่อเวลา 
       4)  อธิบายเรื่องความ
เป็นมาในระบบควบคุม 
5)  ให้ผู้เรียนคนหนึ่งอธิบาย 
 ความเป็นมาในระบบ

 
เตรียมความพร้อมเรียน 
เตรียมเอกสารประกอบ 
      การเรียน 
เตรียมจดบันทึก 
 
 
 
ฟังคำบรรยายคำอธิบาย 
      รายวชิา 
จดบันทึก 
ซักถามข้อสงสัย 
 
ศึกษาจากสื่อและเอกสาร 
ซักถามข้อสงสัย 
 
รับฟังคำชี้แจงและซัก 
      ถามเพ่ือความเข้าใจ 
รับฟังการอบรมคุณ- 
      ลักษณะที่พึงประสงค์ 
      เรื่องความมีวินัย  โดย 
      เฉพาะการแต่งกายและ 
      การตรงต่อเวลา 
ฟังคำอธิบายและจด 
บันทึกเนื้อหาความเป็นมาใน
ระบบควบคุม 
ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกเนื้อหาเรื่อง ความ
เป็นมาในระบบ ควบคุม 

 
1)  รู้รัก-รู้กตัญญ ู: 
   เคารพรักชาติ 
   เคารพรักศาสนา 
   เคารพพระมหากษัตริย์ 
   เคารพบิดา-มารดา 
   เคารพครู-อาจารย์ 
2)  ความมีวินัย : 
   การแต่งกายตาม 
         ระเบียบ 
   แต่งกายสะอาด 
   การตรงต่อเวลา 
3)  ความสนใจใฝ่รู้ : 
   มีความขยัน สนใจใน 
         การหาความรู้เพ่ิมเติม 
   การกระตือรือร้นที่ 
         จะเรียนรู้ 
4)  ความมีมนุษยสัมพันธ์ : 
   ยิ้มแย้มแจ่มใส 
   อ่อนน้อมถ่อมตน 
5)  ความอดทน อดกลั้น : 
   มีความอดทนใน 
         การทำงาน 
   มีสติ  ควบคุมอารมณ ์
          ได้ดี 
6)  ความซื่อสัตย์สุจริต : 
   คิดด ี
   ทำด ี
   ไม่ลักขโมย 
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 ควบคุมและให้คนอ่ืนช่วย
 อธิบายเพ่ิมเติมและช่วยกัน
 สรุป 

       6)  สรุปความเป็นมาใน
ระบบ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง 
 ความเป็นมาในระบบ
 ควบคุม 

       7)  อธิบายเรื่องพ้ืนฐาน
ของ ระบบควบคุม 

       8)  ให้ผู้เรียนช่วยอธิบาย 
 พ้ืนฐานของระบบควบคุม 

       9)  สรุปเรื่องพ้ืนฐานของ
ระบบ ควบคุมเพ่ิมเติมโดยใช้แผ่น ใส
เรื่องพ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 
     10)  อธิบายเรื่องประเภท
ของ การควบคุม 

     11)  ให้ผู้เรียนช่วยกัน
อธิบาย เรื่องประเภทของการ
 ควบคุม 
     12)  สรุปเรื่องประเภทของ
การ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง  
ประเภทของการควบคุม 
5.3  ขั้นสรุป 
       1)  จับฉลากแบ่งกลุ่ม
ผู้เรียน แล้วให้แต่ละกลุ่มช่วยกัน
 ระดมสมองในหัวข้อต่าง ๆ 
 ดังนี้ 

อุปกรณ์สำหรับการป้อน 
โปรแกรมลงในโปรแกรม
เมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

การนำโปรแกรมเมเบิล 

 

ฟังสรุปแล้วจดบันทึก 

      เนื้อหาลงในสมุด 

ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกลงในสมุด 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

พ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 

จดบันทึกเรื่องพ้ืนฐาน 

ของระบบควบคุมที่ สรุปลงใน
สมุด 

ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกเนื้อหาเรื่อง ประเภท
ของการ ควบคุม 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

ประเภทของการ ควบคุม 

ฟังการสรุปแล้วจด 
      บันทึกลงในสมุด 
แบ่งกลุ่มตามท่ีจับฉลาก 
ช่วยกันระดมสมอง 
      ภายในกลุ่ม 
แต่ละกลุ่มส่งตัวแทน 

สรุปหน้าชั้นเรียน 
ตอบคำถามลงในแบบ 

ประเมินผลแล้วร่วมกัน เฉลย
คำตอบและตรวจ แบบ
ประเมินผลพร้อม กันในชั้นเรียน 

   ไม่นำผลงานผู้อื่นมา 
         แอบอ้างเป็นของตน 

7)  ความประหยัด : 
   ใช้วัสดุที่เหมาะสม 
          กับงาน 
   ปิดไฟฟ้าและน้ำ 
         ทุกครั้งที่เลิกใช้งาน 

8)  ความรับผิดชอบ : 
   ทำแบบฝึกหัดเสร็จ 
         ทันเวลาตามที่ 
            กำหนด 
   ปฏิบัติงานตาม 
         เป้าหมาย 

9)  ความห่างไกลยาเสพติด  
   ไม่เสพ 
   ไม่ขาย 

10) ความจริงใจ : 
    กล้าแสดงความคิด 
          เห็นอย่างมีเหตุผล 
    ยอมรับความคิดเห็น 
          ของคนอ่ืน 
คติเตือนใจ 

  อย่านอนตื่นสาย 

    อย่าอายทำกิน 
    อย่าหมิ่นเงินน้อย 
    อย่าคอยวาสนา 

 ความดีไม่มีขาย 

    ถ้าอยากได้ 
    ต้องทำเอง 

  คิดด ีทำด ี มี 
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คอนโทรลเลอร์ไปใช้ใน 
โปรแกรม STEP 7 ร่วม 
กับ SPS VISU 

การประยุกต์ใช้งาน 
โปรแกรมเมเบิล 
คอนโทรลเลอร์ในงาน 
อุตสาหกรรม 

 
       2)  ให้แต่ละกลุ่มส่ง
ตัวแทน 
 สรุปหน้าชั้นเรียน 
       3)  แจกใบประเมินผล 
แล้วให้ ผู้เรียนตอบคำถามลงใน
 แบบประเมินผล โดยใช้เวลา
 ประมาณ  10  นาที แล้วร่วม
 กันเฉลยคำตอบในชั้นเรียน 

    ประโยชน์  คิดชั่ว  
    ทำชั่วได้ดี  มีที่ไหน 

  คบคนพาล  พาไปหา 
    ผิด คบบัณฑิต พาไป 
    หาผล 

  ถ้าอยากเป็นคนมี 
    เกียรต ิก็อย่าไปหยาม 
    เหยียดคนอ่ืนเขา 

  “ถูกต้อง” กับ “ถูกใจ” 
     วธิีการและผลที่ได้รับ 
     มักต่างกันเสมอ 

 

7.  สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
7.1 หนังสือเรียนวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
7.2 โปรแกรมนำเสนอข้อมูล (Power point) ประกอบเอกสารการเรียนรู้ 
7.3 ห้องอินเทอร์เน็ตและห้องสมุด 
 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

8.1.1 แบบวัดและประเมินผลความรู้ 
8.1.2 ใบรายการถาม ตอบ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
8.2.1 ร่อยรอยการจดบันทึก  
8.2.2 ใบงาน 
8.2.3 การทดสอบภาคปฏิบัติ 

9.  การวัดและประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 
     การสังเกต และพฤติกรรมระหว่างการเรียน 
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9.2 วิธีการประเมิน 
แบบทดสอบเฉพาะหน่วยและแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 

9.3 เครื่องมือประเมิน 
ใบงาน แบบทดสอบเฉพาะหน่วย และแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

               
               
               

10.2 ปัญหาที่พบ 
               
               
               

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
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ใบความรู้ ที ่6 หน่วยที่ 6 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม  

สอนครั้งที่ 11-12     

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ที่ 6 การเขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรล
เลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

ทฤษฎี   2  ชม.  
ปฏิบัติ   8  ชม. 

ชื่องานการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์
ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
เขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 เขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์ได้ถูกต้อง 
3.2 ปรับแต่งคำสั่งควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรมตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 บอกลักษณะอุปกรณ์สำหรับการป้อนโปรแกรมลงในโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกคุณสมบัติการทำงานโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISUได้ถูกต้อง 
4.3 สาธิตใช้โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ไปใช้ในโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISUได้ถูกต้อง 
4.4 เขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ไปใช้ในโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISUได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ประยุกต์ใช้งานโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ในงานอุตสาหกรรมได้ตามท่ีกำหนด 

5.  สาระการเรียนรู้ 
5.1 อุปกรณ์สำหรับการป้อนโปรแกรมลงในโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

Programming Console 

ส่วนประกอบของ PLC 
5.2 การนำโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ไปใช้ในโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISU 

การ Download โปรแกรม PLC  

การออกแบบวงจรควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้าด้วยโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์  
5.3 การประยุกต์ใช้งานโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ในงานอุตสาหกรรม 
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
1. Programming Console คือ........................................................................ .................................... 
2. ส่วนประกอบของ PLC มีอะไรบ้าง.................................................................................................... 
3. โปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISU มีหลักการทำงานอย่างไร........................................................ 
4. จงอธิบายการ Download โปรแกรม PLC ....................................................................................... 
5. จงบอกการประยุกต์ใช้งานโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ในงานอุตสาหกรรม.................................. 
 

7.  เอกสารอ้างอิง  
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
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ใบงาน ที ่6.1 หน่วยที่ 6 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม          สอนครั้งที่ 11-12     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ 6 การเขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์
ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

ทฤษฎี   2  ชม.  
ปฏิบัติ   8  ชม. 

ชื่องาน เขียนโปรแกรม Interlock Input 
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
เขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 เขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์ได้ถูกต้อง 
3.2 ปรับแต่งคำสั่งควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรมตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 บอกลักษณะอุปกรณ์สำหรับการป้อนโปรแกรมลงในโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกคุณสมบัติการทำงานโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISUได้ถูกต้อง 
4.3 สาธิตใช้โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ไปใช้ในโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISUได้ถูกต้อง 
4.4 เขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ไปใช้ในโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISUได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ประยุกต์ใช้งานโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ในงานอุตสาหกรรมได้ตามท่ีกำหนด 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 โปรแกรม GX-WORKS2 
5.2 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
5.3 สายไฟต่อวงจร 
5.4 เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
 ปฏิบัติงานด้วยความไม่ประมาท และมีความรอบคอบในการปฏิบัติงานอย่างเคร่งคัด 
7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 ขั้นตอนที ่1 ต่อวงจรตามรูป 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 

               
               
               

9.  การประเมินผล 
               
               

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 
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ใบงาน ที ่6.2 หน่วยที่ 6 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม          สอนครั้งที่ 11-12     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ 6 การเขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์
ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

ทฤษฎี   2  ชม.  
ปฏิบัติ   8  ชม. 

ชื่องาน การเขียน Ladder Interlock Output  
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
เขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 เขียนโปรแกรมเมเบิลคอลโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์ได้ถูกต้อง 
3.2 ปรับแต่งคำสั่งควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรมตามเงื่อนไขได้ถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 บอกลักษณะอุปกรณ์สำหรับการป้อนโปรแกรมลงในโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกคุณสมบัติการทำงานโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISUได้ถูกต้อง 
4.3 สาธิตใช้โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ไปใช้ในโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISUได้ถูกต้อง 
4.4 เขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ไปใช้ในโปรแกรม STEP 7 ร่วมกับ SPS VISUได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ประยุกต์ใช้งานโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ในงานอุตสาหกรรมได้ตามท่ีกำหนด 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 โปรแกรม GX-WORKS2 
5.2 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
5.3 สายไฟต่อวงจร 
5.4 เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
 ปฏิบัติงานด้วยความไม่ประมาท และมีความรอบคอบในการปฏิบัติงานอย่างเคร่งคัด 
7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 ขั้นตอนที ่1 ต่อวงจรตามรูป 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 

               
               
               

9.  การประเมินผล 
               
               

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 7 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  สอนครั้งที ่13-14     

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ที่ 7 การนำโปรแกรมคอลโทรลเลอร์มา
ประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุม 

ทฤษฎี   2  ชม.  
ปฏิบัติ   8  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานการนำโปรแกรมคอลโทรลเลอร์มาประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และ
อุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม  

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
นำโปรแกรมคอลโทรลเลอร์มาประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรมไดต้ามที่กำหนด 
3.2 ปรับแต่งการเขียนLADDER ให้กับเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรมได้เหมาะสม 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 เขียนขั้นตอนการออกแบบโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกพื้นฐานการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.3 แสดงตัวอย่างการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงาน 

อุตสาหกรรมได้ถูกต้อง 
4.4 เขียน LADDER การประยุกต์ใช้งานไมโครคอนโทรลเลอร์ควบคุมอุปกรณ์ได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ประยุกต์ใช้ภาษาที่ใช้ในไมโครคอนโทรลเลอร์ในงานอุตสาหกรรมได้ตามท่ีกำหนด 

5.  สาระการเรียนรู้ 

5.1 ขั้นตอนการออกแบบโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

ขั้นตอนการออกแบบระบบควบคุม 

กำหนดเป้าหมายในการควบคุมที่ชัดเจน 

การออกแบบระบบควบคุม 

การออกแบบเขียนโปรแกรม 

ป้อนโปรแกรมเข้าเครื่อง (PLC)  

ทำการทดสอบและแก้ไข 

ทดสอบการทำงานของ (PLC) กับระบบงานจริง 
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5.2 พ้ืนฐานการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

ขั้นตอนในการสร้างโปรแกรมควบคุมการทำงาน 

ภาษาที่ใช้ในการเขียนโปรแกรมตามมาตรฐาน IEC 1131-3  

ภาษาที่ใช้เขียนโปรแกรมสำหรับ Simatic Step 7  

การกำหนดตำแหน่งของอินพุตเอาต์พุตและหน่วยความจำ 

โอเปอร์แรนด์ (Operand) 

โครงสร้างของโปรแกรม 

ชนิดของบล็อกสำหรับ Simatic S7 

5.3 ตัวอย่างการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์และ 
     อุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

5.4 ภาษาท่ีใช้ในไมโครคอนโทรลเลอร์ 

ภาษา Assembly 

ภาษา Basic 

ภาษา C 

ภาษา Pascal 

5.5 ตัวอย่างการประยุกต์ใช้งานไมโครคอนโทรลเลอร์ควบคุมอุปกรณ์ 

ตัวอย่างโค้ดโปรแกรม 

ขั้นตอนการทดสอบ 
6.  กิจกรรมการเรียนรู้     

กิจกรรมการเรียนรู้ คุณธรรม  จริยธรรมและ 
คุณลักษณะอันพึงประสงค์ กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

5.1  ขั้นเตรียม 
       1)  เตรียมความพร้อมสอน 
       2)  เตรียมเอกสาร
ประกอบการสอน 
       3)  เตรียมสื่อการสอน 
       4)  เตรียมการวัดผล 
 ประเมินผล 
5.2  ขั้นดำเนินการ 
1)  แนะนำตัวผู้สอน ผู้เรียน ชื่อ 
 วิชา รหัสวชิา  จุดประสงค์ 

 
เตรียมความพร้อมเรียน 
เตรียมเอกสารประกอบ 
      การเรียน 
เตรียมจดบันทึก 
 
 
 
ฟังคำบรรยายคำอธิบาย 
      รายวชิา 

 
1)  รู้รัก-รู้กตัญญ ู: 
   เคารพรักชาติ 
   เคารพรักศาสนา 
   เคารพพระมหากษัตริย์ 
   เคารพบิดา-มารดา 
   เคารพครู-อาจารย์ 
2)  ความมีวินัย : 
   การแต่งกายตาม 
         ระเบียบ 
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 ของรายวิชา คำอธิบายราย 
 วิชา  เกณฑ์การประเมินผล 
 ทฤษฎี/ปฏิบัติ 
       2)  นำเข้าสู่บทเรียน โดย
ชักจูง 
 โน้มน้าวจิตใจให้ผู้เรียน
 เห็นเป้าหมายในการเรียน 
       3)  ชี้แจงแนวทางในการ
ปฏิบัติ 
 ตนเกี่ยวกับการเรียนการสอน 
 การประเมินผลการเรียนและ  
 ได้อบรมคุณลักษณะที่พึง 
 ประสงค ์ คือ เรื่องความมี 
 วินัย โดยเฉพาะการแต่งกาย 
 และการตรงต่อเวลา 
       4)  อธิบายเรื่องความ
เป็นมาในระบบควบคุม 
5)  ให้ผู้เรียนคนหนึ่งอธิบาย 
 ความเป็นมาในระบบ
 ควบคุมและให้คนอ่ืนช่วย
 อธิบายเพ่ิมเติมและช่วยกัน
 สรุป 

       6)  สรุปความเป็นมาใน
ระบบ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง 
 ความเป็นมาในระบบ
 ควบคุม 

       7)  อธิบายเรื่องพ้ืนฐาน
ของ ระบบควบคุม 

       8)  ให้ผู้เรียนช่วยอธิบาย 
 พ้ืนฐานของระบบควบคุม 

จดบันทึก 
ซักถามข้อสงสัย 
 
ศึกษาจากสื่อและเอกสาร 
ซักถามข้อสงสัย 
 
รับฟังคำชี้แจงและซัก 
      ถามเพ่ือความเข้าใจ 
รับฟังการอบรมคุณ- 
      ลักษณะที่พึงประสงค์ 
      เรื่องความมีวินัย  โดย 
      เฉพาะการแต่งกายและ 
      การตรงต่อเวลา 
ฟังคำอธิบายและจด 
บันทึกเนื้อหาความเป็นมาใน
ระบบควบคุม 
ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกเนื้อหาเรื่อง ความ
เป็นมาในระบบ ควบคุม 

 

ฟังสรุปแล้วจดบันทึก 

      เนื้อหาลงในสมุด 

ฟังคำอธิบายและจด 

บันทึกลงในสมุด 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

พ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 

จดบันทึกเรื่องพ้ืนฐาน 

ของระบบควบคุมที่ สรุปลงใน
สมุด 

ฟังคำอธิบายและจด 

   แต่งกายสะอาด 
   การตรงต่อเวลา 
3)  ความสนใจใฝ่รู้ : 
   มีความขยัน สนใจใน 
         การหาความรู้เพ่ิมเติม 
   การกระตือรือร้นที่ 
         จะเรียนรู้ 
4)  ความมีมนุษยสัมพันธ์ : 
   ยิ้มแย้มแจ่มใส 
   อ่อนน้อมถ่อมตน 
5)  ความอดทน อดกลั้น : 
   มีความอดทนใน 
         การทำงาน 
   มีสติ  ควบคุมอารมณ ์
          ได้ดี 
6)  ความซื่อสัตย์สุจริต : 
   คิดด ี
   ทำด ี
   ไม่ลักขโมย 
   ไม่นำผลงานผู้อื่นมา 
         แอบอ้างเป็นของตน 

7)  ความประหยัด : 
   ใช้วัสดุที่เหมาะสม 
          กับงาน 
   ปิดไฟฟ้าและน้ำ 
         ทุกครั้งที่เลิกใช้งาน 

8)  ความรับผิดชอบ : 
   ทำแบบฝึกหัดเสร็จ 
         ทันเวลาตามที่ 
            กำหนด 
   ปฏิบัติงานตาม 
         เป้าหมาย 



95 
 

 
 

       9)  สรุปเรื่องพ้ืนฐานของ
ระบบ ควบคุมเพ่ิมเติมโดยใช้แผ่น ใส
เรื่องพ้ืนฐานของระบบ ควบคุม 
     10)  อธิบายเรื่องประเภท
ของ การควบคุม 

     11)  ให้ผู้เรียนช่วยกัน
อธิบาย เรื่องประเภทของการ
 ควบคุม 
     12)  สรุปเรื่องประเภทของ
การ ควบคุมโดยใช้แผ่นใสเรื่อง  
ประเภทของการควบคุม 
5.3  ขั้นสรุป 
       1)  จับฉลากแบ่งกลุ่ม
ผู้เรียน แล้วให้แต่ละกลุ่มช่วยกัน
 ระดมสมองในหัวข้อต่าง ๆ 
 ดังนี้ 

ขั้นตอนการออกแบบ 
โปรแกรมเมเบิล 
คอนโทรลเลอร์ 

พื้นฐานการเขียน 
โปรแกรมเมเบิล 
คอนโทรลเลอร์ 

ตัวอย่างการเขียน 
โปรแกรมเมเบิล 
คอนโทรลเลอร์ควบคุม 
เซ็นเซอร์และอุปกรณ์ 
ควบคุมในงาน 
อุตสาหกรรม 

 
       2)  ให้แต่ละกลุ่มส่ง
ตัวแทน 
 สรุปหน้าชั้นเรียน 

บันทึกเนื้อหาเรื่อง ประเภท
ของการ ควบคุม 

ช่วยกันสรุปเรื่อง  

ประเภทของการ ควบคุม 

ฟังการสรุปแล้วจด 
      บันทึกลงในสมุด 
แบ่งกลุ่มตามท่ีจับฉลาก 
ช่วยกันระดมสมอง 
      ภายในกลุ่ม 
แต่ละกลุ่มส่งตัวแทน 

สรุปหน้าชั้นเรียน 
ตอบคำถามลงในแบบ 

ประเมินผลแล้วร่วมกัน เฉลย
คำตอบและตรวจ แบบ
ประเมินผลพร้อม กันในชั้นเรียน 

9)  ความห่างไกลยาเสพติด  
   ไม่เสพ 
   ไม่ขาย 

10) ความจริงใจ : 
    กล้าแสดงความคิด 
          เห็นอย่างมีเหตุผล 
    ยอมรับความคิดเห็น 
          ของคนอ่ืน 
คติเตือนใจ 

  อย่านอนตื่นสาย 

    อย่าอายทำกิน 
    อย่าหมิ่นเงินน้อย 
    อย่าคอยวาสนา 

 ความดีไม่มีขาย 

    ถ้าอยากได้ 
    ต้องทำเอง 

  คิดด ีทำด ี มี 
    ประโยชน์  คิดชั่ว  
    ทำชั่วได้ดี  มีที่ไหน 

  คบคนพาล  พาไปหา 
    ผิด คบบัณฑิต พาไป 
    หาผล 

  ถ้าอยากเป็นคนมี 
    เกียรต ิก็อย่าไปหยาม 
    เหยียดคนอ่ืนเขา 

  “ถูกต้อง” กับ “ถูกใจ” 
     วธิีการและผลที่ได้รับ 
     มักต่างกันเสมอ 
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       3)  แจกใบประเมินผล 
แล้วให้ ผู้เรียนตอบคำถามลงใน
 แบบประเมินผล โดยใช้เวลา
 ประมาณ  10  นาที แล้วร่วม
 กันเฉลยคำตอบในชั้นเรียน 

 

7.  สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
7.1 หนังสือเรียนวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
7.2 โปรแกรมนำเสนอข้อมูล (Power point) ประกอบเอกสารการเรียนรู้ 
7.3 ห้องอินเทอร์เน็ตและห้องสมุด 
 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

8.1.1 แบบวัดและประเมินผลความรู้ 
8.1.2 ใบรายการถาม ตอบ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
8.2.1 ร่อยรอยการจดบันทึก  
8.2.2 ใบงาน 
8.2.3 การทดสอบภาคปฏิบัติ 

9.  การวัดและประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 
     การสังเกต และพฤติกรรมระหว่างการเรียน 
9.2 วิธีการประเมิน 

แบบทดสอบเฉพาะหน่วยและแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 
9.3 เครื่องมือประเมิน 

ใบงาน แบบทดสอบเฉพาะหน่วย และแบบวัดผลประเมินความรู้หลังเรียน 
10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 
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10.2 ปัญหาที่พบ 
               
               
               

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
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ใบความรู้ ที ่7 หน่วยที่ 7 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม  

สอนครั้งที่ 13-14     

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ที่ 7 งานการนำโปรแกรมคอลโทรลเลอร์
มาประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

ทฤษฎี   2  ชม.  
ปฏิบัติ   8  ชม. 

ชื่องานการนำโปรแกรมคอลโทรลเลอร์มาประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และ
อุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
นำโปรแกรมคอลโทรลเลอร์มาประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรมไดต้ามที่กำหนด 
3.2 ปรับแต่งการเขียน LADDER ให้กับเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรมได้เหมาะสม 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 เขียนขั้นตอนการออกแบบโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกพื้นฐานการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.3 แสดงตัวอย่างการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงาน 

อุตสาหกรรมได้ถูกต้อง 
4.4 เขียน LADDER การประยุกต์ใช้งานไมโครคอนโทรลเลอร์ควบคุมอุปกรณ์ได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ประยุกต์ใช้ภาษาที่ใช้ในไมโครคอนโทรลเลอร์ในงานอุตสาหกรรมได้ตามท่ีกำหนด 

5.  สาระการเรียนรู้ 

5.1 ขั้นตอนการออกแบบโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

ขั้นตอนการออกแบบระบบควบคุม 

กำหนดเป้าหมายในการควบคุมที่ชัดเจน 

การออกแบบระบบควบคุม 

การออกแบบเขียนโปรแกรม 

ป้อนโปรแกรมเข้าเครื่อง (PLC)  
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ทำการทดสอบและแก้ไข 

ทดสอบการทำงานของ (PLC) กับระบบงานจริง 

5.2 พ้ืนฐานการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 

ขั้นตอนในการสร้างโปรแกรมควบคุมการทำงาน 

ภาษาที่ใช้ในการเขียนโปรแกรมตามมาตรฐาน IEC 1131-3  

ภาษาที่ใช้เขียนโปรแกรมสำหรับ Simatic Step 7  

การกำหนดตำแหน่งของอินพุตเอาต์พุตและหน่วยความจำ 

โอเปอร์แรนด์ (Operand) 

โครงสร้างของโปรแกรม 

ชนิดของบล็อกสำหรับ Simatic S7 

5.3 ตัวอย่างการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์และ 
     อุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

5.4 ภาษาท่ีใช้ในไมโครคอนโทรลเลอร์ 

ภาษา Assembly 

ภาษา Basic 

ภาษา C 

ภาษา Pascal 

5.5 ตัวอย่างการประยุกต์ใช้งานไมโครคอนโทรลเลอร์ควบคุมอุปกรณ์ 

ตัวอย่างโค้ดโปรแกรม 
ขั้นตอนการทดสอบ 
6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

1. ขั้นตอนการออกแบบโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ มีอะไรบ้าง........................................................ 
2. พ้ืนฐานการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ มีอะไรบ้าง.............................................................. 
3. ภาษาที่ใช้ในการเขียนโปรแกรมตามมาตรฐาน IEC 1131-3 คือ........................................................ 
4. ภาษาที่ใช้เขียนโปรแกรมสำหรับ Simatic Step 7 คือ ..................................................................... 
5. จงบอกชนิดของบล็อกสำหรับ Simatic S7......................................................................................... 
6. ภาษาท่ีใช้ในไมโครคอนโทรลเลอร์ มีอะไรบ้าง.....................................................................................  
7. บอกตัวอย่างการประยุกต์ใช้งานไมโครคอนโทรลเลอร์ควบคุมอุปกรณ์ ............................................... 

7.  เอกสารอ้างอิง  
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
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ใบงาน ที ่7.1 หน่วยที่ 7 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม          สอนครั้งที่ 13-14     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ 7 งานการนำโปรแกรมคอลโทรลเลอร์มา
ประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

ทฤษฎี   2  ชม.  
ปฏิบัติ   8  ชม. 

ชื่องาน การใช้งาน Timer ในโปรแกรม 
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
นำโปรแกรมคอลโทรลเลอร์มาประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรมไดต้ามที่กำหนด 
3.2 ปรับแต่งการเขียน LADDER ให้กับเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรมได้เหมาะสม 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 เขียนขั้นตอนการออกแบบโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกพื้นฐานการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.3 แสดงตัวอย่างการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงาน 

อุตสาหกรรมได้ถูกต้อง 
4.4 เขียน LADDER การประยุกต์ใช้งานไมโครคอนโทรลเลอร์ควบคุมอุปกรณ์ได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ประยุกต์ใช้ภาษาที่ใช้ในไมโครคอนโทรลเลอร์ในงานอุตสาหกรรมได้ตามท่ีกำหนด 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 โปรแกรม GX-WORKS2 
5.2 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
5.3 สายไฟต่อวงจร 
5.4 เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
 ปฏิบัติงานด้วยความไม่ประมาท และมีความรอบคอบในการปฏิบัติงานอย่างเคร่งคัด 
7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 ขั้นตอนที ่1 ต่อวงจรตามรูป 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
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9.  การประเมินผล 
               
               

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 
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ใบงาน ที ่7.2 หน่วยที่ 7 
รหัสวิชา 30104-2007 ชื่อวิชา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม          สอนครั้งที่ 13-14     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ 7 งานการนำโปรแกรมคอลโทรลเลอร์มา
ประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม 

ทฤษฎี   2  ชม.  
ปฏิบัติ   8  ชม. 

ชื่องาน Lamp Rotation โดย Timer 
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
นำโปรแกรมคอลโทรลเลอร์มาประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
มาตรฐานอาชีพมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาช่างควบคุมด้วยระบบ

โปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร์ ระดับ 2  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประยุกต์ใช้ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรมไดต้ามที่กำหนด 
3.2 ปรับแต่งการเขียน LADDER ให้กับเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงานอุตสาหกรรมได้เหมาะสม 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
4.1 เขียนขั้นตอนการออกแบบโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.2 บอกพื้นฐานการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ได้ถูกต้อง 
4.3 แสดงตัวอย่างการเขียนโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ควบคุมเซ็นเซอร์และอุปกรณ์ควบคุมในงาน 

อุตสาหกรรมได้ถูกต้อง 
4.4 เขียน LADDER การประยุกต์ใช้งานไมโครคอนโทรลเลอร์ควบคุมอุปกรณ์ได้ถูกต้อง 
4.5 มีกิจนิสัยที่ดีต่อการเรียนรู้และการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย    
4.6 ประยุกต์ใช้ภาษาที่ใช้ในไมโครคอนโทรลเลอร์ในงานอุตสาหกรรมได้ตามท่ีกำหนด 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 โปรแกรม GX-WORKS2 
5.2 ชุดฝึกโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ PLC 
5.3 สายไฟต่อวงจร 
5.4 เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
 ปฏิบัติงานด้วยความไม่ประมาท และมีความรอบคอบในการปฏิบัติงานอย่างเคร่งคัด 
7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 ขั้นตอนที ่1 ต่อวงจรตามรูป 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 

               
               
               

9.  การประเมินผล 
               
               

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 

 



บรรณานุกรม 

จันทิมา วรรณโชติ ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม กรุงเทพฯ : ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ, 2567 
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