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คำนำ 
 

แผนการเรียนรู,รายวิชาเขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น รหัสวิชา 20100-1001 มีเน้ือหาตรงตามจุดประสงคF

และคำอธิบายรายวิชา หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2567 กระทรวงศึกษาธิการ ซ่ึง

เปVนวิชาชีพพ้ืนฐานวิชาหน่ึงในหมวดวิชาชีพท่ีผู,เรียนประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

 แผนการเรียนรู,รายวิชาเขียนแบบเทคนิคเบื้องต,น การจัดทำได,มีการพัฒนาเพื่อให,เหมาะสมกับผู,เรียน 

โดยแบ]งเนื้อหาออกเปVน 5 หน]วย การจัดกิจกรรมการเรียนการสอนยึดผู,เรียนเปVนสำคัญ มีการบูรณาการ

ปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง และคุณธรรมจริยธรรม ไว,ในหน]วยการเรียนรู,ตามความเหมาะสม สอดคล,องกับ

เนื้อหา มีแบบทดสอบก]อนเรียนและหลังเรียน พร,อมเฉลย มีใบงาน กิจกรรมปฏิบัติ และสื่อการเรียนการสอน

ต]าง ๆ เพ่ือให,เกิดประสิทธิผลแก]ผู,เรียนมากย่ิงข้ึน 

 ครูผู,สอนพยายามอย]างยิ่งที่จะให,แผนการสอนรายวิชาเขียนแบบเทคนิคเบื้องต,นเปVนแผนการสอนท่ี

สมบูรณF  เอ้ืออำนวยประโยชนFต]อการเรียนการสอน   

 

 

 

     ............................................................ 

             (นางสาววรรณา มากุล) 

ครูพิเศษสอน   

                               แผนกวิชาเคร่ืองมือกลและซ]อมบำรุง 

 

 



 ข 

สารบัญ 

หน*า 

คำนำ ก 

สารบัญ ข 

หลักสูตรรายวิชา 1 

มาตรฐานอาชีพ 2 

ตารางวิเคราะหFหน]วยการเรียนรู, 5 

หน]วยการเรียนรู, 7 

ตารางวิเคราะหFพฤติกรรมการเรียนรู, 8 

หน]วยท่ี 1 เร่ือง/งานเขียนแบบตามมาตรฐาน  

แผนการจัดการเรียนรู, 10 

ใบความรู, 15 

ใบงาน 63 

ใบกิจกรรม 69 

ใบมอบหมายงาน 74 

หน]วยท่ี 2 เร่ือง/งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ  

แผนการจัดการเรียนรู, 76 

ใบความรู, 80 

ใบงาน 105 

ใบกิจกรรม 116 

ใบมอบหมายงาน 120 

หน]วยท่ี 3 เร่ือง/งานเขียนแบบภาพฉาย  

แผนการจัดการเรียนรู, 122 

ใบความรู, 126 

ใบงาน 147 

ใบกิจกรรม 159 

ใบมอบหมายงาน 163 

 

 

 



 ค 

สารบัญ (ต-อ) 

หน*า 

หน]วยท่ี 4 เร่ือง/งานเขียนแบบโปรแกรมสำเร็จรูป  

แผนการจัดการเรียนรู, 166 

ใบความรู, 170 

ใบงาน 177 

ใบกิจกรรม 181 

ใบมอบหมายงาน 185 

หน]วยท่ี 5 เร่ือง/งานเขียนแบบภาพตัด  

แผนการจัดการเรียนรู, 187 

ใบความรู, 192 

ใบงาน 206 

ใบกิจกรรม 218 

ใบมอบหมายงาน 222 

บรรณานุกรม 225 

ภาคผนวก 226 
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หลักสูตรรายวิชา 

หลักสูตร หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567  

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุAมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาชAางกลโรงงาน 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน 

ทฤษฎี      1       ช่ัวโมง/สัปดาหT  ปฏิบัติ       3       ช่ัวโมง/สัปดาหT  จำนวน      2       หนAวยกิต 

อNางอิงมาตรฐาน 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล 

ระดับ 3 

2. มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื ่องกลด,วย

คอมพิวเตอรF ระดับ 1 

ผลลัพธTการเรียนรูNระดับรายวิชา 

การอ]านแบบและเขียนแบบทางเทคนิคเบ้ืองต,น การสเก็ตชFภาพ การฉายภาพ การกําหนดขนาด 

ภาพตัดและสัญลักษณFต]าง ๆ  

จุดประสงคTรายวิชา เพ่ือให, 

1. เข,าใจเก่ียวกับหลักการเขียนแบบเทคนิค การใช,เคร่ืองมือ อุปกรณFเขียนแบบ  

2. มีทักษะเกี่ยวกับการอ]านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต,น ภาพสเกตชFภาพสองมิติ ภาพฉาย 

ภาพตัด และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ  

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด,วยความละเอียดรอบคอบ เปVนระเบียบ สะอาด ตรงต]อเวลา 

มีความซ่ือสัตยF รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล,อม  

4. สามารถประยุกตFใช,การอ]านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต,น ภาพสเกตชFภาพสองมิติ ภาพฉาย 

ภาพตัด และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรู,เกี่ยวกับหลักการอ]านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต,น การใช,เครื่องมือ อุปกรณF

เขียนแบบ 

2. อ]านแบบและเขียนแบบภาพสเกตชFภาพสองมิติ 

3. อ]านแบบและเขียนแบบภาพฉาย และภาพตัด 

4. อานแบบและเขียนแบบภาพสามมิติ 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการอ]านแบบ เขียนแบบเทคนิคเบื้องต,น การใช,และการบํารุงรักษา

เครื่องมือเขียนแบบ มาตรฐานงานเขียนแบบเทคนิค เส,น ตัวเลข ตัวอักษร การสร,างภาพสเกตชFการสร,างรูป

เรขาคณิต การกําหนดขนาดของมิติ มาตราส]วน ภาพสองมิติภาพสามมิติ หลักการฉายภาพมุมท่ี 1 และมุมท่ี 3 

ภาพฉาย ภาพตัด และสัญลักษณFในงานเขียนแบบเคร่ืองกลพ้ืนฐาน  
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มาตรฐานอาชีพ 

หนAวยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคFการมหาชน) 

มาตรฐานอาชีพท่ี 1  สาขาวิชาชีพ สาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมก]อสร,างและการผังเมือง  

อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

หนAวยสมรรถนะ สมรรถนะยAอย เกณฑTการปฏิบัติงาน วิธีประเมิน 

รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 

CIP-

NPEC-

103B 

เขียนแบบ

และอ5าน

แบบงาน

เคร่ืองกล

พ้ืนฐาน 

10411  ใช , เคร ื ่องมือ

และอุปกรณFใน

การเขียนแบบ

และร ] า งแบบ

งานเคร ื ่องกล

พ ื ้ น ฐ านด , ว ย

คอมพิวเตอรF 

1.1 ระบุเคร ื ่องม ือและ

อุปกรณFต]างๆที่ใช,ในการ

เขียนแบบและร]างแบบ

งานเครื่องกลพื้นฐานด,วย

คอมพิวเตอรF 

1.2 เลือกใช,เครื่องมือและ

อุปกรณFต]างๆ ได,อย]าง

เหมาะสมกับการเข ียน

แบบ 

1.3 สามารถใช,โปรแกรม

สำเร ็ จร ูปสำหร ับงาน

เขียนแบบและโปรแกรม

งานเอกสารพ้ืนฐาน 

1. ท ด ส อ บ

ข , อ เ ข ี ย น จ า ก

แ บ บ ท ด ส อ บ

ความรู, และ 

2. แบบส ั ง เ กต

การปฏิบัติงาน/

สาธิตการทำงาน 

 

10412 อ]านสัญลักษณF

ใ น ง า น เข ี ย น

แ บ บ ง า น

เ ค ร ื ่ อ ง ก ล

พ้ืนฐาน 

2.1 บอกมาตรฐานการ

เขียนแบบ 

2.2 กำหนดมาตราส]วน 

ได,อย]างถูต,อง 

2.3 เลือกใช,รูปแบบมิติได,

อย]างถูกต,อง 

1. ท ด ส อ บ

ข , อ เ ข ี ย น จ า ก

แ บ บ ท ด ส อ บ

ความรู, และ 

2. แบบส ั ง เ กต

การปฏิบัติงาน/

สาธิตการทำงาน 
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มาตรฐานอาชีพ 
หนAวยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ กรมพัฒนาฝ̀มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

มาตรฐานฝ̀มือแรงงานแหAงชาติ สาขาอาชีพชAางเขียนแบบเคร่ืองกลดNวยคอมพิวเตอรT ระดับ 1 

เน้ือหา หมายเหตุ 

1. ความรูN 

     1.1 องคFประกอบของคอมพิวเตอรFท่ีเก่ียวข,องกับระบบ CAD และวิธีการใช,งาน  

 1.2 ระบบปฏิบัติการในการจัดการแฟwมข,อมูล เช]น การเข,า – ออก โปรแกรม CAD  

การบันทึกแฟwมข,อมูลลงดิสทF การเตรียมแผ]นดิสทF การค,นหา และการคัดลอกแฟwมข,อมูล 

เปVนต,น 

 

 1.3 การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื ่องกลเบื ้องต,น เช ]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

 

 1.4 คำส่ังต]าง ๆ ของโปรแกรม CAD ในการเขียนแบบตามแบบร]างได, เช]น 

          (1) คำส่ังในการเขียน และแก,ไขรูป 

          (2) คำส่ังในการเปล่ียนสมบัติของวัตถุ เช]น เปล่ียนสีและลวดลาย 

          (3) คำส่ังในการกำหนดขนาด และสร,างสัญลักษณFพิเศษต]าง ๆ 

          (4) คำส่ังในการใช,เคร่ืองมือช]วยในการเขียนแบบ 

          (5) คำส่ังในการปรับขนาดของการมองเห็นวัตถุ 

          (6) คำส่ังในการสอดแทรกรายละเอียดลงในแบบ 

 

 1.5 คำส่ังของโปรแกรม CAD ในการพิมพF หรือพล็อตออกทางเคร่ืองพิมพFหรือเคร่ืองพล็อต  

    1.6 การใช,เคร่ืองพิมพFหรือเคร่ืองพล็อตร]วมกับเคร่ืองคอมพิวเตอรF  

    1.7 คำส่ังของโปรแกรม CAD ในการสร,างตารางรายการมาตรฐานและนำมาใช,ร]วมกับแบบ

งานท่ีเขียนไว, 

 

    1.8 การออกจากโปรแกรม และวิธีการเลิกใช,คอมพิวเตอรF  

    1.9 การตรวจสอบ และบำรุงรักษาเคร่ืองคอมพิวเตอรF และอุปกรณFท่ีเก่ียวข,อง  

2. ความสามารถ 

    2.1 เปyดเคร่ืองคอมพิวเตอรFและเข,าโปรแกรม CAD ตามข้ันตอนอย]างถูกต,อง  

    2.2 ใช,คำส่ังพ้ืนฐานเก่ียวกับการจัดการแฟwมข,อมูล  

    2.3 อ]านแบบภาพฉาย  

    2.4 ใช,โปรแกรม CAD เพ่ือเขียนแบบตามร]างได,ถูกต,อง  

    2.5 พิมพFหรือพล็อตแบบท่ีเขียน  

    2.6 ออกจากโปรแกรมหลังจากการใช,งาน ปyด และการบำรุงรักษาเครื่องคอมพิวเตอรF

หลังจากการใช,งาน 
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เน้ือหา หมายเหตุ 

    2.7 บำรุงรักษาเคร่ืองคอมพิวเตอรF และอุปกรณFท่ีเก่ียวข,อง  

    2.8 รายงานปzญหาท่ีเกิดข้ึนกับเคร่ืองคอมพิวเตอรF และอุปกรณF  

3. ทัศนคติ 

 การปฏิบัติงานท่ีตรงต]อเวลา การรักษาวินัย มีความซ่ือสัตยF และประหยัด  
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ตารางวิเคราะห9หน:วยการเรียนรู; 

หนAวยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคTการมหาชน) 

มาตรฐานอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิตแมAพิมพT 

อาชีพชAางออกแบบแมAพิมพTปdeมโลหะ ระดับ 2  

ผลลัพธTการเรียนรูNระดับรายวิชา(Job) ประยุกตFการเขียนแบบช้ินส]วนมาตรฐานเคร่ืองมือกล ภาพประกอบ เขียนแบบภาพ

สองมิติ ภาพสามมิติ กําหนดขนาด (Dimension) 

งานหลัก 

(Duty) 

งานยAอย 

(Task) 

สมรรถนะยAอย 

(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรูN 

ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 

ในการปฏิบัติงาน 

1. งานเขียนแบบ

ตามมาตรฐาน 

1.1 เตรียม

อุปกรณFในการ

เขียนแบบ 

1. 10411 ใช,เคร่ืองมือ

และอุปกรณFในการ

เขียนแบบและร]างแบบ

งานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน

ด,วยคอมพิวเตอรF 

2. 10412 อ]าน

สัญลักษณFในงานเขียน

แบบงานเคร่ืองกล

พ้ืนฐาน 

1. อุปกรณFท่ีใช,ในการ

เขียนแบบ 

2. ขนาดเส,นมาตรฐานใน

การเขียนแบบ 

3. อักษรในการเขียนแบบ

ตามมาตรฐาน 

4. องคFประกอบของการ

กำหนดขนาด 

5. มาตราส]วนท่ีใช,ในการ

เขียนแบบ 

6. สัญลักษณFต]าง ๆในการ

เขียนแบบ 

1. เลือกใช,อุปกรณFใน

การเขียนแบบ 

2. เขียนเส,นเขียนแบบ

ได,ตามมตารฐาน 

3. เขียนอักษรตาม

มาตรฐานการเขียน

แบบ 

4. เขียนแบบตามขนาด

มิติ 

5. เขียนแบบได,ตาม

มาตราส]วนท่ีกำหนด 

ให, 

6. วางแผนกำหนด

สัญลักษณFในแบบงาน 

1.2 งานเขียนเส,น

มาตรฐาน 

1.3 งานเขียน

อักษรมาตรฐาน 

1.4 งานกำหนด

ขนาดมิติ 

1.5 งานกำหนด

มาตราส]วน 

1.6 งานกำหนด

สัญลักษณF 

2. งานเขียนแบบ

ภาพสองมิติและ

สามมิติ 

2.1 งานเขียนรูป

เรขาคณิต 

1. การอ]าน และเขียน

แบบทางวิศวกรรม

เคร่ือง กลเบ้ืองต,น เช]น 

การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพ

ตัด และสัญลักษณFต]าง 

ๆ เปVนต,น 

1. ความสำคัญของรูปการ

สร,างเรขาคณิต 

2. หลักการในการสเกตชF

ภาพและวิธีเขียนเส,นใน

การสเกตชF 

3. การเขียนภาพไอโซ

เมตริกและการเขียนภาพ

ออบลิก 

1. สร,างรูปเรขาคณิต 

2. สเกตชFรูปสองมิติ 

3. สเกตชFรูปสามมิติ 

2.2 งานสเกตชF

แบบสองมิติ 

2.3 งานสเกตชF

แบบสามมิติ 
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ผลลัพธTการเรียนรูNระดับรายวิชา(Job) ประยุกตFการเขียนแบบช้ินส]วนมาตรฐานเคร่ืองมือกล ภาพประกอบ เขียนแบบภาพ

สองมิติ ภาพสามมิติ กําหนดขนาด (Dimension) 

3. งานเขียนแบบ

ภาพฉาย 

3.1 งานเขียนแบบ

ภาพฉายมุมท่ี 1 

1. อ]านแบบภาพฉาย 

2. การอ]าน และเขียน

แบบทาง

วิศวกรรมเคร่ืองกล

เบ้ืองต,น เช]น การฉาย

ภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพ

ตัด และสัญลักษณFต]าง 

ๆ เปVนต,น 

1.การมองภาพฉายมุมท่ี 1  

2. การมองภาพฉายมุมท่ี 3 

1. เขียนแบบภาพฉาย

มุมมองท่ี 1  

2.การเขียนแบบภาพ

ฉายมุมมองท่ี 3 ได,อย]าง

ถูกต,อง 

3.2 งานเขียนแบบ

ภาพฉายมุมท่ี 3 

4. งานเขียนแบบ

โปรแกรมสำเร็จรูป 

4.1 งานเขียนเส,น 1. 10412 อ]าน

สัญลักษณFในงานเขียน

แบบงานเคร่ืองกล

พ้ืนฐาน 

1. ประเภทของเส,นในงาน

เขียนแบบ 

2. วิธีการแก,ไขงานเขียน

แบบ 

3. วิธีการสร,างตาราง

รายการในงานเขียนแบบ 

4. การพิมพFแบบงานใน

งานเขียนแบบ 

1. เขียนเส,นในงานเขียน

แบบ 

2. อธิบายการแก,ไขงาน

เขียนแบบ 

3. สร,างตารางรายการ

งานเขียนแบบ 

4. พิมพFแบบงานเขียน

แบบ 

4.2 งานแก,ไข

ปรับปรุง 

4.3 งานสร,าง

ตารางรายการ 

4.4 งานพิมพFแบบ

งาน 

5. งานเขียนแบบ

ภาพตัด 

5.1 งานเขียนแบบ

ภาพตัดเต็ม 

1. 10412 อ]าน

สัญลักษณFในงานเขียน

แบบงานเคร่ืองกล

พ้ืนฐาน 

2. การอ]าน และเขียน

แบบทาง

วิศวกรรมเคร่ืองกล

เบ้ืองต,น เช]น การฉาย

ภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพ

ตัด และสัญลักษณFต]าง 

ๆ เปVนต,น 

1. ความหมายและชนิด

ของภาพตัด 

2. วิธีการเขียนแบบภาพ

ตัดคร่ึง 

3. วิธีการเขียนแบบภาพ

ตัดแยกส]วน 

4. วิธีการเขียนแบบภาพ

ตัดเฉพาะส]วน 

1. เขียนภาพตัดเต็ม 

2. เขียนภาพตัดคร่ึง 

3. เขียนภาพตัดแยก

ส]วน 

4. เขียนภาพตัดเฉพาะ

ส]วน 

5.2 งานเขียนแบบ

ภาพตัดคร่ึง 

5.3 งานเขียนแบบ

ภาพตัดแยกส]วน 

5.4 งานเขียนแบบ

ภาพตัดเฉพาะส]วน 
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หน:วยการเรียนรู; 
รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน 

ทฤษฎี      1       ช่ัวโมง/สัปดาหT  ปฏิบัติ       3       ช่ัวโมง/สัปดาหT  จำนวน      2       หนAวยกิต 

หนAวย 

ท่ี 
หนAวยการเรียนรูN 

เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1  งานเขียนแบบตามมาตรฐาน 

1.1 เตรียมอุปกรณFในการเขียนแบบ 

1.2 งานเขียนเส,นมาตรฐาน 

1.3 งานเขียนอักษรมาตรฐาน 

1.4 งานกำหนดขนาดมิติ 

1.5 งานกำหนดมาตราส]วน 

1.6 งานกำหนดสัญลักษณF 

4 12 16 

2  งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ 

2.1 งานเขียนรูปเรขาคณิต 

2.2 งานสเกตชFแบบสองมิติ 

2.3 งานสเกตชFแบบสามมิติ 

3 9 12 

3  งานเขียนแบบภาพฉาย 

3.1 งานเขียนแบบภาพฉายมุมท่ี 1 

3.2 งานเขียนแบบภาพฉายมุมท่ี 3 

3 9 12 

4  งานเขียนแบบโปรแกรมสำเร็จรูป 

4.1 งานเขียนเส,น 

4.2 งานแก,ไขปรับปรุง 

4.3 งานสร,างตารางรายการ 

4.4 งานพิมพFแบบงาน 

4 12 16 

5  งานเขียนแบบภาพตัด 

5.1 งานเขียนแบบภาพตัดเต็ม 

5.2 งานเขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

5.3 งานเขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

5.4 งานเขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

3 9 12 

 ประเมินผลลัพธTการเรียนรูNระดับรายวิชา 1 3 4 

รวม 18 54 72 
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ตารางวิเคราะห9พฤติกรรมการเรียนรู; 
รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน 

ทฤษฎี      1       ช่ัวโมง/สัปดาหT  ปฏิบัติ       3       ช่ัวโมง/สัปดาหT  จำนวน      2       หนAวยกิต 

หนAวยการเรียนรูN 

 

ความสามารถท่ีคาดหวัง 

รวม 
จำนวน

ช่ัวโมง 

ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 

พิสัย 
จิต 

พิสัย 

ประยุก

ตT 

ใชN 
  ค

วา
มร

ู(  

  ค
วา

มข
(าใ

จ  

  ก
าร

นำ
ไป

ใช
(  

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห6  

  ก
าร

ปร
ะเ

มิน
ค7า

 

  ก
าร

สร
(าง

สร
รค

6  

1. ง า น เ ข ี ย น แ บ บ ต า ม

มาตรฐาน 
1 1 1 -  -   - 2 4 1 10 4/12 

2. งานเขียนแบบภาพสอง

มิติและสามมิติ 
1 2 1  -  - -  3 4 1 12 3/9 

3. งานเขียนแบบภาพฉาย 1 2 1  -  -  - 3 4 1 12 3/9 

4. งานเขียนแบบโปรแกรม

สำเร็จรูป 
1 2 2  - -   - 3 4 2 14 4/12 

5. งานเขียนแบบภาพตัด 1 2 1  - -   - 3 4 1 12 3/9 

รวม 5 9 6 0 0 0 14 20 6 60   

ประเมินผลลัพธFการเรียนรู,ระดับรายวิชา 40 1/3 

รวมท้ังรายวิชา 100 18/54 

 

กิจกรรมการเรียนการสอน 

1. บทนำก]อนเข,าสู]บทเรียน 

2. การสอนแบบบรรยาย พร,อมยกตัวอย]างสาธิต 

3. สรุปและการประยุกตFบทเรียน 

4. ใบงาน 

5. แบบประเมินผลการเรียนรู,   

6. การเรียนการสอนทักษะปฏิบัติของแฮรFโรวF (Harrow’s Instructional Model for  

psychomotor Domain) 
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การวัดผลประเมินผล/ระดับคะแนน 

      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว]างหน]วยการเรียน       .......30......คะแนน 

การสอบปลายภาค        .......40......คะแนน 

บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงคF   .......20 .....คะแนน 

งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม       .......10......คะแนน 

รวม   .....100......คะแนน 

ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 

 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 

 คะแนน 70 – 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 

 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 

 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 

 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 

 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 

 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

ส่ือการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 

1. หนังสือเรียน รักชาติ วิจันทมุข เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น   กรุงเทพฯ:    สำนักพิมพFเอมพันธF, 

2562 

2. หนังสือเรียน รักชาติ วิจันทมุข เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น   กรุงเทพฯ:    สำนักพิมพFเอมพันธF, 

2567 

3. โมเดล 3D  

แหลAงเรียนรูNเพ่ิมเติม 

1. เว็บไซตFและแพลตฟอรFมการเรียนรู,ต]างๆ 

2. YouTube และแพลตฟอรFมวิดีโอการสอน 
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แผนการจัดการเรียนรูN หน]วยท่ี 1 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี  1-4       

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบตามมาตรฐาน ทฤษฎี 4  ชม.  

ปฏิบัติ 12  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบตามมาตรฐาน     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เลือกใช,อุปกรณFและเขียนแบบได,อย]างถูกต,องตามกำหนด 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 10411 ใช,เคร่ืองมือและอุปกรณFในการเขียนแบบและร]างแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน

ด,วยคอมพิวเตอรF 

10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนเส,นและตัวอักษร 

                1.3 กำหนดขนาด มาตราส]วนและสัญลักษณF 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานที่แสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานที่แสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  
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3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,เก่ียวกับอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับเส,นและตัวอักษร 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับกำหนดขนาด มาตราส]วนและสัญลักษณF 

3.4 เขียนแบบตามมาตรฐานได,ตามกำหนด 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 บอกช่ืออุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.2 แสดงวิธีการใช,งานอุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.3 จำแนกเส,นและตัวอักษรได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.5 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.6 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู , ความซื่อสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอื้อเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 
 

5.  สาระการเรียนรูN 

งานเขียนแบบตามมาตรฐาน 

1.1 อุปกรณFในการเขียนแบบ 

1. กระดาษเขียนแบบ 

2. โต�ะเขียนแบบ 

3. ดินสอ 

4. ฉาก 

5. ไม,ที 

1.2 งานเขียนเส,นมาตรฐาน 

1. ชนิดของเส,น 

2. ลักษณะการใช,งาน 

1.3 งานเขียนอักษรมาตรฐาน 

1. ตัวเลข 

2. ตัวอักษร 

1.4 งานกำหนดขนาดมิติ 

1. การกำหนดขนาดมิติรูปทรงงาน 

2. การจัดระเบียบการกำหนดขนาด 
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3. กฎเกณฑFการกำหนดขนาด 

4. หลักการกำหนดขนาด 

5. หลักการกำหนดขนาดภาพฉาย 

6. การกำหนดขนาดงานพ้ืนท่ีหน,าตัดสมมาตร 

1.5 งานกำหนดมาตราส]วน 

1.ความหมายของมาตราส]วน 

2. ประเภทของมาตราส]วน 

1.6 งานกำหนดสัญลักษณF 

1. สัญลักษณFเส,นลายตัดของวัสดุต]างๆ 

2. การกำหนดสัญลักษณFผิวในแบบงาน 

3. สัญลักษณFงานสวม 
 

6.  กิจกรรมการเรียนรูN (Project-Based Learning) 

6.1 เขNาสูAบทเรียน 

           6.1.1 ครูผู ,สอนและนักเรียนนักศึกษาทำความเข,าใจในกระบวนการเรียนการสอน และการ

ปฏิบัติงานการฝ¢กตลอดภาคเรียน 

6.2 ข้ันการเรียนรูN 

  6.2.1 ครูผู,สอนอธิบายรายละเอียดของหน]วยการเรียนรู,ให,เข,าใจ 

   6.2.2 ให,นักศึกษา จัดเตรียมอุปกรณFในการปฏิบัติงาน และตรวจสอบก]อนการปฏิบัติงานเปVน

รายบุคคล 

   6.2.3 นักเรียนนักศึกษาปฏิบัติงานตามใบงานตามกำหนด 

       6.3 ข้ันสรุป 

   6.3.1 ครูผู,สอนสรุปเน้ือหาของหน]วยการเรียนในท,ายช่ัวโมง  

       6.4 การประเมินผล 

            6.4.1 ให,นักเรียนนักศึกษาส]งช้ินงานฝ¢กปฏิบัติเปVนรายบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของการเรียนรู, 

7.  ส่ือและแหลAงการเรียนรูN 

7.1 ใบความรู,ท่ี 1.1 งานเขียนแบบตามมาตรฐาน 

7.2 ใบงานท่ี 1.1 เส,น  

7.3 ใบมอบหมายงานท่ี 1.1 มาตรฐานตัวอักษร 

7.4 คลิปวิดีโอเทคนิคการเขียนแบบ  (TIKTOK) 
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8.  หลักฐานการเรียนรูN 

8.1 หลักฐานความรู,          

8.1.1 แบบสังเกตการใบงาน ตามใบงานท่ี 1.1  

8.1.2 แบบสังเกตการปฏิบัติงาน ตามใบมอบหมายงานท่ี  

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน         

8.2.1 แบบประเมินผลงานจากการปฏิบัติงาน ตามใบงานท่ี 1.1  

9.  การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑFการปฏิบัติงาน 

9.1.1 สัญลักษณFในงานอ]านและเขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น 

9.1.2 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

    9.1.3 การเขียนแบบตามาตราฐาน 

9.2 วิธีการประเมิน 

9.2.1. ข,อสอบข,อเขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก 

- ใบงาน 

9.2.2. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

    9.2.3. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานที่แสดงถึงความรู , ความสามารถ และ

ประสบการณFท่ีเก่ียวข,องกับงานเขียนแบบ 

9.3 เคร่ืองมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 

9.3.2. สังเกตการปฏิบัติงาน  

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรูN 

10.1 ผลการจัดการเรียนรู,ท่ีเกิดข้ึนกับผู,เรียน 

               

               

               

               

 

 

 



 14 

10.2 ปzญหา อุปสรรคท่ีพบ 

               

               

               

               

 

10.3 การแก,ไขปzญหา 

1) ผลการแก,ไขปzญหาทีส]งผลลัพธFท่ีดีต]อผู,เรียน 

               

               

               

               

2) แนวทางแก,ปzญหาในคร้ังต]อไป 
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ใบความรูNท่ี 1 หน]วยท่ี 1 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี  1-4       

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบตามมาตรฐาน ทฤษฎี 4  ชม.  

ปฏิบัติ 12  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบตามมาตรฐาน     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เลือกใช,อุปกรณFและเขียนแบบได,อย]างถูกต,องตามกำหนด 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 10411 ใช,เคร่ืองมือและอุปกรณFในการเขียนแบบและร]างแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน

ด,วยคอมพิวเตอรF 

10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนเส,นและตัวอักษร 

                1.3 กำหนดขนาด มาตราส]วนและสัญลักษณF 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานที่แสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานที่แสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  
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3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,เก่ียวกับอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับเส,นและตัวอักษร 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับกำหนดขนาด มาตราส]วนและสัญลักษณF 

3.4 เขียนแบบตามมาตรฐานได,ตามกำหนด 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 บอกช่ืออุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.2 แสดงวิธีการใช,งานอุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.3 จำแนกเส,นและตัวอักษรได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.5 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.6 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู , ความซื่อสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอื้อเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เน้ือหาสาระ 

เครื่องมือเขียนแบบเปVนส]วนสำคัญมากในงานเขียนแบบ เพราะการที่จะเขียนแบบให,ถูกต,อง รวดเร็ว 

สวยงาม จะต,องอาศัยเครื่องมือเขียนแบบที่เหมาะสมกับงานนั้น ๆ ดังนั้นการเลือกใช,เครื่องมือเขียนแบบท่ี

ถูกต,องและเหมาะสม นอกจากจะทำให,การเขียนแบบมีความละเอียด สวยงาม และรวดเร็วแล,ว ยังเปVนการ

ช]วยให,เคร่ืองมือเขียนแบบมีอายุการใช,งานยาวนานอีกด,วย 

เคร่ืองมือและวิธีการใชNเคร่ืองมือเขียนแบบ 

 เครื่องมือที่ใช,ในการเขียนแบบมีอยู]หลายชนิด แต]ละชนิดมีหน,าที่และวิธีการใช,งานที่แตกต]างกันออกไป 

ดังน้ี 

โตxะเขียนแบบ 

 โต�ะเขียนแบบโดยท่ัว ๆ ไปจะมีขนาดมาตรฐานจาก 600 X 900 มม.ถึง 1,050 X 2100 มม.คุณลักษณะ

ท่ีดีของโต�ะเขียนแบบ คือ  

1. สามารถควบคุมการปรับเอียงของโต�ะได, 1 ด,าน  

2. สามารถควบคุมการปรับความสูงได,ด,วยมือหรือเท,า  

3. สามารถปรับตำแหน]งกระดานให,อยู]ในแนวต้ังได,  

4. มีโคมไฟ  

5. มีอุปกรณFประกอบในการเขียนแบบ  
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โตxะเขียนแบบท่ีเปyนรางเล่ือน  

 มีแขนเลื่อนตามขวางซึ่งเลื่อนไปทางซ,ายและขวาของโต�ะเขียนแบบรูปร]างและการเคลื่อนที่ ตลอดจน

การควบคุมการเคลื่อนที่จะแตกต]างกันไปตามบริษัทผู,ผลิต ซึ่งแสดงถึงส]วนต]าง ๆ ของโต�ะเขียนแบบที่เปVนราง

เล่ือน ซ่ึงมีข,อดีดังน้ี  

1. ม่ันคงและแม]นยำ  

2. ขณะใช,งานสามารถเอียงโต�ะเปVนมุมชัน และชุดหัวไม]เล่ือนลง  

3. ท้ังชุดหัวและแขนเล่ือนตามขวางล็อคได,ทุกตำแหน]ง ซ่ึงเปVนคุณลักษณะท่ีสำคัญเม่ือต,องเขียน  

กระดาษเขียนแบบ  

 กระดาษเขียนแบบมีหลายขนาด ผู,เขียนสามารถเลือกใช,ขนาดของกระดาษเขียนแบบให,เหมาะสมกับ

ขนาดของแบบที่ต,องการ ขนาดของกระดาษเขียนแบบ SI unit หรือระบบเมตริก ขนาดของกระดาษ A0 จะมี

รูปร]างเปVนส่ีเหล่ียมผืนผ,าโดยมีพ้ืนท่ี 1 ตารางเมตร  

 

     

 

 

 

 

 

 

 ช]วยทำให,การเขียนเส,นบนกระดาษเขียนแบบเรียบสม่ำเสมอ กระดานเขียนแบบชนิดเคลื่อนที่ได, ที่นิยม

ใช,ในสถานศึกษา ได,แก] กระดานเขียนแบบ A3 ที่มีขนาดความกว,าง 455 มิลลิเมตร (18 นิ้ว) ขนาดความยาว 

605 มิลลิเมตร (24น้ิว)  

 

 

 

 

 

 

 

 

แผ]นกระดานเขียนแบบ A3 มีหน,าที่สำหรับนำกระดาษเขียนแบบมายึดติด เพื่อเตรียมเขียนแบบ คือเปVนแผ]น

รองรับกระดาษเขียนแบบน่ันเอง และจะใช,ร]วมกับไม,ที หรือบรรทัดเล่ือน (ทีสไลดF )  
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วิธีการบำรุงรักษากระดานเขียนแบบ มีดังน้ี  

1. จะต,องหมั่นเช็ดทำความสะอาดผิวหน,ากระดานให,สะอาดก]อนใช,งานเสมอ เพราะจะช]วยให,มีผลต]อ

กระดาษเขียนแบบสะอาดไม]สกปรก  

2. ห,ามขีดเขียนใด ๆ ลงบนผิวหน,าของกระดานเขียนแบบ เพราะทำให,สกปรก 

3. ห,ามใช,ของมีคมกรีดลงบนผิวหน,าของกระดาน เช]น นำไปรองตัดกระดาษ เปVนต,น จะทำให,ผิวหน,า

กระดานเสียหายเปVนรอยร]องลึก ไม]สามารถนำมาใช,รองเขียนกระดาษเขียนแบบได, เพราะจะเกิดการสะดุด

เวลาขีดเขียน  

ข,อดีของกระดานเขียนแบบ A3 คือ  

1. สามารถนำไปวางใช,งานบนโต�ะชนิดต]าง ๆ ได,ดี  

2. มีความสะดวกในการพกพา สามารถเคล่ือนย,ายไปเขียนแบบนอกห,องเรียน  

ไมNที  

 ไม,ทีเปVนเครื่องมือที่สำคัญในงานเขียนแบบ ไม,ทีมีส]วนประกอบ 2 ส]วน คือหัว (HEAD) ทำจากไม,เน้ือ

แข็ง และใบ (BLADE)ทำจากไม,ทีขอบทำจากพลาสติกใส ทั้งสองส]วนจะยึดตั้งฉากกัน ไม,ทีใช,สำหรับเขียนเส,น

ในแนวนอน และใช,ประกอบกับฉากสามเหล่ียม สำหรับเขียนเส,นในแนวด่ิง และเส,นเอียงเปVนมุมต่ำ  

  

 

 

 

 

 

 

 

การบำรุงรักษาไมNที มีวิธีการดังน้ี  

1. ไม]ควรงัดไม,ทีกับขอบของโต�ะหรือกระดานเขียนแบบอย]างแรงขณะเลื่อนใช,งาน ควรจับเลื่อนขึ้นลง

ด,วยแรงธรรมดา เพราะจะทำให,หัวไม,ทีชำรุดหลวม ขาดความเท่ียงตรงในการใช,งาน  

2. ไม]ควรนำไม,ทีไปเคาะกันและกัน จะทำให,ขอบของบรรทัดเปVนรอยเสียหาย  

3. ไม]ควรนำไม,ทีไปกดยันกับพ้ืนขณะพกพา เพราะจะทำให,บรรทัดเกิดการบิดเสียรูปทรง 

4. ควรหม่ันเช็ดทำความสะอาดเสมอก]อนการใช,งาน  

5. การเก็บไม,ทีเมื่อเลิกใช,งานแล,ว ถ,าจะให,ดีควรจะวางไม,ทีไว,บนโต�ะเขียนแบบ (หรือบนโต�ะอ]าน

หนังสือท่ีบ,าน) เพราะจะทำให,ไม,ทีไม]เสียรูปทรงบิดงอ  
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บรรทัดเล่ือน หรือ ทีสไลดT ( T-Slide)  

 บรรทัดเลื่อน หรือ ทีสไลดF ( T-Slide) เปVนบรรทัดยาวเท]าขนาดของกระดานเขียนแบบ ใช,สำหรับเขียน

เส,นตรงแนวนอนขนานกับขอบบนของกระดานเขียนแบบ หรือเขียนเส,นแนวนอนที่ขนานกัน ทำหน,าท่ี

เช]นเดียวกับไม,ที แต]บรรทัดเลื่อนจะต,องยึดติดกับโต�ะหรือกระดานเขียนแบบตลอดเวลา อาศัยความฝ�ดของ

เชือกกับลูกรอกที่หมุนอยู]ด,านปลายของบรรทัดทั้งสองด,าน โดยเชือกจะขึงตึงจากด,านหนึ่งไปยังอีกด,านหน่ึง 

ผ]านด,านใต,ของบรรทัด แล,วเกี่ยวขอบด,านบนของกระดานเขียนแบบ ดังนั้นเชือกนี้ไม]ควรขึงตึงเกินไป เพราะ

จะทำให,การเล่ือนของบรรทัดไม]คล]องตัวมีความฝ�ดมาก  
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บรรทัดฉากสามเหล่ียม  

บรรทัดสามเหลี่ยมปกติทำจากพลาสติก สามารถมองเปVนเส,นที่เขียนได,ชัดเจน ของแบบได,ดี บริเวณขอบ

บรรทัดจะมีหน]วยวัดความยาวซึ่งมีหน]วยวัดเปVนมิลลิเมตรและเปVนนิ้ว ที่นิยมใช,กันมากที่สุดมีอยู] บรรทัด

สามเหลี่ยมจะใช,คู]กับไม,ทีสำหรับเขียนเส,นดิ่ง เส,นเอียงเปVนมุมต]าง ๆ บรรทัดสามเหลี่ยมปกติจะมี 2 อัน คือ 

90 - 45  และ 90–30-60 องศา 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

การใช,บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ในการเขียนเส,นเอียงลักษณะต]าง ๆ ร]วมกับไม,ที สามารถเขียนเส,นเอียงมุม 

15  , 30 , 45 , 60  , 90  , 105 , 120 , 135 , 150 , 165 องศา กับเส,นระนาบแนวนอน โดยใช,บรรทัดฉาก

สามเหล่ียมวางลงบนไม,ที 

  

  

 

 

 

 

 

 

อุปกรณTชAวยในการเขียนเสNนโคNง  

ในงานเขียนแบบถ,าต,องการวงกลมผู,ปฏิบัติงานสามารถใช,วงเวียนสร,างได, แต]ถ,าเปVนเส,นโค,งขนาดต]าง ๆ 

ผู,ปฏิบัติงานเขียนแบบสามารถเลือกใช,อุปกรณFช]วยในการเขียนส]วนโค,ง ได,ดังน้ี 
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บรรทัดโคNง (Irregular Curve)  

เปVนเคร่ืองมือท่ีใช,ในการเขียนส]วนโค,งท่ีไม]ใช]วงกลมท่ีมีขนาดใหญ]มาก ซ่ึงวงเวียนไม]สามารถทำได, บรรทัด

โค,งน้ีมีหลายขนาดและมีรูปร]างแตกต]างกัน  

  

 

 

 

 

 

 

 

 บรรทัดเขียนส]วนโค,ง ในปzจจุบันจะทำติดมากับบรรทัดฉากสามเหล่ียม ทำให,มีส]วนโค,งใช,งาน 2 รูปแบบ 

คือ ส]วนโค,งด,านใน กับส]วนโค,งด,านนอก  

 

 

 

 

 

 

 

 การดูแลรักษาแผ]นส]วนโค,งหรือเคอรFฟ ที่ทำด,วยพลาสติก มีวิธีการเช]นเดียวกับบรรทัดฉากสามเหลี่ยม 

ส]วนแผ]นส]วนโค,งหรือเคอรFฟ ท่ีทำด,วยวัสดุไม]เปVนสนิม ควรเช็ดทำความสะอาดก]อนเก็บใส]ซองทุกคร้ัง  

วงเวียน  

 วงเวียน ,วงเวียนดินสอ มีหน,าที่ใช,สำหรับเขียนวงกลมหรือส]วนโค,งที่มีขนาดรัศมีแน]นอน วงเวียนดินสอ

ในปzจจุบัน มีหลายรูปแบบให,เลือกใช,งาน ดังรูปท่ี 3.7 แต]รูปแบบที่ดีและเหมาะสมในงานเขียนแบบ ควร

เลือกใช,รูปแบบที่สามารถนำดินสอกดขนาดไส,มาตรฐานเปลี่ยนไส,ดินสอได,มาใส]ใช,ร]วมกับวงเวียน เพื่อช]วยให,

สามารถเลือกขนาดความหนาของเส,นส]วนโค,งได,ตามมาตรฐานท่ีต,องการ  
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วงเวียนวงกลมเล็ก (BOW COMPASS) เปVนวงเวียนสำหรับใช,เขียนวงกลมที่มีรัศมีไม]เกิน 15 มิลลิเมตร วง

เวียนชนิดน้ีใช,แรงสปริง และสกรูเปVนตัวปรับขนาดความกว,างของรัศมี  

 

 

      

 

 

 

 

 

 วงเวียนเขียนวงกลมโต (LARGE COMPASS) เปVนวงเวียนที่ใช,งานมาตรฐานทั่วไป ออกแบบสำหรับ

ใช,เขียนวงกลมขนาดใหญ]ซ่ึงไม]สามารถเขียนด,ายวงเวียนแบบ BOW COMPASS ได,  

 

  

 

 

 

 

 

 วงเวียนคาน (BEAM COMPASS) เปVนวงเวียนที่ออกแบบสำหรับใช,เขียนวงกลมขนาดใหญ]ซึ ่งไม]

สามารถเขียนด,วยวงเวียนธรรมดาได,  
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 วงเวียนวัดระยะ (DIVIDERS)วงเวียนวัดระยะมีรูปร]างลักษณะคล,ายกับวงเวียนที่นำใช,งานเขียนแบบ

ทั่วไปแต]ปลายขาวงเวียนจะเปVนปลายแหลมทั้งสองข,างใช,สำหรับวัดระยะจากเครื่องมือวัดแล,วนำไปถ]ายขนาด

ลงบนแบบงาน หรือใช,เส,นตรงออกเปVนส]วน ๆ กัน  

 

 

 

 

 

 
 

การบำรุงรักษาวงเวียนดินสอและขNอควรระวังการใชN มีดังน้ี  

1. ไม]ควรใช,ปลายแหลมของวงเวียนไปขีดเขียนบนผิววัสดุท่ีแข็งกว]าวัสดุของวงเวียน  

2. เมื่อหยุดใช,งานชั่วขณะในขณะเขียนแบบ ควรวางวงเวียนในบริเวณที่วงเวียนไม]ลื่นไถลตกจากโต�ะ 

เพราะจะทำให,ปลายแหลมของวงเวียนตกกระแทกพ้ืนแล,วบิดงอ หรือดินสอหักเสียหาย  

3. การพกพาวงเวียนควรมีกล]องใส]ให,เรียบร,อยเพ่ือปwองกันอันตรายจากปลายแหลมท่ิมแทง  

4. ไม]ควรใช,วงเวียนไปหยอกล,อเล]นกัน เพราะเปVนอันตรายทำให,บาดเจ็บได, 

ปากกาเขียนแบบ  

ปากกาเขียนแบบ เปVนเครื่องมือที่ใช,เขียนให,เปVนเส,นหรือสัญลักษณFสำหรับกระดาษเขียนแบบที่เปVน

กระดาษไข ปากกาเขียนแบบประกอบด,วยหลอด และปลายเข็มใช,สำหรับเขียนเส,นท่ีมีขนาดความหนาของเส,น

จะเพ่ิมข้ึนตามอนุกรมก,าวหน,าเรขาคณิตคูณด,วย  
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ดินสอเขียนแบบ  

 ดินสอเขียนแบบที่นิยมใช,กันในปzจจุบันมี 3 ชนิดดินสอเขียนแบบเปVนเครื่องมือที่ใช,ขีดให,เปVนเส,นบน

กระดาษเขียนแบบ ดินสอเขียนแบบมี 2 ชนิด คือ ดินสอเปลือกไม,และดินสอแบบเปลี่ยนไส,ได, ส]วนที่สำคัญ

ที่สุดของดินสอเขียนแบบคือ ไส,ดินสอ ซึ่งดินสอ ซึ่งทำจากกราไฟตF (GRAPHITE) โดยนำมาอัดให,เปVนแท]งโดย

ให,มีความแข็งอ]อนของไส,แบ]งเปVนกรดด]าง เพ่ือให,เหมาะสมกับการนำไปใช,ในงานเขียนแบบ   

 

 

 

 

   

 

การเลือกใช,เกรดดินสอเขียนแบบให,เหมาะสมกับการใช,งานด,านเขียนแบบ  

   

 

 

 

 

 

 

ดินสอเปลือกไมN (Wood Pencil)  

ดินสอเปลือกไม, เปVนดินสอชนิดแรกที่มีการนำมาใช,งานเขียนแบบ ปzจจุบันก็ยังนิยมใช,กันอยู] เนื่องจาก 

เปVนดินสอที่แข็งแรง แต]ใส,ดินสอจะสึกหรอและทู]เมื่อเขียนไปได,ระยะเวลาหนึ่ง ได,แบ]งเกรดความแข็งของไส,

ดินสอ ออกเกรด สามารถจัดกลุ]มได,เปVน 3 กลุ]ม ดังน้ันการใช,ดินสอชนิดน้ี ช]างเขียนแบบต,องหม่ันเหลาหรือลับ

ไส,ดินสอ ให,แหลมบ]อย ๆ  

ชนิดน้ี ช]างเขียนแบบต,องหม่ันเหลาหรือลับไส,ดินสอให,แหลมบ]อย ๆ ดังแสดงในรูป 
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 ความแข็งของไส,ดินสอเปลือกไม,จะกำหนดไว,บนเปลือกไม,บริเวณของดินสอซึ่งไส,ดินสอที่แข็งที่สุดคือ 

9H และท่ีของท่ีสุดคือ 7B  

การบำรุงรักษาดินสอเขียนแบบ ชนิดดินสอกดขนาดไสNมาตรฐานเปล่ียนไสNดินสอไดN  

1. ขณะเขียนไม]ควรกดดินสอในลักษณะเขียนเอียงแรงเกินไป จะทำให,ปลายแกนของดินสอคดงอได,และ

ส้ินเปลืองไส,ดินสอเพราะไส,หักบ]อย  

2. เมื่อไส,ดินสอหักคา กดไม]ออก ควรใช,เส,นลวดเส,นเล็กเท]าไส,ดินสอแยงออก (ดินสอที่ราคาแพงจะมี

เส,นลวดให,มา ติดอยู]กับยางลบท่ีด,านปลายดินสอ)  

3. ควรระวังไม]ให,ดินสอร]วงลงพื้น เพราะมีโอกาสที่ปลายแกนโลหะด,านดินสอเกิดการบี้แบนเสียรูปทรง 

และทำให,กดไส,ดินสอออกมาไม]ได, จะต,องใช,เส,นลวดเหล็กที่แข็งแทงสวนรูปลายแกนออกมา หรือใช,ปลาย

แหลมของวงเวียนงัดปลายรูแกนดินสอให,บานออก จึงจะสามารถทำให,กดไส,ดินสอออกมาใช,งานได,  

เคร่ืองเหลาดินสอ  

เครื่องเหลาดินสอเปVนอุปกรณFมาตรฐานที่ใช,ในงานเขียนแบบ เพื่ออำนวยความสะดวกในการทำงานโดย

เครื่องเหลาจะเหลาปอกเฉพาะเปลือกไม,ออกโดยจะปล]อยไส,ดินสอเปลือยไว,เพื่อสามารถนำไปทำการเหลาเปVน

รูปร]างตามต,องการ  
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อุปกรณTทำความสะอาด  

หัวใจของงานเขียนแบบนั้นนอกจากความถูกต,องของแบบแล,ว รองลงมาเปVนเรื่องของความสะอาด 

แบบที่ต,องไม]สกปรก ไม]มีร]องรอยช้ำจากการลบ ซึ่งช]างเขียนแบบสามารถดูแลรักษาความสะอาดขณะเขียน

แบบได, ดังน้ี  

1. ควรทำความสะอาดอุปกรณFเขียนแบบทุกคร้ังก]อนใช, โดยการเช็ดด,วยผ,านุ]ม ๆ หรือล,างด,วยน้ำอุ]นกับ

สบู]  

2. ควรเก็บรักษามือให,สะอาดอยู]เสมอ ถ,ามีเหงื่อออกมาระหว]างเขียนแบบ จำเปVนต,องหยุดและล,างมือ

เสียก]อน หรือเช็ดมือให,แห,งและโรยแปwงฝุ�นท่ีมือ ซ่ึงช]วยลดความช้ืนลงได,บ,าง  

3. ไม]ควรเลื่อนบรรทัดหรืออุปกรณFเขียนแบบอื่น ๆ ผ]านเส,นดินสอ เพราะจะทำให,เกิดการกระจาย

ละอองแกรไฟตF  

4. ไม]ควรใช,มือปzดเศษยางลบหรือใช,ปากเป�า ควรใช,แปรงปzดหรือใช,  

5. ไม]ควรใช,ยางลบท่ีแข็งเกินไป เพราะจะทำให,ผิวของกระดาษช้ำและเกิดขุย  

อุปกรณTทำความสะอาดในงาเขียนแบบประกอบดNวยอุปกรณTดังตAอไปน้ี  

1. ยางลบ ควรเลือกใช,ยางลบที่มีคุณภาพดี มีความอ]อนนุ]ม สามารถลบรอบดินสอที่ไม]ต,องการออกได,

ง]าย โดยที่แบบสะอาดและกระดาษไม]ช้ำ แต]สำหรับนักเขียนมืออาชีพ นิยมใช,ยางลบไฟฟwาซึ่งสามารถลบรอย

ดินสอในพ้ืนท่ีแคบ ๆ ได,ดี  

2. แผ]นกันลบ ทำจากแผ]นพลาสติก ภายในถูกเจาะให,มีลักษณะเปVนร]องตรงและโค,ง ช]วยปwองกันไม]ให,

ยางลบไปลบส]วนท่ีต,องการ  

3. แปรงปzดผง ใช,สำหรับปzดส่ิงสกปรกต]าง ๆ ออกไปจากแบบ โดยไม]ทำให,ผงแกรไฟตFกระจาย  

 

   

 

 

 

  (ก) ยางลบดินสอ      (ข) ยางลบไฟฟwา 
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  (ค) แผ]นกันลบ    (ง) แปรงทำความสะอาดแบบ 

การบำรุงรักษาเคร่ืองมือเขียนแบบ 

เครื่องมือเขียนแบบได,รับการออกแบบเพื่อให,ใช,เฉพาะงาน หากนำไปใช,กับงานที่ไม]เหมาะสมจะทำให,เกิด

การเสียหายกับเคร่ืองมือเขียนแบบได, โดยสรุปดังน้ี 

1. ไม]ควรใช,ไม,ทีและฉากสามเหลี่ยมเปVนอุปกรณFทาบกระดาษ เพราะจะทำให,ขอบของไม,ทีและฉาก

สามเหล่ียมบ่ินจากคมมีดได, 

2. ไม]ควรนำเทปกาวติดบนไม,ทีและสามเหลี่ยม เพราะเมื่อลอกออกจะทำให,เกิดยางเหนียวบาง ๆ เมื่อนำ

อุปกรณFเหล]าน้ีไปเขียนแบบจะทำให,แบบงานสกปรกได, 

3. ไม]ควรใช,ปลายวงเวียนเปVนเหล็กงัด เช]น งัดลวดเย็บกระดาษหรือนำไปเจาะรู เพราะจะทำให,ปลายวง

เวียนหัก งอ หรือท่ือ เม่ือนำไปเขียนแบบอาจล่ืนไถลออกจากศูนยFกลางได, 

4. การเช็ดทำความสะอาดเครื่องมือเขียนแบบด,วยน้ำยา ควรเลือกใช,ชนิดที่มีความเข,มน,อย ถ,าใช,สารเคมี

ที่มีความเข,มมาก จะทำให,สเกลของเครื่องมือเขียนแบบลอกได, นอกจากนั้นสารเคมีจะทำลายพื้นผิวของ

อุปกรณFเขียนแบบอีกด,วย 

5. เครื่องมือเขียนแบบปzจจุบัน มักมีคู]การใช,กำกับไว, ผู,ใช,ควรศึกษาการใช,งานและการบำรุงรักษาตามท่ี

บริษัทผู,ผลิตกำหนดไว,ในคู]มือน้ัน ๆ 

 การเขียนแบบจัดเปVนกลุ]มของผู,เชี่ยวชาญช]างเทคนิคเปVนอาชีพที่เกี่ยวข,องกับงานด,านทฤษฎีและปฏิบัติ 

ช]างเทคนิคที่เขียนแบบจะถ]ายทอดความคิด และการสเกตซFของวิศวกรสถาปนิกมาเปVนรายละเอียดในงาน

เขียนแบบ และการระบุรายการในงานเขียนแบบเพื่อให,เข,าใจตรงกันระหว]างผู,สั่งงานกับผู,ปฏิบัติงาน จึงมีการ

กำหนดมาตรฐานในงานเขียนแบบข้ึน  

ความหมายของมาตรฐาน  

 มาตรฐาน หมายถึง ข,อกำหนดหรือข,อตกลงกันระหว]างผู,ผลิต และผู,ใช,เพื่อสร,างความเข,าใจให,ตรงกัน

เก่ียวกับขนาดรูปร]าง น้ำหนัก และส]วนผสมของวัสดุอย]างใดอย]างหน่ึงท่ีทำการผลิตข้ึนจากแหล]งผลิตต]าง ๆ ให,

มีคุณสมบัติและคุณภาพเหมือนกันสามารถนำมาใช,สับเปล่ียนทดแทนกันได,  

กระดาษเขียนแบบ  
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 กระดาษเขียนแบบมีหลายขนาด ผู,เขียนสามารถเลือกใช,ขนาดของกระดาษเขียนแบบให,เหมาะสมกับ

ขนาดของแบบที่ต,องการ ขนาดของกระดาษเขียนแบบในระบบ SI unit หรือระบบเมตริก ขนาดของกระดาษ 

A0 จะมีรูปร]างเปVนส่ีเหล่ียมผืนผ,า โดยมีพ้ืนท่ี 1 ตารางเมตร  
  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 กระดาษเขียนแบบ A0 ถ,านำไปแบ]งครึ ่งออกไปเรื ่อย ๆ กระดาษจะเล็กลงครึ ่งหนึ่ง จากกระดาษ

มาตรฐาน A0 จะเปลี่ยนเปVนขนาด A1, A2, A3 และ A4 ตามลำดับ โปรดสังเกตกระดาษ A1 จะมีพื้นที่น,อย

กว]ากระดาษ A0 จำนวน 1 เท]า และกระดาษ A2 จะมีพื้นที่น,อยกว]ากระดาษ A1 จำนวน 1 เท]า เปVนสัดส]วน

ลงไปเร่ือย ๆ  

 
  
 

 

 

 

 

 

 

เปรียบเทียบขนาดของกระดาษเขียนแบบระบบเมตริกและระบบอังกฤษ 
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การติดกระดาษ  

 ในการติดกระดาษจะต,องติดกระดาษลงบนกระดาษเขียนแบบให,สนิท โดยใช,เทปกาว ควรวางตำแหน]ง

ของกระดาษเขียนแบบให,ใกล,กับขอบซ,ายมือของกระดานเขียนแบบ เพื่อให,เกิดระยะผิดพลาดจากการเขียน

แบบน,อยท่ีสุด  
     
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางรายการ  

 เปVนตารางบอกรายละเอียดต]าง ๆ ของแบบ เช]น ชื่อของแบบงาน ชื่อผู,เขียนแบบ มาตราส]วนชื่อบริษัท

หรือสถานศึกษา วัน/เดือน/ปr ท่ีเขียนแบบและหมายเลขแบบ เปVนต,น ตารางรายการน้ีถ,าใช,กระดาษเขียนแบบ

ขนาด A4 สามารถแสดงไว,ด,านล]างตลอดความยาวของกระดาษ แต]ถ,าใช,กระดาษ A3 ซึ่งมีความยาวมาก อาจ

เขียนไว,บริเวณมุมขวามือของกระดาษได,  
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เสNน  

 เส,นร]างแบบใช,เพื่อร]างแบบงานโดยเขียนอย]างเบาเพื่อที่จะได,ไม]ต,องเขียนอีกหรือเปVนการเข,าใจผิดกัน

เส,นอื่น ๆ ในการเขียนแบบซึ่งการเขียนรูปร]างของวัตถุนั้นต,องใช,เส,นชนิดต]าง ๆ หลายชนิดด,วยกัน เพื่อเปVน

การแสดงความหมายของแบบงาน เช]น เส,นรอบรูป เส,นกำหนด เส,นบอกขนาด และเส,นประ ทำให,ผู,อ]านแบบ

เข,าใจความหายของแบบโดยท่ัว ๆ ไปชนิดของเส,นในงานวิศวกรรมมีอยู]หลายชนิด ดังตารางแสดงชนิดของเส,น 

ช่ือของเส,นและลักษณะการใช,งาน  
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การเขียนตัวอักษรภาษาและตัวเลข  

 การเขียนแบบวิศวกรรมจะแสดงรูปร]างที ่แน]นอนของวัตถุ ไม]ว]าจะเปVนขนาด เครื ่องหมาย และ

รายละเอียดต]าง ๆ จะต,องเขียนลงไปในแบบเพื่อสื่อความหมายในการผลิตภัณฑF ตัวอักษรก็เช]นเดียวกัน 

จะต,องมีแบบที่แน]นอนถูกต,อง มีความคมชัดและง]ายต]อการอ]าน ในการเขียนตัวอักษรส]วนมากจะใช,ตัวอักษร

พิมพFใหญ] อักษรพิมพFเล็กไม]นิยมใช,กันในการเขียนแบบทางเครื่องกล ทางด,านตัวอักษรการพิมพFใหญ]นั้น จะใช,

ตัวอักษรในแบบโกธิก (Gothic) และใช,วิธีเขียนเรียกว]า ซิงเกิลสโตรก (Single Stroke) ซึ่งหมายความว]า 

ความกว,างของเส,นท่ีเขียนตัวอักษรน้ันคงท่ีตลอด ไม]ใช]เขียนตัวใดตัวหน่ึงโดยไม]ยกดินสอเลย  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การเขียนตัวอักษรภาษาอังกฤษ  
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มาตรฐานการเขียนแบบตัวอักษรภาษาอังกฤษและตัวเลข  

 ตัวอักษรพิมพFเล็กนั้นประกอบด,วย 3 ส]วน คือ ส]วนหลักซึ่งอยู]ตรงกลาง ส]วนบน และส]วนล]าง โดยส]วน

หลักจะมีความสูงเปVน 2/3 ของความสูงของตัวอักษรนำ ส]วนบนและส]วนล]างเปVน 1/6 ของตัวอักษรนำ  

  

 

 

 

 

  

 

 

ม า ต ร า

ส-วน  

 มาตราส]วน (scale) โดยทั่ว ๆ ไปจะอยู]ใต,ภาพของชิ้นงานหรืออยู]ภายในบล็อคของกระดาษเขียนแบบ

เปVนการยากที่จะเขียนแบบขนาดเต็มเท]ากับชิ ้นงานจริง เช]น เครื ่องบิน อาคารสิ ่งก]อสร,าง เปVนต,น จึง

จำเปVนต,องมีการลดขนาดโดยใช,มาตราส]วนย]อ ในทางตรงกันข,ามกัน ชิ้นส]วนเล็ก ๆ เช]น เฟ�องนา©ิกา ก็ต,อง

ขยายภาพเพ่ือให,ได,รายละเอียดท่ีชัดเจน จึงต,องมีการใช,มาตราส]วนขยาย  

มาตราสAวนท่ีนิยมใชNในงานเขียนแบบเคร่ืองกล คือ  

1. มาตรฐานสAวนเต็ม เช]น มาตราส]วน 1:1  
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2. มาตราสAวนยAอ เช]น มาตราส]วน 1:2 1:5 1:10 หรือ 1:1000 เปVนต,น  

  

 

 

 

 

 

 
 

 

3. มาตราสAวนขยาย เช]น มาตราส]วน 2:1 5:1 10:1 เปVนต,น  

      

 

 

 

 

 

 

ตัวอยAางมาตราสAวนเต็ม มาตราสAวนขยาย และมาตราสAวนยAอ  

   

    มาตราส]วนเต็มคือ 1:1 

 

 

 

 

  มาตราส]วนขยายคือ 2:1 

 

 

 

 

  มาตราส]วนย]อ 1:2 
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ขนาดท่ีเขียนลงในแบบงาน  

   

 

 

 

 

 

 

สัญลักษณTของหนAวยในระบบเมตริก  การแปลงหนAวยระบบเมตริกเปyนระบบน้ิว  

มิลลิเมตร = มม.      1 มิลลิเมตร = 0.03937 น้ิว  

เซนติเมตร = ซม     1 เซนติเมตร = 0.3937 น้ิว  

เดซิเมตร = ดม      1 เมตร = 39.37 น้ิว  

เมตร = ม.      1 กิโลเมตร = 0.6214 ไมลF  

การกำหนดขนาด 

ในแบบสั่งงาน (Drawing) ที่ใช,สำหรับการสร,างงานตามแบบ ผู,เขียนแบบจำเปVนต,องทำการแสดง

รายละเอียดในแบบงานให,มีความสมบูรณFที่สุด เพื่อความสะดวกและถูกต,องในการนำเอาแบบงานดังกล]าวไป

ทำการสร,างงานตามแบบสั่งงานนั้น ๆ และสิ่งที่ขาดไม]ได,ที่ผู,เขียนแบบจำเปVนจะต,องเขียนเพื่อแสดงลงในแบบ

งานอีกสิ่งหนึ่ง เพื่อให,แบบงานมีความสมบูรณFนั้นก็คือ การกำหนดขนาด (Dimension) ซึ่งจะเปVนการง]ายต]อ

การนำเอาแบบงานนั้นไปใช,งานในรูปแบบต]าง ๆ ผู,นำที่นำเอาแบบงานไปใช,งาน ไม]จำเปVนที่จะต,องมาทำการ

วัดขนาดหรือคำนวณระยะและมาตราส]วนจากแบบงาน ถึงแม,จะไม]มีตัวอย]างชิ้นงานจริงมาประกอบในการ

สร,างงานตามแบบ ถ,าแบบงานมีความสมบูรณF ผู,สร,างงานตามแบบก็จะสามารถท่ีจะสร,างงานได,อย]างถูกต,อง  

สAวนประกอบของการกำหนดขนาด  

เสNนกำหนดขนาด เสNนชAวยและหัวลูกศรกำหนดขนาด  

 การกำหนดขนาดมาตรฐานสากล (ISO) จะกำหนดเปVนมิลลิเมตร โดยเขียนตัวเลขในแบบงาน โดยปกติ

จะกำหนดจากระนาบอ,างอิง เช]น เส,นกึ่งกลางของชิ้นงาน รวมทั้งการกำหนดขนาดระยะแบ]งในลักษณะรูปร]าง

ต]าง ๆ ดังแสดงให,เห็นในตัวอย]างต]อไปน้ี  
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1. เสNนชAวยบอกขนาด เขียนด,วยเส,นเต็มบาง (0.25 มม.) ลากออกจากขอบของชิ้นงาน ตั้งฉากกับผิวงานท่ี

ต,องการบอกขนาด  

2. เสNนบอกขนาด เขียนด,วยเส,นเต็มบาง ลากออกจากเส,นช]วยบอกขนาดด,านหนึ่งไปยังเส,นช]วยบอกขนาดอีก

ด,านหน่ึง ต้ังฉากกับเส,นช]วยบอกขนาด หรือ ขนานกับผิวงานท่ีต,องการบอกขนาด  

 

3. ลูกศรบอกขนาด เขียนที่ปลายเส,นบอกขนาด ปลายแหลมสัมผัสกับเส,นช]วยบอกขนาด ลูกศรมีมุมปลาย

แหลม 15 องศา ระบายทึบ ความยาวลูกศรยาวประมาณ 10 เท]าของความหนาเส,นบอกขนาด (นั่นคือยาว = 

2.5 มม.) 

 

   

 

 

 

4. ตัวเลขบอกขนาด มีความสูง 3.5 มม. เขียนเหนือเส,นบอกขนาดห]างเส,นประมาณ 1 มม. ถ,าหน]วยเปVน

มิลลิเมตรไม]ต,องใส]หน]วย ควรวางตัวเลขบอกขนาดไว,ตรงกลางเส,นบอกขนาด และตัวเลขบอกขนาดไม]ควรให,มี

เส,นใด ๆ ลากผ]าน หรือขวางตัวเลขเปVนอันขาด  
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เสNนชAวยกำหนดตัวเลขกำหนดขนาด  

ข,อกำหนดของเส,นช]วยกำหนดขนาด  

1. เปVนเส,นเต็มบาง  

 

 

 

 

2. ส]วนปลายเส,นช]วยกำหนดขนาด จะลากเลยเส,นกำหนดขนาดประมาณ 1- 2 มิลลิเมตร  

 

 

 

 

 

กฎการบอกขนาดช้ินงานท่ีมีขอบเหล่ียมตรง  

1. การบอกขนาดตัวแรก เส,นบอกขนาดควรอยู]ห]างเส,นขอบของช้ินงานไม]น,อยกว]า 10 มิลลิเมตร  

2. การบอกขนาดตัวถัดไป เส,นบอกขนาดควรอยู]ห]างเส,นบอกขนาดตัวแรกไม]น,อยกว]า 7 มิลลิเมตร และ

ตัวถัดไปอยู]ห]างซ่ึงกันและกันไม]น,อยกว]า 7 มิลลิเมตรเช]นเดียวกัน  

3. ปลายเส,นช]วยบอกขนาดควรเขียนยาวเลย  

   

 

 

 

 

 

 

4. การบอกขนาดที่ความยาว (ของเส,นขอบรูป) มากกว]า 10 มิลลิเมตรขึ้นไป ลูกศรบอกขนาดต,องชี้ออก

จากกัน  

5. การบอกขนาดที่ความยาว (ของเส,นขอบรูป)น,อยกว]า 10 มิลลิเมตรลงมา ลูกศรบอกขนาดต,องชี้เข,าหา

กัน ตัวเลขบอกขนาดเขียนอยู]เหนือตรงกลางเส,นบอกขนาด  

6. การบอกขนาดที่ความยาวสั้นมาก ตัวเลขบอกขนาดเขียนอยู]เหนือตรงกลางเส,นบอกขนาดไม]ได, ให,

นำมาเขียนอยู]เหนือหัวลูกศร  



 37 

7. การบอกขนาดในแนวต้ัง ตัวเลขบอกขนาดจะต,องสามารถอ]านได,ในตำแหน]งด,านขวา หรือ อ]านได,ขณะ

เอียงศีรษะไปทางซ,ายมือ 

8. การบอกขนาดในพื้นที่จำกัด ไม]สามารถใช,หัวลูกศรตามกฎได, อนุญาตใช,จุดแทนหัวลูกศรได, โดยจุดมี

ขนาดความโต 5 เท]าของความหนาเส,นบอกขนาด  

       

 

 

 

9. การบอกขนาดช้ินงาน ดังรูป ควรใช,ขอบอ,างอิงขอบเดียวกันเพ่ือบอกขนาดแบบขนานกัน  

 

                   

 

   

 

 

 

 

10. การบอกขนาดมุม ควรให,สามารถอ]านได,ในแนวจากขอบล]าง หรือ เอียงศีรษะด,านซ,าย และขนาดมุม

ที่ต่ำกว]า 30 องศา อนุญาตให,เส,นบอกขนาดเปVนเส,นตรงได, โดยเขียนตั้งฉากกับเส,นแบ]งครึ่งมุม เช]นตัวอย]าง

มุม 15 องศา  
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11. การบอกขนาดลบมุมชิ้นงาน ที่มีมุม 45องศา จะต,องเขียน 45 องศา ต]อจากตัวเลขบอกขนาด โดยมี

เคร่ืองหมายคูณอยู]ข,างหน,า  

 

 

 

 

 

 

 

กำหนดการบอกขนาดช้ินงานท่ีมีขอบโคNงและวงกลม  

   

 

 

 

 

 

 

 

1. การบอกขนาดส]วนโค,ง จะต,องมีตัวอักษรภาษาอังกฤษตัวพิมพFใหญ]ตัว R เขียนอยู]หน,าตัวเลขบอก

ขนาด และตัวเลขบอกขนาดต,องเขียนต้ังฉากกับเส,นลูกศรบอกขนาดเสมอ  

2. เส,นลูกศรบอกขนาดต,องเขียนออกจากจุดศูนยFกลางของส]วนโค,ง เส,นเอียงทำมุมใด ๆ ก็ได, และปลาย

หัวลูกศรต,องสัมผัสกับส]วนโค,ง  

3. จุดศูนยFกลางของส]วนโค,ง ถ,าไม]ต,องการให,รู, ก็ไม]ต,องแสดงให,เห็นก็ได, ถ,าต,องการแสดงสามารถเขียน

ด,วยเส,นเต็มบางต้ังฉากตัดกัน ดังเช]นขนาด R8  

4. เส,นลูกศรบอกขนาดส]วนโค,ง ต,องเขียนมีแนวลากผ]านจุดศูนยFกลางของส]วนโค,งเสมอ ถ,าจุดศูนยFกลาง

ของส]วนโค,งน้ันไม]ได,แสดงให,เห็น ดังเช]นขนาด R1 R3 R70  

5. การเขียนวงกลม จะต,องมีเส,นลูกโซ]บาง 2 เส,นลากตั้งฉากตัดกันที่จุดศูนยFกลางเสมอ และปลายเส,น

ลูกโซ]บาง ควรเขียนเลยขอบเส,นวงกลมประมาณ 3.5 มิลลิเมตร  
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6. เส,นลูกโซ]บาง 2 เส,นลากต้ังฉากตัดกันท่ีจุดศูนยFกลางน้ันต,องเปVนเส,นยาวเท]าน้ันลากตัดกัน  

7. เส,นลูกโซ]บาง ไม]สามารถเขียนได, ในกรณีท่ีวงกลมมีขนาดเล็ก อนุญาตให,เส,นเต็มบางเขียนแทนได,  

   

 

 

 

 

8. การบอกขนาดวงกลม ต,องบอกขนาดเปVนขนาดเส,นผ]าศูนยFกลาง เท]านั้นและต,องมีสัญลักษณF Ø 

(เส,นผ]าศูนยFกลาง) เขียนหน,าตัวเลขบอกขนาดด,วย  

9. การบอกขนาดภายนอกวงกลม ต,องเขียนเส,นช]วยบอกขนาดออกจากจุดตัดของเส,นผ]าศูนยFกลางใน

ลักษณะต้ังฉาก สามารถอ]านตัวเลขได,แนวปกติ หรือในแนวข,างขวาได,  

10. การบอกขนาดภายในวงกลม ให,บอกขนาดในตำแหน]งที่ว]างระหว]างเส,นผ]าศูนยFกลางทั้งสอง โดย

ตัวเลขบอกขนาดห,ามมิให,มีเส,นใดมาตัดขวาง  

 

11. การบอกขนาดของวงกลมขนาดเล็ก สามารถใช,ลูกศรหัวเดียวช้ีท่ีเส,นขอบของวงกลม  

   

 

 

 

12. ชิ้นงานที่เปVนทรงกระบอก ในภาพที่เห็นเปVนสี่เหลี่ยม จะต,องเขียนเส,นลูกโซ]บาง 1 เส,น ตรงจุด

ศูนยFกลาง ตามแนวยาวของทรงกระบอกน้ัน  

   

 

 

 

 

 

  



 40 

วิธีการในการกำหนดขนาดแบบงาน  

การกำหนดเปVนการแสดงรายละเอียดในเรื่องขนาดและรูปร]างของแบบงาน ดังนั้น เพื่อให,ผู,ออกแบบ 

ผู,เขียนแบบและผู,ท่ีนำเอาแบบงานไปใช,งานมีความเข,าใจถูกต,องและส่ือความหมายได,ตรงกัน จึงต,องมีหลักการ

และวิธีการในการกำหนดขนาด เพ่ือให,มีความถูกต,องและตรงตามมาตรฐานสากล  

1. ส]วนต]าง ๆ ของการกำหนดขนาด เช]น เส,นกำหนดขนาด เส,นช]วยกำหนดขนาด เปVนต,น ควรที่จะเขียน

อยู]บริเวณด,านนอกของแบบงาน  

   

 

 

 

 

 

2. การกำหนดระยะในกรณีที่เส,นช]วยกำหนดขนาดมีความต]อเนื่องกัน ในการเขียนเส,นช]วยกำหนดขนาด

จะต,องเขียนอยู]ในระดับเดียวกันตลอด  

 

 

   

 

 3. การกำหนดขนาดท่ีอยู]ในทิศทางเดียวกัน จะให,เส,นกำหนดขนาดเส,นแรกเปVนฐานของเส,นช]วยกำหนด

ขนาดเส,นต]อไป และจะขนานต]อเน่ืองกันไปเร่ือย ๆ  

 

 

 

 

 4. ปลายของลูกศรเส,นกำหนดขนาดท่ีชนกับขอบรูป ต,องไม]สัมผัสกับจุดท่ีเปVนมุมของช้ินงาน  
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 5. ในกรณีการกำหนดขนาดของเส,นผ]าศูนยFกลาง ที่ชิ้นงานมีเนื้อที่จำกัด ให,เขียนเส,นกำหนดขนาดไว,

ด,านนอก  

  

 

 

 

 

 6. การกำหนดขนาดส]วนของวงกลมหรือส]วนโค,ง จะกำหนดโดยใช,ลูกศรชี้ด,านเดียวไปยังส]วนของเส,น

โค,งและศูนยFกลางของรัศมี จะแทนด,วยจุดหรือวงกลมเล็ก ๆ การกำหนดขนาดจะมีอักษร R นำหน,าตัวเลข

กำหนดขนาด  

 

 

 

 

 

 7. การกำหนดขนาดในพ้ืนท่ีตัด ให,เว,นลายตัดบริเวณตัวเลขกำหนดขนาด  

 

    

 

 

 

 

 

 8. กรณีแบบงานมีความสมมาตรกัน การกำหนดขนาด จะใช,เส,นกำหนดขนาดเพียงครึ่งเดียวและใช,หัว

ลูกศรด,านเดียว เพ่ือความสะดวกและชัดเจนในการอ]านรายละเอียดของแบบงาน  
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ลักษณะของมาตราสAวน  

 การแสดงแบบงานลงบนกระดาษเขียนแบบ เพื่อให,เกิดความชัดเจนและความถูกต,องในรายละเอียดต]าง 

ๆ ของแบบงาน จำเปVนอย]างยิ่งที่จะต,องมีการย]อหรือขยายขนาดของวัตถุเพื่อให,เกิดความเหมาะสมกับขนาด

ของกระดาษเขียนแบบที่ใช,ในการแสดงแบบงาน เช]น ในกรณีที่เราเขียนแบบบ,าน ถ,าเราใช,ขนาดเท]ากับงาน

จริง เราก็ไม]สามารถที่จะหากระดาษมาใช,ในการเขียนแบบงานได, ดังนั้น เราจึงต,องมีการย]อขนาดของวัตถุลง 

หรือในกรณีที่วัตถุที่มีขนาดเล็กมาก ๆ ซึ่งถ,านำมาเขียนแบบก็จะเปVนการยากต]อการเขียนแบบหรือการนำเอา

แบบงานไปใช,งานต]อไป เราจึงจำเปVนท่ีจะต,องทำการขยายแบบงาน เพ่ือให,ความสะดวกในการทำงาน  

 ดังนั้น ในการย]อหรือขยายขนาดแบบงาน จึงมีความจำเปVนในการเขียนแบบ แต]ในการย]อหรือขยาย

ขนาดของแบบงาน เราจะต,องคำนึงถึงรูปร]างและขนาดของวัตถุเปVนหลัก ซึ่งเราจะเรียกการย]อหรือขยายขนาด

ของแบบงานท่ีมีขนาดและรูปร]างท่ีถูกต,องน้ีว]า “มาตราสAวน”  

มาตราสAวนท่ีใชNในงานเขียนแบบจะแบAงออกเปyน 3 ลักษณะดNวยกัน ไดNแกA  

 4.1 มาตราสAวนจริง จะใช,ในกรณีที่ขนาดของวัตถุมีความเหมาะสมกับขนาดของกระดาษเขียนแบบ 

ขนาดท่ีใช,ในการเขียนแบบจะมีค]าเท]ากับขนาดของงานจริง มาตราส]วนท่ีใช, ได,แก] 1:1  

 

 

   

 

 

 

 4.2 มาตราสAวนยAอ จะใช,ในกรณีที่ขนาดของวัตถุมีรูปร]างใหญ]เกินไป ดังนั้น เพื่อให,เกิดความสะดวกใน

การเขียนแบบวัตถุ จึงต,องทำการย]อขนาดของวัตถุให,เหมาะสมกับกระดาษเขียนแบบ มาตราส]วนที่ใช, ได,แก] 

1:2, 1:5, 1:10, 1:20, 1:50, 1:100, 1:200, 1:500, 1:1000  
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 4.3 มาตราสAวนขยาย ใช,ในกรณีที่วัตถุที่นำมาเขียนแบบมีขนาดเล็กจนเกินไป ทำให,ยากต]อการเขียน

และการนำแบบงานไปใช, ดังนั้น จึงต,องมีการขยายขนาดของวัตถุ เพื่อเขียนลงในกระดาษเขียนแบบ มาตรา

ส]วนท่ีใช, ได,แก] 2:1, 5:1, 10:1  

 

   

 

 

 

     

 

 

    

 

 

งานกำหนดสัญลักษณT 

ในงานเขียนแบบนอกเหนือจากการบอกขนาดต]าง ๆ ตามที่ได,กล]าวมาแล,วในบทท่ี 4 ผู,เขียนแบบเอง

จำเปVนที่จะต,องระบุสัญลักษณFต]าง ๆ ที่ใช,ในงานเขียนแบบเพิ่มเติม โดยที่สัญลักษณFในงานเขียนแบบนี้ แบ]ง

ออกได,เปVนหลายชนิดตามลักษณะการใช,งาน เช]น สัญลักษณFความหยาบของผิวงาน สัญลักษณFงานเชื่อม 

สัญลักษณFชิ้นส]วนมาตรฐานของเครื่องจักรกล (สปริง เฟ�อง เกลียว ตลับลูกป�น ฯลฯ ) และสัญลักษณFพื้นฐาน

ทางไฟฟwาและอิเล็กทรอนิกสF เปVนต,น ซึ่งการระบุสัญลักษณFเหล]านี้เพิ่มเติมลงในแบบสั่งงานเพื่อให,ชัดเจนมาก

ขึ้นทั้งนี้เพื่อให,ผู,นำแบไปใช,งานสามารถที่จะปฏิบัติงานไอย]างถูกต,องและเข,าใจเปVนแนวทางเดียวกัน อีกทั้งยัง

ช]วยลดเวลาในงานเขียนแบบได,อีกด,วย สำหรับสัญลักษณFเบื้องต,นในงานช]างอุตสาหกรรมที่จะกล]าวถึงใน

หน]วยนี้คือ สัญลักษณFของเกลียว สัญลักษณFความหยาบละเอียดผิวงาน สัญลักษณFแนวเชื่อม รวมถึงพิกัดความ

เผ่ือเบ้ืองต,นท่ีใช,ในงานเขียนแบบ  
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1.สัญลักษณTเกลียว  

1.1 โครงสรNางของเกลียว  

เกลียวเปVนชิ้นงานส]วนที่ทำให,เกิดการเปลี่ยนแปลงจากการหมุนให,เคลื่อนที่เปVนแนวเส,นตรงเพื่อยึด

ชิ้นงานหรือ ทำให,ชิ้นส]วนเคลื่อนที่ เกลียวมีรูปร]างเปVนร]องวนรอบ ตัวอย]างดังภาพ เพื่อให,สะดวกในการเขียน

แบบ จึงมีการกำหนดเปVนภาพสัญลักษณFแทน ลักษณะส]วนต]าง ๆ ของเกลียวที่มีความสำคัญต]อการเขียนแบบ

มีดังน้ี  

 

 

 

 

 

 

 

1. เส,นผ]าศูนยFกลางเกลียว ( d ) คือ เส,นผ]าศูนยFกลางโตสุดของเกลียวนอก  

2. เส,นผ]าศูนยFกลางพิตชF( d2) คือ เส,นผ]าศูนยFกลางท่ีวัดในตำแหน]งเส,นพิตชF  

3. เส,นผ]าศูนยFกลางโคนเกลียว ( d3) คือ เส,นผ]าศูนยFกลางท่ีร]องล]างสุดของตัวเกลียว  

4. พิตชF ( P ) คือ ระยะจากยอดเกลียวหน่ึง ไปถึงยอดเกลียวถัดไป  

 

 

 

 

 

 

แสดงโครงสร,างของเกลียวใน ซึ่งมีความสัมพันธFกับเกลียวนอกดังนี้ ค]าประมาณในงานเขียนแบบจะได, D = d 

และ D1 = d3  

การเขียนภาพสัญลักษณTเกลียวในระบบ ISO  
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การเขียนเรียกช่ือเกลียวตามมาตรฐาน  

การเขียนเรียกช่ือเกลียว มีวิธีการเขียนดังตัวอย]างข,างล]างน้ี และดังตามตารางท่ี 4.1  

ตัวอยAางท่ี 1  

W28x1 
 

W หมายถึง เกลียววิทเวอรFท  

28 หมายถึง ขนาดเส,นผ]าศูนยFกลางเกลียวโต 28 มิลลิเมตร (ม.ม.)  

¼ หมายถึง ระยะพิตชFเท]ากับ ¼ น้ิว หรือ ใน 1 น้ิว มีจำนวนเกลียว 4 ฟzน  

ตัวอยAางท่ี 2  

M หมายถึง เกลียวเมตริก  

80 หมายถึง ขนาดเส,นผ]าศูนยFกลางเกลียวโต 80 มม.  

2 หมายถึง ระยะพิตชFเท]ากับ 2 มม.  

 

ตัวอยAางท่ี 3 เกลียวซNาย  

M30 -- 

 

หมายถึง เกลียวเมตริกมีขนาดโต 30 ม.ม. เปVนเกลียวซ,าย (Left Hand)  

เส,นยอดเกลียวที่มองไม]เห็นในภาพ ด,นข,างจะเขียนแสดงด,วยเส,นปะ ¾ รอบ ส]วนโคนเกลียวจะแสดงด,วย

เส,นประวงกลม  

 

 

 

 

หลักเกณฑTในการเขียนภาพสัญลักษณTเกลียว  
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1. เส,นยอดเกลียวให,เขียนด,วยเส,นเต็มหนา ส]วนโคนเกลียว ให,เขียนด,วยเส,นเต็มบาง  

2. ระยะห]างระหว]างเส,นยอดเกลียวและเส,น โคนเกลียวคือ ความสูงเกลียว ภาพตัดเกลียวและ สัญลักษณF  

   

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

เส,นยอดเกลียวที่มองไม]เห็นในภาพ ด,นข,างจะเขียนแสดงด,วยเส,นประ ¾ รอบ ส]วนโคนเกลียวจะแสดงด,วย

เส,นประวงกลม  

 

 

 

 

 

 

 

เกลียวนอกท่ีแสดงภาคตัด และเกลียวในท่ีมองไม]เห็น จะแสดงเส,นส้ินสุดเกลียวด,วยเส,นประ  

การกำหนดขนาดเกลียว  

เกลียวมาตรฐานให,กำหนดขนาดจาก โตสุด ของเกลียวนำหน,าขนาดความโต เช]น M16 หรือ ประเภท

เกลียว เช]น Tr 16 นอกจากนี้ยังมีสัญลักษณFข,อมูลอื่น เช]น ระยะพิตชF จำนวนปากเกลียวและทิศทางเกลียว 

เช]น เกลียวซ,ายจะใช, LH แทน (ย]อมาจาก Left Hand ) RH (ย]อมาจาก Right Hand ) ส]วนเกลียวหลายปาก 

จะเขียนสัญลักษณF P ไว,ข,างหลังขนาดเรียกเกลียว และหลังขนาดระยะพิตชF  
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การเขียนแบบเกลียว (ตามมาตรฐาน ISO 6410-1:1993 )  

การเขียนแบบเกลียวให,เหมือนกับของจริงนั้น ทำให,เสียเวลาและยุ]งยากมาก เพื่อความสะดวกและรวดเร็ว 

ในงานเขียนแบบจึงนิยมเขียนเปVนสัญลักษณFแทนรูปร]างแท,จริงของเกลียว การเขียนสัญลักษณFเกลียว มี

หลักเกณฑF การเขียนแบบเกลียวให,เหมือนกับของจริงนั้น ทำให,เสียเวลาและยุ]งยากมาก เพื่อความสะดวกและ

รวดเร็ว ในงานเขียนแบบจึงนิยมเขียนเปVนสัญลักษณFแทนรูปร]างแท,จริงของเกลียว การเขียนสัญลักษณFเกลียว 

มีหลักเกณฑFดังน้ี 

การเขียนแบบเกลียวนอก  

มีกฎการเขียนดังน้ี  

1. เส,นขอบรูปของเส,นผ]าศูนยFกลางเกลียว เขียนแทนด,วยเส,นเต็มหนา (0.5 มิลลิเมตร)  

2. เส,นขอบร]องโคนเกลียวของเส,นผ]าศูนยFกลางโคนเกลียว เขียนด,วยเส,นเต็มบาง (0.25 มิลลิเมตร)  

3. ส]วนขอบปลายเกลียวท่ีลบคม เขียนด,วยเส,นเต็มหนา  

   

 

 

 

 

 

 

4. การคำนวณหาขนาดเส,นผ]าศูนยFกลางโคนเกลียว ในงานเขียนแบบ สามารถคำนวณได,จากสูตรดังน้ี  
 

เสNนผAาศูนยTกลางโคนเกลียว d3 = 0.8 x เสNนผAาศูนยTกลางเกลียว 

= 0.8 x d 
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6. ส]วนปลายของเกลียวนอกที่ลบคม จะต,องลบคมเอียง 450 ตรงตำแหน]งเส,นเต็มบางของเส,นโคน

เกลียวพอดี แต]ไม]ต,องกำหนดขนาดของลบคมลงในแบบ สำหรับเกลียวที่มีปลายเกลียวโค,งมน ให,รัศมีส]วนโค,ง 

เท]ากับ เส,นผ]าศูนยFกลางเกลียว (d)  

 

   

 

 

 

 

 

7. เส,นสุดระยะเกลียว เขียนด,วยเส,นเต็มหนา  
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สัญลักษณTความหยาบละเอียดของผิวงาน  

ผิวชิ้นงานที่ผ]านการะบวนการผลิตด,วยกรรมวิธีต]าง ๆ เช]น งานหล]อ งานรีด งานกดอัดขึ้นรูป และ งานข้ึน

รูปด,วยเครื่องมือกล ( งานกัด งานกลึง งานเจียระไน ฯลฯ ) เมื่อมองด,วยสายตาเราจะเห็นว]าผิวของชิ้นงานมี

ความเรียบ แต]เมื่อนำมาขยาย ก็จะพบว]าผิวงานเหล]านั้นขรุขระเปVนคลื่นสูง-ต่ำไม]เท]ากัน โดยเฉพาะถ,าผิวของ

ชิ้นงานใดมีความสูง-ต่ำแตกต]างกันมาก แสดงว]าผิวของชิ้นงานนั้นมีความหยาบของผิวมาก แต]ถ,าผิวของ

ชิ้นงานใดมีความสูง-ต่ำน,อย ก็แสดงว]ามีความหยาบของผิวน,อยและละเอียดมากกว]า ซึ่งความหยาบละเอียด

ของผิวงานนี้จะมีความจะเปVนสำหรับงานที่ต,องการความละเอียดสูง โดยเฉพาะอย]างยิ่งการผลิตชิ้นส]วนของ

เครื่องจักรกลบางชนิด เช]น ตลับลูกป�น เปVนต,น แต]สำหรับชิ้นงานบางชนิดอาจจะไม]มีความจำเปVนที่จะต,อง

ระบุความหยาบละเอียดของผิวงาน เพราะจะทำให,เสียเวลาในการผลิต  

 

  

 

 

 

  

 

 

 

 

การวัดคAาความหยาบละเอียดของผิวงานตามมาตรฐานของ ISO 4287  

การวัดค]าความหยาบละเอียดของผิวงานที่ผ]านกระบวนการขึ้นรูปมาแล,ว ในหน]วยนี้จะ 

กล]าวถึงเฉพาะค]าความหยาบ Rt, Ra และ Rz เท]าน้ัน  

ค]าความหยาบ Rt คือค]าวัดจากจุดสูงสุดไปยังจุดต่ำสุดของผิวงาน ซึ่งมีหน]วยเปVนไมโครเมตร 

(um)  
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การกำหนดสัญลักษณTความหยาบผิวตามมาตรฐานเยอรมัน DIN 140  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

คAาและข้ันความหยาบละเอียดของผิวงาน ตาม DIN ISO 1302 :1980  

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ra คือ ค]าความหยาบผิวเฉล่ีย มีหน]วยเปVน ไมโครเมตร  
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การใชNสัญลักษณTกำหนดความหยาบผิวตามมาตรฐานเยอรมัน DIN 140  

ตามมาตรฐานความหยาบผิวงานฉบับเก]า DIN 140 ได,กำหนดสัญลักษณFของความหยาบละเอียดผิวงานไว, 

เพ่ือใช,ในงานเขียนแบบ โดยได,แบ]งลักษณะของคุณภาพผิวงานไว,ดังน้ี  
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การกำหนดสัญลักษณTผิวตามมาตรฐาน ISO 1302  

จากการปรับปรุงมาตรฐานในงานเขียนแบบเปVนมาตรฐาน ISO โดยแต]เดิมใช,มาตรฐาน DIN 140 น้ัน ต]อมา

เมื่อเดือนมิถุนายน 1977 ได,มีการเปลี่ยนแปลงมาตรฐานสัญลักษณFผิวงานขึ้นใหม]เปVนมาตรฐาน ISO 1302 

โดยได,กำหนดค]าความหยาบของผิวงาน ( Ra หรือ Rz ) ลงในแบบงานด,วยดังราย ละเอียดต]อไปน้ี  

1.สัญลักษณFที่ใช,แสดงค]าความหยาบผิว สัญลักษณFพื้นฐานมาประกอบด,วยเส,นสองเส,นที่ยาวไม]เท]ากันทำ

มุมประมาณ 60 องศา เส,นผิวงานสัญลักษณFพ้ืนฐานท่ีใช,มี 3 แบบด,วยกัน  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

สัญลักษณTและความหมาย ตามมาตรฐาน DIN ISO 1302 :1993-12  

สัญลักษณFพ้ืนฐานเพ่ือกำหนดความละเอียดผิวงาน ประกอบด,วยเส,น 2 เส,น ท่ียาวไม]เท]ากันทำมุมประมาณ 

60 องศา กับผิวงานท่ีจะระบุความหยาบละเอียด  
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h คือขนาดความสูงของตัวอักษร 

   

 

 

 

 

 

 

ขนาดสัญลักษณFพ้ืนฐานท่ีตัวอักษรสูง 3.5 มม.  

บนสัญลักษณTกำหนดความหยาบละเอียดของผิวงาน  

สัญลักษณFกำหนดความหยาบละเอียดของผิวงานนั้น ให,เขียนระบุลงในตำแหน]งต]าง ๆ ซึ่งในแต]ละตำแหน]ง

มีความหมายท่ีแตกต]างกัน  

 

 

 

 

 

 

a คือ ตำแหน]งท่ีจะระบุค]าความหยาบ (Ra) เปVนไมโครเมตร หรือข้ันความหยาบต้ังแต] N1 ถึง N12  

b คือ ตำแหน]งท่ีจะระบุกระบวนการทำกรรมวิธีต]าง ๆ หรืองานชุบผิว  

c คือ ตำแหน]งท่ีจะระบุความยาวตัวอย]างตรวจสอบ  

d คือ ตำแหน]งท่ีจะระบุทิศทางรอยความหยาบ  

e คือ ตำแหน]งท่ีจะระบุความเผ่ือเพ่ือการปรับผิวด,วยเคร่ืองมือกลเปVนมิลลิเมตร  

f คือ ตำแหน]งท่ีจะระบุค]าความหยาบอ่ืน ๆ (ระบุในวงเล็บ)  
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สัญลักษณTแนวเช่ือม  

การกำหนดสัญลักษณFงานเช่ือม (Weld Symbols) มาตรฐาน ISO 2553: 1992 (E) มีรายละเอียดดังน้ีคือ  

สัญลักษณFเบื้องต,น เปVนแบบของการเชื่อมชนิดต]าง ๆ ที่แสดงด,วยสัญลักษณF ซึ่งโดยทั่วไปแล,วจะมีรูปร]าง

คล,ายกับพ้ืนท่ีหน,าตัดของแนวเช่ือม  

สัญลักษณTแสดงทิศทางการตัดเฉือนผิวงาน  

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

การกำหนดสัญลักษณFงานเช่ือม (Weld Symbols) มาตรฐาน ISO 2553: 1992 (E) มีรายละเอียดดังน้ีคือ  

   

 

 

 

 

 

 

สัญลักษณFงานเชื่อมจะประกอบไปด,วยเส,นลูกศร และเส,นอ,างอิงจำนวน 2 เส,น ซึ่งจะใช,ร]วมกับสัญลักษณF

ของแนวเช่ือม  
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เมื่อรอยเชื่อมอยู]ด,านหัวลูกศรชี้ให,เขียนสัญลักษณFของแนวเชื่อมไว,ที่บนเส,นอ,างอิง และเมื่อรอยเชื่อมอยู]

ด,านตรงกันข,ามหัวลูกศรช้ีให,เขียนสัญลักษณFไว,ท่ีด,านล]างเส,นอ,างอิง  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การเขียนสัญลักษณFแนวเช่ือมไว,บนเส,นอ,างอิงสำหรับการเช่ือมฉากแนวเดียว 
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พิกัดความเผ่ือ  

ในการผลิตชิ ้นส]วนต]าง ๆของชิ ้นงานอาจเกิดข,อผิดพลาดในกระบวนการต]าง ๆได, ไม]ว]าจะเกิดจาก

ผู,ปฏิบัติงาน เครื่องจักร กระบวนการผลิต เปVนต,น แต]ค]าผิดพลาดที่เกิดขึ้นกับชิ้นงานอาจมีค]ามากหรือน,อย ซ่ึง

จะมากหรือน,อย ซึ่งจะขึ้นอยู]กับปzจจัยต]าง ๆ ตามที่ได,กล]าวมาแล,ว ดังนั้น เพื่อเปVนการง]ายต]อการกำหนดค]า

ความผิดพลาดที่ยอมให,เกิดขึ้นได,ในการผลิตชิ้นงานเพื่อให,สามารถนำมาใช,งานได, ซึ่งเราจะเรียกค]าผิดพลาดท่ี

สามารถยอมรับได,หรือค]าผิดพลาดท่ียอมให,เกิดข้ึนได,ว]า “ ค]าพิกัดความเผ่ือ (Tolerances)”  

คAาตAาง ๆของพิกัดความเผ่ือ  

 

   

 

 

 

 

 

 

 

ความหมายของตัวอักษร 

N หมายถึง ขนาดท่ีกำหนด  

Ut หมายถึง พิกัดความเผ่ือบน  

Lt หมายถึง ค]าพิกัดความเผ่ือล]าง  

Max. หมายถึง ขนาดโตสุดของงานท่ียอม ให,ใช,  

Min. หมายถึง ขนาดเล็กสุดของงานท่ียอม ให,ใช,  

T หมายถึง ขนาดความเผ่ือท้ังหมดท่ี ยอมให,ใช,ในงานน้ี 
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กฎการเขียนสัญลักษณTระบุความหยาบละเอียดลงในแบบ ตามมาตรฐาน ISO 1302:1993-12  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. การเขียนสัญลักษณFและข,อกำหนดความหยาบละเอียดของผิวงาน ต,องเขียนให,อ]านได,สะดวก จาก

ด,านล]างหรือด,านขวาของแบบ  

2. ถ,าไม]อาจแสดงสัญลักษณFติดกับผิวงานในแบบได, ให,ใช,เส,นช]วย โดยเขียนลูกศรที่ปลายเส,นนั้นจรดกับผิว

งานท่ีจะระบุสัญลักษณF หรือหัวลูกศรให,ช้ีจากด,านนอกของวัสดุช้ินงาน มาสู]เส,นผิวงานหรือเส,นท่ีต]อจากเส,นผิว

งาน  

3. ถ,าไม]สะดวกที่จะเขียนในทิศทางดังกล]าว จะเขียนในทิศทางอื่นก็ได, ในกรณีนี้ต,องไม]ระบุลักษณะพิเศษ

อ่ืนใดของผิวงาน หรือความเผ่ือ เพ่ือการปรับผิวด,วยเคร่ืองมือกล  

4. ถ,าจะมี การระบุค]าความหยาบลงในสัญลักษณFก็ให,เขียนในทิศทางท่ีอ]านได,สะดวก  

ขNอสังเกต การระบุสัญลักษณFสำหรับผิวงาน งานหนึ่งจะระบุได,ไม]เกิน 1 ครั้ง และควรระบุบนภาพที่แสดง

มิติขนาด  
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สัญลักษณTงานเช่ือม  

ในงานผลิตการประกอบชิ้นงานเข,าด,วยกันแบบถาวร งานเชื่อมจะมีความจำเปVนมาก ดังนั้นงานเขียนแบบ

งานเชื่อมจึงมีความสำคัญ ในงานผลิตชิ้นส]วนของเครื่องจักรกลหรืองานโครงสร,างตลอดจนงานซ]อมต]าง ๆ 

ชนิดของแนวเชื่อม ขนาดแนวเชื่อมและลักษณะของรอยต]อเปVนสิ่งจำเปVนที่ช]างเขียนแบบควรจะมีความรู, เพ่ือ

เปVนข,อมูลในการเขียนแบบงานอุตสาหกรรม  

3.1 การเขียนสัญลักษณTแนวเช่ือมอยAางงAาย  

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

1. การเขียนสัญลักษณFแนวเชื่อม ในภาพสามมิติ เขียนด,วยเส,นโค,งเต็มบางโค,งคล,ายเกล็ดปลา เขียนเรียง

เปVนแถวตลอดแนวเช่ือมดังรูป  

2. หน,าตัดของแนวเช่ือมระบายทึบเปVนรูปร]างตามชนิดของแนวเช่ือมน้ัน ๆ  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

3. การเขียนสัญลักษณFแนวเชื่อม ในภาพฉาย จะเขียนคล,ายกับการเขียน สัญลักษณFแนวเชื่อม ในภาพสาม

มิติ ขนาดความกว,างของแนวเช่ือม ประมาณ 3.5 มิลลิเมตร  
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การเขียนแบบสัญลักษณTงานเช่ือม ตามมาตรฐาน DIN EN 22553 (1997-03)  

1. ขนาดความหนา (s,a) ของรอยเชื่อม ความหนาของรอยเชื่อมจะวัดจากผิวหน,าแนวเชื่อมถึงผิวล]างของ

แนวเช่ือม  

ตารางแสดงสัญลักษณTงานเช่ือม  
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6.  แบบฝ�กหัด/แบบทดสอบ 

1.ขนาดของกระดาษเขียนแบบท่ีเล็กท่ีสุดตามมาตรฐาน DIN 476 คือข,อใด 

ก. A0   ข.A1   ค.A2   ง.A3 

2.การวางกระดาษเขียนแบบจะวางในแนวนอน ส]วนกระดาษท่ีวางในแนวต้ังคือข,อใด 

ก.A1   ข.A2   ค.A3   ง.A4 

3.ขนาดความสูงของตัวเลขและตัวอักษรตามมาตรฐานเขียนแบบท่ีนิยมใช,มีขนาดเท]าไหร] 

ก.2.5 มม.  ข.3 มม.   ค.3.5 มม.  ง.4 มม. 

4.ข,อใดไม]ใช]ความหนาของกลุ]มเส,น 0.5 ท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

ก.0.25 มม.  ข.0.35 มม.   ค.0.5 มม.  ง.0.7 มม. 

5.มาตราส]วนใดท่ีจัดเปVนมาตราส]วนสากล 

ก.1:1.5   ข.1:2   ค.1:3.5  ง.1:4 

6.มาตราส]วนใดเม่ือเขียนลงในแบบงานแล,วได,ภาพงานเล็กท่ีสุด 

ก.1:1000  ข.1:500   ค.1:150  ง.1:100 

7.รายละเอียดข,อใดท่ีไม]มีในตารางรายการท่ีใช,ในสถานศึกษาของแบบงาน 

ก.ผู,ผลิต   ข.ผู,เขียนแบบ  ค.ผู,ตรวจแบบ ง.มาตราส]วน 

8.เส,นศูนยFกลางหนานำมาใช,ในแบบงานอย]างไร 

ก.ใช,เขียนเส,นศูนยFกลางของแบบงาน  ข.ใช,เขียนเส,นแสดงแนวตัด  

ค.ใช,เขียนเส,นสุดของเกลียว   ง.ใช,เขียนเส,นโคนเกลียว 

จากรูปใช,ตอบคำถามข,อ 9-10 

 

 

 

 

 

9.จากรูปด,านบน ภาพฉายด,านหน,าไม]สมบูรณF เส,นสุดของเกลียวจะต,องเขียนด,วยเส,นใด 

ก.เส,นเต็มหนา  ข.เส,นเต็มบาง ค.เส,นมือเปล]า  ง.เส,นประ 

10.เส,นทแยงมุมแสดงพ้ืนท่ีราบท่ีต,องเขียนลงในแบบงานจะต,องเขียนด,วยเส,นใด 

ก.เส,นเต็มหนา  ข.เส,นเต็มบาง ค.เส,นศูนยFกลางบาง  ง.เส,นมือเปล]า 
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7.  เอกสารอNางอิง 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝ�กหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 

1.ขนาดของกระดาษเขียนแบบท่ีเล็กท่ีสุดตามมาตรฐาน DIN 476 คือข,อใด 

ก. A0   ข.A1   ค.A2   ง.A3 

2.การวางกระดาษเขียนแบบจะวางในแนวนอน ส]วนกระดาษท่ีวางในแนวต้ังคือข,อใด 

ก.A1   ข.A2   ค.A3   ง.A4 

3.ขนาดความสูงของตัวเลขและตัวอักษรตามมาตรฐานเขียนแบบท่ีนิยมใช,มีขนาดเท]าไหร] 

ก.2.5 มม.  ข.3 มม.   ค.3.5 มม.  ง.4 มม. 

4.ข,อใดไม]ใช]ความหนาของกลุ]มเส,น 0.5 ท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

ก.0.25 มม.  ข.0.35 มม.  ค.0.5 มม.  ง.0.7 มม. 

5.มาตราส]วนใดท่ีจัดเปVนมาตราส]วนสากล 

ก.1:1.5   ข.1:2   ค.1:3.5   ง.1:4 

6.มาตราส]วนใดเม่ือเขียนลงในแบบงานแล,วได,ภาพงานเล็กท่ีสุด 

ก.1:1000  ข.1:500   ค.1:150   ง.1:100 

7.รายละเอียดข,อใดท่ีไม]มีในตารางรายการท่ีใช,ในสถานศึกษาของแบบงาน 

ก.ผู,ผลิต   ข.ผู,เขียนแบบ  ค.ผู,ตรวจแบบ  ง.มาตราส]วน 

8.เส,นศูนยFกลางหนานำมาใช,ในแบบงานอย]างไร 

ก.ใช,เขียนเส,นศูนยFกลางของแบบงาน  ข.ใช,เขียนเส,นแสดงแนวตัด  

ค.ใช,เขียนเส,นสุดของเกลียว   ง.ใช,เขียนเส,นโคนเกลียว 

จากรูปใช,ตอบคำถามข,อ 9-10 

 

 

 

 

 

9.จากรูปด,านบน ภาพฉายด,านหน,าไม]สมบูรณF เส,นสุดของเกลียวจะต,องเขียนด,วยเส,นใด 

ก.เส,นเต็มหนา  ข.เส,นเต็มบาง  ค.เส,นมือเปล]า  ง.เส,นประ 

10.เส,นทแยงมุมแสดงพ้ืนท่ีราบท่ีต,องเขียนลงในแบบงานจะต,องเขียนด,วยเส,นใด 

ก.เส,นเต็มหนา  ข.เส,นเต็มบาง  ค.เส,นศูนยFกลางบาง ง.เส,นมือเปล]า  
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ใบงานท่ี 1 หน]วยท่ี 1 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี  1-4       

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบตามมาตรฐาน ทฤษฎี 4  ชม.  

ปฏิบัติ 12  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบตามมาตรฐาน     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เลือกใช,อุปกรณFและเขียนแบบได,อย]างถูกต,องตามกำหนด 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 10411 ใช,เคร่ืองมือและอุปกรณFในการเขียนแบบและร]างแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน

ด,วยคอมพิวเตอรF 

10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนเส,นและตัวอักษร 

                1.3 กำหนดขนาด มาตราส]วนและสัญลักษณF 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานที่แสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานที่แสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  
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3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,เก่ียวกับอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับเส,นและตัวอักษร 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับกำหนดขนาด มาตราส]วนและสัญลักษณF 

3.4 เขียนแบบตามมาตรฐานได,ตามกำหนด 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 บอกช่ืออุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.2 แสดงวิธีการใช,งานอุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.3 จำแนกเส,นและตัวอักษรได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.5 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.6 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู , ความซื่อสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอื้อเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  คำแนะนำ/ขNอควรระวัง  

ควรระมัดระวังการใช,อุปกรณFและรักษาความสะอาด       

7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

7.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว 
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7.2 ศึกษาคำส่ังงานและแบบงานให,เข,าใจ 

คำสั่ง จงเขียนเส,นในงานเขียนแบบเครื่องกลตามมาตรฐาน ISO 128-24 ให,ถูกต,อง โดยเว,นระยะห]างระหว]าง

เส,น 5 มิลลิเมตร 

1) เส,นเต็มเบา 

 
 

2) เส,นขีดด,วยมือเปล]าเบา 

 

3) เส,นเต็มหนัก 

 
 

4) เส,นประเบา 

 

5) เส,นประหนัก 

 
 

6) เส,นขีด – จุด (ขีดยาว) เบา 

 

7) เส,นขีด – จุด (ขีดยาว) หนัก 

 
 

 

8) เส,นขีด – สองจุด (ขีดยาว) เบา 
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7.3 ปฏิบัติตามใบงานท่ี 1 

7.4 หลังจากปฏิบัติใบงานเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและเก็บอุปกรณFให,เปVนระเบียบ  

7.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

7.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

8.  สรุปและวิจารณTผล 

 การเรียนรู,เรื่องงานเขียนแบบตามมาตรฐานเปVนสิ่งสำคัญที่ช]วยให,ผู,เรียนมีทักษะในการเขียนแบบท่ี

ถูกต,องและสอดคล,องกับมาตรฐานสากล ซึ ่งจะช]วยให,การออกแบบและการผลิตเปVนไปอย]างมี

ประสิทธิภาพและปลอดภัย โดยการเข,าใจและปฏิบัติตามมาตรฐานต]างๆ จะช]วยเพิ่มคุณภาพและลด

ข,อผิดพลาดในการผลิต 

9.  การประเมินผล 

1) เส,นเต็มเบา 

 
 

10 คะแนน 

9 คะแนน 

8 คะแนน 

2) เส,นขีดด,วยมือเปล]าเบา 

 

10 คะแนน 

9 คะแนน 

8 คะแนน 

3) เส,นเต็มหนัก 

 
 

10 คะแนน 

9 คะแนน 

8 คะแนน 
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4) เส,นประเบา 

 

10 คะแนน 

9 คะแนน 

8 คะแนน 

 

5) เส,นประหนัก 

 
 

10 คะแนน 

9 คะแนน 

8 คะแนน 

6) เส,นขีด – จุด (ขีดยาว) เบา 

 

10 คะแนน 

9 คะแนน 

8 คะแนน 

7) เส,นขีด – จุด (ขีดยาว) หนัก 

 
 

 

10 คะแนน 

9 คะแนน 

8 คะแนน 
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8) เส,นขีด – สองจุด (ขีดยาว) เบา 

 
 

10 คะแนน 

9 คะแนน 

8 คะแนน 

10.  เอกสารอNางอิง /เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 

  



 69 

 

ใบกิจกรรมท่ี 1 หน]วยท่ี 1 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี  1-4       

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบตามมาตรฐาน ทฤษฎี 4  ชม.  

ปฏิบัติ 12  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบตามมาตรฐาน     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เลือกใช,อุปกรณFและเขียนแบบได,อย]างถูกต,องตามกำหนด 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 10411 ใช,เคร่ืองมือและอุปกรณFในการเขียนแบบและร]างแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน

ด,วยคอมพิวเตอรF 

10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนเส,นและตัวอักษร 

                1.3 กำหนดขนาด มาตราส]วนและสัญลักษณF 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานที่แสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานที่แสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  
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3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,เก่ียวกับอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับเส,นและตัวอักษร 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับกำหนดขนาด มาตราส]วนและสัญลักษณF 

3.4 เขียนแบบตามมาตรฐานได,ตามกำหนด 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 บอกช่ืออุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.2 แสดงวิธีการใช,งานอุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.3 จำแนกเส,นและตัวอักษรได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.5 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.6 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู , ความซื่อสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอื้อเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  ข้ันตอนการทำกิจกรรม 

6.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว 

6.2 ศึกษาคำส่ังงานให,เข,าใจ  
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คำสั่ง จงเขียนตัวอักษรภาษาอังกฤษและตัวเลขในงานเขียนมือเครื่องกล ตามมาตรฐาน ISO 3098-0 และ ISO 

3098-2 

1. ตัวอักษรภาษาอังกฤษและตัวเลขตัวบางแบบตัวตรง (แบบ AV) 

 
 

 

 

 

 

 

 

7.3 ปฏิบัติกิจกรรมท่ี 1 

7.4 หลังจากปฏิบัติกิจกรรมเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและให,เปVนระเบียบ  

7.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

7.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงานให,พร,อมสำหรับปฏิบัติใบงานต]อไป 
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7.  สรุปและอภิปราย 

การเรียนรู,เรื่องงานเขียนแบบตามมาตรฐานเปVนสิ่งสำคัญที่ช]วยให,ผู,เรียนมีทักษะในการเขียนแบบ

ที ่ถูกต,องและสอดคล,องกับมาตรฐานสากล ซึ ่งจะช]วยให,การออกแบบและการผลิตเปVนไปอย]างมี

ประสิทธิภาพและปลอดภัย โดยการเข,าใจและปฏิบัติตามมาตรฐานต]างๆ จะช]วยเพิ่มคุณภาพและลด

ข,อผิดพลาดในการผลิต 

8.  การประเมินผล 

คำสั่ง จงเขียนตัวอักษรภาษาอังกฤษและตัวเลขในงานเขียนมือเครื่องกล ตามมาตรฐาน ISO 3098-0 และ ISO 

3098-2 

1. ตัวอักษรภาษาอังกฤษและตัวเลขตัวบางแบบตัวตรง (แบบ AV) 
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ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

น้ำหนักความหนา-บางของตัวเลขและตัวหนังสือ 2 คะแนน 

ขนาดความสูงของตัวเลขและตัว 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

 

9.  เอกสารอNางอิง /เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 
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ใบมอบหมายงานท่ี 1 หน]วยท่ี 1 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี  1-4       

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบตามมาตรฐาน ทฤษฎี 4  ชม.  

ปฏิบัติ 12  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบตามมาตรฐาน     

1.  ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 

แบบงานเขียนแบบตามมาตรฐานท่ีหลากหลาย 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 10411 ใช,เคร่ืองมือและอุปกรณFในการเขียนแบบและร]างแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน

ด,วยคอมพิวเตอรF 

10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนเส,นและตัวอักษร 

                1.3 กำหนดขนาด มาตราส]วนและสัญลักษณF 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานที่แสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานที่แสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  
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3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,เก่ียวกับอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับเส,นและตัวอักษร 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับกำหนดขนาด มาตราส]วนและสัญลักษณF 

3.4 เขียนแบบตามมาตรฐานได,ตามกำหนด 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 บอกช่ืออุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.2 แสดงวิธีการใช,งานอุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.3 จำแนกเส,นและตัวอักษรได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.5 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.6 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู , ความซื่อสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอื้อเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5. รายละเอียดของงาน 

ให,นักเรียนนักศึกษา ค,นคว,าหาข,อมูลเก่ียวแบบงานเคร่ืองมือกลและหาแบบงานคนละ 1 ช้ิน 

6.  กำหนดเวลาสAงงาน สัปดาหFท่ี 2 

7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

นักเรียนนักศึกษาค,นคว,าหาแบบงานเครื่องมือกลที่ตนเองสนใจในอินเตอรFเน็ตและมานำเสนอหน,า

ช้ันเรียนในสัปดาหFต]อไป 

8.  แหลAงขNอมูลคNนควNาเพ่ิมเติม 

- ห,องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบ,านค]าย 

- แหล]งข,อมูลในอินเตอรFเน็ตช]องทางต]าง ๆ 

9.  การประเมินผล 

 - แบบช้ินงานเคร่ืองมือกล 

 - การนำเสนอหน,าช้ันเรียน 
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แผนการจัดการเรียนรูN หน]วยท่ี 2 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 5-7      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

ปฏิบัติเขียนแบบสองมิติและสามมิติได,ตามกำหนด 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื ่องกลเบื ้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนรูปเรขาคณิต 

                1.3 เขียนแบบสองมิติ 

1.4 เขียนแบบสามมิติ 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,เก่ียวกับอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 
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3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนรูปเรขาคณิต 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบสองมิติและสามมิติ 

3.4 เขียนแบบตามมาตรฐานได,ตามกำหนด 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 แสดงวิธีการใช,งานอุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนรูปเรขาคณิตได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนสองมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนสามมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.5 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.6 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 
 

5.  สาระการเรียนรูN 

งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ  

1.1 งานเขียนรูปเรขาคณิต 

1. วิธีการแบ]งคร่ึงเส,นตรงด,วยวงเวียน 

2. การแบ]งคร่ึงมุมด,วยวงเวียน 

3. การสร,างเส,นขนานด,วยวงเวียน 

4. วิธีแบ]งเส,นตรงออกเปVนหลายส]วนเท]า ๆ กันด,วยวงเวียน 

5. การเขียนส]วนโค,งสัมผัสเส,นตรงท่ีต้ังฉากกัน 

6. การสร,างรูปห,าเหล่ียมด,านเท]า 

7.การสร,างรูปหกเหล่ียมด,านเท]า 

1.2 งานเขียนแบบสองมิติ 

1. ความหมายของภาพ 2 มิติ 

2. ประเภทของภาพ 2 มิติ 

3. องคFประกอบของภาพ 2 มิติ 

4. การเขียนภาพ 2 มิติ 

1.3 งานเขียนแบบสามมิติ 

1. ชนิดและประเภทของภาพ 3 มิติ 

2. การเขียนภาพไอโซเมตริก 

3. การเขียนภาพออบลิก 

 
  



 78 

6.  กิจกรรมการเรียนรูN (Project-Based Learning) 

6.1 เขNาสูAบทเรียน 

           6.1.1 ครูผู,สอนและนักเรียนนักศึกษาทบทวนเน้ือหาของสัปดาหFท่ี 1-4   

6.2 ข้ันการเรียนรูN 

  6.2.1 ครูผู,สอนอธิบายรายละเอียดของหน]วยการเรียนรู,ให,เข,าใจ 

   6.2.2 ให,นักศึกษาจัดเตรียมอุปกรณFในการปฏิบัติงาน และตรวจสอบก]อนการปฏิบัติงานเปVน

รายบุคคล 

   6.2.3 นักเรียนนักศึกษาทำความเข,าใจใบงานและปฏิบัติงานตามใบงานตามกำหนด 

       6.3 ข้ันสรุป 

   6.3.1 ครูผู,สอนสรุปเน้ือหาของหน]วยการเรียนในท,ายช่ัวโมง  

       6.4 การประเมินผล 

            6.4.1 ให,นักเรียนนักศึกษาส]งช้ินงานฝ¢กปฏิบัติเปVนรายบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของการเรียนรู, 

7.  ส่ือและแหลAงการเรียนรูN 

7.1 ใบความรู,ท่ี 2.1 งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ  

7.2 ใบงานท่ี 2.1 การเขียนรูปเรขาคณิต 

7.3 ใบงานท่ี 2.2 การเขียนรูปสองมิติ 

7.4 ใบงานท่ี 2.3 การเขียนรูปสามมิติ 

7.5 ใบมอบหมายงานท่ี 2.1 งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ  

7.4 คลิปวิดีโอเทคนิคการเขียนแบบ  (TIKTOK) 

8.  หลักฐานการเรียนรูN 

8.1 หลักฐานความรู,          

8.1.1 แบบสังเกตการใบงาน ตามใบงานท่ี 2.1 – 2.3 

8.1.2 แบบสังเกตการปฏิบัติงาน ตามใบมอบหมายงานท่ี  

           8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน         

8.2.1 แบบประเมินผลงานจากการปฏิบัติงาน ตามใบงานท่ี 2.1 – 2.3 

9.  การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑFการปฏิบัติงาน 

9.1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

9.1.2 การเขียนรูปเรขาคณิต 

    9.1.3 การเขียนแบบสองมิติ 

 9.1.4 การเขียนแบบสามมิติ 

 



 79 

9.2 วิธีการประเมิน 

9.2.1. ข,อสอบข,อเขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก 

- ใบงาน 

9.2.2. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

    9.2.3. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และ

ประสบการณFท่ีเก่ียวข,องกับงานเขียนแบบ 

9.3 เคร่ืองมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 

9.3.2. สังเกตการปฏิบัติงาน  

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรูN 

10.1 ผลการจัดการเรียนรู,ท่ีเกิดข้ึนกับผู,เรียน 

               

               

               

               

10.2 ปzญหา อุปสรรคท่ีพบ 

               

               

               

               

10.3 การแก,ไขปzญหา 

1) ผลการแก,ไขปzญหาทีส]งผลลัพธFท่ีดีต]อผู,เรียน 

               

               

               

               

2) แนวทางแก,ปzญหาในคร้ังต]อไป 
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ใบความรูNท่ี 2 หน]วยท่ี 2 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 5-7      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

ปฏิบัติเขียนแบบสองมิติและสามมิติได,ตามกำหนด 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื ่องกลเบื ้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนรูปเรขาคณิต 

                1.3 เขียนแบบสองมิติ 

1.4 เขียนแบบสามมิติ 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,เก่ียวกับอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 
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3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนรูปเรขาคณิต 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบสองมิติและสามมิติ 

3.4 เขียนแบบตามมาตรฐานได,ตามกำหนด 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 แสดงวิธีการใช,งานอุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนรูปเรขาคณิตได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนสองมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนสามมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.5 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.6 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เน้ือหาสาระ   

การสร,างรูปเรขาคณิต เปVนการประยุกตFการฝ¢กการใช,เครื่องมือเขียนแบบให,มีความชำนาญ และช]วย

เพิ่มทักษะประสบการณFด,านการเขียนรูปทรงเชิงเส,นต]าง ๆ เช]นการสร,างรูปห,าเหลี่ยมด,านเท]า การสร,างรูปหก

เหล่ียมด,านเท]า การสร,างรูปแปดเหล่ียมด,านเท]า เปVนต,น โดยใช,ดินสอและวงเวียนเปVนอุปกรณFหลัก  

รูปทรงของชิ้นงานที่นำมาเขียนเปVนแบบงานในงานเขียนแบบเทคนิคล,วนแล,วแต]มีการนำเอารูปทรง

เรขาคณิตมาใช,และนำมาประยุกตFเพื่อเขียนเปVนรูปทรงของแบบงาน ดังนั้น ผู,ที่จะทำการเขียนแบบงานจึง

จำเปVนที ่จะต,องเรียนรู ,และฝ¢กหัดการเขียนรูปทรงทางเรขาคณิตพร,อมทั้งการนำเอารูปทรงต]าง ๆ ทาง

เรขาคณิตมาประยุกตFใช,ในการเขียนแบบงาน  

รูปทรงเรขาคณิตท่ีนำมาประยุกตFใช,ในงานเขียนแบบมีอยู]มากมายหลายแบบด,วยกัน ซึ่งในแต]ละชนิดจะ

มีวิธีการเขียนและการสร,างที่แตกต]างกันออกไป เราสามารถที่จะแบ]งชนิดและวิธีในการสร,างรูปทรงทาง

เรขาคณิต เพ่ือนำมาประยุกตFใช,ในงานเขียนแบบ 

1. วิธีการแบAงคร่ึงเสNนตรงดNวยวงเวียน ปฏิบัติได,ดังน้ี  

 1. กางวงเวียนรัศมีเกินก่ึงหน่ึงของเส,นตรงท่ีจะแบ]งคร่ึง   

 

 

  
 
 2. ยึดวงเวียนท่ีปลายเส,นตรง แล,วเขียนส]วนโค,งตัดกันเหนือเส,นตรง ท้ังสองฝz³งของเส,นตรง  

 

   
 
 



 82 

 3. ลากเส,นต]อจุดตัดของส]วนโค,งทั้งสองนั้น เส,นที่ลากต]อจุดตัดนี้จะผ]านจุดกึ่งกลางของเส,นตรงท่ี

กำหนดเสมอ  
   

 

 

 

 

 

2. การแบAงคร่ึงมุมดNวยวงเวียน ปฏิบัติได,ดังน้ี  

 1. กางวงเวียนรัศมีพอประมาณ (หรือประมาณ ไม]น,อยกว]า 10 มิลลิเมตร) ยึดวงเวียนที่จุด B (จุดปลาย

แหลมของมุม) เขียนส]วนโค,งตัดแขนของมุมท่ีจุด M และ N  
   

 

 

 

 

 

 2. ย,ายวงเวียนมายึดท่ีจุดตัดของส]วนโค,งกับแขนของมุมท้ังสอง ท่ีจุด M และ N แล,วเขียนส]วนโค,งตัดกัน

ตรงกลางของมุมท่ีจุด P  

 
  

 

 

 

 3. ลากเส,นตรงจากปลายแหลมของมุม (จากจุด B) ไปยังจุดตัดส]วนโค,งทั้งสอง (จุด P) เส,นตรงเส,นนี้จะ

แบ]งมุม ABC ออกเปVน 2 ส]วนเท]ากัน ดังรูป  

 
  

 

 

 

 

 

3. การสรNางเสNนขนานดNวยวงเวียน ปฏิบัติได,ดังน้ี  

 1. กางวงเวียนตามขนาดท่ีต,องการ ยึดวงเวียนท่ีปลายเส,นตรง แล,วเขียนส]วนโค,ง 2 โค,ง ดังรูป  
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 2. เขียนเส,นตรงสัมผัสส]วนโค,งท้ังสองน้ัน เส,นตรงน้ีจะขนานกับเส,นตรงแรกเสมอ ดังรูป  
  

 

 

 

 

4. วิธีแบAงเสNนตรงออกเปyนหลายสAวนเทAา ๆ กันดNวยวงเวียน  

ยกตัวอยAางกรณีการแบAงเสNนตรง AB ออกเปyน 4 สAวน ปฏิบัติได,ดังน้ี  

 1. ที่ปลายเส,นที่กำหนดให,จุด A ลากเส,นตรง AC ยาวกว]าเส,นตรง AB เล็กน,อย โดยให,เอียงทำมุม 450 

300 หรือ 600 ก็ได, ดังรูป   
  

 

 

 

 

 

 2. กางวงเวียนรัศมีพอประมาณ (ประมาณไม]เกิน 10 มม.) ให,กางวงเวียนที่จุด A เขียนส]วนโค,งท่ี 1 บน

เส,น ACและกางวงเวียนที่จุด 1 เขียนส]วนโค,งท่ี 2 และกางวงเวียนที่จุด 2 เขียนส]วนโค,งท่ี 3 และกางวงเวียนท่ี

จุด 3 เขียนส]วนโค,งท่ี 4 ทำตามลำดับ ทุกโค,งมีขนาดรัศมีเท]ากัน ดังรูป 

 

                    

 

 

 

 3. จากจุด 4 ลากเส,นตรง 4-B ดังรูป  

 

                                   

 

 

 

 

 4. จากจุด B ลากเส,นตรง BO ขนานกับเส,น AC ดังรูป  
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 5. กางวงเวียนรัศมีเท]ากับระยะ 3-4 ดังรูป  

 

 

   

 

 

 

 6. แล,วนำวงเวียนมาเขียนส]วนโค,ง 1, 2, 3 บนเส,น BO ดังรูป  

 

  

 

 

 

 

 

 7. ลากเส,นต]อจุดตัด 3-1, 2-2, 1-3 ดังรูป เส,นที่ลากนี้จะขนานซึ่งกันและกัน ทำให,ไปแบ]งเส,นตรง AB 

ออกเปVน 4 ส]วนเท]า ๆ กัน 

   

 

 

 

 

 

5. การเขียนสAวนโคNงสัมผัสเสNนตรงท่ีต้ังฉากกัน  

กำหนดใหNสAวนโคNงรัศมี 10 ม.ม. ปฏิบัติได,ดังน้ี  

 1. กางวงเวียนรัศมีตามท่ีกำหนด เขียนส]วนโค,งตัดแขนของมุมท้ังสอง AB กับ BC ท่ีจุด M และ N  

   

 

 

 

 

 2. กางวงเวียนรัศมีเท]าเดิม ยึดท่ีจุด O เขียนส]วนโค,ง MN ดังรูป  
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การเขียนสAวนโคNงสัมผัสมุม (ท่ีไมAใชAมุมฉาก)  

 

  

 

 

 

 

สมมุติใหNสAวนโคNงสัมผัสมุมมีรัศมี 10 ม.ม. ปฏิบัติได,ดังน้ี  

 1. เขียนเส,นขนานแขนของมุมทั้งสอง โดยกางวงเวียนรัศมี 10 มม. เขียนส]วนโค,ง 1 และ 2 ขนานเส,น 

AB เขียนส]วนโค,ง 3 และ 4 ขนานเส,น BC แล,วลากเส,นขนานสัมผัสส]วนโค,ง เส,นขนานทั้งสองนี้จะตัดกันที่จุด 

O  

  

 

 

 

 

 

 2. ท่ีจุด O กางวงเวียนเท]าเดิม (10 มม.)  

 

  

 

 

 

 3. เขียนส]วนโค,งสัมผัสเส,น AB และ BC ดังรูป  
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6. การสรNางรูปหNาเหล่ียมดNานเทAา ปฏิบัติได,ดังน้ี   

 

 

 

 

 1. เขียนวงกลมขนาดความโตเท]ากับขนาดของรูปห,าเหล่ียมท่ีต,องการ  

 

 
 
 
 2. แบ]งคร่ึงรัศมี OB ท่ีจุด E  

 

   
 
 
 3. กางวงเวียนท่ีจุด E รัศมี = EA เขียนส]วนโค,งตัดเส,นผ]าศูนยFกลาง BD ท่ีจุด F  

      

 

 

 

 4. กางวงเวียนที่จุด A รัศมี = AF เขียนส]วนโค,ง ตัดเส,นรอบวง ที่จุด G และ H ดังรูป 4 ย,ายวงเวียนมา

กางท่ีจุด G และ H รัศมีเท]าเดิม เขียนส]วนโค,งตัดเส,นรอบวง ท่ีจุด N และ M  

                              

 

 

 

 5. เขียนเส,นตรงต]อจุดตัดเส,นรอบวง ทั้งห,าตำแหน]ง A-G, A-H, H-M, M-N และ N-G ดังรูป 6 จะได,รูป

ห,าเหล่ียมตามต,องการ  
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7. การสรNางรูปหกเหล่ียมดNานเทAา  

การสรNางรูปหกเหล่ียมดNานเทAา โดยใชNวงเวียน ปฏิบัติได,ดังน้ี 

 1. เขียนเส,นสองเส,นต้ังฉากซ่ึงกันและกัน ตัดกันท่ีจุด O  

 2. กางวงเวียนรัศมีตามท่ีต,องการ ยึดวงเวียนท่ีจุด O แล,วเขียนวงกลมรอบจุด O ดังรูป  

 

 
 
  

 

 

 3. ย,ายวงเวียนมายึดท่ีจุด B (โดยกางเท]าเดิม) เขียนส]วนโค,งตัดเส,นรอบวงของวงกลมท่ีจุด C และ D  

ดังรูป   

 

  
   
 
 
 4. ย,ายวงเวียนมายึดท่ีจุด A (โดยกางเท]าเดิม) เขียนส]วนโค,งตัดเส,นรอบวงของวงกลมท่ีจุด E และ F  

ดังรูป  

  

 

 

 

 

 

 

 5. เขียนเส,นตรงต]อจุดตัดท้ัง 6 จุด ดังรูป 4 ก็จะได,รูปหกเหล่ียมตามต,องการ  
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การสรNางรูปหกเหล่ียมดNานเทAา โดยใชNบรรทัดฉากสามเหล่ียมมุม 60 องศา ปฏิบัติได,ดังน้ี 

 1. เขียนเส,นสองเส,นต้ังฉากซ่ึงกันและกัน ตัดกันท่ีจุด O  

 2. กางวงเวียนรัศมีตามท่ีต,องการ ยึดวงเวียนท่ีจุด O แล,วเขียนวงกลมรอบจุด O ดังรูป  

  

 

 

 

 3. ใช,ไม,ทีสำหรับเขียนเส,นขนานแนวนอนสัมผัสวงกลม ดังรูป  

  

 

 

 

 4. ใช,บรรทัดฉากสามเหลี่ยมมุม 60 องศา เขียนเส,นท่ี 3 สัมผัสวงกลม หลังจากนั้นเลื่อนบรรทัดขึ้นไป

เขียนเส,นท่ี 4 สัมผัสวงกลมด,านตรงข,ามจะได,เส,นสัมผัส ดังรูป  

                                                       

 

 

 

 5. ใช,บรรทัดฉากสามเหลี่ยมมุม 60 องศา เขียนเส,นท่ี 5 สัมผัสวงกลม หลังจากนั้นเลื่อนบรรทัดขึ้นไป

เขียนเส,นท่ี 6 สัมผัสวงกลมด,านตรงข,าม จะได,เส,นสัมผัส ดังรูป  

                                                              

 

 

 

 

 

 6. ลากเส,นตรงท้ังหกด,านให,ต]อชนกันก็จะได,รูปหกเหล่ียมตามท่ีต,องการ ดังรูป  
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8. สรNางรูปแปดเหล่ียมดNานเทAา  

การสรNางรูปแปดเหล่ียมดNานเทAา โดยใชNบรรทัดฉากสามเหล่ียมมุม 45 องศา ปฏิบัติได,ดังน้ี 

 1. ใช,วงเวียนเขียนวงกลมขนาดรัศมีตามท่ีต,องการ ดังรูป  

  

 

 

 

 

 

 2. ใช,ไม,ทีเขียนเส,นขนานแนวนอนสองเส,น สัมผัสวงกลม (เส,นท่ี 1 และ 2) ดังรูป  

    

 

 

 
 
 

 

 3. ใช,บรรทัดฉากสามเหล่ียมเขียนเส,นต้ังฉากสัมผัสวงกลม (เส,นท่ี 3 และ 4) ดังรูป  

 

 

 

 

 

 

  

 

 

4. ใช,บรรทัดฉากสามเหล่ียมมุม 45 องศาเขียนเส,นสัมผัสวงกลม (เส,นท่ี 5 และ 6) ดังรูป  

 5. ใช,บรรทัดฉากสามเหล่ียมมุม 45 องศาเขียนเส,นสัมผัสวงกลม (เส,นที 7 และ 8) ดังรูป  
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 6. ใช,ยางลบ ลบเส,นท่ีไม]ต,องการออก แล,วเขียนเส,นตรงเต็มหนาสัมผัสวงกลมให,ได,แปดเหล่ียม ดังรูป  

 

                                                          

 

 

 

 

การสรNางรูปแปดเหล่ียมดNานเทAา โดยใชNวงเวียน ปฏิบัติได,ดังน้ี  

 1. เขียนรูปสี่เหลี่ยมจัตุรัสความยาวด,านเท]ากับเส,นผ]าศูนยFกลางของรูปแปดเหลี่ยมด,านเท]า แล,วเขียน

เส,นผ]าศูนยFกลางและเส,นทแยงมุม ดังรูป   

 

 

 

 

 

 

 2. กางวงเวียนที่จุด A, B, C, และD รัศมีเท]ากับ ครึ่งหนึ่งของเส,นทแยง แล,วเขียนส]วนโค,งตัดด,านทั้ง 4 

ด,าน ดังรูป  

  

 

 

 

 
 

 

 3. ลากเส,นต]อจุดตัดในแต]ละด,าน จะได,รูปแปดเหล่ียมด,านเท]า ดังรูป  
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9. การสรNางวงรีในรูปส่ีเหล่ียมดNานขนาน ปฏิบัติได,ดังน้ี  

 1. จากรูปส่ีเหล่ียมด,านขนาน เขียนเส,นผ]าศูนยFกลางของรูปส่ีเหล่ียม ได,เส,น AB และ CD ตัดกันท่ีจุด O  

    

 

 

 

 
 2. เขียนคร่ึงวงกลมท่ีด,าน A รัศมี OC โดยให, A เปVนจุดศูนยFกลาง ลากเส,นต้ังฉาก AE 

  

 

 

 

 

 

 3. แบ]ง 1/2 1/4 และ 1/8 เส,น AOและ OB จะได,จุด 1,2 และ 3 แล,วลากเส,นขนาน CD ผ]านจุดเหล]าน้ี 

 

 

 

 

 

 4. แบ]ง 1/2 1/4 และ 1/8 เส,น AE จะได,จุด 1,2 และ 3 แล,วลากเส,นขนาน CD ผ]านจุดเหล]าน้ี 

 5. จากจุดตัดท่ีส]วนโค,งของเส,น 1,2 และ 3 ลากเส,นขนาน AE มาชนด,าน A 

  

   

 

 

  

 

 

 6. ลากเส,นต]อจากจุดตัดของด,าน A ทุกจุด ขนานกับด,าน C  
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 7. กำหนดจุดตัดของเส,น 1 กับ 1, 2 กับ 2, 3 กับ 3 และจุด A, B ,C ,D  

 

 

 
 
  
 
 8. ใช,บรรทัดส]วนโค,งเขียนเส,นต]อจุดท้ังหมดให,เปVนวงรี  

       

 

 

 

 

 

การเขียนภาพสามมิติ 

ในทางช]างภาษาที่ใช,ในการสื่อความหมายหรือสั่งงาน คือ แบบงาน ซึ่งจะแยกออกไปในหลายด,าน เช]น 

สถาปzตยF, สำรวจ, ไฟฟwา และอื่น ๆ อีกมาก ซึ่งสาขาทั้งหมดล,วนใช,แบบงานเปVนตัวสั่งงานและสื่อความหมาย 

ในทางเครื่องกลก็เช]นกัน แบบที่ใช,คือ แบบเครื่องกล และในการเขียนแบบทางเครื่องกลสามารถเขียนได,หลาย

วิธี เช]น ภาพ 3 มิติ แบบภาพฉาย  

 ภาพ 3 มิติ แสดงลักษณะรูปร]าง และรูปทรงได,เหมือนของจริงมาก คือ สามารถแสดงรายละเอียดได,ถึง 

3 ด,าน เหมือนกับได,เห็นช้ินงานจริง  

 ภาพ 3 มิติ สามารถแสดงให,เห็นรายละเอียดทั้งรูปร]างและรูปทรง ลักษณะการประกอบกันอยู]ของ

ชิ้นส]วนต]าง ๆ (ภาพประกอบ) แต]ละชิ้น ทั้งหมดในภาพเดียวกันทั้งหมด สามารถทำความเข,าใจลักษณะการ

ทำงานของเคร่ืองจักรน้ัน ๆ ได,ดีย่ิงข้ึน  

ชนิดและประเภทของภาพ 3 มิติ  

 ภาพ 3 มิติ สามารถเขียนได,หลายแบบ ขึ้นอยู]กับลักษณะงานและความเหมาะสมแต]ละแบบ ซึ่งภาพ 3 

มิติ สามารถแบ]งออกเปVน 3 ประเภทใหญ] ดังน้ี  

1. ภาพแอกโซโนเมตริก (Axsonometric) เปVนภาพสามมิติที่สามารถแบ]งออกได,เปVน 3 ชนิดด,วยกัน

คือ  
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• ภาพไอโซเมตริก (Isometric)  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
• ภาพไดเมตริก (Dimetric)  

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 
• ภาพไตรเมตริก (Trimetric)  
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2. ภาพออบลิค (Oblique) เปVนภาพท่ีมุมเอียงด,านเดียว แบ]งออกเปVน 2 ชนิด คือ  

• แบบเต็มส]วน (Cavalier) มุมเอียง 45 องศา สัดส]วนท้ัง 3 ด,านเปVน 1:1:1  

   

 

 

 

 

 

 

 

 
• แบบคร่ึงส]วน (Cabinet) มุมเอียง 45 องศา สัดส]วนท้ัง 3 ด,าน เปVน 1:1:0:5  

    

 

 

 

 

 

 

3. ภาพทัศนียภาพ (Perspective)  

เปVนภาพที่เปVนจริงตามที่มองเห็น คือ ชิ้นงานหรือวัตถุยิ่งอยู]ไกล ภาพที่มองเห็นจะเล็กลงไปเรื่อย ๆ 

ดังน้ันภาพทัศนียภาพจะมีความลึกเล็กน,อย แบ]งออกเปVน 2 ชนิด คือ  

• แบบจุดรวมสายตาจุดเดียว (Parallel)  
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• แบบจุดรวมสายตา 2 จุด (Angular)  

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 การเขียนภาพไอโซเมตริก (Isometric) ในหัวข,อนี้จะกล]าวถึงการเขียนแบบ 3 มิติแบบไอโซเมตริกซึ่งมี

รายละเอียด ดังน้ี 

 1.ความหมายของภาพไอโซเมตริก  

คำว]า “ไอโซ (ISO)” เปVนภาษากรีกซึ ่งแปลว]า “เท]ากันหรือเหมือนกัน” และคำว]า “เมตริก” 

(Metric) หมายถึง หน]วยการวัด เมื่อนำคำทั้งสองมารวมกันเปVน ไอโซเมตริก (Isometric) จึงหมายถึง ภาพ 3 

มิติ ที่มีด,านท]ากันทุกด,าน ดังนั้นภาพไอโซเมตริกจึงเปVนภาพ 3 มิติที่เขียนง]าย ที่มีมุมเอียงและสัดส]วนแน]นอน 

ภาพไอโซเมตริกนี้จะแสดงให,เห็นถึงด,านหน,า ด,านข,าง และด,านบน โดยที่ขอบงานจะตั้งตรงขึ้นในแนวดิ่ง และ

ชิ้นงานจะถูกสมมติให,วางเอียงไปด,านหน,าประมาณ 35 องศา 16 ลิปดา ซึ่งจะได,ภาพด,านข,างเอียงทำมุม 30 

องศา กับแนวระดับเท]ากันทั้งสองด,านการเขียนไอโซเมตริกจะต,องใช,เครื่องมือช]วยและต,องเขียนให,อยู]ใน

แนวแกนหลักเสมอ ซ่ึงแนวแกนหลักน้ีสามารถท่ีจะแสดงการเขียนให,กลับข้ึน-ลง  

   

 

 

 

 

 

 

 2. สัดส]วนของภาพไอโซเมตริก  

ภาพไอโซเมตริกที่ได,จากการหมุนชิ้นงาน ขนาดความยาวของแต]ละด,านที่เอียงขึ้นนั้น จะสั้นลง

ประมาณ 19.45 % ของความยาวจริง เช]น ถ,าชิ้นงานยาว 100 มม. ภาพที่ได,จะยาวเพียง 80.65 มม. เท]าน้ัน 

ถ,าชิ้นงานจริงมีขนาดเท]ากันทุดด,านจะได,ภาพที่มีความยาว 80.65 มม. เท]ากันทุกด,านเช]นกัน และจากการ

หมุนภาพนั้น จะได,ภาพที่มีความยาวเท]ากันทุกด,าน ซึ่งจะตรงกับความหมายของคำว]า ไอโซ พอดี ดังนั้นจึง

เรียกภาพ 3 มิติชนิดน้ีว]า “ภาพไอโซเมตริก 
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 จากขนาดจริงของภาพไอโซเมตริกที่ขนาดลดลง 19.45% หากนำสัดส]วนจริงนี้ไปเขียนจะทำให,เกิด

ความยุ]งยากในการบวกและลบตัวเลข ดังนั้นเพื่อความสะดวกและรวดเร็วในงานเขียนแบบจึงกำหนดให,ว]า

สัดส]วนของด,านบนภาพไอโซเมตริกให,เขียนเปVน 1 เท]าของความจริง เช]น ถ,าความยาวจริงของชิ้นงาน 100 

มม. ก็ให,เขียน 100 มม. เท]ากัน  

 3. การเขียนภาพไอโซเมตริกจากภาพฉาย  

ในหัวข,อนี้จะยกตัวอย]างการเขียนภาพไอโซเมตริกจากภาพฉายดังนี้แบบทรงเหลี่ยม ลักษณะ

ชิ้นงานแบบทรงเหลี่ยมนี้ เส,นรูปของภาพจะอยู]ในแนวแกนหลักของภาพไอโซเมตริกทั้งหมด โดยมีขั้นตอนใน

การเขียนการเขียนภาพไอโซเมตริกตัดเฉียงตามมุมที่กำหนดนั้น เราไม]สามารถวัดมุมที่ต,องการลงบนภาพไอโซ

เมตริกได, ทั้งนี้เพราะภาพเอียงมุมต]าง ๆ จะผิดไปจากขนาดจริงเสมอ ดังนั้นการเขียนจึงจำเปVนอาศัยสัดส]วน

ของด,านท่ีอยู]ระหว]างมุมเอียงมากำหนดเปVนองคFประกอบในการสร,างมุมท่ีต,องการ  
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เขียนภาพไอโซเมตริกช้ินงานผิวเอียงแบบพ้ืนฐาน  

 ชิ้นงานผิวเอียง เปVนชิ้นงานรูปสี่เหลี่ยมลูกบาศกFที่ถูกตัดผิวเฉียงออกไปหนึ่งด,าน ดังนั้นการเขียนภาพไอ

โซเมตริก จะเร่ิมต,นการเขียนเหมือนกับการเขียนภาพไอโซเมตริกรูปส่ีเหล่ียมลูกบาศกF  

    

 

 

 

 

 

 

        รูปท่ี 6.1 ช้ินงานผิวเอียงไฮโซเมตริก                      รูปท่ี 6.2 การกำหนดตำแหน]งจุดตัดบน 

                                                 ภาพช้ินงานผิวเอียง 

1. ข้ันตอนการเขียนภาพไอโซเมตริกช้ินงานผิวเอียง อ,างอิงรูปท่ี 6.2  

1. เขียนเส,นแกนหลักท้ังสามแกนของไอโซเมตริก เร่ิมท่ีจุด 1  

 

 

   
 

 

2. กำหนดระยะความกว,าง และความยาวท่ีตำแหน]ง 2 และ 3 แล,วเขียนเส,นแกนความสูงต้ังข้ึน 

    

 

 

 

 

3. กำหนดระยะความสูง 2-9 จากจุด 9 ลากเส,นแกนต]อจุดตัด จนกระท่ังได,รูปส่ีเหล่ียมลูกบาศกF  
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4. กำหนดตำแหน]งจุด 5 และ 6 ตามระยะท่ีกำหนด แล,วใช,บรรทัดฉากสามเหล่ียมมุม 30 องศาลากเส,น

เอียงจุด 6 ไป 7 และ 5 ไป 4          

                  

 

 

 

 

 

 

 

5. ลากเส,นต]อจุด 4-7 และ 5-6 ก็จะได,ผิวเอียง 4-5-6-7 ตามต,องการ  

 

 

    

  

 

 

 

2. การเขียนภาพไอโซเมตริกช้ินงานผิวเอียงแบบเส,นขนาน  

 

 

  

 

 

 

 

ข้ันตอนการเขียนภาพไอโซเมตริกช้ินงานผิวเอียง  

1. เขียนรูปกล]องลูกบาศกFพ้ืนฐานของไอโซเมตริกตามตำแหน]งท่ีกำหนด จะได,ดังรูป 
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2. เขียนผิวเอียงของรูปกล]องลูกบาศกFตัวใหญ]ก]อน ดังรูป  

   

 

 

 

 

 

 

3. ณ ตำแหน]งจุด O (จุดเริ่มต,นของผิวเอียงของ กล]องลูกบาศกFตัวเล็ก) ลากเส,นขนานกับผิวเอียง (AB) 

ได, OP  

    

 

 

 
 

 

4. จากเส,นขอบบนของกล]องลูกบาศกFตัวเล็กท่ีจุด M ลากเส,นตามแกนไอโซเมตริก มาตัดเส,น OP  

ท่ีจุด N  

    

 

 

 

 

 

5. ท่ีจุดตัด N ลากเส,นตามแกนไอโซเมตริก (มาทางขวามือ) ลากยาวพอประมาณ  
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6. จากเส,นขอบบนของกล]องลูกบาศกFตัวเล็กท่ีจุด X ลากเส,นตามแกนไอโซเมตริก มาตัดเส,น N ท่ีจุด Y  

   

 

 

 

 

 

 

 

7. ลากเส,นขอบรูปให,ได,ภาพสามมิติไอโซเมตริก ตามรูปท่ีกำหนด  

   

 

 

 

 

 

 

การเขียนภาพออบลิก  

 1. ความหมายของภาพออบลิก คำว]า “ออบลิก” (Oblique) แปลว]า เอียง เฉียงหรือทแยง ดังนั้นการ

เขียนภาพออบลิกจึงหมายถึง การเขียนภาพ 3 มิติ ที่เอียงเพียงด,านเดียว โดยจะเอียงเฉพาะด,านข,างเท]าน้ัน 

ส]วนด,านหน,า จะมองเห็นเปVนภาพฉายเต็มหน,า โดยมีสัดส]วนเปVน 1:1 กับชิ้นงานจริง เช]น วงกลม ขนาด 60 

มม. เม่ือเขียนเปVนภาพด,านหน,าก็จะเห็นเปVนวงกลมขนาด 60 มม. เปVนต,น  

 

 

 

   

 
 

 

 

2. สัดสAวนภาพออบลิก โดยทั่วไปภาพออบลิกจะมีมุมเอียงเท]าใดก็ได,แต]ต,องน,อยกว]า 90 องศา ซึ่งท่ี

นิยมเขียนในงานเขียนแบบคือมุมเอียง 45 องศา ซึ่งลักษณะของภาพออบลิกที่นิยมเขียนมี 2 ลักษณะคือ แบบ

เต็มส]วน (Cavalier Oblique) และแบบคร่ึงส]วน (Cabinet Oblique)  
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3. การวางตำแหนAงและทิศทางการเขียนภาพออบลิก  

  การวางตำแหน]งและทิศทางของแนวแกนในการเขียนภาพออบลิก สามารถทำได, 4 ลักษณะคือ 

เอียงขวา เอียงซ,าย เอียงขวากลับข,าง และเอียงซ,ายกลับข,าง  

   

 

 

 

 

 

4. ข้ันตอนการสรNางวงรีบนภาพออบลิก  

  ในหัวข,อน้ีจะยกตัวอย]างการเขียนภาพวงรีท่ีด,านบนและด,านข,างขวาของภาพออบลิก  

   

 

 

 

 

 

 

 

5. การบอกขนาดบนภาพออบลิก  

  การบอกขนาดบนภาพออบลิกนั้น มีหลักการเช]นเดียวกันกับการบอกขนาดบนภาพไอโซเมตริก

และภาพฉายรวมกัน  
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ตัวอยAางการเขียนภาพออบลิก  

ตัวอย]างท่ี 1 ข้ันตอนเขียนภาพออบลิกจากภาพฉาย  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.  แบบฝ�กหัด/แบบทดสอบ 

1. จากภาพไอโซเมตริกที่กำหนดให, จงเขียนภาพไอโซเมตริกโดยให,วัดขนาดจากภาพ และให,คงเส,นร]าง

ต]าง ๆ ไว,  
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2. จากภาพไอโซเมตริกท่ีกำหนดให, จงเขียนภาพไอโซเมตริกโดยให,วัดขนาดจากภาพ และ  

ให,คงเส,นร]างต]าง ๆ ไว,  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. จากภาพไอโซเมตริกที่กำหนดให, จงเขียนภาพไอโซเมตริก โดยใช,ขนาดจากภาพที่กำหนดให,ไปเขียน 

ไม]ต,องเขียนบอกขนาดลงในแบบ และให,คงเส,นร]างต]าง ๆ ไว,  

คำเตือน ห,ามใช,วิธีวัดขนาดจากภาพเปVนเด็ดขาด  
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7.  เอกสารอNางอิง 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 
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ใบงานท่ี 2.1 หน]วยท่ี 2 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 5-7      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

ปฏิบัติเขียนแบบสองมิติและสามมิติได,ตามกำหนด 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื ่องกลเบื ้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนรูปเรขาคณิต 

                1.3 เขียนแบบสองมิติ 

1.4 เขียนแบบสามมิติ 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,เก่ียวกับอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 
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3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนรูปเรขาคณิต 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบสองมิติและสามมิติ 

3.4 เขียนแบบตามมาตรฐานได,ตามกำหนด 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 แสดงวิธีการใช,งานอุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนรูปเรขาคณิตได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนสองมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนสามมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.5 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.6 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

5.8 วงเวียน 

6.  คำแนะนำ/ขNอควรระวัง  

ควรระมัดระวังการใช,อุปกรณFและรักษาความสะอาด       

7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

7.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 วงเวียน และเทปกาว  
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7.2 ศึกษาคำส่ังงานและแบบงานให,เข,าใจ 

คำส่ัง การสร,างรูปตามท่ีโจทยFกำหนดได,ถูกต,อง 

1. จงแบ]งเส,นตรง AB ออกเปVน 2 ส]วนเท]า ๆ กัน โดยใช,วงเวียน 

   

 

 

 

 

2. จงแบ]งมุม BAC ออกเปVนสองส]วนเท]า ๆ กัน โดยใช,วงเวียน 

     

 

 

 

 

 

 

 

3. จงเขียนเส,นตรงให,ขนานกับเส,น AB โดยใช,วงเวียน 

 

    

 

 

 

 

4. จงแบ]งเส,นตรง AB ออกเปVน 5 ส]วนเท]า ๆ กัน โดยใช,วงเวียน 

   

 

 

5. จงเขียนส]วนโค,งเข,ามุมฉากให,สัมผัสเส,นตรง AC และ AB โดยใช,รัศมีส]วนโค,ง = 20 มม. 
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6. จงเขียนส]วนโค,งเข,ามุมให,สัมผัสเส,นตรงและ AB โดยใช,รัศมีส]วนโค,ง = 20 มม. 

   

 

 

 

 

 

 

7. จงสร,างรูปหกเหล่ียมด,านในวงกลมขนาดความโต 40 มม. โดยใช,วงเวียน  

   

 

 

 

 

 

 

 

8. จงสร,างรูปห,าเหล่ียมด,านเท]าในวงกลมขนาดความโต 40 มม. โดยใช,วงเวียน 

    

 

 

 

 

 

 

9. จงสร,างรูปแปดเหล่ียมด,านเท]าในรูปส่ีเหล่ียมจัตุรัส โดยใช,วงเวียน 
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10. จงสร,างรูปแปดเหล่ียมด,านเท]าสัมผัสวงกลม โดยใช,บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

 

 

 

 

 

 

 

7.3 ปฏิบัติตามใบงานท่ี 2.1 

7.4 หลังจากปฏิบัติใบงานเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและเก็บอุปกรณFให,เปVนระเบียบ  

7.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

7.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

8.  สรุปและวิจารณTผล 

 การเขียนเรขาคณิต เปVนกระบวนการที่ใช,แสดงรูปร]างและโครงสร,างทางคณิตศาสตรFอย]างชัดเจน

และเปVนระบบ เปVนพื้นฐานสำคัญที่ใช,ในวิชาคณิตศาสตรF วิทยาศาสตรF วิศวกรรม และสถาปzตยกรรม โดย

มุ]งเน,นการสร,างรูปทรงเรขาคณิตต]างๆ ทั้งในรูปแบบ 2 มิติ (2D) และ 3 มิติ (3D) เพื่อการคำนวณ การ

วางแผน และการออกแบบ 

9.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

การใช,เคร่ืองมืออุปกรณF 2 คะแนน 

น้ำหนักของเส,นในการเขียนแบบ 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

10.  เอกสารอNางอิง /เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 

 

  



 110 

 

ใบงานท่ี 2.2 หน]วยท่ี 2 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 5-7      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

ปฏิบัติเขียนแบบสองมิติและสามมิติได,ตามกำหนด 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื ่องกลเบื ้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนรูปเรขาคณิต 

                1.3 เขียนแบบสองมิติ 

1.4 เขียนแบบสามมิติ 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,เก่ียวกับอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 
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3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนรูปเรขาคณิต 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบสองมิติและสามมิติ 

3.4 เขียนแบบตามมาตรฐานได,ตามกำหนด 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 แสดงวิธีการใช,งานอุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนรูปเรขาคณิตได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนสองมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนสามมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.5 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.6 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

5.8 วงเวียน 

6.  คำแนะนำ/ขNอควรระวัง  

ควรระมัดระวังการใช,อุปกรณFและรักษาความสะอาด       

7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

7.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 วงเวียน และเทปกาว  
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7.2 ศึกษาคำส่ังงานและแบบงานให,เข,าใจ 

คำสั่ง จากภาพสองมิติที่กำหนดให, จงเขียนภาพสองมิติ โดยนำขนาดจากภาพที่กำหนดให,ไป

เขียน ไม]ต,องเขียนบอกขนาดลงในแบบ และให,คงเส,นร]างต]าง ๆ ไว,  

คำเตือน ห,ามใช,วิธีวัดขนาดจากภาพเปVนเด็ดขาด  

 
7.3 ปฏิบัติตามใบงานท่ี 2.2 

7.4 หลังจากปฏิบัติใบงานเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและเก็บอุปกรณFให,เปVนระเบียบ  

7.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

7.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

8.  สรุปและวิจารณTผล 

 ภาพสองมิติเปVนรูปแบบที่เรียบง]ายและเข,าใจง]าย ใช,แสดงข,อมูลหรือแนวคิดได,อย]างชัดเจน เปVน

รากฐานสำคัญในการพัฒนาทักษะด,านการออกแบบและการแก,ปzญหาในหลากหลายสาขา การเรียนรู,การ

สร,างภาพสองมิติช]วยเสริมความคิดสร,างสรรคFและความสามารถในการถ]ายทอดข,อมูลได,อย]างมืออาชีพ 

9.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

การใช,เคร่ืองมืออุปกรณF 2 คะแนน 

น้ำหนักของเส,นในการเขียนแบบ 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

10.  เอกสารอNางอิง /เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 
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ใบงานท่ี 2.3 หน]วยท่ี 2 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 5-7      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

ปฏิบัติเขียนแบบสองมิติและสามมิติได,ตามกำหนด 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื ่องกลเบื ้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนรูปเรขาคณิต 

                1.3 เขียนแบบสองมิติ 

1.4 เขียนแบบสามมิติ 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,เก่ียวกับอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 
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3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนรูปเรขาคณิต 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบสองมิติและสามมิติ 

3.4 เขียนแบบตามมาตรฐานได,ตามกำหนด 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 แสดงวิธีการใช,งานอุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนรูปเรขาคณิตได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนสองมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนสามมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.5 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.6 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  คำแนะนำ/ขNอควรระวัง  

ควรระมัดระวังการใช,อุปกรณFและรักษาความสะอาด       

7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

7.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว  

7.2 ศึกษาคำส่ังงานและแบบงานให,เข,าใจ 

คำสั่ง จากภาพสามมิติที่กำหนดให, จงเขียนภาพไอโซเมตริก โดยนำขนาดจากภาพที่กำหนดให,

เขียน ไม]ต,องเขียนบอกขนาดลงในแบบ และให,คงเส,นร]างต]าง ๆ ไว,  
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คำเตือน ห,ามใช,วิธีวัดขนาดจากภาพเปVนเด็ดขาด  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.3 ปฏิบัติตามใบงานท่ี 2.3 

7.4 หลังจากปฏิบัติใบงานเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและเก็บอุปกรณFให,เปVนระเบียบ  

7.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

7.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

8.  สรุปและวิจารณTผล 

 ภาพสามมิติเปVนเทคโนโลยีที่ช]วยเพิ่มความสมจริงและการมองเห็นในงานออกแบบและสร,างสรรคF 

ด,วยการแสดงทั้งความกว,าง ความยาว และความลึก ทำให,มีบทบาทสำคัญในหลายอุตสาหกรรม ตั้งแต]

วิศวกรรมไปจนถึงความบันเทิง การเรียนรู,และพัฒนาทักษะการสร,างภาพสามมิติสามารถต]อยอดสู]การใช,

งานในระดับมืออาชีพได,อย]างหลากหลาย 

9.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

การใช,เคร่ืองมืออุปกรณF 2 คะแนน 

น้ำหนักของเส,นในการเขียนแบบ 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

10.  เอกสารอNางอิง /เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย  
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ใบกิจกรรมท่ี 2 หน]วยท่ี 2 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 5-7      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNการปฏิบัติกิจกรรม 

ปฏิบัติเขียนแบบสองมิติและสามมิติได,ตามกำหนด 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื ่องกลเบื ้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนรูปเรขาคณิต 

                1.3 เขียนแบบสองมิติ 

1.4 เขียนแบบสามมิติ 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,เก่ียวกับอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 
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3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนรูปเรขาคณิต 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบสองมิติและสามมิติ 

3.4 เขียนแบบตามมาตรฐานได,ตามกำหนด 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 แสดงวิธีการใช,งานอุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนรูปเรขาคณิตได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนสองมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนสามมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.5 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.6 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  ข้ันตอนการทำกิจกรรม 

6.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว 
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6.2 ศึกษาคำส่ังงานให,เข,าใจ 

คำสั่ง จงเขียนแบบภาพไอโซเมตริก พรIอมกำหนดขนาดใหIสมบูรณQดIวยมาตราส5วน 1:1 (เขียนลงในกระดาษ

เขียนแบบ A4) 

 
 

 

 

6.3 ปฏิบัติกิจกรรมท่ี 2 

6.4 หลังจากปฏิบัติกิจกรรมเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและให,เปVนระเบียบ  

6.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

6.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงานให,พร,อมสำหรับปฏิบัติใบงานต]อไป 

7.  สรุปและอภิปราย 

ภาพสามมิติเปVนเทคโนโลยีที่ช]วยเพิ่มความสมจริงและการมองเห็นในงานออกแบบและสร,างสรรคF 

ด,วยการแสดงทั้งความกว,าง ความยาว และความลึก ทำให,มีบทบาทสำคัญในหลายอุตสาหกรรม ตั้งแต]

วิศวกรรมไปจนถึงความบันเทิง การเรียนรู,และพัฒนาทักษะการสร,างภาพสามมิติสามารถต]อยอดสู]การใช,

งานในระดับมืออาชีพได,อย]างหลากหลาย 
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8.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

น้ำหนักความหนา-บางของตัวเลขและตัวหนังสือ 2 คะแนน 

ขนาดความสูงของตัวเลขและตัว 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

 

9.  เอกสารอNางอิง /เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 

  



 120 

 

ใบมอบหมายงานท่ี 2 หน]วยท่ี 2 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 5-7      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพสองมิติและสามมิติ     

1.  ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 

การสร,างรูปสามมิติ 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื ่องกลเบื ้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนรูปเรขาคณิต 

                1.3 เขียนแบบสองมิติ 

1.4 เขียนแบบสามมิติ 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,เก่ียวกับอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 
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3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนรูปเรขาคณิต 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบสองมิติและสามมิติ 

3.4 เขียนแบบตามมาตรฐานได,ตามกำหนด 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 แสดงวิธีการใช,งานอุปกรณFเขียนแบบได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนรูปเรขาคณิตได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนสองมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนสามมิติได,อย]างถูกต,อง 

4.5 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.6 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5. รายละเอียดของงาน 

ให,นักเรียนนักศึกษา ฝ¢กเขียนภาพสามมิติ 1 ภาพ 

6.  กำหนดเวลาสAงงาน สัปดาหFท่ี 6 

7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

นักเรียนนักศึกษาค,นคว,าหาแบบงานภาพสามมิติที ่ตนเองสนใจในอินเตอรFเน็ตและฝ¢กเขียน 

ภาพสามมิติพร,อมกับนำเสนอข้ันตอนการเขียนหน,าช้ันเรียนในสัปดาหFต]อไป 

8.  แหลAงขNอมูลคNนควNาเพ่ิมเติม 

- ห,องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบ,านค]าย 

- แหล]งข,อมูลในอินเตอรFเน็ตช]องทางต]าง ๆ 

9.  การประเมินผล 

 - แบบช้ินงานภาพสามมิติ 

 - การนำเสนอหน,าช้ันเรียน 
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แผนการจัดการเรียนรูN หน]วยท่ี 3 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 8 - 10      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพฉาย ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพฉาย     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

มุ]งเน,นพัฒนาทักษะการวาดและการถ]ายทอดภาพจากวัตถุ 3 มิติเปVน 2 มิติ ผู,เรียนจะได,รับทั้งความรู, 

ความเชี่ยวชาญ และความคิดสร,างสรรคFที่สามารถนำไปใช,ในงานออกแบบและการพัฒนาผลิตภัณฑFในอนาคต

ได,อย]างมีประสิทธิภาพ 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. อ]านแบบภาพฉาย 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกลเบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,นการอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกล

เบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

                1.3 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 
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2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพฉาย 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.4 เขียนแบบภาพฉายมุมมองท่ี 1 และ ภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ รูปแบบและประเภทของภาพฉายได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 ได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 ได,อย]างถูกต,อง 

4.4 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.5 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  สาระการเรียนรูN 

งานเขียนแบบภาพฉาย 

1.1 ภาพฉาย (Orthographic views) 

1. ความหมายของภาพฉาย 

2. หลักการพ้ืนฐานของการฉายภาพ 

3. ระนาบของภาพฉาย 

4. การมองภาพบนระนาบของภาพฉาย  

5. หลักการเขียนภาพฉาย 

6. สัญลักษณFของวิธีฉายภาพ 

1.2 งานเขียนแบบภาพฉายมุมมองท่ี 1 

1. วิธีการมองภาพฉาย 

2. วิธีการเขียนภาพฉายระบบมุมมองท่ี 1 

1.3 งานเขียนแบบภาพฉายมุมมองท่ี 3 

1. วิธีการมองภาพฉาย 

2. วิธีการเขียนภาพฉายระบบมุมมองท่ี 3 
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6.  กิจกรรมการเรียนรูN (Project-Based Learning) 

6.1 เขNาสูAบทเรียน 

           6.1.1 ครูผู,สอนและนักเรียนนักศึกษาทบทวนเน้ือหาของสัปดาหFท่ี 1-7 

6.2 ข้ันการเรียนรูN 

  6.2.1 ครูผู,สอนอธิบายรายละเอียดของหน]วยการเรียนรู,ให,เข,าใจ 

   6.2.2 ให,นักศึกษาจัดเตรียมอุปกรณFในการปฏิบัติงาน และตรวจสอบก]อนการปฏิบัติงานเปVน

รายบุคคล 

   6.2.3 นักเรียนนักศึกษาทำความเข,าใจใบงานและปฏิบัติงานตามใบงานตามกำหนด 

       6.3 ข้ันสรุป 

   6.3.1 ครูผู,สอนสรุปเน้ือหาของหน]วยการเรียนในท,ายช่ัวโมง  

       6.4 การประเมินผล 

            6.4.1 ให,นักเรียนนักศึกษาส]งช้ินงานฝ¢กปฏิบัติเปVนรายบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของการเรียนรู, 

7.  ส่ือและแหลAงการเรียนรูN 

7.1 ใบความรู,ท่ี 3.1 งานเขียนแบบภาพฉาย 

7.2 ใบงานท่ี 3.1 งานเขียนแบบภาพฉายมุมมองท่ี 1 

7.3 ใบงานท่ี 3.2 งานเขียนแบบภาพฉายมุมมองท่ี 3 

7.4 ใบงานท่ี 3.3 งานเขียนแบบภาพฉาย 

7.5 ใบมอบหมายงานท่ี 3.1 งานเขียนแบบภาพฉาย  

7.4 คลิปวิดีโอเทคนิคการเขียนแบบ  (TIKTOK) 

8.  หลักฐานการเรียนรูN 

8.1 หลักฐานความรู,          

8.1.1 แบบสังเกตการใบงาน ตามใบงานท่ี 3.1 – 3.3 

8.1.2 แบบสังเกตการปฏิบัติงาน ตามใบมอบหมายงานท่ี  

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน         

8.2.1 แบบประเมินผลงานจากการปฏิบัติงาน ตามใบงานท่ี 3.1 – 3.3 

9.  การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑFการปฏิบัติงาน 

9.1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

9.1.2 การเขียนรูปเรขาคณิต 

    9.1.3 การเขียนแบบสองมิติ 

 9.1.4 การเขียนแบบสามมิติ 
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9.2 วิธีการประเมิน 

9.2.1. ข,อสอบข,อเขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก 

- ใบงาน 

9.2.2. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

    9.2.3. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และ

ประสบการณFท่ีเก่ียวข,องกับงานเขียนแบบ 

9.3 เคร่ืองมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 

9.3.2. สังเกตการปฏิบัติงาน  

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรูN 

10.1 ผลการจัดการเรียนรู,ท่ีเกิดข้ึนกับผู,เรียน 

               

               

               

               

10.2 ปzญหา อุปสรรคท่ีพบ 

               

               

               

               

10.3 การแก,ไขปzญหา 

1) ผลการแก,ไขปzญหาทีส]งผลลัพธFท่ีดีต]อผู,เรียน 

               

               

               

               

2) แนวทางแก,ปzญหาในคร้ังต]อไป 
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ใบความรูNท่ี 3 หน]วยท่ี 3 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 8 - 10      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพฉาย ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพฉาย     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

มุ]งเน,นพัฒนาทักษะการวาดและการถ]ายทอดภาพจากวัตถุ 3 มิติเปVน 2 มิติ ผู,เรียนจะได,รับทั้งความรู, 

ความเชี่ยวชาญ และความคิดสร,างสรรคFที่สามารถนำไปใช,ในงานออกแบบและการพัฒนาผลิตภัณฑFในอนาคต

ได,อย]างมีประสิทธิภาพ 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. อ]านแบบภาพฉาย 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกลเบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,นการอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกล

เบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

                1.3 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 
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2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพฉาย 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.4 เขียนแบบภาพฉายมุมมองท่ี 1 และ ภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ รูปแบบและประเภทของภาพฉายได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 ได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 ได,อย]างถูกต,อง 

4.4 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.5 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เน้ือหาสาระ   

 สิ่งที่มีบทบาทสำคัญอย]างยิ่งในการสื่อความหมายจากผู,ออกแบบชิ้นงานไปสู]ช]างผู,ผลิตงานก็คือแบบงาน 

(Drawing) แบบงานจึงเปVนสิ่งที่แสดงถึงรูปร]าง ขนาดและรายละเอียดต]าง ๆ ของวัตถุที่ต,องการได,อย]าง

สมบูรณF และประกอบด,วยข,อมูลที่ต,องการทั้งหมดในการผลิตและตรวจสอบงานนั้น แบบงานเปVนสื่อที่แสดงให,

ช]างผู,ชำนาญงานได,รู,ถึงรูปร]างและขนาดของช้ินงานท่ีจะทาน้ัน โดยจะกำหนดข,อมูลท่ีจาเปVนสาหรับการทางาน

ลงในแบบงานน้ันด,วย เช]น วัสดุจองชิ้นงาน ลักษณะงานสำเร็จ ซึ่งเปVนไปตามมาตรฐานงานเขียนแบบ ด,วยเหตุ

นี้ช]างที่ดีจึงจาเปVนต,องสามารถอ]านแบบหรือสร,างแบบงานได,เปVนอย]างดี โดยเฉพาะอย]างยิ่งความสามารถอ]าน

แบบหรือสร,างแบบงานได,เปVนอย]างดี โดยเฉพาะอย]างย่ิงความสามารถในการอ]านแบบได,ถูกต,องตามมาตรฐาน  

 มีหลายวิธีในการที่จะอธิบายรูปร]างของวัตถุหรือชิ้นงานที่ต,องการจะถ]ายทอดจากบุคคลหนึ่งไปสู]อีกคน

หนึ่ง อาจอธิบายโดยคาพูดหรือถ,อยคาแทนการใช,ภาพถ]ายวัตถุนั้น หรืออีกวิธีหนึ่งที่นิยมใช,กันคือ การแสดง

โดยการเขียนรูปภาพของวัตถุท่ีเรียกกันว]า “ แบบงาน ( Drawing )”  

แบบงานมาตรฐานท่ีใช,แสดงท่ีอยู] 2 ลักษณะ คือ  

1. แบบงานภาพ 3 มิติ  

2. แบบงานภาพ 2 มิติ    

 เม่ือเราจะกล]าวถึงลักษณะของวัตถุแต]ละอย]างแก]บุคคลท่ัว ๆ ไป เรามักจะเปรียบเทียบวัตถุน้ันกับส่ิงอ่ืน

ที่ทุกคนรู,จักกันเปVนอย]างดี แต]ในวงการช]างซึ่งต,องการคาจากัดความที่แน]นอนของรูปชิ้นงาน เรามักจะใช,การ
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เปรียบเทียบกับรูปทรงทางเรขาคณิต เช]นทรงกลม ทรงเหลี่ยม ทรงกรวย เปVนต,น ทั้งนี้เพื่อให,เกิดความง]ายต]อ

การเขียนและการอ]านแบบงาน อีกท้ังยังช]วยให,ช]างสามารถหาวิธีการในการผลิตช้ินงานน้ันได,ง]ายข้ึนด,วย  

ภาพฉาย (Orthographic views)  

 ภาพฉาย หมายถึง ภาพที่มองจากชิ้นงานจริงฉายไปปรากฏรูปทรงบนระนาบรับภาพ โดยทั่วไปในการ

เขียนแบบช้ินส]วนใด ๆ ถ,าจะให,มองเห็นได,ชัดเจนและดูเหมือนจริงน้ันสามารถเขียนได,ด,วยภาพ 3 มิติ ซ่ึงแสดง

เพียงภาพเดียวก็สามารถมองได,ชัดเจนทั้งสามารถกำหนดรายละเอียดต]าง ๆ ได,และนำไปทำการผลิตได,ด,วย 

แต]การเขียนภาพ 3 มิติ นั้นกระทำได,ยากต,องใช,เวลาในการเขียนแบบงานต,องมีเครื่องมือและอุปกรณFช]วย

หลายอย]าง จึงไม]เหมาะสมท่ีจะนำวิธีการน้ีมาเขียนแบบเพ่ือส่ังงานผลิต เพราะจะทำให,ต,นทุนการผลิตสูงข้ึน  

 ภาพ 3 มิติ เหมาะสำหรับแสดงรูปร]างและการประกอบกันอยู]ของช้ินงานในคราวท่ีจำเปVนมากกว]าการท่ี

จะเขียนงานให,ง]ายและรวดเร็วข้ึนสามารถเขียนได,โดยวิธีการมองภาพทีละด,านและนำเอาแต]ละด,านมาเขียนลง

บนกระดาษให,สัมพันธFกัน จะทำให,การเขียนลงบนกระดาษให,สัมพันธFกันจะทำให,การเขียน ,การแสดง  

 

 

     

 

 

 

 

 จะเปVนการเขียนภาพแต]ละด,านอย]างไม]มีเกณฑF ซึ่งทั้ง 3 ภาพ (A, B , C) จะไม]มีความสัมพันธFกัน การ

มองภาพของแต]ละคนก็แตกต]างกันไปทำให,เกิดความสับสนในการอ]านแบบ การที่จะทำให,ภาพมีความสัมพันธF

กันอย]างมีกฎเกณฑFน้ันสามารถทำได,โดยการกำหนดวิธีการในการวางภาพ  
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หลักการพ้ืนฐานของการฉายภาพ  

 ท่ีได,กล]าวมาแล,วว]า ภาพฉาย หมายถึง ภาพที่มองจากชิ้นงานจริงแล,วฉายไปปรากฏรูปทรงบนระนาบ

รับภาพดังนั้นการมองภาพแต]ละด,านดังได,กล]าวมาแล,วนั้นคือการมองภาพเพื่อนำไปสู]การฉายภาพนั้นเอง ปกติ

แล,วแสงที่ฉายผ]านชิ้นงานจะกระทบกับระนาบระนาบรองรับภาพ ภาพที่เกิดขึ้นบนระนาบจะมีขนาดขยาย

ใหญ]ข้ึนตามระยะหางของระนาบน้ันดังภาพ  

 แต]การมองภาพเมื่อฉายไปยังระนาบรับภาพในทางเขียนแบบเครื่องกลให,ถือว]าเส,นที่ฉายไปยังระนาบ

น้ันเปVนเส,นขนานกันทุกเส,น ดังน้ันภาพท่ีปรากฏบนระนาบจะมีสัดส]วนสองด,านท่ีมองเท]ากับของจริง  

 

   

 

 

 

 กล]องที่เกิดขึ้นนี้เปVนเพียงกล]องในจิตนาการเท]านั้น ซึ่งในการทำงานจริงจะไม]มีให,เห็น การที่เอารูปร]าง

ของกล]องระนาบมาแสดงให,เห็น ก็เพ่ือให,มองเห็นความสัมพันธFกันของแต]ละด,านและให,สามารถเข,าใจถึงความ

เปVนมาของการฉายภาพเท]าน้ัน  

 กล]องระนาบนี้ ระนาบทั้ง 3 จะวางในตำแหน]งที่ถูกต,องโดยทั้ง 3 ระนาบจะวางเปVนมุมฉากต]อกันตาม

แนวแกน X,Y และ Z โดยจะจินตนาการให,ช้ินงานท่ีเราจะฉายน้ันลอยอยู]ระหว]างระนาบท้ัง 3 น้ัน ดังภาพ เม่ือ

ฉายภาพไปยังระนาบท้ัง 3 จะปรากฏเปVนภาพช้ินงานแต]ละด,านเปVนภาพฉายเส,นตามลักษณะของช้ินงานแต]ละ

ด,านทั้ง 3 ด,าน จะมีความสัมพันธFโดยถึงกัน เช]นด,านข,างจะสูงเท]ากับด,านหน,า ด,านบนจะยาวเท]ากับความยาว

ของด,านหน,า  
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ระนาบของภาพฉายจะประกอบดNวย  

1. ระนาบด่ิง คือ แนวแกน Y  

2. ระนาบด่ิง คือ แนวแกน X  

3. ระนาบด่ิง คือ แนวแกน Z  

การฉายภาพทุกระบบไม]ว]าจะเปVนระบบ ISO หรือระบบอังกฤษก็ตาม จะถือเอาระนาบนี้เปVนหลักในการ

มองภาพ  

 

 

                    

 

การมองภาพบนระนาบของภาพฉาย การฉายภาพของแต]ละด,านไม]ว]าจะอยู]ในมุมการฉายท่ี 1,2,3และ 

4 ก็ตาม การมองภาพฉายไปยังระนาบต]าง ๆ น้ันให,ยึดเกณฑFต]อไปน้ี  

1. ภาพด,านหน,าให,มองจากขวามือฉายไปยังระนาบด่ิง  

2. ภาพด,านข,างให,มองจากซ,ายมือ ฉายไปยังระนาบข,าง  

3. ภาพด,านบนให,มองจากด,านบน ฉายไปยังระนาบนอน  
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การเกิดของมุมฉาย มุมการฉายของการฉายภาพเกิดจากการติดกันของระนาบนอน เกิดเปVน 4 ช]อง หรือ 

4 ควอแดรนทFคือ ควอแดรนทFท่ี 1,2,3 และ 4 โดยระนาบข,างปyดกันอยู]  

ควอแดรนทFท่ี 1 เรียกว]า มุมการฉายท่ี 1 ควอแดรนทFท่ี 2 เรียกว]า มุมการฉายท่ี 2  

ควอแดรนทFท่ี 3 เรียกว]า มุมการฉายท่ี 3  

ควอแดรนทFท่ี 4 เรียกว]า มุมการฉายท่ี 4  

                  

 

 

 

 

 การมองตำแหนAงชิ้นงานในมุมมองตAาง ๆ การฉายภาพบนระนาบของภาพฉายนี้ ผู,เขียนแบบสามารถ

เลือกมองการได,ทั้ง 4 มุมการฉาย เช]นเลือกมองในมุมการฉายท่ี 1ให,ฉายภาพภายในควอแดรนทFท่ี 1 เท]าน้ัน 

หรือเลือกมองในมุมการฉายท่ี 3 ให,ฉายท่ี 3 ให,ฉายภาพในควอแดรนทFท่ี 3 เท]านั้น จะไม]เกี่ยว กับมุมการมอง

อื่น ๆ การวางชิ้นงานไม]ว]าจะเลือกมองมุมการมองฉากใดก็ตามจะต,องสมมติให,ชิ้นงานวางลอยอยู]ในมุมการ

ฉายเปVนทิศทางเดียวกันเสมอ  

หลักการในการมองภาพบนช้ินงานจริง  

 

 

                     

 

 ในการมองภาพจากชิ้นงานจริง เมื่อนำมาเขียนลงบนกระดาษเขียนแบบนั้น ให,ถือเอาด,านหน,าเปVนหลัก 

ดังน้ันการมองภาพจากช้ินงานจริงจะต,องเอาด,านท่ีชัดเจนและมีรายละเอียดมากท่ีสุดเปVนด,านหน,า  
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 หลังจากเลือกภาพด,านหน,าได,แล,ว การมองภาพด,านข,างก็ให,มองจากด,านข,างของชิ้นงานโดยถือเอา

ด,านหน,าเปVนหลัก  

 

   

 

 

ในการมองภาพด,านบนให,มองจากด,านบนลงมาโดยถือเอาด,านหน,าเปVนหลัก  

 

   

 

 

ในบางคร้ังการเลือกมองภาพด,านหน,าสามารถจะมองจากมุมอ่ืน ๆ  

หลักการเขียนภาพฉาย หลักการเขียนภาพฉายโดยปกติน้ัน จะมีการฉายภาพไปยังระนาบ หรือ ผนังเพ่ือทำให,

เกิดภาพฉายข้ึนในระนาบแต]ละด,าน เกิดเปVนภาพด,านหน,า ภาพด,านบน และภาพด,านข,าง สำหรับระบบในการ

เขียนภาพฉายท่ีนิยมใช,กันท่ัวไป มีด,วยกัน 2 ระบบ คือ  

 1. ระบบ E (ISO-Method E)    2. ระบบ A (ISO-Method A)  
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การเขียนภาพฉายระบบ E จะเปVนการมองภาพฉายมุมท่ี 1 (First Angle Projection)  

          

 

 

 

 

 

 การมองภาพฉายมุมท่ี 1 (First Angle Projection) คือการฉายภาพ 3 ด,าน ที ่เหมือนกับการมอง

ชิ้นงานที่มีฉากด,านหลังรองรับภาพ ซึ่งจะประกอบด,วยภาพด,านหน,า (Front View) ภาพด,านบน (Top View) 

และภาพด,านข,าง (Side View) ดังแสดงในรูปด,านล]างน้ี  
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สัญลักษณTของวิธีฉายภาพ  

วิธีฉายภาพ สัญลักษณF 

วิธีฉายภาพมุมมองท่ี 1 

 

วิธีฉายภาพมุมมองท่ี 3 
 

   

ขนาดมาตรฐานของสัญลักษณL 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

h = ความสูงของตัวอักษรมาตรฐาน เปVน มม.  

H = 2 เท]าของความสูง  

d = 0.1 เท]าของความสูง  
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การเขียนภาพฉายวิธีมุมมองท่ี 1 ชนิดแสดงภาพฉายเพียง 3 ดNาน  

      ภาพสามมิต ิ      ภาพฉาย 

                                                          

    

 

 

 

 

   

 

     

 

   

วิธีการมองภาพฉายดNานขNาง  
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วิธีการมองภาพฉายดNานบน  

   

 

 

 

 

 

 

วิธีการเขียนภาพฉายระบบมุมมองท่ี 1  

 จากภาพสามมิติท่ีกำหนดให, ข้ันตอนการเขียนภาพฉายจากภาพสามมิติท่ีกำหนดให, มีดังน้ี 
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 1. ใช,ไม,ทีและบรรทัดฉากสามเหล่ียม  

เขียนเส,นร]าง (เส,นบางและเบา) แนวนอนและ  

เส,นต้ังฉาก ตัดกันท่ีจุด 1 (ให,ยาวมากกว]า  

ขนาดช้ินงานท่ีเขียน ประมาณ 3 เท]า ในแกนสูง  

และแกนยาว  

 

 2. นำขนาดความกว,าง 20 ด,านหน,า มากำหนด  

ระยะจุด 2 ท่ีแกนแนวนอน แล,วเขียนเส,นต้ังฉากผ]านจุด 2  

 

   

 

 

 3. นำขนาดความสูง 25 มากำหนดระยะ2-3  

ท่ีแกนแนวต้ัง แล,วเขียนเส,นขนานแนวนอน ตัดเส,น 1  

ท่ีจุด 4 จะได,กรอบส่ีเหล่ียมท่ีมีความกว,างและ  

ความสูงของภาพด,านหน,า  

 

 

 

 4. ท่ีจุดตัด 1 ใช, บรรทัดฉากสามเหล่ียม 45o  

เขียนเส,นเอียง 45 องศา 
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5. เขียนเส,น 5 ห]างจากเส,น 1-4 ประมาณ 

10 มม. ลากเส,นมาจนถึงเส,นเอียง  

 

 

หมายเหตุ ถ,ามีการบอกขนาดในภาพฉาย เส,นน้ีจะ  

ต,องเขียนให,ห]างจากภาพด,านหน,า ประมาณ 25 มม.  

  

 6. กำหนดระยะขนาด 15 ความกว,างของ              

ด,านข,าง ระยะ5-6 ท่ีจุด 6 เขียนเส,นต้ังฉากลากยาว  

ลงด,านล]าง จะได,กรอบส่ีเหล่ียมของภาพด,านข,าง (ซ,าย)   

 

 7. ท่ีจุดตัดของเส,นเอียง A และ B ลากเส,น    

ขนานแนวนอน เส,น 7 และ 8 จะได,กรอบส่ีเหล่ียม  

ของภาพด,านบน  
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 8. เร่ิมเขียนภาพฉายด,านหน,าก]อน กำหนด      

ระยะความสูง 5 จากจุด 1 เขียนเส,น 9  

 

 

 

 9. กำหนดระยะความยาว 5 จากจุด C    

เขียนเส,น 10 เส,นขนานแนวด่ิง ยาวจากขอบ  

บนถึงขอบล]าง  

 

 

 10. กำหนดระยะความสูงของขอบบน  

ร]องบ]าฉาก 5 มม. จากขอบจุด 3 แล,วเขียนขนาน  

แนวนอนเส,น 11 ยาวไปสุดขอบของด,านข,าง  

 

 

 11. เขียนเส,นขอบรูปเปVนเส,นเต็มหนา  

ท่ีภาพฉายด,านหน,า ตามแนวเส,นร]างท่ีได,เขียนนำไว,  

 

 

 12. กำหนดระยะความกว,างของขอบบน    

(ด,านข,าง)ระยะ 15 มม. ถึงร]องบ]าฉาก(5-12) จากจุด  

12 ลากเส,นยาวไปถึงเส,นเอียงท่ีจุด D แล,วลากเส,น  

ขนานแนวนอน(เส,นD-13) มาท่ีภาพฉายด,านบน  
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 13. เขียนเส,นขอบรูปเปVนเส,นเต็มหนา    

ท่ีภาพฉายด,านข,าง ตามแนวเส,นร]างท่ีได,เขียนนำไว,  

เส,นขอบแนว 9 จะมองไม]เห็นท่ีภาพด,านข,าง  

จึงต,องแสดงด,วยเส,นประ  

 

 14. เขียนเส,นขอบรูปเปVนเส,นเต็มหนา  

ท่ีภาพฉายด,านบน ตามแนวเส,นร]างท่ีได,เขียนนำไว,  

 

  

ขNอควรระวัง อย]าเขียนเส,นขอบรูปเกินแนวระนาบของผิวน้ัน  

การฉายภาพวิธีมุมมองท่ี 3  

 การเขียนภาพฉายวิธีมุมมองท่ี 3 ชนิดแสดงภาพฉายเพียง 3 ด,าน ท่ีนิยมเขียนได, ดังน้ี  
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 ขNอสังเกต ในการแสดงภาพฉายด,านหน,านั้น ให,แสดงด,านที่มองเห็นรายละเอียด หรือรูปร]างที่ชัดเจน

มากกว]าด,านอ่ืน ๆ  

ตัวอยAางการแสดงภาพฉายวิธีมุมมองท่ี 3  
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ตัวอยAางการแสดงภาพฉายวิธีมุมมองท่ี 3 
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6.  แบบฝ�กหัด/แบบทดสอบ 

 1. วิธีฉายภาพในงานเขียนแบบได,อ,างอิงตามมาตรฐานสากลข,อใด  

ก. ISO 5456–2 (1998–04)    ข. ISO 6413 (1990–03)  

ค. ISO 2162–1 (1994–08)    ง. ISO 3098–0 (1998–12)  

2. วิธีการฉายภาพตามมาตรฐาน มี 2 วิธีคือข,อใด  

ก. วิธีมุมมองท่ี 1 กับวิธีมุมมองท่ี 2   ข. วิธีมุมมองท่ี 2 กับวิธีมุมมองท่ี 3  

ค. วิธีมุมมองท่ี 1 กับวิธีมุมมองท่ี 5   ง. วิธีมุมมองท่ี 1 กับวิธีมุมมองท่ี 3  

3. สัญลักษณFน้ีแสดงความหมายถึงใช,วิธีการฉายภาพวิธีใด  

ก. วิธีมุมมองท่ี 1     ข. วิธีมุมมองท่ี 2  

ค. วิธีมุมมองท่ี 3     ง. วิธีมุมมองท่ี 5  

4. สัญลักษณFน้ีแสดงความหมายถึงใช,วิธีการฉายภาพวิธีใด  

ก. วิธีมุมมองท่ี 1     ข. วิธีมุมมองท่ี 2  

ค. วิธีมุมมองท่ี 3     ง. วิธีมุมมองท่ี 5  

5. ถ,าให,เลือกใช,ตัวอักษรเขียนแบบสูง (h) = 3.5 ม.ม. ขนาดความสูง (H) ของสัญลักษณFน้ี จะต,องมีค]า

เท]าไร  

 

 

 

 

ก. 3.5 มม.  

ข. 5 มม.  

ค. 7 มม.  

ง. 10.5 มม.  

6. การเขียนภาพฉายวิธีมุมมองท่ี 1 จะต,องเขียนภาพฉายด,านข,างขวาไว,ตำแหน]งทิศใดของภาพ

ด,านหน,า  

ก. ทิศด,านบน     ข. ทิศด,านล]าง  

ค. ทิศด,านขวา     ง. ทิศด,านซ,าย  
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7. การเขียนภาพฉายวิธีมุมมองท่ี 3 จะต,องเขียนภาพฉายด,านข,างขวาไว,ตำแหน]งทิศใดของภาพ

ด,านหน,า  

ก. ทิศด,านบน     ข. ทิศด,านล]าง  

ค. ทิศด,านขวา     ง. ทิศด,านซ,าย  

8. การเขียนภาพฉายวิธีมุมมองท่ี 3 จะต,องเขียนภาพฉายด,านบนไว,ตำแหน]งทิศใดของภาพด,านหน,า  

ก. ทิศด,านบน     ข. ทิศด,านล]าง  

ค. ทิศด,านขวา     ง. ทิศด,านซ,าย  

9. การเขียนภาพฉายมาตรฐานสามารถแสดงภาพฉายได,สูงสุดก่ีด,าน  

ก. 3      ข. 4  

ค. 5      ง. 6  

10. การเขียนภาพฉายท่ีนิยมเขียนในกระดาษ A4 ส]วนใหญ]จะแสดงภาพฉายไม]เกินก่ีด,าน  

ก. 2      ข. 3  

ค. 4      ง. 5  
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7.  เอกสารอNางอิง 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 

8.  ภาคผนวก 

1. วิธีฉายภาพในงานเขียนแบบได,อ,างอิงตามมาตรฐานสากลข,อใด  

ก. ISO 5456–2 (1998–04)     ข. ISO 6413 (1990–03)  

ค. ISO 2162–1 (1994–08)     ง. ISO 3098–0 (1998–12)  

2. วิธีการฉายภาพตามมาตรฐาน มี 2 วิธีคือข,อใด  

ก. วิธีมุมมองท่ี 1 กับวิธีมุมมองท่ี 2   ข. วิธีมุมมองท่ี 2 กับวิธีมุมมองท่ี 3  

ค. วิธีมุมมองท่ี 1 กับวิธีมุมมองท่ี 5   ง. วิธีมุมมองท่ี 1 กับวิธีมุมมองท่ี 3  

3. สัญลักษณFน้ีแสดงความหมายถึงใช,วิธีการฉายภาพวิธีใด  

ก. วิธีมุมมองท่ี 1        ข. วิธีมุมมองท่ี 2  

ค. วิธีมุมมองท่ี 3        ง. วิธีมุมมองท่ี 5  

4. สัญลักษณFน้ีแสดงความหมายถึงใช,วิธีการฉายภาพวิธีใด  

ก. วิธีมุมมองท่ี 1        ข. วิธีมุมมองท่ี 2  

ค. วิธีมุมมองท่ี 3        ง. วิธีมุมมองท่ี 5  

5. ถ,าให,เลือกใช,ตัวอักษรเขียนแบบสูง (h) = 3.5 ม.ม. ขนาดความสูง (H) ของสัญลักษณFน้ี จะต,องมีค]า

เท]าไร  

                

 

 

 

 

ก. 3.5 มม.       ข. 5 มม.  

ค. 7 มม.        ง. 10.5 มม.  
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6. การเขียนภาพฉายวิธีมุมมองท่ี 1 จะต,องเขียนภาพฉายด,านข,างขวาไว,ตำแหน]งทิศใดของภาพด,านหน,า  

ก. ทิศด,านบน     ข. ทิศด,านล]าง  

ค. ทิศด,านขวา     ง. ทิศด,านซ,าย  

7. การเขียนภาพฉายวิธีมุมมองท่ี 3 จะต,องเขียนภาพฉายด,านข,างขวาไว,ตำแหน]งทิศใดของภาพด,านหน,า  

ก. ทิศด,านบน     ข. ทิศด,านล]าง  

ค. ทิศด,านขวา     ง. ทิศด,านซ,าย  

8. การเขียนภาพฉายวิธีมุมมองท่ี 3 จะต,องเขียนภาพฉายด,านบนไว,ตำแหน]งทิศใดของภาพด,านหน,า  

ก. ทิศด,านบน     ข. ทิศด,านล]าง  

ค. ทิศด,านขวา     ง. ทิศด,านซ,าย  

9. การเขียนภาพฉายมาตรฐานสามารถแสดงภาพฉายได,สูงสุดก่ีด,าน  

ก. 3       ข. 4  

ค. 5       ง. 6  

10. การเขียนภาพฉายท่ีนิยมเขียนในกระดาษ A4 ส]วนใหญ]จะแสดงภาพฉายไม]เกินก่ีด,าน  

ก. 2       ข. 3  

ค. 4       ง. 5  
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ใบงานท่ี 3.1 หน]วยท่ี 3 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 8 - 10      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพฉาย ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพฉาย     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

มุ]งเน,นพัฒนาทักษะการวาดและการถ]ายทอดภาพจากวัตถุ 3 มิติเปVน 2 มิติ ผู,เรียนจะได,รับทั้งความรู, 

ความเชี่ยวชาญ และความคิดสร,างสรรคFที่สามารถนำไปใช,ในงานออกแบบและการพัฒนาผลิตภัณฑFในอนาคต

ได,อย]างมีประสิทธิภาพ 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. อ]านแบบภาพฉาย 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกลเบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,นการอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกล

เบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

                1.3 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 
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2.2 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพฉาย 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.4 เขียนแบบภาพฉายมุมมองท่ี 1 และ ภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ รูปแบบและประเภทของภาพฉายได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 ได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 ได,อย]างถูกต,อง 

4.4 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.5 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  คำแนะนำ/ขNอควรระวัง  

ควรระมัดระวังการใช,อุปกรณFและรักษาความสะอาด       

7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

7.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว  
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7.2 ศึกษาคำส่ังงานและแบบงานให,เข,าใจ 

คำสั่ง จากภาพสามมิติที่กำหนดให, จงเขียนแบบภาพฉาย 3 ด,าน ด,วยการฉายภาพวิธีท่ี 1 หรือภาพฉาย

มุมท่ี 1 ลงในกระดาษเขียนแบบ A4 พร,อมกำหนดขนาดให,สมบูรณF   

 

 
 

 
 

7.3 ปฏิบัติตามใบงานท่ี 3.1 

7.4 หลังจากปฏิบัติใบงานเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและเก็บอุปกรณFให,เปVนระเบียบ  

7.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

7.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

8.  สรุปและวิจารณTผล 

 การเขียนแบบภาพฉายมุมที่ 1 เปVนวิธีการแสดงรายละเอียดของวัตถุในลักษณะเปVนระบบและเข,าใจ

ง]าย มีการจัดวางตำแหน]งภาพตามหลักการที่ชัดเจนและเปVนมาตรฐานสากล ผู,ที่เรียนรู,และฝ¢กฝนการเขียน

แบบในระบบนี้จะสามารถสื่อสารข,อมูลการออกแบบได,อย]างถูกต,องและมีประสิทธิภาพ ซึ่งเปVนพื้นฐาน

สำคัญสำหรับงานในสายวิศวกรรมและการออกแบบในระดับมืออาชีพ 
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9.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

การใช,เคร่ืองมืออุปกรณF 2 คะแนน 

น้ำหนักของเส,นในการเขียนแบบ 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

10.  เอกสารอNางอิง / เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 
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ใบงานท่ี 3.2 หน]วยท่ี 3 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 8 - 10      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพฉาย ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพฉาย     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

มุ]งเน,นพัฒนาทักษะการวาดและการถ]ายทอดภาพจากวัตถุ 3 มิติเปVน 2 มิติ ผู,เรียนจะได,รับทั้งความรู, 

ความเชี่ยวชาญ และความคิดสร,างสรรคFที่สามารถนำไปใช,ในงานออกแบบและการพัฒนาผลิตภัณฑFในอนาคต

ได,อย]างมีประสิทธิภาพ 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. อ]านแบบภาพฉาย 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกลเบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,นการอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกล

เบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

                1.3 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 
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2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพฉาย 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.4 เขียนแบบภาพฉายมุมมองท่ี 1 และ ภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ รูปแบบและประเภทของภาพฉายได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 ได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 ได,อย]างถูกต,อง 

4.4 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.5 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  คำแนะนำ/ขNอควรระวัง  

ควรระมัดระวังการใช,อุปกรณFและรักษาความสะอาด       

7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

7.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว  
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7.2 ศึกษาคำส่ังงานและแบบงานให,เข,าใจ 

คำสั่ง จากภาพสามมิติที่กำหนดให, จงเขียนแบบภาพฉาย 3 ด,าน ด,วยการฉายภาพวิธีท่ี 3 หรือภาพฉาย

มุมท่ี 3 ลงในกระดาษเขียนแบบ A4 พร,อมกำหนดขนาดให,สมบูรณF   

 

 
 

 
 

7.3 ปฏิบัติตามใบงานท่ี 3.2 

7.4 หลังจากปฏิบัติใบงานเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและเก็บอุปกรณFให,เปVนระเบียบ  

7.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

7.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 
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8.  สรุปและวิจารณTผล 

 การเขียนแบบภาพฉายมุมที่ 3 (Third Angle Projection) เปVนหนึ่งในระบบการเขียนแบบทาง

วิศวกรรมที่ใช,แสดงรายละเอียดของวัตถุในลักษณะสองมิติ โดยมุ]งเน,นการแสดงมุมมองของวัตถุในรูปแบบ

ที่วางตำแหน]งภาพตรงกับมุมมองในความเปVนจริง ระบบนี้เปVนมาตรฐานที่นิยมใช,ในสหรัฐอเมริกา แคนาดา 

และประเทศท่ีปฏิบัติตามมาตรฐาน ANSI (American National Standards Institute) 

9.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

การใช,เคร่ืองมืออุปกรณF 2 คะแนน 

น้ำหนักของเส,นในการเขียนแบบ 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

10.  เอกสารอNางอิง / เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 
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ใบงานท่ี 3.3 หน]วยท่ี 3 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 8 - 10      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพฉาย ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพฉาย     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

มุ]งเน,นพัฒนาทักษะการวาดและการถ]ายทอดภาพจากวัตถุ 3 มิติเปVน 2 มิติ ผู,เรียนจะได,รับทั้งความรู, 

ความเชี่ยวชาญ และความคิดสร,างสรรคFที่สามารถนำไปใช,ในงานออกแบบและการพัฒนาผลิตภัณฑFในอนาคต

ได,อย]างมีประสิทธิภาพ 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. อ]านแบบภาพฉาย 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกลเบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,นการอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกล

เบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

                1.3 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 
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2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพฉาย 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.4 เขียนแบบภาพฉายมุมมองท่ี 1 และ ภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ รูปแบบและประเภทของภาพฉายได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 ได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 ได,อย]างถูกต,อง 

4.4 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.5 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  คำแนะนำ/ขNอควรระวัง  

ควรระมัดระวังการใช,อุปกรณFและรักษาความสะอาด       

7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

7.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว  
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7.2 ศึกษาคำส่ังงานและแบบงานให,เข,าใจ 

คำสั่ง จากภาพสามมิติที่กำหนดให, จงเขียนแบบภาพฉาย 1 ด,าน ด,วยการฉายภาพวิธีท่ี 1 หรือภาพฉาย

มุมท่ี 1 ลงในกระดาษเขียนแบบ A4 พร,อมกำหนดขนาดให,สมบูรณF   

 

 
 

 
 

7.3 ปฏิบัติตามใบงานท่ี 3.3 

7.4 หลังจากปฏิบัติใบงานเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและเก็บอุปกรณFให,เปVนระเบียบ  

7.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

7.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

8.  สรุปและวิจารณTผล 

 การเขียนแบบภาพฉายมุมที่ 3 (Third Angle Projection) เปVนหนึ่งในระบบการเขียนแบบทาง

วิศวกรรมที่ใช,แสดงรายละเอียดของวัตถุในลักษณะสองมิติ โดยมุ]งเน,นการแสดงมุมมองของวัตถุในรูปแบบ

ที่วางตำแหน]งภาพตรงกับมุมมองในความเปVนจริง ระบบนี้เปVนมาตรฐานที่นิยมใช,ในสหรัฐอเมริกา แคนาดา 

และประเทศท่ีปฏิบัติตามมาตรฐาน ANSI (American National Standards Institute) 

9.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

การใช,เคร่ืองมืออุปกรณF 2 คะแนน 

น้ำหนักของเส,นในการเขียนแบบ 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 
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10.  เอกสารอNางอิง / เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 
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ใบกิจกรรมท่ี 3 หน]วยท่ี 3 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 8 - 10      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพฉาย ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพฉาย     

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNการปฏิบัติกิจกรรม 

มุ]งเน,นพัฒนาทักษะการวาดและการถ]ายทอดภาพจากวัตถุ 3 มิติเปVน 2 มิติ ผู,เรียนจะได,รับทั้งความรู, 

ความเชี่ยวชาญ และความคิดสร,างสรรคFที่สามารถนำไปใช,ในงานออกแบบและการพัฒนาผลิตภัณฑFในอนาคต

ได,อย]างมีประสิทธิภาพ 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. อ]านแบบภาพฉาย 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกลเบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,นการอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกล

เบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

                1.3 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 
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2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพฉาย 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.4 เขียนแบบภาพฉายมุมมองท่ี 1 และ ภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ รูปแบบและประเภทของภาพฉายได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 ได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 ได,อย]างถูกต,อง 

4.4 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.5 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  ข้ันตอนการทำกิจกรรม 

6.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว 
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6.2 ศึกษาคำส่ังงานให,เข,าใจ 

คำสั่ง จากภาพสามมิติที่กำหนดให, จงเขียนแบบภาพฉาย 3 ด,าน ด,วยการฉายภาพวิธีท่ี 1 หรือภาพฉาย

มุมท่ี 1 ลงในกระดาษเขียนแบบ A4 พร,อมกำหนดขนาดให,สมบูรณF   

 

 
 

 

 
 

6.3 ปฏิบัติกิจกรรมท่ี 3 

6.4 หลังจากปฏิบัติกิจกรรมเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและให,เปVนระเบียบ  

6.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

6.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงานให,พร,อมสำหรับปฏิบัติใบงานต]อไป 
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7.  สรุปและอภิปราย 

การเขียนแบบภาพฉาย เปVนกระบวนการแปลงวัตถุ 3 มิติให,เปVนภาพ 2 มิติ เพื่อแสดงรายละเอียด

ของวัตถุในมุมมองต]างๆ อย]างชัดเจนและเปVนระบบ วิธีนี้ช]วยให,สามารถสื่อสารข,อมูลการออกแบบและการ

ผลิตระหว]างผู,ออกแบบ วิศวกร และช]างเทคนิคได,อย]างมีประสิทธิภาพ 

8.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

น้ำหนักความหนา-บางของตัวเลขและตัวหนังสือ 2 คะแนน 

ขนาดความสูงของตัวเลขและตัว 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

 

9.  เอกสารอNางอิง /เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 
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ใบมอบหมายงานท่ี 3 หน]วยท่ี 3 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 8 - 10      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพฉาย ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพฉาย     

1.  ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 

ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพฉายวิธีฉายภาพท่ี 1 หรือการฉายภาพมุมท่ี 1 ได, 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. อ]านแบบภาพฉาย 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกลเบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,นการอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเคร่ืองกล

เบ้ืองต,น เช]น การฉายภาพ การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

                1.3 เขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  
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3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพฉาย 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.4 เขียนแบบภาพฉายมุมมองท่ี 1 และ ภาพฉายมุมมองท่ี 3 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ รูปแบบและประเภทของภาพฉายได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 1 ได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนภาพฉายมุมมองท่ี 3 ได,อย]างถูกต,อง 

4.4 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.5 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5. รายละเอียดของงาน 

คำสั่ง จากภาพสามมิติที่กำหนดให, จงเขียนแบบภาพฉาย 3 ด,าน ด,วยการฉายภาพวิธีท่ี 1 หรือภาพฉาย

มุมท่ี 1 ลงในกระดาษเขียนแบบ A4 พร,อมกำหนดขนาดให,สมบูรณF ด,วยมาตราส]วน 1:2  
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6.  กำหนดเวลาสAงงาน สัปดาหFท่ี 9 

7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

นักเรียนนักศึกษาค,นคว,าฝ¢กเขียนภาพฉายที่กำหนดให,พร,อมกับนำเสนอขั้นตอนการเขียนหน,าช้ัน

เรียนในสัปดาหFต]อไป 

8.  แหลAงขNอมูลคNนควNาเพ่ิมเติม 

- ห,องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบ,านค]าย 

- แหล]งข,อมูลในอินเตอรFเน็ตช]องทางต]าง ๆ 

9.  การประเมินผล 

 - แบบช้ินงานภาพสามมิติ 

 - การนำเสนอหน,าช้ันเรียน 
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แผนการจัดการเรียนรูN หน]วยท่ี 4 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 11 - 14      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบโปรแกรมสำเร็จรูป ทฤษฎี  4  ชม.  

ปฏิบัติ  12  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบโปรแกรมสำเร็จรูป   

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เพ่ือให,ผู,เรียนสามารถใช,ความรู,และทักษะท่ีเก่ียวข,องกับการเขียนแบบในงานออกแบบและการผลิต

อย]างมีประสิทธิภาพ 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 การกำหนดมาตราส]วน 

                1.3 การเขียนแบบ 

  1.4 การตรวจสอบ 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  
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3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจความหมายของงานเขียนแบบส่ังงาน 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับประเภทและส]วนประกอบของงานเขียนแบบส่ังงาน 

3.3 อ]านและตีความงานเขียนแบบส่ังงาน 

3.4 การประยุกตFใช,งานเขียนแบบส่ังงาน 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายความหมายของงานเขียนแบบส่ังได,อย]างถูกต,อง 

4.2 บอกประเภทและส]วนประกอบของงานเขียนแบบส่ังงานได,ได,อย]างถูกต,อง 

4.3 คำอ]านและตีความงานเขียนแบบส่ังงานได,อย]างถูกต,อง 

4.4 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.5 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซื่อสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอื้อเฟ��อแบ]งปzน 

ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  สาระการเรียนรูN 

งานเขียนแบบส่ังงาน  

1.1 ความหมายของงานเขียนแบบส่ังงาน 

1.2 ประเภทของงานเขียนแบบส่ังงาน 

1.3 ส]วนประกอบของงานเขียนแบบส่ังงาน 

 1.4 มาตรฐานงานเขียนแบบส่ังงาน 

 1.5 กระบวนการเขียนแบบส่ังงาน 

 1.6 การอ]านและตีความงานเขียนแบบส่ังงาน 

 1.7 การประยุกตFใช,งานเขียนแบบส่ังงาน 

6.  กิจกรรมการเรียนรูN (Project-Based Learning) 

6.1 เขNาสูAบทเรียน 

           6.1.1 ครูผู,สอนและนักเรียนนักศึกษาทบทวนเน้ือหาของสัปดาหFท่ี 1-10 

6.2 ข้ันการเรียนรูN 

  6.2.1 ครูผู,สอนอธิบายรายละเอียดของหน]วยการเรียนรู,ให,เข,าใจ 

   6.2.2 ให,นักศึกษาจัดเตรียมอุปกรณFในการปฏิบัติงาน และตรวจสอบก]อนการปฏิบัติงานเปVน

รายบุคคล 

   6.2.3 นักเรียนนักศึกษาทำความเข,าใจใบงานและปฏิบัติงานตามใบงานตามกำหนด 

       6.3 ข้ันสรุป 

   6.3.1 ครูผู,สอนสรุปเน้ือหาของหน]วยการเรียนในท,ายช่ัวโมง  
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6.4 การประเมินผล 

            6.4.1 ให,นักเรียนนักศึกษาส]งช้ินงานฝ¢กปฏิบัติเปVนรายบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของการเรียนรู, 

7.  ส่ือและแหลAงการเรียนรูN 

7.1 ใบความรู,ท่ี 4.1 งานเขียนแบบส่ังงาน 

7.2 ใบงานท่ี 4.1 งานเขียนแบบส่ังงาน 

7.3 ใบมอบหมายงานท่ี 4.1 งานเขียนแบบส่ังงาน 

7.4 คลิปวิดีโอเทคนิคการเขียนแบบ  (TIKTOK) 

8.  หลักฐานการเรียนรูN 

8.1 หลักฐานความรู,          

8.1.1 แบบสังเกตการใบงาน ตามใบงานท่ี 4.1 

8.1.2 แบบสังเกตการปฏิบัติงาน ตามใบมอบหมายงานท่ี  

         8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน         

8.2.1 แบบประเมินผลงานจากการปฏิบัติงาน ตามใบงานท่ี 4.1 

9.  การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑFการปฏิบัติงาน 

9.1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

9.1.2 การเขียนงานสวม 

9.2 วิธีการประเมิน 

9.2.1. ข,อสอบข,อเขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก 

- ใบงาน 

9.2.2. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

    9.2.3. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และ

ประสบการณFท่ีเก่ียวข,องกับงานเขียนแบบ 

9.3 เคร่ืองมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 

9.3.2. สังเกตการปฏิบัติงาน  
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10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรูN 

10.1 ผลการจัดการเรียนรู,ท่ีเกิดข้ึนกับผู,เรียน 

               

               

               

10.2 ปzญหา อุปสรรคท่ีพบ 

               

               

               

10.3 การแก,ไขปzญหา 

1) ผลการแก,ไขปzญหาทีส]งผลลัพธFท่ีดีต]อผู,เรียน 

               

               

               

2) แนวทางแก,ปzญหาในคร้ังต]อไป 
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ใบความรูNท่ี 4 หน]วยท่ี 4 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 11 - 14      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบโปรแกรมสำเร็จรูป ทฤษฎี  4  ชม.  

ปฏิบัติ  12  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบโปรแกรมสำเร็จรูป   

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เพ่ือให,ผู,เรียนสามารถใช,ความรู,และทักษะท่ีเก่ียวข,องกับการเขียนแบบในงานออกแบบและการผลิต

อย]างมีประสิทธิภาพ 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 การกำหนดมาตราส]วน 

                1.3 การเขียนแบบ 

  1.4 การตรวจสอบ 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจความหมายของงานเขียนแบบส่ังงาน 
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3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับประเภทและส]วนประกอบของงานเขียนแบบส่ังงาน 

3.3 อ]านและตีความงานเขียนแบบส่ังงาน 

3.4 การประยุกตFใช,งานเขียนแบบส่ังงาน 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายความหมายของงานเขียนแบบส่ังได,อย]างถูกต,อง 

4.2 บอกประเภทและส]วนประกอบของงานเขียนแบบส่ังงานได,ได,อย]างถูกต,อง 

4.3 คำอ]านและตีความงานเขียนแบบส่ังงานได,อย]างถูกต,อง 

4.4 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.5 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซื่อสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอื้อเฟ��อแบ]งปzน 

ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เน้ือหาสาระ   

 ความหมายของงานเขียนแบบส่ังงาน 

งานเขียนแบบส่ังงานหมายถึงเอกสารหรือภาพเขียนแบบท่ีแสดงข,อมูลสำคัญของช้ินงานหรือ

โครงสร,าง รวมถึง ขนาดและมิติ (Dimensions) รายละเอียดวัสดุ (Materials) กระบวนการผลิต 

(Manufacturing processes) และคำอธิบายเพ่ิมเติม เช]น การแสดงผิวสำเร็จ (Surface finish) และ

ข,อกำหนดพิเศษ 

ประเภทของงานเขียนแบบส่ังงาน 

งานเขียนแบบส่ังงานสามารถแบ]งออกเปVนหลายประเภทตามลักษณะการใช,งาน ได,แก] 

1. Drawing แบบช้ินส]วน (Part Drawing): แสดงรายละเอียดของช้ินส]วนแต]ละช้ิน เช]น 

ขนาด, วัสดุ และข,อมูลเฉพาะ 

2. Drawing แบบประกอบ (Assembly Drawing): แสดงการจัดวางและการเช่ือมต]อของ

ช้ินส]วนท้ังหมดในชุดประกอบ 

3. Drawing แบบงานตัด (Cutting Drawing): แสดงวิธีการตัดหรือจัดเตรียมวัสดุ เช]น ขนาด

และแนวตัด 

4. Drawing แบบโครงสร,าง (Structural Drawing): ใช,ในงานโครงสร,าง เช]น สะพานหรือ

อาคาร 

สAวนประกอบของงานเขียนแบบส่ังงาน 

เส,น (Lines): 

เส,นเต็ม (Visible line): แสดงขอบของช้ินงานท่ีมองเห็นได, 

เส,นประ (Hidden line): แสดงขอบท่ีอยู]ภายในหรือมองไม]เห็น 

เส,นแกน (Center line): แสดงแกนสมมาตรหรือจุดหมุน 
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ข,อมูลขนาด (Dimensions): แสดงขนาด ความยาว ความกว,าง หรือระยะห]างต]างๆ โดยใช,

มาตราส]วนท่ีเหมาะสม 

สัญลักษณF (Symbols): ใช,ส่ือสารข,อมูล เช]น สัญลักษณFรอยเช่ือม, การแสดงพ้ืนผิว หรือ

สัญลักษณFรูเจาะ 

คำอธิบาย (Annotations): บันทึกข,อความท่ีช]วยเสริมความเข,าใจ เช]น ช่ือช้ินส]วนหรือวัสดุท่ี

ใช, 

มาตรฐานงานเขียนแบบส่ังงาน 

งานเขียนแบบส่ังงานต,องปฏิบัติตามมาตรฐานท่ีกำหนด เพ่ือให,สามารถใช,งานได,ในระดับ

สากล  

มาตรฐาน ISO (International Organization for Standardization): ใช,กันอย]าง

แพร]หลายในหลายประเทศ 

มาตรฐาน ANSI (American National Standards Institute): นิยมใช,ในอเมริกา 

มาตรฐาน JIS (Japanese Industrial Standards): ใช,ในประเทศญ่ีปุ�น 

กระบวนการเขียนแบบส่ังงาน 

การเตรียมแบบ: กำหนดลักษณะงาน ข,อมูลช้ินส]วน และรูปแบบการนำเสนอ 

การกำหนดมาตราส]วน: เลือกมาตราส]วนท่ีเหมาะสม เช]น 1:1 (เท]าจริง) หรือ 1:2 (ย]อขนาด) 

การเขียนแบบ:ใช,เคร่ืองมือหรือซอฟตFแวรF เช]น AutoCAD, SolidWorks หรือ Fusion 360 

การตรวจสอบ: ตรวจสอบความถูกต,องของแบบ เช]น ข,อมูลมิติและคำอธิบาย 

การส]งมอบ: นำเสนอแบบให,ทีมผลิตหรือผู,เก่ียวข,อง 

การอAานและตีความงานเขียนแบบส่ังงาน 

การอ]านแบบส่ังงานมีความสำคัญในการแปลงข,อมูลไปสู]การผลิต โดยต,องมีทักษะในการอ]าน

ขนาดและมิติ ตีความสัญลักษณFและคำอธิบาย เข,าใจการจัดวางและการประกอบช้ินส]วน 

การประยุกตTใชNงานเขียนแบบส่ังงาน 

งานเขียนแบบส่ังงานถูกใช,ในหลากหลายอุตสาหกรรม เช]น: 

อุตสาหกรรมการผลิต: ช้ินส]วนเคร่ืองจักรและอุปกรณFต]างๆ 

อุตสาหกรรมก]อสร,าง: โครงสร,างอาคารและสะพาน 

อุตสาหกรรมยานยนตF: ช้ินส]วนรถยนตFและการออกแบบยานพาหนะ 

สรุป 

งานเขียนแบบส่ังงานเปVนเคร่ืองมือสำคัญท่ีช]วยในการถ]ายทอดข,อมูลทางเทคนิคใน

กระบวนการออกแบบและการผลิต ความสำเร็จของการสร,างช้ินงานข้ึนอยู]กับความถูกต,องและความ

ชัดเจนของแบบส่ังงาน การมีความรู,และทักษะในการสร,างและอ]านแบบส่ังงานจึงเปVนพ้ืนฐานสำคัญสำหรับ

งานวิศวกรรมและอุตสาหกรรมต]างๆ 
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6.  แบบฝ�กหัด/แบบทดสอบ 

 1. งานเขียนแบบส่ังงานคืออะไร? 

ก. งานเขียนแบบเพ่ือความสวยงาม 

ข. งานเขียนแบบท่ีใช,ในการออกแบบเบ้ืองต,น 

ค. งานเขียนแบบท่ีใช,ส่ังงานในกระบวนการผลิต 

ง. งานเขียนแบบเพ่ือการนำเสนอแนวคิด 

2. ส]วนประกอบใดในงานเขียนแบบส่ังงานท่ีใช,แสดงพ้ืนท่ีท่ีถูกตัดผ]าน 

ก. เส,นประ     ข. เส,นแกน 

ค. การแรเงา     ง. ขนาดและมิติ 

3. ข,อใดกล]าวถึง "เส,นเต็ม" ได,ถูกต,อง 

ก.  ใช,แสดงส]วนท่ีมองไม]เห็น  ข. ใช,แสดงขอบท่ีมองเห็นได, 

ค.  ใช,แสดงแกนสมมาตร   ง. ใช,แสดงแนวตัด 

4. สัญลักษณFใดท่ีนิยมใช,ในงานเขียนแบบส่ังงาน 

ก. สัญลักษณFรูปแบบสี 

ข. สัญลักษณFรอยเช่ือม 

ค. สัญลักษณFทางคณิตศาสตรF 

ง. สัญลักษณFเสียง 

5. ข,อใดไม]ใช]ประเภทของงานเขียนแบบส่ังงาน 

ก. Drawing แบบช้ินส]วน (Part Drawing) 

ข. Drawing แบบภาพตัด (Section Drawing) 

ค.  Drawing แบบความสวยงาม (Aesthetic Drawing) 

ง. Drawing แบบประกอบ (Assembly Drawing)   

6. มาตรฐานใดเปVนท่ียอมรับในระดับสากลสำหรับงานเขียนแบบส่ังงาน 

ก.  ISO    ข. PISA 

ค.  QMS    ง. SWOT  

7. ข,อใดเปVนข้ันตอนแรกในการเขียนแบบส่ังงาน 

ก. ตรวจสอบความถูกต,องของแบบ      

ข. การเตรียมแบบและกำหนดลักษณะงาน 

ค. การเขียนแบบด,วยซอฟตFแวรF     

ง. การส]งมอบแบบ 
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8. การแสดงสัญลักษณFผิวสำเร็จในงานเขียนแบบส่ังงานมีจุดประสงคFอะไร 

ก. เพ่ือแสดงตำแหน]งรูเจาะ 

ข. เพ่ือระบุความหยาบของพ้ืนผิว 

ค. เพ่ือกำหนดขนาดของวัสดุ 

ง. เพ่ือแสดงตำแหน]งการแรเงา 

9. คำอธิบายในงานเขียนแบบส่ังงานมีวัตถุประสงคFอะไร 

ก. เพ่ือระบุข,อมูลท่ีไม]สามารถแสดงด,วยภาพ 

ข. เพ่ือเพ่ิมความสวยงามของงานเขียนแบบ 

ค. เพ่ือแสดงการประกอบช้ินส]วนโดยละเอียด 

ง. เพ่ือกำหนดมาตราส]วนของภาพ 

10. ซอฟตFแวรFใดท่ีเหมาะสมสำหรับการเขียนแบบส่ังงาน 

ก. Microsoft Word     ข. Adobe Photoshop  

ค. AutoCAD      ง. CorelDRAW 
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7.  เอกสารอNางอิง 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 

8. ภาคผนวก 

1. งานเขียนแบบส่ังงานคืออะไร? 

ก. งานเขียนแบบเพ่ือความสวยงาม 

ข. งานเขียนแบบท่ีใช,ในการออกแบบเบ้ืองต,น 

ค. งานเขียนแบบท่ีใช,ส่ังงานในกระบวนการผลิต 

ง. งานเขียนแบบเพ่ือการนำเสนอแนวคิด 

2. ส]วนประกอบใดในงานเขียนแบบส่ังงานท่ีใช,แสดงพ้ืนท่ีท่ีถูกตัดผ]าน 

ก. เส,นประ     ข. เส,นแกน 

ค. การแรเงา     ง. ขนาดและมิติ 

3. ข,อใดกล]าวถึง "เส,นเต็ม" ได,ถูกต,อง 

ก.  ใช,แสดงส]วนท่ีมองไม]เห็น  ข. ใช,แสดงขอบท่ีมองเห็นได, 

ค.  ใช,แสดงแกนสมมาตร   ง. ใช,แสดงแนวตัด 

4. สัญลักษณFใดท่ีนิยมใช,ในงานเขียนแบบส่ังงาน 

ก. สัญลักษณFรูปแบบสี 

ข. สัญลักษณFรอยเช่ือม 

ค. สัญลักษณFทางคณิตศาสตรF 

ง. สัญลักษณFเสียง 

5. ข,อใดไม]ใช]ประเภทของงานเขียนแบบส่ังงาน 

ก. Drawing แบบช้ินส]วน (Part Drawing) 

ข. Drawing แบบภาพตัด (Section Drawing) 

ค.  Drawing แบบความสวยงาม (Aesthetic Drawing) 

ง. Drawing แบบประกอบ (Assembly Drawing)   

6. มาตรฐานใดเปVนท่ียอมรับในระดับสากลสำหรับงานเขียนแบบส่ังงาน 

ก.  ISO    ข. PISA 

ค.  QMS    ง. SWOT  

 

 



 176 

7. ข,อใดเปVนข้ันตอนแรกในการเขียนแบบส่ังงาน 

ก. ตรวจสอบความถูกต,องของแบบ      

ข. การเตรียมแบบและกำหนดลักษณะงาน 

ค. การเขียนแบบด,วยซอฟตFแวรF     

ง. การส]งมอบแบบ 

8. การแสดงสัญลักษณFผิวสำเร็จในงานเขียนแบบส่ังงานมีจุดประสงคFอะไร 

ก. เพ่ือแสดงตำแหน]งรูเจาะ 

ข. เพ่ือระบุความหยาบของพ้ืนผิว 

ค. เพ่ือกำหนดขนาดของวัสดุ 

ง. เพ่ือแสดงตำแหน]งการแรเงา 

9. คำอธิบายในงานเขียนแบบส่ังงานมีวัตถุประสงคFอะไร 

ก. เพ่ือระบุข,อมูลท่ีไม]สามารถแสดงด,วยภาพ 

ข. เพ่ือเพ่ิมความสวยงามของงานเขียนแบบ 

ค. เพ่ือแสดงการประกอบช้ินส]วนโดยละเอียด 

ง. เพ่ือกำหนดมาตราส]วนของภาพ 

10. ซอฟตFแวรFใดท่ีเหมาะสมสำหรับการเขียนแบบส่ังงาน 

ก. Microsoft Word     ข. Adobe Photoshop  

ค. AutoCAD      ง. CorelDRAW 
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ใบงานท่ี 4 หน]วยท่ี 4 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 11 - 14      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบโปรแกรมสำเร็จรูป ทฤษฎี  4  ชม.  

ปฏิบัติ  12  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบโปรแกรมสำเร็จรูป   

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เพ่ือให,ผู,เรียนสามารถใช,ความรู,และทักษะท่ีเก่ียวข,องกับการเขียนแบบในงานออกแบบและการผลิต

อย]างมีประสิทธิภาพ 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 การกำหนดมาตราส]วน 

                1.3 การเขียนแบบ 

  1.4 การตรวจสอบ 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจความหมายของงานเขียนแบบส่ังงาน 
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3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับประเภทและส]วนประกอบของงานเขียนแบบส่ังงาน 

3.3 อ]านและตีความงานเขียนแบบส่ังงาน 

3.4 การประยุกตFใช,งานเขียนแบบส่ังงาน 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายความหมายของงานเขียนแบบส่ังได,อย]างถูกต,อง 

4.2 บอกประเภทและส]วนประกอบของงานเขียนแบบส่ังงานได,ได,อย]างถูกต,อง 

4.3 คำอ]านและตีความงานเขียนแบบส่ังงานได,อย]างถูกต,อง 

4.4 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.5 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อแบ]งปzน 

ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  คำแนะนำ/ขNอควรระวัง  

ควรระมัดระวังการใช,อุปกรณFและรักษาความสะอาด       

7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

7.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว  
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7.2 ศึกษาคำส่ังงานและแบบงานให,เข,าใจ 

คำสั่ง คำสั่ง จากแบบงานที่กำหนดให, จงเขียนแบบสลักเกลียว นัตและสลักแกนเกลียวประกอบกัน ตาม

แบบงานและข,อกำหนดที่กำหนดให,  ด,วยมาตราส]วน 1:1 พร,อมกำหนดขนาดให,ถูกต,องลงในกระดาษ

เขียนแบบ A4 

 

 
 

 

 

 

 

7.3 ปฏิบัติตามใบงานท่ี 4.1 

7.4 หลังจากปฏิบัติใบงานเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและเก็บอุปกรณFให,เปVนระเบียบ  
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7.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

7.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

8.  สรุปและวิจารณTผล 

งานเขียนแบบส่ังงานเปVนเคร่ืองมือสำคัญท่ีช]วยในการถ]ายทอดข,อมูลทางเทคนิคในกระบวนการ

ออกแบบและการผลิต ความสำเร็จของการสร,างช้ินงานข้ึนอยู]กับความถูกต,องและความชัดเจนของแบบ

ส่ังงาน การมีความรู,และทักษะในการสร,างและอ]านแบบส่ังงานจึงเปVนพ้ืนฐานสำคัญสำหรับงานวิศวกรรม

และอุตสาหกรรมต]างๆ 

ประสิทธิภาพสูง การศึกษาและเข,าใจหลักการของงานสวมจึงเปVนส่ิงจำเปVนสำหรับวิศวกรและช]างเทคนิค 

9.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

การใช,เคร่ืองมืออุปกรณF 2 คะแนน 

น้ำหนักของเส,นในการเขียนแบบ 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

10.  เอกสารอNางอิง / เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 
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ใบกิจกรรมท่ี 4 หน]วยท่ี 4 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 11 - 14      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบโปรแกรมสำเร็จรูป ทฤษฎี  4  ชม.  

ปฏิบัติ  12  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบโปรแกรมสำเร็จรูป   

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เพ่ือให,ผู,เรียนสามารถใช,ความรู,และทักษะท่ีเก่ียวข,องกับการเขียนแบบในงานออกแบบและการผลิต

อย]างมีประสิทธิภาพ 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 การกำหนดมาตราส]วน 

                1.3 การเขียนแบบ 

  1.4 การตรวจสอบ 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจความหมายของงานเขียนแบบส่ังงาน 
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3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับประเภทและส]วนประกอบของงานเขียนแบบส่ังงาน 

3.3 อ]านและตีความงานเขียนแบบส่ังงาน 

3.4 การประยุกตFใช,งานเขียนแบบส่ังงาน 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายความหมายของงานเขียนแบบส่ังได,อย]างถูกต,อง 

4.2 บอกประเภทและส]วนประกอบของงานเขียนแบบส่ังงานได,ได,อย]างถูกต,อง 

4.3 คำอ]านและตีความงานเขียนแบบส่ังงานได,อย]างถูกต,อง 

4.4 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.5 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อแบ]งปzน 

ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  ข้ันตอนการทำกิจกรรม 

6.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว 
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6.2 ศึกษาคำส่ังงานให,เข,าใจ 

คำสั่ง คำสั่ง จากแบบงานที่กำหนดให, จงเขียนแบบสลักเกลียว นัตและสลักแกนเกลียวประกอบกัน ตาม

แบบงานและข,อกำหนดที่กำหนดให,  ด,วยมาตราส]วน 1:1 พร,อมกำหนดขนาดให,ถูกต,องลงในกระดาษ

เขียนแบบ A4 

 

 
 

 

 

 

 

6.3 ปฏิบัติกิจกรรมท่ี 4 

6.4 หลังจากปฏิบัติกิจกรรมเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและให,เปVนระเบียบ  
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6.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

6.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงานให,พร,อมสำหรับปฏิบัติใบงานต]อไป 

7.  สรุปและอภิปราย 

งานเขียนแบบส่ังงานเปVนเคร่ืองมือสำคัญท่ีช]วยในการถ]ายทอดข,อมูลทางเทคนิคในกระบวนการ

ออกแบบและการผลิต ความสำเร็จของการสร,างช้ินงานข้ึนอยู]กับความถูกต,องและความชัดเจนของแบบ

ส่ังงาน การมีความรู,และทักษะในการสร,างและอ]านแบบส่ังงานจึงเปVนพ้ืนฐานสำคัญสำหรับงานวิศวกรรม

และอุตสาหกรรมต]างๆ 

8.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

น้ำหนักความหนา-บางของตัวเลขและตัวหนังสือ 2 คะแนน 

ขนาดความสูงของตัวเลขและตัว 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

 

9.  เอกสารอNางอิง /เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 
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ใบมอบหมายงานท่ี 4 หน]วยท่ี 4 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 11 - 14      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบโปรแกรมสำเร็จรูป ทฤษฎี  4  ชม.  

ปฏิบัติ  12  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบโปรแกรมสำเร็จรูป   

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เพ่ือให,ผู,เรียนสามารถใช,ความรู,และทักษะท่ีเก่ียวข,องกับการเขียนแบบในงานออกแบบและการผลิต

อย]างมีประสิทธิภาพ 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 การกำหนดมาตราส]วน 

                1.3 การเขียนแบบ 

  1.4 การตรวจสอบ 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจความหมายของงานเขียนแบบส่ังงาน 
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3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับประเภทและส]วนประกอบของงานเขียนแบบส่ังงาน 

3.3 อ]านและตีความงานเขียนแบบส่ังงาน 

3.4 การประยุกตFใช,งานเขียนแบบส่ังงาน 

3.5 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายความหมายของงานเขียนแบบส่ังได,อย]างถูกต,อง 

4.2 บอกประเภทและส]วนประกอบของงานเขียนแบบส่ังงานได,ได,อย]างถูกต,อง 

4.3 คำอ]านและตีความงานเขียนแบบส่ังงานได,อย]างถูกต,อง 

4.4 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.5 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซื่อสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอื้อเฟ��อแบ]งปzน 

ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5. รายละเอียดของงาน 

ฝ¢กเขียนแบบงานช้ินส]วนเคร่ืองมือกล จำนวน 3 แบบ 

6.  กำหนดเวลาสAงงาน สัปดาหFท่ี 13 

7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

นักเรียนนักศึกษาฝ¢กเขียนแบบงานช้ินส]วนเคร่ืองมือกลพร,อมท่ีจะสอบปลายภาคในสัปดาหF 

8.  แหลAงขNอมูลคNนควNาเพ่ิมเติม 

- ห,องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบ,านค]าย 

- แหล]งข,อมูลในอินเตอรFเน็ตช]องทางต]าง ๆ 

9.  การประเมินผล 

 - แบบช้ินงานภาพสามมิติ 

 - การนำเสนอหน,าช้ันเรียน 
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แผนการจัดการเรียนรูN หน]วยท่ี 5 

รหัสวิชา 20102-2001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 15 - 17      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพตัด ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพตัด    

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เพื่อพัฒนาทักษะในการสื่อสารข,อมูลเชิงเทคนิคที่ซับซ,อนผ]านการแสดงส]วนภายในของวัตถุในรูปแบบท่ี

ชัดเจนและเข,าใจง]าย 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. 10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื่องกลเบื้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

                1.3 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

  1.4 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

  1.5 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 
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2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพตัด 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับชนิดของภาพตัด 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบภาพตัด 

3.4 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

3.5 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

3.6 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

3.7 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

3.8 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ ความสำคัญ ชนิดและการเขียนแบบภาพตัดได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเต็มได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดคร่ึงได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดแยกส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.5 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.6 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.7 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  สาระการเรียนรูN 

งานเขียนแบบภาพตัด  

1.1 งานเขียนแบบภาพตัดเต็ม 

1. ภาพตัดเต็ม (Full Section) 

2. กฎการเขียนภาพตัดท่ัวไป 

3. การเขียนภาพตัดเต็ม 

4. แสดงภาพฉายเปVนภาพตัดเต็ม  

1.2 งานเขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

1. ภาพตัดคร่ึง (Half Section) 

2. กฎการเขียนภาพตัดคร่ึง  

1.3 งานเขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

1. ความหมายของภาพตัดแยกส]วน 

2. องคFประกอบสำคัญของภาพตัดแยกส]วน 
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3. ประโยชนFของการเขียนภาพตัดแยกส]วน 

 1.4 งานเขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

  1. ภาพตัดเฉพาะส]วน (Partial Section) 

  2. การเขียนภาพตัดเฉพาะส]วน 

6.  กิจกรรมการเรียนรูN (Project-Based Learning) 

6.1 เขNาสูAบทเรียน 

           6.1.1 ครูผู,สอนและนักเรียนนักศึกษาทบทวนเน้ือหาของสัปดาหFท่ี 1-14  

6.2 ข้ันการเรียนรูN 

  6.2.1 ครูผู,สอนอธิบายรายละเอียดของหน]วยการเรียนรู,ให,เข,าใจ 

   6.2.2 ให,นักศึกษาจัดเตรียมอุปกรณFในการปฏิบัติงาน และตรวจสอบก]อนการปฏิบัติงานเปVน

รายบุคคล 

   6.2.3 นักเรียนนักศึกษาทำความเข,าใจใบงานและปฏิบัติงานตามใบงานตามกำหนด 

       6.3 ข้ันสรุป 

   6.3.1 ครูผู,สอนสรุปเน้ือหาของหน]วยการเรียนในท,ายช่ัวโมง  

       6.4 การประเมินผล 

            6.4.1 ให,นักเรียนนักศึกษาส]งช้ินงานฝ¢กปฏิบัติเปVนรายบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของการเรียนรู, 

7.  ส่ือและแหลAงการเรียนรูN 

7.1 ใบความรู,ท่ี 5.1 งานเขียนแบบภาพตัด 

7.2 ใบงานท่ี 5.1 ภาพตัดเต็ม 

7.3 ใบงานท่ี 5.2 ภาพตัดคร่ึง 

7.4 ใบงานท่ี 5.3 ภาพตัดเฉพาะส]วน 

7.5 ใบมอบหมายงานท่ี 5.1 งานเขียนแบบภาพตัด 

7.4 คลิปวิดีโอเทคนิคการเขียนแบบ  (TIKTOK) 

8.  หลักฐานการเรียนรูN 

8.1 หลักฐานความรู,          

8.1.1 แบบสังเกตการใบงาน ตามใบงานท่ี 5.1 – 5.3 

8.1.2 แบบสังเกตการปฏิบัติงาน ตามใบมอบหมายงานท่ี  

         8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน         

8.2.1 แบบประเมินผลงานจากการปฏิบัติงาน ตามใบงานท่ี 5.1 – 5.3 

 

 

 



 190 

9.  การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑFการปฏิบัติงาน 

9.1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

9.1.2 การเขียนภาพตัดเต็ม 

    9.1.3 การเขียนภาพตัดคร่ึง 

 9.1.4 การเขียนภาพตัดเฉพาะส]วน 

9.2 วิธีการประเมิน 

9.2.1. ข,อสอบข,อเขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก 

- ใบงาน 

9.2.2. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

    9.2.3. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และ

ประสบการณFท่ีเก่ียวข,องกับงานเขียนแบบ 

9.3 เคร่ืองมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 

9.3.2. สังเกตการปฏิบัติงาน  

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรูN 

10.1 ผลการจัดการเรียนรู,ท่ีเกิดข้ึนกับผู,เรียน 

               

               

               

10.2 ปzญหา อุปสรรคท่ีพบ 

               

               

               

10.3 การแก,ไขปzญหา 

1) ผลการแก,ไขปzญหาทีส]งผลลัพธFท่ีดีต]อผู,เรียน 

               

               

               

 



 191 

2) แนวทางแก,ปzญหาในคร้ังต]อไป 
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ใบความรูNท่ี 5 หน]วยท่ี 5 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 15 - 17      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพตัด ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพตัด    

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เพื่อพัฒนาทักษะในการสื่อสารข,อมูลเชิงเทคนิคที่ซับซ,อนผ]านการแสดงส]วนภายในของวัตถุในรูปแบบท่ี

ชัดเจนและเข,าใจง]าย 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. 10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื่องกลเบื้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

                1.3 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

  1.4 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

  1.5 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 
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2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพตัด 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับชนิดของภาพตัด 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบภาพตัด 

3.4 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

3.5 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

3.6 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

3.7 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

3.8 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ ความสำคัญ ชนิดและการเขียนแบบภาพตัดได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเต็มได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดคร่ึงได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดแยกส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.5 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.6 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.7 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เน้ือหาสาระ   

 1. ภาพตัดเต็ม (Full Section)  

 ภาพตัดเต็ม (Full Section) หมายถึง ภาพฉายที่ถูกแสดงให,เห็นรายละเอียดส]วนที่ถูกบัง โดยแสดงส]วน

เน้ือของช้ินงานท่ีถูกตัด ด,วยเส,นลายตัด เสมือนการตัดช้ินงาน เต็มแนวเส,นผ]าศูนยFกลาง  
   
 

 

 

 

 

 

 

 

ก.ภาพแสดงการตัดเต็มตามจินตนาการ                 ข.ภาพฉาย                   ค.ภาพตัดเต็ม 
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กฎการเขียนภาพตัดท่ัวไป ตามมาตรฐาน DIN 6-2 (1986-12)  

 
   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 1.เสNนลายตัด เขียนด,วยเส,นเต็มบาง เอียงทำมุม 45o กับเส,นแกนหลักของชิ้นงาน ระยะห]างของ

เส,นลายตัดแต]ละเส,น ขึ้นอยู]กับความกว,างของชิ้นงาน ชิ้นงานที่กว,างมากระยะห]างของเส,นลายตัดจะต,องห]าง

มากกว]าช้ินงานท่ีแคบ ช้ินงานเดียวกันเส,นลายตัดต,องเอียงไปทางเดียวกัน  

  

 

 

 

 

 

 

 2. เสNนแสดงแนวการตัด เขียนด,วยเส,นลูกโซ]หนา เขียนยาวเลยเส,นขอบของชิ้นงาน (เส,นยาวจะยาว

ประมาณ 10 มิลลิเมตร)  

 3. ลูกศรชี ้ทิศทางการมอง เส,นลูกศรเขียนด,วยเส,นเต็มบาง หัวลูกศรมุม 15 องศา ระบายทึบ

เช]นเดียวกับลูกศรบอกขนาด แต]ลูกศรยาวเปVน 1.5 เท]าของลูกศรบอกขนาด (ประมาณ 3.75 มิลลิเมตร) ลูกศร

เขียนชี้ตั้งฉากไปที่เส,นเต็มหนา ชี้ไปในทิศทางการมองหน,าตัดของชิ้นงานนั้น หรือตามทิศทางการมองภาพฉาย 

(ความยาวของปลายเส,นลูกศร ควรยาวประมาณ 5 มิลลิเมตร)  
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 4. แสดงตำแหนAงแนวตัด เขียนด,วยอักษรภาษาอังกฤษตัวพิมพFใหญ] เช]น A-A ,B-B ,C-C อ]านได,ใน

ตำแหน]งปกติแนวนอน วางอยู]เหนือเส,นลูกศร หรือด,านข,างเส,นลูกศร  

 ขNอควรตNองจดจำ บริเวณเน้ืองานท่ีถูกตัด ซ่ึงแสดงด,วยเส,นลายตัด ห,ามมีเส,นขอบรูปใด ๆ ลากผ]านเปVน

อันขาด  

 การเขียนภาพตัดเต็ม การเขียนภาพตัดเต็มจะแสดงเปVนภาพฉายที่ไม]มีเส,นประ รายละเอียดหรือขอบ

รูปของส]วนที่ถูกบังจะถูกแสดงด,วยเส,นขอบรูป เต็มหนา แสดงส]วนเนื้อของชิ้นงานที่ถูกตัด ด,วยเส,นลายตัด 

เปVนการเขียนภาพฉายในลักษณะเหมือนกับว]า ภาพน้ันหรือช้ินงานน้ันถูกตัดออกเปVนสองส]วนตรงก่ึงกลางน้ัน  

 

   

 

 

 

 

 

 

ก. ภาพสามมิติแสดงเปVนภาพตัดเต็มตามจินตนาการ 

   

 

       ข. การเขียนภาพฉาย 2 ด,านแสดง    

        ด,านหน,าเปVนภาพตัดเต็ม 

แสดงภาพฉายเปyนภาพตัดเต็ม  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพฉายด,านหน,าด,านเดียวพร,อมด,วยการบอกขนาด 
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ภาพฉายด,านหน,ากับด,านข,างตัดเต็มไม]แสดงเส,นแสดงแนวการตัด  

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ด,านแสดงเส,นแสดงแนวการตัดท่ีภาพฉายด,านข,าง  

 

 2. ภาพตัดคร่ึง (Half Section)  

ภาพตัดครึ่ง (Half Section) หมายถึง ภาพฉายที่แสดงเปVนภาพตัดเพียงครึ่งเดียว ส]วนอีกครึ่งที่ไม]

ถูกตัด จะคงเส,นขอบรูปไว, แต]ไม]แสดงเส,นประของขอบรูปที่ถูกบัง การแสดงภาพฉายเปVนภาพตัดครึ่ง ทำให,

สามารถแสดงให,เห็นรายละเอียดส]วนท่ีถูกบังและรายละเอียดขอบรูปภายนอก พร,อมกันในภาพฉายเดียวกัน  
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 การแสดงเปVนภาพสามมิติจะเห็นได,ชัดว]า การตัดครึ ่งมีความหมาย หมายถึงการตัดตามแนวเส,น

ศูนยFกลางเพียงคร่ึงหน่ึงของเส,นศูนยFกลาง จึงเรียกว]า ภาพตัดคร่ึง (Half Section) โดยช้ินงานจะเปรียบเสมือน

ถูกตัดแยกออกเพียง 1 ใน 4 ส]วนเท]าน้ัน ซ่ึงแตกต]างจากภาพตัดเต็ม จะตัดเต็มแนวเส,นศูนยFกลาง  

   

 

 

 

 

 

 

 

การเขียนภาพตัดคร่ึง จากภาพฉายท่ีมีเส,นประ เม่ือเปVนภาพตัดเส,นประจะหายไป ดังรูป  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

                ก. การแสดงเปVนภาพฉาย       ข.การแสดงเปVนภาพตัดคร่ึง 

 

กฎการเขียนภาพตัดคร่ึง  

1. เส,นแสดงแนวการตัดที่ภาพด,านบน จะต,องแสดงด,วยเส,นเต็มหนาที่ตำแหน]งหักฉากตรงจุดศูนยFกลาง

ของช้ินงาน โดยเขียนยาวประมาณ 5 มิลลิเมตร  

2. ลูกศรชี้ทิศทางการมอง ตัวหนึ่งให,ชี้ในทิศทางหาภาพฉาย และอีกตัวชี้ในทิศทางสวนทางกัน(ลักษณะ

หมุนรอบจุดศูนยFกลาง)  

3. การเขียนภาพตัดคร่ึงของช้ินงานในแกนต้ัง ส]วนท่ีถูกตัดคร่ึง  
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4. การเขียนภาพตัดครึ่งของชิ้นงานในแกนแนวนอน ส]วนที่ถูกตัดครึ่ง ต,องแสดงด,านใต,ของเส,นศูนยFกลาง

เสมอ  

 

 

   

 
 

5. เส,นศูนยFกลาง ตรงแนวตัดคร่ึงในภาพตัดคร่ึง แสดงด,วยเส,นลูกโซ]บาง เท]าน้ัน  

6. การบอกขนาดขอบรูปส]วนที่ถูกตัดครึ่ง จะเห็นเพียงขอบเดียว ให,เขียนเส,นบอกขนาดมีหัวลูกศรชี้ที่เส,น

ช]วยบอกขนาดเพียงหัวเดียว และเส,นบอกขนาดต,องลากเลยแนวเส,นผ]าศูนยFกลาง  

   

 

 

 

 

 

 

 

 
 

3. ภาพตัดยAนระยะ (Reduction Length Section)  

ภาพตัดย]นระยะ ใช,สำหรับการเขียนภาพที่ตัดส]วนกลางของชิ้นงานออก และย]นระยะความยาวของชิ้นงาน

เข,ามา โดยที่รายละเอียดตรงบริเวณส]วนกลางชิ้นงานนั้นไม]มีรายละเอียดใด ๆ เลย ทำให,การเขียนภาพฉายมี

ความยาวส้ันลง โดยไม]สูญเสียรายละเอียดส]วนสำคัญ ช]วยประหยัดเวลาในการเขียนภาพฉายได,มาก  
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การเขียนภาพตัดรAนระยะ  

1. ภาพตัดย]นระยะของเพลาตัน เขียนด,วยเส,นมือเปล]าเต็มบาง เปVนเส,นโค,งเปลี่ยนทิศทางส]วนที่เปVนส]วน

โค,งบรรจบกันคล,ายวงรีรูปหยดน้ำต,องเขียนด,วยเส,นลายตัด เอียงไปในทางเดียวกัน และส]วนโค,งท่ีเขียนลายตัด

น้ีต,องอยู]เย้ืองกันคนละด,านของแนวเส,นผ]าศูนยFกลาง  

ขNอสังเกต ถ,าแบบนั้นมีความชัดเจนในการบอกขนาดแล,ว สามารถใช,เส,นมือเปล]าเขียนแสดงตัดย]นระยะได, 

(DIN 6-1 (1986-12) 

   

 

 

 

 

 

 

 

2. ภาพตัดย]นระยะของท]อหรือเพลากลวง จะต,องเขียนส]วนโค,งรูปวงรีหยดน้ำด,านในอีกหนึ่งวงเส,นลายตัด

เขียนเฉพาะส]วนท่ีแสดงความหนาของท]อ  

 

 

 

 

 

เพลากลวง 

 

3. ภาพตัดย]นระยะของท]อหรือเพลากลวงที่แสดงเปVนภาพตัดเต็มด,วย การแสดงการตัดย]นระยะเขียนด,วย

เส,นมือเปล]าเต็มบาง  

 

 

 

 

 

 

เพลงกลวง 
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4. ภาพตัดย]นระยะของช้ินงานแท]งเหล่ียมการแสดงการตัดย]นระยะจะใช,เส,นมือเปล]าเต็มบาง  

ตัวอยAางช้ินงานแสดงการตัดยAนระยะ  

                                                                        

 

 

 

 

 

  เพลาทรงเรียวตัน     งานแท]งเหล่ียมลาดเอียง     

4.ภาพตัดเฉพาะสAวน (Partial Section)  

ภาพตัดเฉพาะส]วน เปVนการเขียนภาพตัดเฉพาะตำแหน]งที่ต,องการแสดงรายละเอียดส]วนที่ถูกบังเท]าน้ัน 

ส]วนอ่ืนท่ีไม]จำเปVนก็ไม]แสดงภาพตัด ทำให,ประหยัดเวลาในการเขียนแบบลงได,มาก  

   

 

 

 

 

 

 

ภาพตัดเฉพาะส]วนแสดงการเจาะรู 

5. การเขียนภาพตัดเฉพาะสAวน  

1. เส,นแสดงขอบเขตการตัด เขียนด,วยเส,นมือเปล]าเต็มบาง เขียนต]อเนื่องจากขอบรูปไปสิ้นสุดที่ขอบรูป

เสมอ โดยครอบคลุมส]วนรายเอียดท่ีต,องการแสดงหรือบอกขนาด  

2. เส,นลายตัดเขียนด,วยเส,นเต็มบาง เอียงทำมุม 45 องศา และเอียงไปในทางเดียวกันกับส]วนตัดในตำแหน]ง

อ่ืน ท่ีเปVนช้ินงานเดียวกัน  

   

 

 

 

 

 

    ภาพตัดเฉพาะส]วนท]อกลวง                   ภาพตัดเฉพาะส]วนร]องล่ิม  



 201 

6. ภาพตัดเย้ืองแนว (Offset Section)  

ภาพตัดเยื้องแนว ลักษณะภาพตัดจะมีพื้นฐานการเขียนคล,ายภาพตัดเต็ม แต]จะใช,กับชิ้นงานที่ไม]มีความ

สมมาตร ดังเช]นชิ้นงานท่ีมีลักษณะแผ]นหนาและมีการเจาะรูหลายรู ณ ตำแหน]งต]าง ๆ ซึ่งไม]สามารถจะตัดเต็ม

แนวศูนยFกลางของงานได, จะต,องแสดงการตัดเย้ืองแนวให,ผ]านรูเจาะได,หลายรู  

   

 

 

 

 

การเขียนภาพตัดเย้ืองแนว  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. เส,นแสดงแนวการตัด เขียนด,วยเส,นลูกโซ]บาง ที่วางแนวเดียวกันกับเส,นศูนยFกลาง ส]วนในตำแหน]งท่ี

เปล่ียนทิศทาง ต,องเปVนเส,นหักต้ังฉากเท]าน้ัน และเขียนด,วยเส,นเต็มหนา (ยาวประมาณ 5 มิลลิเมตร)  

2. แนวตัดที่หักฉาก เปVนเพียงการตัดตามจินตนาการเท]านั้น ในภาพตัดไม]ต,องแสดงเส,นขอบรูปตรงแนวท่ี

เปล่ียนทิศทางน้ัน 

3. เขียนช่ือภาพของภาพตัดวางไว,เหนือภาพตัดหรือวางไว,ใต,ภาพตัดน้ันด,วย  
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6.  แบบฝ�กหัด/แบบทดสอบ 

 1. กฎการเขียนภาพตัดท่ัวไปได,อ,างอิงตามมาตรฐานตัวใด  

ก. DIN 406–11 (1992–12)  

ข. DIN 128–22 (1999–11)  

ค. DIN 12–2 (1989–2)  

ง. DIN 6–2 (1986–12)  

2. ความหมายของภาพตัดเต็ม ข,อใดกล]าวถูกต,อง  

ก. การตัดเต็มส]วนช้ินงานจริง  

ข. การตัดเต็มส]วนตามแนวเส,นศูนยFกลาง  

ค. การตัดช้ินงานออกเปVน 2 ส]วน  

ง. การแสดงภาพฉายด,วยเส,นลายตัด  

3. เส,นท่ีใช,เขียนแทนเน้ือท่ีถูกตัดเฉือนผ]าน เรียกว]าอะไร  

ก. เส,นลายเฉือน     ข. เส,นตัดเฉือน  

ค. เส,นลายตัด     ง. เส,นเอียง  

4. เส,นดังกล]าวในข,อ 3 เขียนด,วนเส,นชนิดใด  

ก. เส,นเต็มบาง    ข. เส,นเต็มหนา  

ค. เส,นศูนยFกลาง    ง. เส,นมือเปล]า  

5. ข,อใดกล]าวไมAถูกตNองเก่ียวกับกฎภาพตัด  

ก. ห,ามมีเส,นประในภาพฉายท่ีถูกตัด  

ข. บริเวณเน้ืองานท่ีถูกตัดผ]านห,ามมีเส,นขอบรูปลากผ]าน  

ค. เส,นลายตัดจะต,องเขียนเอียงมุม 45 องศา กับแนวแกนของงาน  

ง. ห,ามเขียนบอกขนาดท่ีภาพตัด  

6. เหตุผลของการเขียนภาพฉายเปVนภาพตัด คือข,อใด  

ก. ช]วยลดเวลาในการเขียนภาพฉาย  

ข. ช]วยหลีกเล่ียงการบอกขนาดท่ีเส,นประ  

ค. ช]วยให,การอ]านภาพฉายได,เข,าใจง]ายข้ึน  

ง. ถูกทุกข,อ  
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7. ข,อใดแสดงภาพตัดเต็มถูกต,อง  

 

ก.      ข.  

 

 

ค.      ง.  

 

8. ข,อใดเขียนเส,นแสดงแนวการตัดได,ตามมาตรฐาน  

 

ก.      ข.  

 

 

ค.      ง.  

  

 

9. เส,นแสดงแนวการตัดจะต,องใช,เส,นหนาก่ี มม.  

ก. 0.25      ข. 0.35  

ค. 0.5      ง. 0.7  

10. ลูกศรช้ีทิศทางการมองท่ีแสดงในภาพฉายจะต,องเขียนยาวเปVนก่ีเท]าของลูกศรบอกขนาด  

ก. 1       ข. 1.5  

ค. 2       ง. 2.5  
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7.  เอกสารอNางอิง 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 

8.  ภาคผนวก 

1. กฎการเขียนภาพตัดท่ัวไปได,อ,างอิงตามมาตรฐานตัวใด  

ก. DIN 406–11 (1992–12)  ข. DIN 128–22 (1999–11)  

ค. DIN 12–2 (1989–2)   ง. DIN 6–2 (1986–12)  

2. ความหมายของภาพตัดเต็ม ข,อใดกล]าวถูกต,อง  

ก. การตัดเต็มส]วนช้ินงานจริง  

ข. การตัดเต็มส]วนตามแนวเส,นศูนยFกลาง  

ค. การตัดช้ินงานออกเปVน 2 ส]วน  

ง. การแสดงภาพฉายด,วยเส,นลายตัด  

3. เส,นท่ีใช,เขียนแทนเน้ือท่ีถูกตัดเฉือนผ]าน เรียกว]าอะไร  

ก. เส,นลายเฉือน     ข. เส,นตัดเฉือน  

ค. เส,นลายตัด      ง. เส,นเอียง  

4. เส,นดังกล]าวในข,อ 3 เขียนด,วนเส,นชนิดใด  

ก. เส,นเต็มบาง     ข. เส,นเต็มหนา  

ค. เส,นศูนยFกลาง    ง. เส,นมือเปล]า  

5. ข,อใดกล]าวไมAถูกตNองเก่ียวกับกฎภาพตัด  

ก. ห,ามมีเส,นประในภาพฉายท่ีถูกตัด  

ข. บริเวณเน้ืองานท่ีถูกตัดผ]านห,ามมีเส,นขอบรูปลากผ]าน  

ค. เส,นลายตัดจะต,องเขียนเอียงมุม 45 องศา กับแนวแกนของงาน  

ง. ห,ามเขียนบอกขนาดท่ีภาพตัด  

6. เหตุผลของการเขียนภาพฉายเปVนภาพตัด คือข,อใด  

ก. ช]วยลดเวลาในการเขียนภาพฉาย  

ข. ช]วยหลีกเล่ียงการบอกขนาดท่ีเส,นประ  

ค. ช]วยให,การอ]านภาพฉายได,เข,าใจง]ายข้ึน  

ง. ถูกทุกข,อ  
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7. ข,อใดแสดงภาพตัดเต็มถูกต,อง  

 

ก.         ข.  

 

 

ค.         ง.  

 

8. ข,อใดเขียนเส,นแสดงแนวการตัดได,ตามมาตรฐาน  

 

ก.         ข.  

 

 

ค.         ง.  

  

 

9. เส,นแสดงแนวการตัดจะต,องใช,เส,นหนาก่ี มม.  

ก. 0.25        ข. 0.35  

ค. 0.5        ง. 0.7  

10. ลูกศรช้ีทิศทางการมองท่ีแสดงในภาพฉายจะต,องเขียนยาวเปVนก่ีเท]าของลูกศรบอกขนาด  

ก. 1         ข. 1.5  

ค. 2         ง. 2.5  
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ใบงานท่ี 5.1 หน]วยท่ี 5 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 15 - 17      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพตัด ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพตัด    

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เพื่อพัฒนาทักษะในการสื่อสารข,อมูลเชิงเทคนิคที่ซับซ,อนผ]านการแสดงส]วนภายในของวัตถุในรูปแบบท่ี

ชัดเจนและเข,าใจง]าย 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. 10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื่องกลเบื้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

                1.3 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

  1.4 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

  1.5 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 
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2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพตัด 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับชนิดของภาพตัด 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบภาพตัด 

3.4 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

3.5 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

3.6 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

3.7 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

3.8 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ ความสำคัญ ชนิดและการเขียนแบบภาพตัดได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเต็มได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดคร่ึงได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดแยกส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.5 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.6 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.7 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  คำแนะนำ/ขNอควรระวัง  

ควรระมัดระวังการใช,อุปกรณFและรักษาความสะอาด       
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7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

7.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว  

7.2 ศึกษาคำส่ังงานและแบบงานให,เข,าใจ 

คำสั่ง จากแบบงานภาพฉาย 3 ด,านที่กำหนดให, จงเขียนภาพฉาย 2 ด,าน (ด,านหน,าและด,านบน) และ

เขียนภาพตัดเต็มตามแนวตัด A-A ท่ีภาพด,านหน,า ลงในกระดาษเขียนแบบ A4 ด,วยมาตราส]วน 1:1 พร,อม

กำหนดขนาดให,ถูกต,อง 
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7.3 ปฏิบัติตามใบงานท่ี 5.1 

7.4 หลังจากปฏิบัติใบงานเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและเก็บอุปกรณFให,เปVนระเบียบ  

7.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

7.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

8.  สรุปและวิจารณTผล 

 ภาพตัดเต็ม (Full Section View) เปVนหนึ่งในเทคนิคการเขียนแบบวิศวกรรมที่ใช,แสดงรายละเอียด

ของวัตถุภายในโดยการตัดผ]านวัตถุทั้งหมดในแนวระนาบหรือแนวตั้ง จากนั้นแสดงภาพของครึ่งหนึ่งของ

วัตถุที่ถูกตัดออกเพื่อให,มองเห็นโครงสร,างภายในอย]างชัดเจน ภาพตัดเต็มช]วยให,ผู,ใช,งานเข,าใจรายละเอียด

ภายในของวัตถุท่ีมองไม]เห็นจากภายนอก 

9.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

การใช,เคร่ืองมืออุปกรณF 2 คะแนน 

น้ำหนักของเส,นในการเขียนแบบ 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

10.  เอกสารอNางอิง / เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 
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ใบงานท่ี 5.2 หน]วยท่ี 5 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 15 - 17      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพตัด ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพตัด    

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เพื่อพัฒนาทักษะในการสื่อสารข,อมูลเชิงเทคนิคที่ซับซ,อนผ]านการแสดงส]วนภายในของวัตถุในรูปแบบท่ี

ชัดเจนและเข,าใจง]าย 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. 10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื่องกลเบื้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

                1.3 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

  1.4 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

  1.5 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 
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2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพตัด 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับชนิดของภาพตัด 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบภาพตัด 

3.4 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

3.5 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

3.6 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

3.7 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

3.8 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ ความสำคัญ ชนิดและการเขียนแบบภาพตัดได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเต็มได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดคร่ึงได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดแยกส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.5 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.6 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.7 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  คำแนะนำ/ขNอควรระวัง  

ควรระมัดระวังการใช,อุปกรณFและรักษาความสะอาด       
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7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

7.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว  

7.2 ศึกษาคำส่ังงานและแบบงานให,เข,าใจ 

คำสั่ง จากแบบงานภาพฉาย 2 ด,านที่กำหนดให, จงเขียนภาพตัดครึ่งตามแนวตัด C-C ที่ภาพด,านหน,า ลง

ในกระดาษเขียนแบบ A4 ด,วยมาตราส]วน 1:1 พร,อมกำหนดขนาดให,ถูกต,อง 
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7.3 ปฏิบัติตามใบงานท่ี 5.2 

7.4 หลังจากปฏิบัติใบงานเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและเก็บอุปกรณFให,เปVนระเบียบ  

7.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

7.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

8.  สรุปและวิจารณTผล 

 ภาพตัดครึ่ง (Half Section View) เปVนเทคนิคการเขียนแบบที่ใช,แสดงรายละเอียดภายในของวัตถุ

โดยการตัดผ]านครึ่งหนึ่งของวัตถุและแสดงครึ่งที่เหลืออย]างสมบูรณF โดยการตัดครึ่งนี้ช]วยให,เห็นทั้งส]วนท่ี

ถูกตัดและส]วนท่ียังคงอยู] เพ่ือให,เข,าใจโครงสร,างและการจัดเรียงของส]วนต]างๆ ภายในวัตถุได,ดีข้ึน 

9.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

การใช,เคร่ืองมืออุปกรณF 2 คะแนน 

น้ำหนักของเส,นในการเขียนแบบ 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

10.  เอกสารอNางอิง / เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย. 
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ใบงานท่ี 5.3 หน]วยท่ี 5 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 15 - 17      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพตัด ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพตัด    

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNระดับหนAวยการเรียน 

เพื่อพัฒนาทักษะในการสื่อสารข,อมูลเชิงเทคนิคที่ซับซ,อนผ]านการแสดงส]วนภายในของวัตถุในรูปแบบท่ี

ชัดเจนและเข,าใจง]าย 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. 10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื่องกลเบื้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

                1.3 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

  1.4 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

  1.5 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 
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2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพตัด 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับชนิดของภาพตัด 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบภาพตัด 

3.4 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

3.5 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

3.6 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

3.7 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

3.8 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ ความสำคัญ ชนิดและการเขียนแบบภาพตัดได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเต็มได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดคร่ึงได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดแยกส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.5 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.6 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.7 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  คำแนะนำ/ขNอควรระวัง  

ควรระมัดระวังการใช,อุปกรณFและรักษาความสะอาด       
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7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

7.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว  

7.2 ศึกษาคำส่ังงานและแบบงานให,เข,าใจ 

คำสั่ง จากแบบงานภาพฉายด,านเดียวที่กำหนดให, จงเขียนภาพตัดเฉพาะส]วนตามขอบเขตที่กำหนดให, ลง

ในกระดาษเขียนแบบ A4 ด,วยมาตราส]วน 1:1 พร,อมกำหนดขนาดให,ถูกต,อง 

 

 
 

 

 

 

 

 

7.3 ปฏิบัติตามใบงานท่ี 5.3 

7.4 หลังจากปฏิบัติใบงานเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและเก็บอุปกรณFให,เปVนระเบียบ  

7.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

7.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 
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8.  สรุปและวิจารณTผล 

 ภาพตัดครึ่ง (Half Section View) เปVนเทคนิคการเขียนแบบที่ใช,แสดงรายละเอียดภายในของวัตถุ

โดยการตัดผ]านครึ่งหนึ่งของวัตถุและแสดงครึ่งที่เหลืออย]างสมบูรณF โดยการตัดครึ่งนี้ช]วยให,เห็นทั้งส]วนท่ี

ถูกตัดและส]วนท่ียังคงอยู] เพ่ือให,เข,าใจโครงสร,างและการจัดเรียงของส]วนต]างๆ ภายในวัตถุได,ดีข้ึน 

9.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

การใช,เคร่ืองมืออุปกรณF 2 คะแนน 

น้ำหนักของเส,นในการเขียนแบบ 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

10.  เอกสารอNางอิง / เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 
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ใบกิจกรรมท่ี 5 หน]วยท่ี 5 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 15 - 17      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพตัด ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพตัด    

1.  ผลลัพธTการเรียนรูNการปฏิบัติกิจกรรม 

การเรียนรู,ในเร่ืองของภาพตัดเต็ม (Full Section Drawing) มีผลลัพธFท่ีสำคัญในด,านต]างๆ ท่ีช]วย

พัฒนาทักษะการเขียนแบบและการออกแบบของผู,เรียน 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. 10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื่องกลเบื้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

                1.3 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

  1.4 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

  1.5 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 
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2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  

3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพตัด 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับชนิดของภาพตัด 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบภาพตัด 

3.4 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

3.5 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

3.6 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

3.7 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

3.8 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ ความสำคัญ ชนิดและการเขียนแบบภาพตัดได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเต็มได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดคร่ึงได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดแยกส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.5 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.6 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.7 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

5.  เคร่ืองมือ วัสดุ และอุปกรณT 

5.1 โต�ะเขียนแบบ 

5.2 ไม,ที 

5.3 บรรทัดฉากสามเหล่ียม 

5.4 ดินสอ 

5.5 ยางลบ 

5.6 กระดาษ A4 

5.7 เทปกาว 

6.  ข้ันตอนการทำกิจกรรม 

6.1 เตรียมเครื่องมืออุปกรณFในการปฏิบัติงาน เช]น ไม,ที บรรทัดฉากสามเหลี่ยม ดินสอ ยางลบ 

กระดาษ A4 และเทปกาว 
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6.2 ศึกษาคำส่ังงานให,เข,าใจ 

คำส่ัง จากแบบงานภาพฉาย 2 ด,านท่ีกำหนดให, จงเขียนภาพตัดเต็มตามแนวตัด B-B ท่ีภาพด,านข,าง ลงใน

กระดาษเขียนแบบ A4 ด,วยมาตราส]วน 1:1 พร,อมกำหนดขนาดให,ถูกต,อง 

 

 
 

 

 

 

6.3 ปฏิบัติกิจกรรมท่ี 5 

6.4 หลังจากปฏิบัติกิจกรรมเสร็จแล,วทำความสะอาดอุปกรณFและให,เปVนระเบียบ  

6.5 นำใบงานส]งครูผู,สอน 

6.6 ทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงานให,พร,อมสำหรับปฏิบัติใบงานต]อไป 

7.  สรุปและอภิปราย 

การปฏิบัติกิจกรรมเร่ืองภาพตัดเต็มช]วยให,ผู,เรียนสามารถพัฒนาทักษะการเขียนแบบและการใช,ภาพ

ตัดในการสื่อสารข,อมูลทางเทคนิคได,อย]างถูกต,องและมีประสิทธิภาพ ผู,เรียนสามารถนำความรู,ที่ได,ไปใช,ใน

การออกแบบและผลิตชิ้นงานจริง เช]น เครื่องจักร หรืออุปกรณFต]างๆ โดยการใช,ภาพตัดเต็มเปVนเครื่องมือ

ในการแสดงรายละเอียดภายในอย]างชัดเจน 
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8.  การประเมินผล 

ความถูกต,องของแบบงาน 2 คะแนน 

น้ำหนักความหนา-บางของตัวเลขและตัวหนังสือ 2 คะแนน 

ขนาดความสูงของตัวเลขและตัว 2 คะแนน 

ความสะอาด 2 คะแนน 

การส]งงานตรงเวลา 2 คะแนน 

 

9.  เอกสารอNางอิง /เอกสารคNนควNาเพ่ิมเติม 

รักชาติ วิจันทมุข. (2562). เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตNน. กรุงเทพฯ: เอมพันธF. 

สมหมาย นรนิติไธสง. (2567). เขียนแบบเคร่ืองมือกล 1. นนทบุรี: ศูนยFหนังสือ เมืองไทย 
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ใบมอบหมายงานท่ี 5 หน]วยท่ี 5 

รหัสวิชา 20100-1001 ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต,น สอนคร้ังท่ี 15 - 17      

ช่ือหน]วยการเรียนรู, งานเขียนแบบภาพตัด ทฤษฎี 3  ชม.  

ปฏิบัติ 9  ชม. ช่ือเร่ือง/งานเขียนแบบภาพตัด    

1.  ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 

ปฏิบัติงานเขียนภาพตัดแบบต]าง ๆ ได, 

2.  อNางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุAมอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช]างเขียนแบบเคร่ืองกล ระดับ 3 

2.2 มาตรฐานฝrมือแรงงานแห]งชาติกรมพัฒนาฝrมือแรงงาน อาชีพช]างเขียนแบบเครื่องกลด,วยคอมพิวเตอรF 

ระดับ 1 

หน]วยสมรรถนะย]อย: 1. 10412 อ]านสัญลักษณFในงานเขียนแบบงานเคร่ืองกลพ้ืนฐาน 

2. การอ]าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื่องกลเบื้องต,น เช]น การฉายภาพ  

การกำหนดขนาด ภาพตัด และสัญลักษณFต]าง ๆ เปVนต,น 

1) เกณฑFการปฏิบัติงาน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

1.2 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

                1.3 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

  1.4 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

  1.5 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

2) วิธีประเมิน 

1. สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

2. แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณF

ท่ีเก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence) 

สาธิตการปฏิบัติงาน 

- แบบฟอรFมประเมินผลการสาธิตการปฏิบัติงาน 

4) หลักฐานความรู, (Knowledge Evidence) 

แฟwมสะสมผลงาน เปVนข,อมูลและหลักฐานท่ีแสดงถึงความรู, ความสามารถ และประสบการณFท่ี

เก่ียวข,องกับการวางแผนการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2.3 บูรณาการกลุ]มอาชีพ 

    กลุ]มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  
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3.  สมรรถนะประจำหนAวย 

3.1 แสดงความรู,ความเข,าใจหลักการและความสำคัญของภาพตัด 

3.2 แสดงความรู,เก่ียวกับชนิดของภาพตัด 

3.3 แสดงความรู,เก่ียวกับการเขียนแบบภาพตัด 

3.4 เขียนแบบภาพตัดเต็ม 

3.5 เขียนแบบภาพตัดคร่ึง 

3.6 เขียนแบบภาพตัดแยกส]วน 

3.7 เขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วน 

3.8 บำรุงรักษาอุปกรณFท่ีใช,ในงานเขียนแบบ 

4.  จุดประสงคTเชิงพฤติกรรม   

4.1 อธิบายหลักการ ความสำคัญ ชนิดและการเขียนแบบภาพตัดได,อย]างถูกต,อง 

4.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเต็มได,อย]างถูกต,อง 

4.3 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดคร่ึงได,อย]างถูกต,อง 

4.4 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดแยกส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.5 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพตัดเฉพาะส]วนได,อย]างถูกต,อง 

4.6 วิเคราะหFปzญหาและแก,ไขได,อย]างเปVนระบบ 

4.7 แสดงออกด,านการตรงต]อเวลา ความสนใจใฝ�รู, ความซ่ือสัตยF สุจริต ความมีน้ำใจ เอ้ือเฟ��อ

แบ]งปzน ความร]วมมือ มีความรับผิดชอบ ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 
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5. รายละเอียดของงาน 

คำสั่ง จากแบบงานภาพฉายด,านเดียวที่กำหนดให, จงเขียนภาพตัดย]อส]วนความยาวชิ้นงานเพลากลม ลง

ในกระดาษเขียนแบบ A4 ด,วยมาตราส]วน 1:1 พร,อมกำหนดขนาดให,ถูกต,อง  

 

 
 

 

6.  กำหนดเวลาสAงงาน สัปดาหFท่ี 17 

7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

นักเรียนนักศึกษาค,นคว,าฝ¢กเขียนภาพฉายที่กำหนดให,พร,อมกับนำเสนอขั้นตอนการเขียนหน,าช้ัน

เรียนในสัปดาหFต]อไป 

8.  แหลAงขNอมูลคNนควNาเพ่ิมเติม 

- ห,องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบ,านค]าย 

- แหล]งข,อมูลในอินเตอรFเน็ตช]องทางต]าง ๆ 

9.  การประเมินผล 

 - แบบช้ินงานภาพสามมิติ 

 - การนำเสนอหน,าช้ันเรียน 
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