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แผนการฝึกงานร่วมกับสถานประกอบการ 

ตารางวิเคราะหง์านจากรายวิชา 
ระดับ ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.)  

ปริญญาตรีสายเทคโนโลยีหรือสายปฏิบัติการ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต   สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม 
รายวิชา 30111-2004  เทคนิคการบ ารุงรักษาทวีผลโดยทุกคนมีส่วนร่วม* (2-2-3)   

หลักสูตรสถานศึกษา วิเคราะห์งานจากรายวิชาในหลักสูตร 
ท-ป-น สมรรถนะรายวิชา ค าอธิบายรายวิชา อาชีพ/ต าแหน่งงาน งานหลัก งานย่อย 
(2-2-3) 1. ประมวลความรู

เกี่ยวกับหลักการของ
เทคนิคการ
บํารุงรักษาทวีผลโดย
ทุกคนมีสวนรวม 
2. ปฏิบัติงาน
บํารุงรักษาดวยตนเอง
ไดท้ัง 7 ขั้นตอน 
3. ปฏิบัติงานพ้ืนฐาน
งานชางไดครบถวน
ทั้ง 12 ทักษะ 
4. ประยุกตใช
หลักการบํารุงรักษาด
วยตนเอง 7 ขั้นตอน 
และพ้ืนฐานงานชาง 
12 ทักษะในโรงงาน
อุตสาหกรรม 

ศึกษาและปฏิบัติกิจกรรม 8 เสา
หลักของเทคนิคการบํารุงรักษา
ทวีผลโดยทุกคนมีส่วนรวม 
(Total Productive 
Maintenance Technique) 
ท้ังดานกิจกรรม การถายทอด
ประสบการณในงานเพื่อการปอง
กันปญหา (Case Study) ผู
รับผิดชอบ เปาหมายและข้ันตอน
การทํางาน โดยเนนกิจกรรมเสา
หลักท่ี 2 การบํารุงรักษาดวย
ตนเอง (Autonomous 
Maintenance) การปรับปรุงในส
วนสํานักงาน (Administrative 
and Indirect pellar) ปฏิบัติ
ตามกิจกรรมท้ัง 7 ข้ันตอนพรอม
ทักษะพื้นฐาน 6 ทักษะ (6 
Basics) ประกอบดวย โบลท 
และ นัต (Bolt & Nut) ระบบส
งกําลังดวย สายพานโซเฟอง 
(Power Transmission) งานหล
อล่ืน (Lubrication) นิวแมติกส 
(Pneumatic) ทอและปม 
พื้นฐานงานควบคุมมอเตอรไฟฟา 
(Basic 
Motor Control) และทักษะ
พื้นฐานเพิ่มเติม 6 ทักษะ ประกอ
บดวยงานสวมดวยพิกัดความเผ่ือ 
(Tolerance 
& Fit) งานประกอบซีล (Seal) 
งานปรับต้ังแนวศูนยกลางอุป

A ช่างซ่อมบํารุง
เครื่องจักรกล 
 

A1 งาน
บำรุงรักษาด้วย
ตนเอง 
 
 
 
 
 
 
 
 
A2 งานปรับปรุง
ในส่วนสำนักงาน 
(Administrative 
and Indirect 
Pillar) 
 
 
 
 
 
 
 
A3 งานทักษะ
พื้นฐาน 6 ทักษะ 

A11. งานปฏิบัติตาม 
7 ขั้นตอนของ 
Autonomous 
Maintenance 
A12. งานตรวจสอบ
อุปกรณ์เป็นประจำ  
A13. งานแก้ไขปัญหา
พ้ืนฐานด้วยตนเอง 
A14 งานบันทึกข้อมูล
การบํารุงรักษา 
 
A21. งานปรับปรุง
กระบวนการทำงาน
ในสำนักงานเพ่ือลด
ความสูญเปล่า 
(Office TPM) 
A22. งานจัดระบบ
เอกสารและข้อมูล
การบำรุงรักษา 
A23. งานวิเคราะห์
ข้อมูลเพ่ือวาง
แผนการบำรุงรักษา 
 
A31. งานโบลท์
และนัท (Bolt & 
Nut) 
A32. งานระบบส่ง
กำลังด้วยสายพาน โซ่ 
เฟือง (Power 
Transmission) 

 



 
แผนการฝึกงานร่วมกับสถานประกอบการ 

กรณสงกําลัง (Alignment) งาน
ประกอบติดต้ัง 
แบริ่ง (Bearing) งานสเกตแบบ
งาน (Free Hand Sketching) 
และพื้นฐานงานเช่ือมประสาน
โลหะ (Basic 
Welding) 

A33. งานหล่อลื่น 
(Lubrication) 
A34. งานนิวแมติกส์ 
(Pneumatic) 
A35. งานท่อและป๊ัม 
(Piping & Pump) 
A36. งานควบคุม
มอเตอร์ไฟฟ้า (Basic 
Motor Control) 
A37. งานสวมด้วย
พิกัดความเผื่อ 
(Tolerance & Fit) 
A38. งานประกอบ
ซีล (Seal) 
A39. งานปรับต้ังแนว
ศูนย์กลางอุปกรณ์ส่ง
กำลัง (Alignment) 
A40. งานประกอบ
ติดต้ังแบริ่ง (Bearing) 
A41. งานสเกตช์แบบ
งาน (Free Hand 
Sketching) 
A42. งานเชื่อม
ประสานโลหะ (Basic 
Welding) 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ การวิเคราะห์งานในสถานประกอบการ 1 งานหลักมีงานย่อยมีได้มากกว่า 1 งาน , งานย่อย คือ การกระทำใดๆที่
มีการเร่ิมต้น ใช้เครื่องมือและอุปกรณ์การทำงาน ตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน ใน 1 วิชาอาจมีงานหลักได้มากกว่า 1 งาน 



 
แผนการฝึกงานร่วมกับสถานประกอบการ 

ตารางวิเคราะหง์านจากรายวิชา 
ระดับ ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.)  

ปริญญาตรีสายเทคโนโลยีหรือสายปฏิบัติการ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต   สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม 

30111-2007 เทคนิคการจัดการความปลอดภัยในอุตสาหกรรม* (1-2-2) 
หลักสูตรสถานศึกษา วิเคราะห์งานจากรายวิชาในหลักสูตร 

ท-ป-น สมรรถนะรายวิชา ค าอธิบายรายวิชา อาชีพ/ต าแหน่งงาน งานหลัก งานย่อย 
(1-2-2) 1. ประมวลความรู

หลักการจัดการความ
ปลอดภัยในการทํางาน
ตามขอกําหนดของ
กฎหมายและ 
มาตรฐาน 
2. จัดทําแผนงานและ
โครงการความ
ปลอดภัยในการทํางาน
ในสถานประกอบการ
ตามขอกําหนด 
3. พัฒนาสภาพการ
ทํางานในสถานีงานให
ปลอดภัยดวยหลักการ
ยะศาสตรตามหลัก
วิชาการ 
4. ประยุกตสภาพการ
ทํางานเกี่ยวกับดานเครื่
องจักร ดานไฟฟา ดาน
สารเคมีและสิ่งแวดล
อมใหม่ันใจ 
วาปลอดภัยตามขอกํา
หนดในโรงงาน
อุตสาหกรรม 

ศึกษาและปฏิบัติการจัดการ
ความปลอดภัยในการทํางาน
ในโรงงานหรือสถาo
ประกอบการตามหลักสุข
ศาสตรอุตสาหกรรม 
มาตรฐาน และกฎหมาย
ความปลอดภัยในการทํางาน
เกี่ยวกับเครื่องจักรไฟฟา 
ภาวะแวดลอม สารเคมี และ
สิ่งท่ีอาจกอใหเกิดอันตราย 
บทบาทหนาท่ีและความ
รับผิดชอบของเจาหนาท่ี 
ความปลอดภัย นักการ
ยะศาสตร (Ergonomics) 
และผูเกี่ยวของ หลักการ
พัฒนาสภาพการทํางานใน
สถานท่ี 
ทํางานท่ีอาจประสบ
อันตราย การสํารวจเพื่อค
นหาอันตรายโดยอาจใช
เครื่องมือวัด การดําเนินการ
ควบคุม 
ปองกันและปรับปรุงดวย
หลักการยะศาสตร 
เทคโนโลยีวิศวกรรมความ
ปลอดภัย และเทคนิคไวส 
(WISE Technique; Work 
Improvement in Small 
Enterprises) 

B เจ้าหน้าท่ีความ
ปลอดภัยในการ
ทํางาน (Safety 
Officer) 
 

B1 งานจัดการ
ความปลอดภัย
ตามกฎหมาย
และมาตรฐาน 
 
 
 
 
 
 
 
B2 งานประเมิน
อันตรายใน
สถานที่ทำงาน 
 
 
 
 
 
B3 งานปรับปรุง
สภาพการทํางาน
ด้วยหลักยศาสตร์ 
(Ergonomics) 
 
 
 
 
B4 งานจัดการ
ความปลอดภัย
ด้านสารเคมีและ
ส่ิงแวดล้อม 

B11. งานกฎหมายความ
ปลอดภัย เช่น พ.ร.บ. ความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน 
B12. งานปฏิบัติตามมาตรฐาน 
OSHA, ISO 45001, หรือ
มาตรฐานอุตสาหกรรมเฉพาะ 
B13. งานตรวจสอบความ
ปลอดภัยของเครื่องจักรไฟฟ้า
และระบบการผลิต 
 
B21. งานสำรวจและระบุ
อันตราย (Hazard 
Identification) 
B22. งานควบคุม ป้องกัน
อันตราย 
B23. ประเมินความเสี่ยง (Risk 
Assessment) 
 
B31. งานวิเคราะห์ท่าทางการ
ทำงานเพ่ือลดการบาดเจ็บ 
B32. งานออกแบบสถานท่ี
ทำงานให้เหมาะสม 
B33. งานปรับปรุง
กระบวนการทำงานด้วยหลัก 
WISE Technique 
 
B41. งานระบบการจัดการ
สารเคมี (Chemical Safety) 
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 B42. งานป้องกันมลพิษทาง
อากาศ, น้ำ, และของเสีย
อันตราย 
B43. งานเตรียมพร้อมรับเหตุ
ฉุกเฉิน (Emergency 
Preparedness) 

 
ตารางวิเคราะหง์านจากรายวิชา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ การวิเคราะห์งานในสถานประกอบการ 1 งานหลักมีงานย่อยมีได้มากกว่า 1 งาน , งานย่อย คือ การกระทำใดๆที่มีการเริ่มต้น 
ใช้เครื่องมือและอุปกรณ์การทำงาน ตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน ใน 1 วิชาอาจมีงานหลักได้มากกว่า 1 งาน 



 
แผนการฝึกงานร่วมกับสถานประกอบการ 

ตารางวิเคราะหง์านจากรายวิชา 
ระดับ ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.)  

ปริญญาตรีสายเทคโนโลยีหรือสายปฏิบัติการ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต   สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม 

รายวิชา 30111-2009 เทคนิคการบ ารุงรักษาเชิงแก้ไขปรับปรุง* (2-3-3) 
หลักสูตรสถานศึกษา วิเคราะห์งานจากรายวิชาในหลักสูตร 

ท-ป-น สมรรถนะรายวิชา ค าอธิบายรายวิชา อาชีพ/ต าแหน่งงาน งานหลัก งานย่อย 
(2-3-3) 1. ประมวลความรู

เกี่ยวกับหลักการของ
งานบํารุงรักษาเชิงแกไข
ปรับปรุงตามขอกําหนด 
2. ปฏิบัติงานตาม
กิจกรรมการบํารุงรักษา
เชิงแกไขปรับปรุงตามข
อกําหนด 
3. ประยุกตงาน
บํารุงรักษาดวยการวิ
เคราะหสาเหตุความ
เสียหายดวยเคร่ืองมือ 
Why-Why analysis 
หรือ 7 QC Tools 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ
งานบํารุงรักษาเม่ือขัดข
อง (Breakdown 
maintenance) โดยเริ่ม
จากการแจงเหตุความ
เสียหาย การแกไขปญหา
เฉพาะหนา การวิเคราะห
สาเหตุความเสียหายดวย
เครื่องมือ WhyWhy 
analysis หรือ 7 QC 
Tools และบันทึกงาน
หลังซอม และการแกป
ญหาท่ีสาเหตุหรือแหล
งกําเนิดปญหาดวยงาน
บํารุงรักษาเชิงแกไข
ปรับปรุง (Corrective 
maintenance) 

C ช่างซ่อมบํารุง
เครื่องจักรกล 
 

C1 งาน
บำรุงรักษาเมื่อ
เกิดความขัดข้อง 
(Breakdown 
Maintenance) 
 
 
 
 
 
 
C2 งาน
บำรุงรักษาเชิง
แก้ไขปรับปรุง 
(Corrective 
Maintenance) 
 
 
 
 
 

C11. งานรับแจ้งเหตุ
เครื่องจักรขัดข้อง 
C12. งานตรวจสอบสภาพ
หน้างาน 
C13. งานวิเคราะห์สาเหตุ
เบื้องต้น 
C14. งานแก้ไขปัญหา
เฉพาะหน้า (First Aid Fix) 
C15. งานบันทึกผลการ
ซ่อม 
 
C21. งานรวบรวมข้อมูล
จากเหตุขัดข้องซ้ำซาก 
C22. งานวิเคราะห์หา
สาเหตุราก (Root Cause 
Analysis) 
C23. งานกำหนดแนว
ทางการแก้ไข 
C24. งานปรับปรุง
เครื่องจักรตามแผน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

หมายเหตุ การวิเคราะห์งานในสถานประกอบการ 1 งานหลักมีงานย่อยมีได้มากกว่า 1 งาน , งานย่อย คือ การกระทำใดๆที่มีการ
เร่ิมต้น ใช้เครื่องมือและอุปกรณ์การทำงาน ตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน ใน 1 วิชาอาจมีงานหลักได้มากกว่า 1 งาน 



 
แผนการฝึกงานร่วมกับสถานประกอบการ 

ตารางวิเคราะหง์านจากรายวิชา 
ระดับ ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.)  

ปริญญาตรีสายเทคโนโลยีหรือสายปฏิบัติการ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต   สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม 

รายวิชา 30111-2017 เทคนิคการผลิตในงานอุตสาหกรรม*   (1-6-3) 
หลักสูตรสถานศึกษา วิเคราะห์งานจากรายวิชาในหลักสูตร 

ท-ป-น สมรรถนะรายวิชา ค าอธิบายรายวิชา อาชีพ/ต าแหน่งงาน งานหลัก งานย่อย 
(1-6-3) 1. ประมวลความรู

เกี่ยวกับกระบวนการ
ผลิตและการแปรรูปวัสดุ
ตามเทคโนโลยีปจจุบัน 
2. เลือกกรรมวิธีการ
ผลิตไดเหมาะสมกับ
ชิ้นงาน  
3. ปรับปรุงลักษณะของ
ชิ้นงานใหเหมาะสมกับ
กรรมวิธีการผลิต  
4. ประยุกตการผลิตและ
แปรรูปวัสดุอยาง
เหมาะสม 

ศึกษาเกี่ยวกับกระบวนการ
ผลิตและแปรรูปวัสดุ เชน 
กระบวนการหลอ, 
Mechanical working, 
Electrical machining, 
Chemical machining, 
Laser machining, 
Water Jet Cutting, 
Thermal Cutting, 
Ultrasonic welding, 
ระบบการผลิตแบบยืดหยุน 
(FMS) และ Metal 
cutting โดยเนนถึง
หลักการทํางาน ของ
เครื่องจักร ท่ีใชในการผลิต 
แตละกรรมวิธี ตลอดจน
ลักษณะของช้ินงานท่ี
เหมาะสมของแตละ
กรรมวิธี 

D ช่างผลิตช้ินส่วน
เครื่องมือกล 
 

D1 งานปฏิบัติ
ตามกระบวนการ
ผลิตแปรรูปวัสดุ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

D11. งานหล่อโลหะ
เบื้องต้น (Sand Casting / 
Die Casting) 
D12. งานขึ้นรูปด้วย
แรงกล (Forging / 
Rolling / Extrusion) 
D13. งานตัดเฉือนโลหะ 
(Turning / Milling / 
Drilling) 
D14 งานตัดด้วยเลเซอร์ / 
Water Jet / Plasma 
D15 งานเช่ือมด้วยคล่ืน
เสียง (Ultrasonic 
Welding) 
D16 งานระบบการผลิต
แบบยืดหยุน (FMS) 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

หมายเหตุ การวิเคราะห์งานในสถานประกอบการ 1 งานหลักมีงานย่อยมีได้มากกว่า 1 งาน , งานย่อย คือ การกระทำใดๆที่มีการเริ่มต้น 
ใช้เครื่องมือและอุปกรณ์การทำงาน ตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน ใน 1 วิชาอาจมีงานหลักได้มากกว่า 1 งาน 



 
แผนการฝึกงานร่วมกับสถานประกอบการ 

ตารางวิเคราะหง์านจากรายวิชา 
ระดับ ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.)  

ปริญญาตรีสายเทคโนโลยีหรือสายปฏิบัติการ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต   สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม 

รายวิชา 30111-2011 เทคนิคงานสร้างอุปกรณ์น าเจาะและจับยึด* (1-6-3) 
หลักสูตรสถานศึกษา วิเคราะห์งานจากรายวิชาในหลักสูตร 

ท-ป-น สมรรถนะรายวิชา ค าอธิบายรายวิชา อาชีพ/ต าแหน่งงาน งานหลัก งานย่อย 
(1-6-3) 1. ประมวลความรู

เกี่ยวกับหลักการ
ออกแบบอุปกรณนํา
เจาะ อุปกรณจับยึดอุป
กรณชวยวัดชิ้นงาน 
ตามมาตรฐาน  
2. ออกแบบอุปกรณนํา
เจาะ จับยึดและชวยวัด
ชิ้นงานตามขอกําหนด  
3. สรางอุปกรณนํา
เจาะ จับยึดและชวยวัด
ชิ้นงานตามขอกําหนด  
4. ประยุกตการใชงาน 
ออกแบบ สร้าง อุป
กรณนําเจาะและจับยึด
ชิ้นงาน 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ
หลักการออกแบบอุป
กรณนําเจาะ จับยึด
ช้ินงานท้ังงานกลึง งาน
เจาะ งานกัด งานเช่ือม 
อุปกรณชวยวัดช้ินงาน 
การเขียนแบบ ลักษณะ
การทํางาน ข้ันตอนการ
สราง ชนิด ประเภท ช้ินส
วนและอุปกรณมาตรฐาน 
การใชงานของอุปกรณนํา
เจาะและจับยึดช้ินงาน 
พรอมสรางอุปกรณนํา
เจาะ และจับยึดช้ินงาน 

E ช่างอุตสาหการ 
 

E1 งานออกแบบ
ผลิตอุปกรณ์นำเจาะ
และจับยึดชิ้นงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
E2 งานปฏิบัติ
อุปกรณ์ช่วยวัด
อุปกรณ์นำเจาะและ
จับยึดชิ้นงาน 
 
 
 

E11. งานอุปกรณ์นำเจาะ
และจับยึดชิ้นงานงานกลึง 
(Turning) 
E12. งานอุปกรณ์นำเจาะ
และจับยึดชิ้นงานงาน
เจาะ (Drilling) 
E13. งานอุปกรณ์นำเจาะ
และจับยึดชิ้นงานงานกัด 
(Milling) 
E14 งานอุปกรณ์นำเจาะ
และจับยึดชิ้นงานงาน
เชื่อม (Welding) 
 
E21. งานเครื่องมือวัด
ชิ้นงานด้วยเวอร์เนียร์ 
(Vernier Caliper) 
E22. งานเครื่องมือวัด
ชิ้นงานด้วยไมโครมิเตอร์ 
(Micrometer) 
E23. งานเครื่องมือวัด
ชิ้นงานด้วยไดอัลเกจ 
(Dial Indicator) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

หมายเหตุ การวิเคราะห์งานในสถานประกอบการ 1 งานหลักมีงานย่อยมีได้มากกว่า 1 งาน , งานย่อย คือ การกระทำใดๆที่มีการ
เร่ิมต้น ใช้เครื่องมือและอุปกรณ์การทำงาน ตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน ใน 1 วิชาอาจมีงานหลักได้มากกว่า 1 งาน 



 
แผนการฝึกงานร่วมกับสถานประกอบการ 

ตารางวิเคราะหง์านจากรายวิชา 
ระดับ ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) ปริญญาตรีสายเทคโนโลยีหรือสาย

ปฏิบัติการ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต   สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม 

รายวิชา 30111-2012  เทคนิคซีเอ็นซี * (2-3-3) 
หลักสูตรสถานศึกษา วิเคราะห์งานจากรายวิชาในหลักสูตร 

ท-ป-น สมรรถนะรายวิชา ค าอธิบายรายวิชา อาชีพ/ต าแหน่งงาน งานหลัก งานย่อย 

(2-3-3) 1. ประมวลความรู
เกี่ยวกับหลักการทํางาน
เครื่อง ซีเอ็นซี โครงสร
าง สวนประกอบเครื่อง
ซีเอ็นซี 
ตามขอกําหนด 
2. ปฏิบัติงานเขียน
โปรแกรมซีเอ็นซีและ
ปฏิบัติงานกับ
เครื่องจักรกลซีเอ็นซี
ตามขอกําหนด 
3. ประยุกตการใช
โปรแกรม Simulation 
หรือ เครื่องซีเอ็นซี 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ
หลักการทํางานของเครื่อง
ซีเอ็นซี โครงสรางและสวน
ประกอบของเครื่องซีเอ็นซี
ในระบบการควบคุม ระบบ
แนวแกน ระบบโคออดิเนต 
โครงสรางโปรแกรมตาม
มาตรฐาน การเขียน 
โปรแกรมการทดสอบ
โปรแกรมสําหรับงาน
เครื่องกลึง งานเครื่องกัด 
การตรวจสอบดวย
โปรแกรม Simulation 
หรือเครื่องซีเอ็นซี 

F ช่างควบคุม
เครื่องจักรอัตโนมัติ 
(CNC Machine 
Technician) 
 

F1 งานเครื่อง 
CNC 
 
 
 
 
 
 
 
F2 งานระบบ
ควบคุมและระบบ
โคออร์ดิเนต 
 
 
 
 
 
F3 งานเขียน
โปรแกรม CNC 
ตามมาตรฐาน 

F11. งานชิ้นส่วนหลัก
ของเครื่อง CNC 
F12. งานปรับศูนย์
เครื่อง (Machine 
Zero) 
F13. งานต้ังค่า
เครื่องมือ (Tool 
Offset) 
 
F21. งานระบบ
โคออร์ดิเนต 
(Coordinate System) 
F22. งานกำหนด
จุดอ้างอิง 
F23. งานควบคุมการ
เคลื่อนที่ของแกน 
 
F31. งานเขียน
โปรแกรม CNC ด้วย G-
Code 
F32. งานเขียน
โปรแกรม CNC ด้วย M-
Code 
F33. งานเขียน
โปรแกรมย่อย 
(Subprogram) และลูป 
(Loop) 

 
 
 

 

 

หมายเหตุ การวิเคราะห์งานในสถานประกอบการ 1 งานหลักมีงานย่อยมีได้มากกว่า 1 งาน , งานย่อย คือ การกระทำใดๆที่มีการ
เร่ิมต้น ใช้เครื่องมือและอุปกรณ์การทำงาน ตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน ใน 1 วิชาอาจมีงานหลักได้มากกว่า 1 งาน 

 



 
แผนการฝึกงานร่วมกับสถานประกอบการ 

ตารางวิเคราะหง์านจากรายวิชา 
ระดับ ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.)  

ปริญญาตรีสายเทคโนโลยีหรือสายปฏิบัติการ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต   สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม 

รายวิชา 30111-2013 เทคนิคการวางผังโรงงานและติดตั้ง*   (2-2-3) 
หลักสูตรสถานศึกษา วิเคราะห์งานจากรายวิชาในหลักสูตร 

ท-ป-น สมรรถนะรายวิชา ค าอธิบายรายวิชา อาชีพ/ต าแหน่งงาน งานหลัก งานย่อย 

(2-2-3) 1. ประมวลความรู
เกี่ยวกับหลักการวางผัง
โรงงาน เคลื่อนยายและ
ติดต้ังเครื่องจักรกลตามข
อกําหนด 
2. วางผังโรงงานดวย
โปรแกรมคอมพิวเตอร 
แบบ 2 มิติ 3 มิติตามข
อกําหนด 
3. เคลื่อนยายและติดต้ัง
เครื่องจักร ตามผังที่
กําหนด 
4. ประยุกตการวางผัง
โรงงาน เคลื่อนยายและ
ติดต้ังเครื่องจักรกล 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ
หลักการวางผังโรงงาน 
เคล่ือนยายและติดต้ัง
เครื่องจักรกล ประเภท
ของผังโรงงาน จัดทํา
แผนภูมิกระบวนการผลิต
และเครื่องมือ แผนภูมิ
ความสัมพันธของ
กิจกรรม แผนภูมิ 
การไหลของกระบวนการ
ผลิต แผนภูมิความ
สัมพันธ แผนภาพความ
สัมพันธของเน้ือท่ี 
ออกแบบผังโรงงานการ
วางผังโรงงานดวย
โปรแกรมคอมพิวเตอร 
แบบ 2 มิติ 3 มิติ และ
แบบหุนจําลองติดต้ัง
เครื่องจักรกล 

G ช่างติดต้ัง
เครื่องจักรกล 
 

G1 ออกแบบผัง
โรงงานด้วย
โปรแกรม CAD 
 
 
 
 
 
 
 
G2 งานวางแผน
กระบวนการผลิต 
(Production 
Process Planning) 
 
 
 
 
 
 
 
 
G3 งานติดต้ัง
เครื่องจักร 
(Machine 
Installation) 

G11. งานเขียนแบบ 
2 มิติ (AutoCAD, 
DraftSight) 
G12. งานออกแบบ 
3 มิติ (SolidWorks, 
SketchUp) 
G13. งานสร้าง
แบบจำลองเสมือน 
(Digital Twin) 
 
G21. งานจัดทำ
แผนภูมิกระบวนการ
ผลิต (Process 
Chart) 
G22. งานวิเคราะห์
ความสัมพันธ์ของ
กิจกรรม 
G23. งานปรับปรุง
กระบวนการผลิต 
(Process 
Improvement) 
 
G31. งานตรวจสอบ
และเตรียมพ้ืนที่
ติดต้ัง 
G32. งานเคลื่อนย้าย
และติดต้ัง
เครื่องจักรกล 
G33. งานทดสอบ
การทำงาน
เครื่องจักรกล 

หมายเหตุ การวิเคราะห์งานในสถานประกอบการ 1 งานหลักมีงานย่อยมีได้มากกว่า 1 งาน , งานย่อย คือ การกระทำใดๆที่มีการเริ่มต้น 
ใช้เครื่องมือและอุปกรณ์การทำงาน ตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน ใน 1 วิชาอาจมีงานหลักได้มากกว่า 1 งาน 



 
แผนการฝึกงานร่วมกับสถานประกอบการ 

ตารางวิเคราะหง์านจากรายวิชา 
ระดับ ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) 

ปริญญาตรีสายเทคโนโลยีหรือสายปฏิบัติการ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต   สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม 

รายวิชา 30111-2024 เทคนิคการขนถ่ายวัสดุ * (2-2-3) 
หลักสูตรสถานศึกษา วิเคราะห์งานจากรายวิชาในหลักสูตร 

ท-ป-น สมรรถนะรายวิชา ค าอธิบายรายวิชา อาชีพ/ต าแหน่งงาน งานหลัก งานย่อย 

(2-2-3) 1. ประมวลความรู
เกี่ยวกับหลักการขนถ
ายวัสดุตามลักษณะ
วัสดุที่ขนถาย 
2. ออกแบบ และเลือก
ใชรูปแบบการขนถาย
วัสดุตามขอกําหนด 
3. ประยุกตประกอบ
ติดต้ัง ตรวจสอบและ
บํารุงรักษา
เครื่องจักรกลขนถาย
วัสดุตามขอกําหนด 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ
โครงสรางสวนประกอบ 
ประโยชน กฎเกณฑการ
เลือกใชงาน การออกแบบ
อัตราการขนถาย การหา
กําลังขับ การประกอบ
ติดต้ัง ตรวจสอบและ
บํารุงรักษาเครื่องจักรกล
ขนถายวัสดุ 
แบบตางๆ ไดแก ระบบ
การขนถายวัสดุแบบต
อเน่ืองดวย สายพานขนถ
ายวัสดุ สกรูขนถาย 
ลูกกล้ิงลําเลียงกระพอลํา
เลียง โซใบกวาด ระบบ
ขนถายดวยน้ําหนักตัวเอง 
ระบบขนถายดวยแรงเขยา 
ระบบขนถายดวยลมอัด 
การเลือกใชงาน 
ตรวจสอบบํารุงรักษา 
ตลอดจนศึกษากฎระเบียบ
และขอควรระวังในการใช
งานอุปกรณยก 
ขนยายวัสดุดวยลวดสลิง 
รอก เครน และปนจ่ัน 

H ช่างซ่อมบํารุง
เครื่องจักรกล 
 

H1 งานออกแบบ
ระบบขนถ่ายวัสดุ 
 
 
 
 
 
 
 
H2 งานปรับปรุง
ในส่วนสำนักงาน 
(Administrative 
and Indirect 
Pillar) 
 
 
 
H3 งานปรับปรุง
ในส่วนสำนักงาน 
(Administrative 
and Indirect 
Pillar) 
 
 

H11. งาน วิเคราะห์
และเลือกประเภทระบบ
ขนถ่ายวัสดุ 
H12. งานออกแบบ
ระบบขนถ่ายด้วย
โปรแกรม CAD  
H13. งานคำนวณกำลัง
ขับของระบบขนถ่ายวัสดุ 
 
H21. งานประกอบ
ระบบขนถ่ายพ้ืนฐาน 
H22. งานติดต้ังระบบ
ขนถ่ายด้วยลมอัด  
H23. งานทดสอบและ
ปรับแต่งระบบขนถ่าย
วัสดุ 
 
H31. งานตรวจสอบ
ระบบขนถ่ายประจำวัน 
H32. งานบำรุงรักษา
อุปกรณ์ยกขน 
H33. งานตรวจสอบ
ความปลอดภัยของเครน
เหนือศีรษะ (Overhead 
Crane) 

 
 

 
 

 

 

หมายเหตุ การวิเคราะห์งานในสถานประกอบการ 1 งานหลักมีงานย่อยมีได้มากกว่า 1 งาน , งานย่อย คือ การกระทำใดๆที่มีการ
เร่ิมต้น ใช้เครื่องมือและอุปกรณ์การทำงาน ตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน ใน 1 วิชาอาจมีงานหลักได้มากกว่า 1 งาน 



 
แผนการฝึกงานร่วมกับสถานประกอบการ 

ตารางวิเคราะหง์านจากรายวิชา 
ระดับ ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.)  

ปริญญาตรีสายเทคโนโลยีหรือสายปฏิบัติการ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต   สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม 

รายวิชา 30111-2022 เทคนิคการควบคุมคุณภาพ * (1-2-2) 
หลักสูตรสถานศึกษา วิเคราะห์งานจากรายวิชาในหลักสูตร 

ท-ป-น สมรรถนะรายวิชา ค าอธิบายรายวิชา อาชีพ/ต าแหน่งงาน งานหลัก งานย่อย 

(1-2-2) 1. ประมวลความรู
เกี่ยวกับการสรางแบบ
หรือฟอรมในการเก็บข
อมูลของกระบวนการ
ผลิตตามหลักสถิติ 
2. วางแผนการชักตัวอย
างแบบแปรผันและแบบ
ตามลักษณะของผลผลิต 
3. จัดต้ังกลุมบริหารงาน
คุณภาพ QCC ตามข
อกําหนด 
4. ประยุกตใชระบบการ
ควบคุมคุณภาพในการ
บริหารงานคุณภาพและ
การประกันคุณภาพ 
การพัฒนาและแนวคิด
ของการควบคุมคุณภาพ
ทั่วท้ังองคกร Total 
Quality Control 
(TQC) 

ศึกษาและปฏิบัติการ
ควบคุมคุณภาพ 
วิวัฒนาการของการ
ควบคุมคุณภาพ สถิติ
เบ้ืองตนซึ่งเกี่ยวของ 
กับการควบคุมคุณภาพ ข
อมูลจากงานผลิต 
เครื่องมือควบคุมคุณภาพ 
7 QC Tools การ
วางแผน การชัก 
ตัวอยางเพื่อการยอมรับ
ท้ังแบบสุม (Random) 
และแบบจงใจหยิบ 
(Snap Shot) ระบบ
คุณภาพตามอนุกรม 
มาตรฐานสากล ISO 
9000 การวางแผนและ
นโยบายในการ
บริหารงานคุณภาพและ
การประกันคุณภาพ 
การพัฒนาและแนวคิด
ของการควบคุมคุณภาพ
ท่ัวท้ังองคกร Total 
Quality Control (TQC) 

I ช่างควบคุม
คุณภาพ 
 

I1 งานใช้เครื่องมือ
ควบคุมคุณภาพ (7 
QC Tools) 
 
 
 
 
 
I2 งานสุ่มตัวอย่าง
เพ่ือตรวจสอบ
คุณภาพ 
 
 
 
 
I3 งานประยุกต์ใช้
ระบบคุณภาพ ISO 
9000 และแนวคิด
ของการควบคุม
คุณภาพท่ัวท้ังองค
กร Total 
Quality(TQC) 

I11. งานใช้เครื่องมือ 7 
QC Tools 
I12. งานวิเคราะห์ข้อมูล
จากงานผลิต 
I13. งานนำเสนอผลการ
วิเคราะห์ข้อมูลจากงาน
ผลิต 
 
I21. งานสุ่มตัวอย่าง 
(Sampling) 
I22. งานตรวจสอบตาม
มาตรฐานที่กำหนด 
I23. งานตัดสินใจ
ยอมรับ/ปฏิเสธชิ้นงาน 
 
I31. งานเขียนเอกสาร
ระบบคุณภาพ 
I32. งานตรวจติดตาม
ภายใน (Internal 
Audit) 
I33. งานวางแผน
ปรับปรุงคุณภาพ (TQC) 
 

 

 

หมายเหตุ การวิเคราะห์งานในสถานประกอบการ 1 งานหลักมีงานย่อยมีได้มากกว่า 1 งาน , งานย่อย คือ การกระทำใดๆที่มีการเริ่มต้น 
ใช้เครื่องมือและอุปกรณ์การทำงาน ตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน ใน 1 วิชาอาจมีงานหลักได้มากกว่า 1 งาน 


