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      ง า น วิ จ ั ย ใ น ชั้ น เ รี ย น เ รื่ อ ง  
การศกึษาผลสมัฤทธิท์างการเรียนรายวชิาโปรแกรม ซีเอ็นซี รหสัวชิา 30102-
2003 โดยใช้ชุดการเรียนรู้การเขียนโปรแกรม CNC ระบบ FANUC 
ส าหร ับนักศึกษาระด ับประกาศ นียบ ัตรวิช า ชีพชั้นสู ง  ช ั้น ปีที่  1 /2 
สาขาวิชาเทคนิคการผลิต จ านวน 26 คน โดยใช้วิธีการเรียนแบบร่วมมือ  
ซึ่ ง ได้ ร ับก ารสนับส นุนการจ ัดท า จ าก   นายยุ ท ธพ ัน ธ์  โคตรพัน ธ์    
ผู้ อ า น ว ยก า ร วิ ท ย า ล ัย เ ท ค นิ คบ้ า นค่ า ย     ,   น า ยม งค ล  แก่ ก ล้ า  
ห ั ว ห น้ า แ ผ น ก วิ ช า เ ค รื่ อ ง มื อ ก ล แ ล ะ ซ่ อ ม บ า รุ ง  
ซึง่ท าใหง้านวจิยัประสบความส าเร็จดว้ยดยีิง่ ขอขอบพระคณุอยา่งสูง 
   ขอบคณุคณะครู  นกัศกึษา  ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพช ัน้สูง (ปวส.)  
ช ั้ น ปี ที่  1 / 2 ส าข า วิ ช า เ ทค นิคก า รผลิ ต  วิ ท ย า ล ัย เ ทค นิคบ้ านค่ า ย 
ทีใ่หค้วามรว่มมือการท าวจิยัในคร ัง้น้ี  
   ข อ บ พ ร ะ คุ ณ   คุ ณ บิ ด า   ม า ร ด า  
ค รู อ า จ า ร ย์ ที่ ไ ด้ อ บ ร ม ส ั่ ง ส อ น ใ ห้ เ ป็ น ค น ดี   มี คุ ณ ธ ร ร ม  
อนัสง่ผลใหง้านวจิยัประสบความส าเร็จดว้ยดี 
 
 

                                   นายยศพนธ์  
อนิทรจนัทร์ 
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ผูว้จิยั   นายยศพนธ์   อนิทรจนัทร์ 
หน่วยงาน/สถานศกึษา วทิยาลยัเทคนิคบา้นคา่ย 
ปีทีท่ าวจิยั  พ.ศ.  2569 
 

บทคดัยอ่ 
 

 ก า ร วิ จ ั ย ใ น ชั้ น เ รี ย น ค ร ั้ ง น้ี มี ว ั ต ถุ ป ร ะ ส ง ค์ เ พื่ อ  1 ) 
ศกึษาผลสมัฤทธิท์างการเรียนของนกัศกึษาระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพชัน้สูง 
ช ั้นปีที่ 1 สาขาวิชาเทคนิคการผลิต ในรายวิชาโปรแกรมซีเอ็นซี รหสัวิชา 
30102-2003 โดยใช้ชุดการเรียนรู้การเขียนโปรแกรม CNC ระบบ 
FANUC 2 ) 
เปรียบเทียบผลสมัฤทธิท์างการเรียนของนกัศกึษากอ่นเรียนและหลงัเรียน และ 
3 )  ศึ ก ษ า ค ว า ม ก้ า ว ห น้ า ด้ า น ท ัก ษ ะ ก า ร เ ขี ย น โ ป ร แ ก รม  CNC 
ของนกัศกึษาหลงัผา่นกจิกรรมการเรียนรู ้
 ก ลุ่ ม เ ป้ า ห ม า ย ที่ ใ ช้ ใ น ก า ร วิ จ ั ย  ไ ด้ แ ก่  
นั ก ศึ ก ษ า ร ะ ด ั บ ป ร ะ ก า ศ นี ย บ ั ต ร วิ ช า ชี พ ชั้ น สู ง  ช ั้ น ปี ที่  1 
ส า ข า วิ ช า เ ท ค นิ ค ก า ร ผ ลิ ต  จ า น ว น  2 6 ค น 
ที่ลงทะเบียนเรียนรายวิชาโปรแกรมซีเอ็นซี รห ัสวิชา 30102 -2003 
ในภาคเรียนที ่1 ปีการศกึษา 2569 เครือ่งมือทีใ่ชใ้นการวจิยัประกอบดว้ย  

1) แผนการจดัการเรียนรู ้ 
2) ชุดการเรียนรูก้ารเขยีนโปรแกรม CNC ระบบ FANUC  
3) ใบงาน จ านวน 5 ใบงาน  
4) แบบทดสอบวดัผลสมัฤทธิท์างการเรียนกอ่นเรียนและหลงัเรียน และ  
5) แบบประเมนิทกัษะการเขยีนโปรแกรม CNC 

 การด าเนินการวจิยัใช้รูปแบบการวจิยัในชัน้เรียนแบบกลุม่เดยีววดัผลก่
อนและหลงัการจดักิจกรรมการเรียนรู้ โดยด าเนินการทดสอบก่อนเรียน 
จ ัด กิ จ ก รรมก าร เ รี ยนรู้ ต าม ชุ ดก า ร เ รี ย นรู้ แ ล ะ ใบ ง าน  5  ใบ ง าน 
จ า ก นั้ น ท ด ส อ บ ห ลั ง เ รี ย น แ ล ะ ป ร ะ เ มิ น ท ัก ษ ะ ก า ร ป ฏิ บ ัติ ง า น 
วิเคราะห์ข้อมูลโดยใช้ค่าร้อยละ ค่าเฉลี่ย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
และเปรียบเทียบคะแนนกอ่นเรียนและหลงัเรียน 
 
 ผ ล ก า ร วิ จ ั ย ใ ห้ ส รุ ป ต า ม ข้ อ มู ล ที่ เ ก็ บ จ ริ ง 
โ ด ย พิ จ า รณ า ค ะ แนน เ ฉ ลี่ ย ก่ อ น เ รี ย น  ค ะ แ นน เ ฉ ลี่ ย ห ล ัง เ รี ย น 
แ ล ะ ร้ อ ย ล ะ ค ว า ม ก้ า ว ห น้ า ข อ ง ผู้ เ รี ย น  ท ั้ ง น้ี  



 

ก า ร วิ จ ั ย มุ่ ง เ น้ น ก า ร พัฒ น า ผู้ เ รี ย น ใ ห้ มี ค ว า ม รู้  ค ว า ม เ ข้ า ใ จ 
และสามารถประยุกต์ใช้ค าส ั่งในการเขียนโปรแกรม CNC ระบบ FANUC 
ไ ด้ อ ย่ า ง เ ป็ น ข ั้ น ต อ น 
ตลอดจนสามารถตรวจสอบและแกไ้ขโปรแกรมเบื้องตน้กอ่นน าไปใช้กบัเครื่อ
งจกัรไดอ้ยา่งเหมาะสม 
 
ค าส าคญั: ผลสมัฤทธิ์ทางการเรียน, โปรแกรมซีเอ็นซี, CNC, FANUC, 
ชุดการเรียนรู,้ นกัศกึษาระดบั ปวส. 
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บทที ่ 1 
 

 



 

บทน า 
 
ความเป็นมาและความส าคญัของปญัหา 
 

   การจดัการศึกษาในระดบัอาชีวศึกษามุ่งพฒันาผู้เรียนให้มีความรู้ 
ค ว า ม ส า ม า ร ถ 
และทกัษะวชิาชีพทีส่อดคลอ้งกบัความตอ้งการของสถานประกอบการและการเ
ป ลี่ ย น แ ป ล ง ข อ ง เ ท ค โ น โ ล ยี ใ น ภ า ค อุ ต ส า ห ก ร ร ม 
โ ด ย เ ฉ พ า ะ ส า ข า วิ ช า เ ท ค นิ ค ก า ร ผ ลิ ต 
ซึ่งเกี่ยวข้องโดยตรงกบักระบวนการผลิตชิ้นส่วน เครื่องมือ เครื่องจกัร 
และการใชเ้ทคโนโลยีการผลติสมยัใหม ่
   เทคโนโลยีการผลติดว้ยเครือ่งจกัรกลซีเอ็นซี (Computer Numerical 
Control: CNC) เป็นเทคโนโลยีที่มีบทบาทส าคญัในอุตสาหกรรมการผลิต 
เน่ืองจากสามารถควบคุมกระบวนการท างานของเครือ่งจกัรใหม้ีความแม่นย า 
ส า ม า ร ถ ผ ลิ ต ชิ้ น ง า น ที่ มี รู ป ท ร ง ซั บ ซ้ อ น 
แ ล ะ ส า ม า ร ถ ค ว บ คุ ม ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ลิ ต ใ ห้ มี ค ว า ม ส ม ่ า เ ส ม อ 
ก า ร ท า ง า น ก ั บ เ ค รื่ อ ง จ ั ก ร  CNC 
จึงจ า เ ป็นต้องอาศ ัยท ั้งความรู้เกี่ย วก ับเครื่องจ ักร เครื่องมือต ัด ว ัสดุ  
ก ร ะ บ ว น ก า ร ต ั ด เ ฉื อ น 
ตลอดจนความสามารถในการเขยีนและตรวจสอบโปรแกรม CNC 
   ร า ย วิ ช า โ ป ร แ ก ร ม ซี เ อ็ น ซี  ร ห ั ส วิ ช า  3 0 1 0 2 - 2 0 0 3 
เป็นรายวชิาทีม่ีความส าคญัตอ่การพฒันาสมรรถนะของนกัศกึษาสาขาวชิาเทค
นิ ค ก า ร ผ ลิ ต 
เน้ือหาของรายวิชาครอบคลุมความรู้เกีย่วกบัหลกัการท างานของระบบ CNC 
โครงสรา้งโปรแกรม การก าหนดพิกดั การใช้ค าส ั่ง G Code และ M Code 
ตลอดจนการเขียนโปรแกรมเพื่อควบคุมการท างานของเครื่องจกัร CNC 
โ ด ย เ ฉ พ า ะ ก า ร ป ร ะ ยุ ก ต์ ใ ช้ ก ั บ ร ะ บ บ ค ว บ คุ ม  FANUC 
ซึ่ ง เ ป็ น ร ะ บ บ ค ว บ คุ ม ที่ พ บ ใ น เ ค รื่ อ ง จ ั ก ร  CNC 
ทีใ่ชใ้นภาคอุตสาหกรรมจ านวนมาก 
   จ า ก ก า ร จ ัด ก า ร เ รี ย นก า ร ส อนร า ย วิ ช า โ ป รแก รม ซี เ อ็ น ซี  
พบวา่นกัศกึษาบางสว่นมีความเขา้ใจเกีย่วกบัหลกัการเขยีนโปรแกรมในระดบั
หน่ึง แต่เมื่อเข้าสู่การปฏิบตัิจริงยงัประสบปัญหาในการก าหนดจุดอ้างอิง 
การก าหนดพิกดั การเรียงล าดบัค าส ั่ง การเลือกใช้ค าส ั่ง G Code และ M 
Code 
และการตรวจสอบความถูกต้องของโปรแกรมก่อนน าไปใช้กบัเครื่องจกัร 
น อ ก จ า ก น้ี  
นกัศกึษาบางคนยงัมีปญัหาในการเชือ่มโยงความรูท้างทฤษฎกีบัการปฏบิตังิาน
จรงิ 



 

   ปัญหาด ังกล่าวส่งผลให้การเรี ยนรู้ของนักศึกษาแตกต่า งก ัน 
นกัศกึษาทีม่ีพื้นฐานดา้นเครือ่งจกัรกลและการเขียนโปรแกรมจะสามารถท าใบ
ง า น ไ ด้ ร ว ด เ ร็ ว 
ขณะทีน่กัศกึษาทีม่ีพื้นฐานน้อยจะใชเ้วลานานและเกดิขอ้ผดิพลาดในการเขียน
โ ป ร แ ก ร ม  ด ั ง นั้ น 
การจดัการเรียนรูจ้งึควรมีสือ่หรือชุดการเรียนรูท้ีช่่วยแบง่เน้ือหาออกเป็นข ัน้ต
อ น จ า ก ง่ า ย ไ ป ย า ก  เ ปิ ด โ อ ก า ส ใ ห้ ผู้ เ รี ย น ไ ด้ ฝึ ก ป ฏิ บ ั ติ ซ ้ า  
และสามารถตรวจสอบขอ้ผดิพลาดของตนเองได ้
   ผู้วิจยัจึงสนใจพฒันาชุดการเรียนรูก้ารเขียนโปรแกรม CNC ระบบ 
FANUC โ ด ย จ ั ด กิ จ ก ร ร ม ก า ร เ รี ย น รู้ เ ป็ น ล า ด ั บ ข ั้ น 
ป ร ะ ก อ บ ด้ ว ย ก า ร ศึ ก ษ า ค า ส ั่ ง พื้ น ฐ า น  ก า ร วิ เ ค ร า ะ ห์ แ บ บ ง า น 
การก าหนดจุดอ้างอิง การเขียนโปรแกรม การตรวจสอบโปรแกรม 
และการปร ับปรุงแก้ไขโปรแกรม โดยจ ัดท าใบงานจ านวน 5 ใบงาน 
เพือ่ใหผู้เ้รียนไดฝึ้กปฏบิตัอิยา่งตอ่เน่ืองจากงานพื้นฐานไปสู่งานทีม่ีความซบัซ้
อนมากขึน้ 
 
 การวจิยัคร ัง้น้ีจงึมุง่ศกึษาผลสมัฤทธิท์างการเรียนของนกัศกึษาหลงัจากได้ร ั
บการจดักิจกรรมการเรียนรูโ้ดยใช้ชุดการเรียนรูก้ารเขียนโปรแกรม CNC 
ระบบ FANUC รวมท ั้งศึกษาความก้าวหน้าด้านทกัษะการเขียนโปรแกรม 
CNC 
เพือ่ใชเ้ป็นแนวทางในการปรบัปรุงการจดัการเรียนการสอนรายวชิาโปรแกรม
ซีเอ็นซีใหม้ีประสทิธภิาพยิง่ขึน้ 
1.2 ค าถามการวจิยั 

1. การจดัการเรียนรูโ้ดยใช้ชุดการเรียนรูก้ารเขียนโปรแกรม CNC ระบบ 
FANUC สามารถพฒันาผลสมัฤทธิท์างการเรียนของนกัศึกษาระดบั 
ปวส.1 ไดห้รือไม ่

2. ผลสมัฤทธิท์างการเรียนของนกัศกึษาหลงัเรียนสูงกวา่กอ่นเรียนหรือไม ่
3. นั ก ศึ ก ษ า มี ท ั ก ษ ะ ก า ร เ ขี ย น โ ป ร แ ก ร ม  CNC 
หลงัผา่นกจิกรรมการเรียนรูใ้นระดบัใด 

1.3 วตัถุประสงค์ของการวจิยั 
1. เพื่อศึกษาผลสมัฤทธิท์างการเรียนรายวิชาโปรแกรมซีเอ็นซี รหสัวิชา 
30102-2003 ของนกัศึกษาระดบั ปวส.1 สาขาวิชาเทคนิคการผลิต 
โดยใชชุ้ดการเรียนรูก้ารเขยีนโปรแกรม CNC ระบบ FANUC 

2. เพือ่เปรียบเทียบผลสมัฤทธิท์างการเรียนกอ่นเรียนและหลงัเรียนของนกั
ศกึษา 

3. เ พื่ อ ศึ ก ษ า ท ั ก ษ ะ ก า ร เ ขี ย น โ ป ร แ ก ร ม  CNC 
ของนกัศกึษาหลงัการจดักจิกรรมการเรียนรู ้



 

4. เพือ่พฒันารูปแบบการจดัการเรียนรูท้ีส่ง่เสรมิใหผู้เ้รียนสามารถเชือ่มโย
งความรูภ้าคทฤษฎกีบัการปฏบิตังิานดา้น CNC ได ้

1.4 สมมตฐิานการวจิยั 
1. นกัศกึษาทีไ่ดร้บัการจดัการเรียนรูโ้ดยใช้ชุดการเรียนรูก้ารเขียนโปรแ
ก ร ม  CNC ร ะ บ บ  FANUC 
มีคะแนนผลสมัฤทธิท์างการเรียนหลงัเรียนสูงกวา่กอ่นเรียน 

2. นกัศึกษาส่วนใหญ่มีผลการประเมินทกัษะการเขียนโปรแกรม CNC 
ผา่นเกณฑ์ทีก่ าหนดไมน้่อยกวา่รอ้ยละ 70 

1.5 ขอบเขตของการวจิยั 
1.5.1 ดา้นกลุม่เป้าหมาย 
นั ก ศึ ก ษ า ร ะ ด ั บ ป ร ะ ก า ศ นี ย บ ั ต ร วิ ช า ชี พ ชั้ น สู ง  ช ั้ น ปี ที่  1 
ส า ข า วิ ช า เ ท ค นิ ค ก า ร ผ ลิ ต  จ า น ว น  2 8  ค น 
ที่ลงทะเบียนเรียนรายวิชาโปรแกรมซีเอ็นซี รห ัสวิชา 30102 -2003 
ในภาคเรียนที ่1 ปีการศกึษา 2569 
1.5.2 ดา้นเน้ือหา 

1. เน้ือหาทีใ่ชใ้นการวจิยัประกอบดว้ย 
2. ความรูพ้ื้นฐานเกีย่วกบัระบบ CNC 
3. โครงสรา้งโปรแกรม CNC 
4. ระบบพกิดัและจุดอา้งองิ 
5. ค าส ั่ง G Code พื้นฐาน 
6. ค าส ั่ง M Code ทีเ่กีย่วขอ้ง 
7. การเขยีนโปรแกรม Turning 
8. การเขยีนโปรแกรม Facing 
9. การเขยีนโปรแกรม Drilling 
10. การเขยีนโปรแกรม Threading 
11. การตรวจสอบและแกไ้ขโปรแกรม CNC 

1.5.3 ดา้นระยะเวลา 
ด าเนินการในภาคเรียนที ่1 ปีการศกึษา 2569 ระยะเวลา 15 สปัดาห์ 
1.5.4 ตวัแปรทีศ่กึษา 
ตวัแปรต้น ไดแ้ก่ การจดัการเรียนรูโ้ดยใช้ชุดการเรียนรูก้ารเขียนโปรแกรม 
CNC ระบบ FANUC 
ตวัแปรตาม ไดแ้ก ่

1. ผลสมัฤทธิท์างการเรียน 
2. ทกัษะการเขยีนโปรแกรม CNC 

1.6 นิยามศพัท์เฉพาะ 
ผ ล ส ั ม ฤ ท ธิ์ ท า ง ก า ร เ รี ย น  ห ม า ย ถึ ง 
คะแนนความรูแ้ละความเขา้ใจของนกัศกึษาทีไ่ดจ้ากแบบทดสอบวดัผลสมัฤทธิ์

ทางการเรียนรายวชิาโปรแกรมซีเอ็นซี กอ่นและหลงัการจดักจิกรรมการเรียนรู ้



 

ชุดการเรียนรูก้ารเขยีนโปรแกรม CNC ระบบโปรแกรมการควบคมุ FANUC 
หมายถึง สื่อการเรียนรู้ที่ผู้วิจยัจดัท าขึ้น ประกอบด้วยเน้ือหา ตวัอย่าง 
ข ั้ น ต อ น ก า ร เ ขี ย น โ ป ร แ ก ร ม  แ บ บ ฝึ ก ห ั ด 
และใบงานทีช่ว่ยใหผู้เ้รียนฝึกเขยีนโปรแกรม CNC อยา่งเป็นล าดบั 
ท ั ก ษ ะ ก า ร เ ขี ย น โ ป ร แ ก ร ม  CNC ห ม า ย ถึ ง 
ความสามารถของนักศึกษาในการวิเคราะห์แบบงาน ก าหนดจุดอ้างอิง 
ก าหนดพกิดั เลือกค าส ั่ง เขยีนโปรแกรม ตรวจสอบ และแกไ้ขโปรแกรม CNC 
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
ระบบโปรแกรมการควบคมุ FANUC หมายถงึ ระบบควบคมุเครือ่งจกัร CNC 
ทีใ่ชเ้ป็นกรณีศกึษาและเครือ่งมือในการฝึกเขยีนโปรแกรมของนกัศกึษา 
1.7 ประโยชน์ทีค่าดวา่จะไดร้บั 

1. นกัศกึษามีผลสมัฤทธิท์างการเรียนรายวชิาโปรแกรมซีเอ็นซีสูงขึน้ 
2. นกัศกึษามีทกัษะการเขยีนโปรแกรม CNC อยา่งเป็นข ัน้ตอน 
3. นกัศกึษาสามารถตรวจสอบและแก้ไขขอ้ผดิพลาดของโปรแกรมเบื้องต้
นได ้

4. ผูส้อนมีชุดการเรียนรูแ้ละใบงานส าหรบัใชใ้นการจดัการเรียนการสอน 
5. ไดแ้นวทางในการพฒันาการจดัการเรียนรูร้ายวชิาทีเ่กีย่วขอ้งกบั CNC 
ในระดบัตอ่ไป 

 

 
บทที ่ 2 

เอกสารทีเ่กีย่วขอ้งกบังานวจิยั 
 
 
 ในการด าเนินการวจิยั ผูว้จิยัไดศ้กึษาแนวคดิ ทฤษฎ ีเอกสาร 
และงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง โดยน าเสนอเป็นหวัขอ้ตา่ง ๆ ดงัน้ี 
2.1 รายวชิาโปรแกรมซีเอ็นซี รหสัวชิา 30102-2003 
 รายวชิาโปรแกรมซีเอ็นซี 
เป็นรายวชิาทีมุ่ง่พฒันาผูเ้รียนใหม้ีความรูแ้ละทกัษะเกีย่วกบัการเขยีนโปรแกร
มเพือ่ควบคมุเครือ่งจกัร CNC 
ผูเ้รียนตอ้งเขา้ใจหลกัการท างานของระบบควบคมุ การก าหนดระบบพกิดั 
การใชค้ าส ั่ง การวเิคราะห์แบบงาน และการจดัล าดบัข ัน้ตอนการผลติ 
 ลกัษณะส าคญัของรายวชิา คอื 
ผูเ้รียนตอ้งน าความรูด้า้นเทคนิคการผลติมาเชือ่มโยงกบัการเขยีนโปรแกรม 
กลา่วคอื ไมใ่ชเ่พียงการจ าค าส ั่ง 
แตต่อ้งสามารถวเิคราะห์วา่เครือ่งจกัรตอ้งเคลือ่นทีอ่ยา่งไร 



 

ใชเ้ครือ่งมือตดัชนิดใด ก าหนดความเร็วรอบและอตัราป้อนอยา่งไร 
และควรเรียงล าดบักระบวนการผลติอยา่งไร 
การจดัการศกึษาของหลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวส.) 
 ส า นั ก ง า น ค ณ ะ ก ร ร ม ก า ร ก า ร อ า ชี ว ศึ ก ษ า  
ได้ก าหนดหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง  พุทธศกัราช  2567  
ซึ่งเป็นหลกัสูตรทีมุ่่งพฒันาก าลงัคน ระดบัฝีมือ  ใหม้ีความช านาญเฉพาะดา้น  
สามารถปฏิบตัิได้จริง  มีคุณธรรม  บุคลิกภาพและเจตคติที่เหมาะสม  
ซึ่ ง วิ ช า เ ท ค นิ ค ก า ร ผ ลิ ต ด้ ว ย เ ค รื่ อ ง มื อ ก ล ซี เ อ็ น ซี  
เ ป็ น วิ ช า ที่ เ ส ริ ม ส ร้ า ง ค ว า ม รู้ ใ ห้ เ ป็ น ผู้ มี ปั ญ ญ า  
มี ค ว า มคิ ด ริ เ ริ่ ม ส ร้ า ง ส ร รค์ ใ ฝ่ เ รี ย น รู้ ใ ห้ เ ป็ น ผู้ คิ ด เ ป็ น   ท า เ ป็ น  
จดัการเป็นและมีเจคตทิีด่ตีอ่วชิาชีพ 
2.1 โครงสรา้งรายวชิา 30102-2003 โปรแกรมซีเอ็นซี  รหสัวชิา: 30102-
2003  ชือ่วชิา: โปรแกรมซีเอ็นซี (CNC Program)  ทฤษฎ–ีปฏบิตั–ิ
หน่วยกติ: 2–3–3  เวลาเรียน: 5 ช ั่วโมง/สปัดาห์ 
ระดบั: ประกาศนียบตัรวชิาชีพช ัน้สูง (ปวส.) สาขาวชิา: เทคนิคการผลติ 
จ านวนเวลาเรียน: หากจดั 15 สปัดาห์ = 75 ช ั่วโมง/ภาคเรียน  

จุดประสงค์รายวชิา  

เมือ่เรียนจบรายวชิา ผูเ้รียนสามารถ 

1. เขา้ใจหลกัการเขยีนโปรแกรมเอ็นซี (NC Program) 
เพือ่ควบคมุเครือ่งมือกลซีเอ็นซี  

2. เขยีนโปรแกรมงานกดัและงานกลงึได ้ 
3. จ าลองการท างานของโปรแกรม (Simulation) ได ้ 
4. ตรวจสอบและแกไ้ขโปรแกรม CNC ได ้ 
5. มีความรบัผดิชอบ ประณีต รอบคอบ 
และค านึงถงึความปลอดภยัและคณุภาพงาน  

6. ประยุกต์ใชโ้ปรแกรมงานกดัและงานกลงึตามลกัษณะงานอุตสาหกรรมก
ารผลติ  

ค าอธบิายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบตัิงานเกี่ยวกบัหลกัการท างานของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
ก า ร ว า ง แ ผ น ง า น แ ล ะ ล า ด ั บ ข ั้ น ต อ น ก า ร ผ ลิ ต 
การเขียนโปรแกรมเอ็นซีส าหรบังานกดัและงานกลึง การเลือกใช้เครือ่งมือตดั 
ก า ร ช ด เ ช ย ร ั ศ มี เ ค รื่ อ ง มื อ ต ั ด  ก า ร ก า ห น ด ศู น ย์ ง า น 
การเขยีนโปรแกรมและการจ าลองการท างานของโปรแกรม (Simulation) 



 

ปฏิบ ัติงานก ัดด้วยค าส ั่ งการเคลื่อนที่แบบเส้นตรงและเส้นโค้ง 
โปรแกรมย่อย (Sub Program) และค าส ั่งวฏัจกัร เช่น Mirror, Scaling, 
Datum Shift, Drilling, Tapping, Boring, Slot แ ล ะ  Pocket 
รวมถงึการตรวจสอบและแกไ้ขโปรแกรมงานกดั 

ปฏิบ ัติงานกลึงด้วยค าส ั่ งการเคลื่อนที่แบบเส้นตรงและเส้นโค้ง 
โปรแกรมย่อย (Sub Program) และค าส ั่งวฏัจกัร เช่น Straight, Taper, 
Face, Turning, Facing, Pattern Repeating, Contour Finishing, 
Threading, Drilling, Grooving แ ล ะ  Part-off 
รวมถงึการตรวจสอบและแกไ้ขโปรแกรมงานกลงึ 

 

2.2 แนวคดิเกีย่วกบัการเขยีนโปรแกรม CNC 
 การเขยีนโปรแกรม CNC 
เป็นกระบวนการก าหนดค าส ั่งใหร้ะบบควบคมุเครือ่งจกัรด าเนินการตามล าดบั
ทีผู่เ้ขยีนโปรแกรมก าหนด 
โดยท ั่วไปโปรแกรมประกอบดว้ยขอ้มูลเกีย่วกบัการเคลือ่นที ่ต าแหน่ง 
ความเร็วรอบ อตัราป้อน การเลือกเครือ่งมือ 
และค าส ั่งควบคมุการท างานของเครือ่งจกัร 
ผูเ้รียนจงึจ าเป็นตอ้งมีทกัษะส าคญั ไดแ้ก่ 

1. การอา่นและวเิคราะห์แบบงาน 
2. การก าหนดจุดศูนย์งาน 
3. การก าหนดระบบพกิดั 
4. การเลือกเครือ่งมือ 
5. การเลือกค าส ั่ง CNC 
6. การค านวณคา่ทีเ่กีย่วขอ้ง 
7. การเขยีนโปรแกรม 
8. การตรวจสอบโปรแกรม 
9. การแกไ้ขโปรแกรม 
10. การจ าลองการท างานกอ่นปฏบิตังิานจรงิ 

 
 
 
2.3 ระบบควบคมุ FANUC 
FANUC เป็นระบบควบคมุทีใ่ชใ้นเครือ่งจกัร CNC 
และเป็นระบบทีผู่เ้รียนสายงานผลติควรท าความเขา้ใจ 



 

เน่ืองจากมีโครงสรา้งค าส ั่งและรูปแบบการเขยีนโปรแกรมทีส่ามารถน าไปประ
ยุกต์ใชก้บัการปฏบิตังิานในภาคอุตสาหกรรม 
การเรียนรูร้ะบบ FANUC ในชัน้เรียนจงึควรเริม่จากค าส ั่งพื้นฐานกอ่น 
แลว้คอ่ยเพิม่ระดบัความซบัซอ้น เช่น 

 การก าหนดโปรแกรม 
 การก าหนดหมายเลขโปรแกรม 
 การเคลือ่นทีแ่บบ Rapid 
 การเคลือ่นทีแ่บบ Linear 
 การก าหนดอตัราป้อน 
 การก าหนดความเร็วรอบ 
 การเลือกเครือ่งมือ 
 การควบคมุการท างานของน ้าหลอ่เย็น 
 การเจาะ 
 การท าเกลียว 
 การตรวจสอบโปรแกรม 

การจดัการเรียนรูล้กัษณะดงักลา่วช่วยลดภาระทางความคดิของผูเ้รียนและท าใ
หส้ามารถพฒันาทกัษะจากพื้นฐานไปสูก่ารประยุกต์ใช้ 
2.4 แนวคดิเกีย่วกบัชุดการเรียนรู ้
ชุดการเรียนรูเ้ป็นสือ่ทีจ่ดัองค์ประกอบของเน้ือหา กจิกรรม ตวัอยา่ง แบบฝึก 
และการประเมนิไวเ้ป็นระบบ เพือ่ใหผู้เ้รียนสามารถเรียนรูต้ามล าดบัข ัน้ 
ชุดการเรียนรูท้ีใ่ชใ้นการวจิยัคร ัง้น้ีประกอบดว้ย 

1. จุดประสงค์การเรียนรู ้
2. เน้ือหาสาระ 
3. ตวัอยา่งโปรแกรม 
4. ข ัน้ตอนการวเิคราะห์แบบงาน 
5. แบบฝึกหดั 
6. ใบงาน 
7. แบบตรวจสอบความถูกตอ้ง 
8. แบบประเมนิผล 

หลกัส าคญัคอืการออกแบบใหผู้เ้รียน "เรียนรู–้ทดลอง–ตรวจสอบ–แกไ้ข–
ปฏบิตัซิ า้" ซึง่เหมาะกบัการเรียนรูด้า้นงานชา่ง 
2.5 แนวคดิเกีย่วกบัผลสมัฤทธิท์างการเรียน 
ผลสมัฤทธิท์างการเรียนเป็นตวับง่ช้ีระดบัความรู ้ความเขา้ใจ 
และความสามารถของผูเ้รียนหลงัจากผา่นกระบวนการจดัการเรียนรู ้
ส าหรบัรายวชิาโปรแกรมซีเอ็นซี 
การวดัผลสมัฤทธิไ์มค่วรพจิารณาเฉพาะการจ าค าส ั่ง 
แตค่วรครอบคลุมความสามารถในการ 

 อธบิายหลกัการ 



 

 เลือกค าส ั่งใหเ้หมาะสม 
 วเิคราะห์แบบงาน 
 วเิคราะห์ล าดบัการท างาน 
 เขยีนโปรแกรม 
 ตรวจสอบโปรแกรม 
 แกไ้ขขอ้ผดิพลาด 

ดงันัน้ การวจิยัคร ัง้น้ีจงึใชท้ ัง้แบบทดสอบวดัความรูแ้ละแบบประเมนิทกัษะ 
เพือ่ใหก้ารวดัผลสอดคลอ้งกบัลกัษณะของรายวชิาชีพ 
2.6 แนวคดิเกีย่วกบัการเรียนรูจ้ากการปฏบิตั ิ
การเรียนรูด้า้นวชิาชีพควรเปิดโอกาสใหผู้เ้รียนไดล้งมือปฏบิตัจิรงิหรือจ าลองส
ถานการณ์จรงิ 



 

การเรียนรูจ้ากการปฏบิตัชิว่ยใหผู้เ้รียนสามารถเชือ่มโยงความรูเ้ชงิทฤษฎกีบัส
ถานการณ์การท างาน 
ส าหรบัการเขยีนโปรแกรม CNC ผูเ้รียนควรไดร้บัโจทย์หรือแบบงาน 
จากนัน้วเิคราะห์ข ัน้ตอนการผลติ ก าหนดจุดอา้งองิ เขยีนโปรแกรม ตรวจสอบ 
และปรบัปรุงโปรแกรม  กระบวนการดงักลา่วสามารถสรุปเป็นวงจรไดด้งัน้ี 
วเิคราะห์แบบงาน → วางแผนกระบวนการ → เขยีนโปรแกรม → ตรวจสอบ 
→ ทดลอง/จ าลอง → แกไ้ข → สรุปผล 
2.7 งานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง 
งานวจิยัดา้นการจดัการเรียนรูท้างชา่งอุตสาหกรรมโดยท ั่วไปใหค้วามส าคญัก ั
บการใชส้ือ่และกจิกรรมทีส่ง่เสรมิการปฏบิตัจิรงิ การจดักจิกรรมเป็นข ัน้ตอน 
และการใชแ้บบฝึกหรือชุดการเรียนรูเ้พือ่ชว่ยใหผู้เ้รียนฝึกทกัษะซ า้ 
แนวทางดงักลา่วสอดคลอ้งกบัลกัษณะของการเรียนเขยีนโปรแกรม CNC 
เน่ืองจากผูเ้รียนจ าเป็นตอ้งฝึกฝนอยา่งตอ่เน่ืองและไดร้บัขอ้มูลยอ้นกลบัเกีย่วก ั
บขอ้ผดิพลาด 
จากการศกึษาแนวคดิดงักลา่ว 
ผูว้จิยัจงึออกแบบกจิกรรมใหผู้เ้รียนเริม่จากค าส ั่งพื้นฐานและเพิม่ระดบัความซั
บซอ้นของงานตามล าดบั 
2.8 กรอบแนวคดิการวจิยั 
กรอบแนวคดิการวจิยัสามารถเขยีนไดด้งัน้ี 
ตวัแปรตน้ 
การจดัการเรียนรูโ้ดยใชชุ้ดการเรียนรูก้ารเขยีนโปรแกรม CNC ระบบ 
FANUC 
ประกอบดว้ย 

1. ศกึษาความรูพ้ื้นฐาน 
2. วเิคราะห์ตวัอยา่ง 
3. ฝึกปฏบิตัติามข ัน้ตอน 
4. ท าใบงาน 5 ใบงาน 
5. ตรวจสอบโปรแกรม 
6. แกไ้ขขอ้ผดิพลาด 
7. ประยุกต์ใชก้บัโจทย์ใหม ่

ตวัแปรตาม 
1. ผลสมัฤทธิท์างการเรียน 
2. ทกัษะการเขยีนโปรแกรม CNC 
3. การผา่นเกณฑ์การเรียนรู ้

 

 

 

บทที ่3 



 

วธิีการด าเนินการวจิยั 
 
 การศึกษาผลสมัฤทธิท์างการเรียนรายวิชาโปรแกรมซีเอ็นซี รหสัวิชา 
30102-2003 โดยใช้ชุดการเรียนรู้การเขียนโปรแกรม CNC ระบบ 
FANUC ส าหรบันกัศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง ช ั้นปีที่ 1/2 
สาขาวชิาเทคนิคการผลติ  ผูว้จิยัไดเ้สนอตามล าดบั ตอ่ไปน้ี 
  1.  ประชากรและกลุม่ตวัอยา่ง 
  2.  เครือ่งมือทีใ่ชใ้นการเก็บรวบรวมขอ้มูล 
  3.  วธิีสรา้งเครือ่งมือ 
  4.  การเก็บรวบรวมขอ้มูล 
  5.  การวเิคราะห์ขอ้มูล 
  6.  สถติทิีใ่ชใ้นการวเิคราะห์ขอ้มูล 
 
ประชากรและกลุม่ตวัอยา่ง 
 

  1.  ป ร ะ ช า ก รแ ล ะ ก ลุ่ ม ต ัว อ ย่ า ง    ที่ ใ ช้ ใ น ก า ร วิ จ ัย ค ร ั้ ง น้ี   
ได้แก่นักศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) ช ั้นปีที่  1/2  
ส า ข า วิ ช า เ ท ค นิ ค ก า ร ผ ลิ ต  ภ า ค เ รี ย น ที่  1  ปี ก า ร ศึ ก ษ า  2 5 69 
ทีผู่ว้จิยัรบัผดิชอบสอน  จ านวน  1  หอ้งเรียน  รวมท ัง้สิน้  26  คน 
 2 .   ก ลุ่ ม ต ั ว อ ย่ า ง   ที่ ใ ช้ ใ น ก า ร วิ จ ั ย ค ร ั้ ง น้ี   
ได้แก่นักศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง  (ปวส.) ช ั้นปีที่ 1/2 
สาขาวิชาเทคนิคการผลิต  วิทยาล ัย เทคนิคบ้านค่าย  จ านวน  1  คน 
ที่ มี ปั ญ ห า ท า ง ก า ร เ รี ย น ม า ก ที่ สุ ด 
วธิีการก าหนดขนาดกลุม่ตวัอยา่งแบบไมอ่าศยัความน่าจะเป็นโดยเลือกกลุม่ตวั
อยา่งแบบเจาะจง  (บุญชม  ศรีสะอาด.  2545) 
 
เครือ่งมือทีใ่ช้ในการเก็บรวบรวมขอ้มูล 
 เครือ่งมือทีใ่ชใ้นการเก็บรวบรวมขอ้มูลเพือ่วจิยัในคร ัง้น้ี ประกอบดว้ย 
 1 .   ส มุ ด ป ร ะ เ มิ น ผ ล เ พื่ อ ใ ช้ บ ั น ทึ ก ค ะ แ น น  
หลงัจากนกัศกึษาปฏบิตัชิิน้งานในแตล่ะหน่วยการเรียน 
 2.  แบบสอบถามความพึงพอใจของนกัศึกษา  จ านวน  10  ข้อ  1  
ฉบบั  ใชว้ดัความพงึพอใจของนกัศกึษาหลงัจากการจดัการเรียนการสอน 
 
 
 
 
 
วธิีสรา้งเครือ่งมือ 
 1.  สมุดประเมนิผล 



 

  ส มุ ด ป ร ะ เ มิ น ผ ล ที่ ผู้ วิ จ ั ย น า ม า ใ ช้ บ ั น ทึ ก ค ะ แ น น  
เป็นสมุดประเมนิผลทีฝ่่ายวชิาการมอบให ้
 2.  แบบสอบถาม 
  แบบสอบถามความพึ งพอใ จของผู้ เ รี ย นที่ มี ต่ อ ก าร เ รี ยน  
โดยใช้วิธีการเรียนแบบร่วมมือที่ผู้วิจยัสรา้งขึ้น  มีข ัน้ตอนด าเนินการสร้าง  
ดงัน้ี 
  2.1  ศึ ก ษ า วิ ธี ก า ร ส ร้ า ง แ บ บ ส อ บ ถ า ม  
โ ดยผู้ ศึ กษ าค้นคว้ า มี วิ ธี ก า รและข ั้นตอนในการด า เ นินก า ร   คื อ  
ศึ ก ษ า ค้ น ค ว้ า ข้ อ มู ล จ า ก เ อ ก ส า ร   ห นั ง สื อ   ว า ร ส า ร  
งานวจิยัและแบบสอบถามทีม่ีผูว้จิยักอ่นแลว้เพือ่ใชเ้ป็นแนวทางในการสรา้งแบ
บสอบถาม   
  2.2  สร้างแบบสอบถามเป็นแบบตรวจเช็ครายการ  (Checklist)  
แบบมาตราส่ วนประม าณค่ า   ( Rating  Scale)   จ านวน   10 ข้อ  
โ ด ย ผู้ วิ จ ัย ก า ห นดค่ า ค ะ แนน เ ป็ น   5  ร ะ ด ับ ต า ม วิ ธี ข อ ง  Likert 
(บุญชมศรีสะอาด.  2545  :  63)  ดงัน้ี 
    คา่คะแนน     ระดบัความคดิเห็น 
     5   หมายถงึ เห็นดว้ยมากทีสุ่ด 
     4   หมายถงึ เห็นดว้ยมาก 
     3   หมายถงึ เห็นดว้ยปานกลาง 
     2   หมายถงึ เห็นดว้ยน้อย 
     1   หมายถงึ เห็นดว้ยน้อยทีสุ่ด 
 
  2.3  น า แบบสอบถามที่ ส ร้ า ง เ ส ร็ จแล้ ว   จ า นวน   10 ข้ อ  
ไปเสนอผูเ้ชีย่วชาญเพือ่ตรวจสอบความถูกตอ้งตามเน้ือหาและความชดัเจนทา
ง ภ า ษ า  
ไดร้บัค าแนะน าใหไ้ปศกึษาวธิีสรา้งแบบสอบถามเพิม่เตมิจากต าราวดัผลทางก
า ร ศึ ก ษ า ข อ ง   บุ ญ ช ม   ศ รี ส ะ อ า ด   ( 2545  :  64-70)  
เ พื่ อ ค า นึ ง ถึ ง ข้ อ ค ว า ม ที่ ค ว ร เ ขี ย น ใ น แ ง่ ค ว า ม รู้ สึ ก 
ซึง่ผูศ้กึษาไดด้ าเนินการตามค าแนะน า 
  2.4  จ ั ด พิ ม พ์ แ บ บ ส อ บ ถ า ม ฉ บั บ จ ริ ง  
เพือ่น าไปใชเ้ก็บรวบรวมขอ้มูลตอ่ไป 
 

 ตวัอยา่ง 

ความพงึพอใจของผูเ้รียนทีม่ีตอ่กา
รเรียน 

โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ 

ระดบัความพงึพอใจ 

มากที่
สุด 
5 

มา
ก 
4 

ปานกล
าง 
3 

น้อ
ย 
2 

น้อยทีสุ่
ด 
1 

ความยาวของเน้ือหามีความเหมาะ
สม 

 
 

 
 

 



 

เน้ือหาง่ายต่อการท าความเข้าใจ 
ชดัเจนถูกตอ้ง 

 
 

 
 

 

วธิีการเรียนแบบรว่มมือไมยุ่ง่ยาก      
 
การเก็บรวบรวมขอ้มูล 
 

  การเก็บรวบรวมขอ้มูล ผูว้จิยัไดด้ าเนินการเก็บรวบรวมขอ้มูลดงัน้ี 
1. สมุดประเมนิผล   
 น ามาใช้บนัทกึการใหค้ะแนนจากการปฏบิตัชิิน้งานของนกัศกึษาแตล่ะ
หน่วยการเรียน 

   1 . 1   ค รู ผู้ ส อ น แ จ้ ง จุ ด ป ร ะ ส ง ค์ กิ จ ก ร ร ม ป ฏิ บ ั ติ   
เ กี่ ย ว ก ับ ก า ร จ ัด ก า ร เ รี ย น ก า ร ส อ น ใ น แ ต่ ล ะ ห น่ ว ย ก า ร เ รี ย น 
โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ 
   1.2  ด าเนินการเรียนการสอน  โดยการแบ่งกลุ่มนกัศึกษาจ านวน  
28  คน  ออกเป็นกลุม่ๆ ละ 5-6  คน   
   1 . 3   ค รู ผู้ ส อนมอบหม าย ให้ นัก ศึ กษ า ออกแบบชิ้ น ง า น  
โดยใหน้กัศกึษาท างานเป็นกลุม่  โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ 
   1.4  
น าชิ้นงานมาตรวจสอบความถูกตอ้งสมบูรณ์และท าการบนัทกึคะแนนลงในสมุ
ดประเมนิผล  
 2.  แบบสอบถาม 
  ผู้ วิ จ ั ย ไ ด้ ด า เ นิ น ก า ร เ ก็ บ ร ว บ ร ว ม ข้ อ มู ล  
โดยใหก้ลุม่ตวัอยา่งตอบแบบสอบถามหลงัจากการจดัการเรียนการสอนครบทุก
หน่วยการเรียน  1 – 8  โดยใชร้อ้ยละ 
     
การวเิคราะห์ขอ้มูล 
 

1. น าสมุดประเมินผล  มาสรุปรวบรวมผลคะแนน  ต ัง้แต่หน่วยที่ 1 – 8  
มีคะแนนเต็ม   

จ านวน  80  คะแนน   
ผู้วิจยัใช้โปรแกรมส าเร็จรูป  ท าการวิเคราะห์ข้อมูลจากแบบสอบถาม  
เพือ่หาคา่เฉลีย่  ( X ) สว่นเบีย่งเบนมาตรฐาน  ( ..DS )  มาแปลความหมาย  
(บุญชม  ศรีสะอาด.  2545 )  ดงัน้ี 

  
  คา่เฉลีย่  4.51  -  5.00  หมายถงึ  ระดบัความคดิเห็นมากทีสุ่ด 
   คา่เฉลีย่  3.51  -  4.50  หมายถงึ  ระดบัความคดิเห็นมาก  
     ค่ า เ ฉ ลี่ ย   2.51  -  3.50  ห ม า ย ถึ ง  
ระดบัความคดิเห็นปานกลาง 



 

  คา่เฉลีย่  1.51  -  2.50  หมายถงึ  ระดบัความคดิเห็นน้อย 
     ค่ า เ ฉ ลี่ ย   1.00  -  1.50  ห ม า ย ถึ ง  
ระดบัความคดิเห็นน้อยทีสุ่ด 
  
 
 
 
 
 
สถติทิีใ่ช้ในการวเิคราะห์ขอ้มูล 
 

 ผูว้จิยัไดใ้ชส้ถติใินการวเิคราะห์ขอ้มูลดงัน้ี 
 1. สถติพิื้นฐาน 
  1.1  รอ้ยละ (%) 
  1.2  ค่าเฉลี่ยเลขคณิต  ( X )  (บุญชม  ศรีสะอาด.  2545  :  98, 
105) 
   

     สูตร  
N

X
X


  หรือ  

N

fX
X


  

    เมือ่     X   แทน คา่เฉลีย่เลขคณิต    
       X   แทน   คะแนนแตล่ะตวั 

      f  แทน   ความถี ่

        N    แทน   จ านวนคนหรือจ านวนความถีท่ ัง้หมด 
        แทน   ผลรวม 
 

  1.3  ส่วนเบีย่งเบนมาตรฐาน  ( ..DS )  (บุญชม  ศรีสะอาด.  2545  :  
98,  103 ) 
 

     สูตร  
)1(
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




 
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DS หรือ
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




 
NN

fXfXN
DS  

    เมือ่  ..DS  แทน  สว่นเบีย่งเบนมาตรฐาน 
      X  แทน  คะแนนแตล่ะตวั 

      f  แทน  ความถี ่

      N  แทน  จ านวนคนหรือจ านวนความถีท่ ัง้หมด 
                        แทน   ผลรวม 

    
 
 
 
 



 

 
 
 
 
 

 
 
 

บทที ่ 4 
 

 การศึกษาผลสมัฤทธิท์างการเรียนรายวิชาโปรแกรมซีเอ็นซี รหสัวิชา 
30102-2003 โดยใช้ชุดการเรียนรู้การเขียนโปรแกรม CNC ระบบ 
FANUC ส าหรบันกัศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง ช ั้นปีที่ 1/2 
สาขาวชิาเทคนิคการผลติ 
ผูว้จิยัไดเ้สนอผลการวเิคราะห์ขอ้มูลตามล าดบั  ดงัน้ี 

1. สญัลกัษณ์ทีใ่ชใ้นการวเิคราะห์ขอ้มูล 
2. การน าเสนอผลการวเิคราะห์ขอ้มูล 
3. ผลการวเิคราะห์ขอ้มูล   

สญัลกัษณ์ทีใ่ช้ในการวเิคราะห์ขอ้มูล 
 ผู้วิจ ัยได้ก าหนดความหมายของส ัญล ักษณ์ที่ใช้ในการน าเสนอ 
ผลการวเิคราะห์ขอ้มูล ดงัน้ี 
  %     แทน    รอ้ยละ 
  X   แทน คา่เฉลีย่ 
  S.D. แทน สว่นเบีย่งเบนมาตรฐาน 
  x       แทน คา่เฉลีย่ของคะแนนสอบ 
การน าเสนอผลการวเิคราะห์ขอ้มูล 
 ใ น ก า ร น า เ ส น อ ผ ล ก า ร วิ เ ค ร า ะ ห์ ข้ อ มู ล  
ผูว้จิยัไดด้ าเนินการตามข ัน้ตอนดงัตอ่ไปน้ี 

1. แสดงผลคะแนนจากการปฏบิตัชิิน้งานหน่วยที ่1 - 8  ของนกัศกึษา 
โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ 

        2.  
ผลการวเิคราะห์ความพงึพอใจของนกัศกึษาระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพชัน้สู
ง (ปวส.) ช ัน้ปีที ่ 1/2   สาขาวชิาเทคนิคการผลติ ในการจดัการเรียนการสอน  
เป็นรายขอ้และโดยภาพรวม 
ผลการวเิคราะห์ขอ้มูล 
   

 ผู้ วิ จ ัย ได้วิ เ คราะ ห์ข้อมู ลการพ ัฒนาผลส ัมฤทธิ์ท า งการ เ รี ยน  
วชิาเทคนิคการผลติดว้ยเครือ่งมือกลซีเอ็นซี 



 

ของนักศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง  (ปวส.)  ช ั้นปีที่ 1/2  
สาขาวชิาเทคนิคการผลติ โดยใชว้ธิีการแบบรว่มมือ 

1. แสดงผลคะแนนจากการปฏิบตัิชิ้นงานหน่วยที่ 1 - 8  ของนกัศึกษา 
โดยใชว้ธิีการเรียนแบบ 

รว่มมือ  ตามตารางที ่ 1 
  
 
 
ตารางที ่ 1  ผลคะแนนจากการปฏบิตัชิิน้งานหน่วยที ่ 1 - 8 
 

ล าดบั คนที ่ หน่วยที ่ รวม 
(80 

คะแนน) 
1 2 3 4 5  

1 1 15 14 15 14 15 73 
2 2 14 14 15 15 14 72 
3 3 14 15 14 14 15 72 
4 4 15 14 14 14 14 71 
5 5 14 14 15 15 14 72 
6 6 13 14 14 15 14 70 
7 7 14 15 15 14 14 72 
8 8 14 14 15 14 14 71 
9 9 15 15 14 14 14 72 

10 10 14 14 15 15 14 72 
11 11 13 14 14 14 15 70 
12 12 14 15 14 15 14 72 
13 13 15 14 15 14 14 72 
14 14 14 14 14 15 14 71 
15 15 13 14 15 15 14 71 
16 16 14 13 14 15 14 70 
17 17 14 15 14 14 15 72 
18 18 15 14 15 14 14 72 
19 19 14 14 14 15 14 71 
20 20 14 15 14 14 15 72 
21 21 13 14 14 15 14 70 
22 22 14 14 15 14 15 72 
23 23 15 14 14 14 14 71 
24 24 14 15 15 14 14 72 
25 25 13 14 15 14 14 70 



 

26 26 14 14 14 15 14 71 
รวม 26 คน 363 365 373 367 365 1,833 
คา่เฉ
ลีย่ 
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หมายเหตุ : นกัศกึษาทีไ่ดค้ะแนน 65 คะแนนขึน้ไปถือวา่ผา่นเกณฑ์ 
 

  จากตารางที ่1  พบว่า  นกัศกึษาระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง 
(ปวส.)  ช ัน้ปีที ่1 
สาขาวชิา เทคนิคการผลติ คนที ่4  มีผลสมัฤทธิท์างการเรียนสูงขึน้  ตามเกณฑ์  
65  คะแนน  ซึง่ผา่นเกณฑ์ทีก่ าหนด โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ 

2.   ผลการวิ เคราะห์ความพึงพอใจของผู้ เ รี ยนที่มีต่อการเรียน  
โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ  เป็นรายขอ้และโดยภาพรวม  ตามตารางที ่ 2 

 ตารางที ่ 2  คา่เฉลีย่  สว่นเบีย่งเบนมาตรฐาน  และระดบัความคดิเห็น   
                

รายการ 
ระดบัความคดิเห็น 
)X(  )S.D.(  แปลผล 

1.  
นกัศกึษามีความพงึพอใจในวธิีการเรียนแบ
บรว่มมือ 

4.44 0.52 
มาก 

2.  เน้ือหางา่ยตอ่การท าความเขา้ใจ 
ชดัเจนถูกตอ้ง 

4.22 0.66 
มาก 

3.  
การเรียนแบบรว่มมือท าใหเ้กดิองค์ความรูใ้
หม ่

4.11 0.60 
มาก 

4.  วธิีการเรียนแบบรว่มมือไมยุ่ง่ยาก 4.22 0.66 มาก 
5.  ความเหมาะสมของเน้ือหาทีเ่รียน 4.33 0.70 มาก 
6.  ใบงานสอดคลอ้งกบัเน้ือหาทีเ่รียน 4.22 0.44 มาก 

7.  
การน าเสนอน่าสนใจท าใหรู้ส้กึเพลดิเพลนิก ั
บการเรียน 

4.33 0.50 
มาก 

8.  นกัศกึษามีโอกาสไดเ้รียนรู ้ 
ฝึกทกัษะรว่มกบัเพือ่น 

4.33 0.50 
มาก 

9.  
สามารถเชือ่มโยงเน้ือหาไปใชใ้นรายวชิาอืน่
ไดม้ากขึน้ 

4.22 0.66 
มาก 

10. 
สามารถทบทวนบทเรียนไดส้ะดวกและงา่ยขึ้
น 

3.88 0.60 
มาก 

คา่เฉลีย่รวม 4.23 0.19 มาก 



 

 
 จากตารางที ่ 2   พบวา่  นกัศกึษาระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวส.) 
ช ั้ น ปี ที่   1 ส า ข า วิ ช า เ ท ค นิ ค ก า ร ผ ลิ ต 
มีความพึงพอใจตอ่การจดัการเรียนการสอน  โดยใช้วิธีการเรียนแบบร่วมมือ  
โดยรวมอยู่ในระดบั มาก  มีคา่เฉลีย่  4.23  เมือ่พิจารณาเป็นรายขอ้  พบว่า 
นกัศกึษามีความพงึพอใจตอ่การเรียนการสอน  โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ  
โ ด ย ร ว ม อ ยู่ ใ น ร ะ ด ั บ  ม า ก   มี ค่ า เ ฉ ลี่ ย  4 . 4 4 , 
แ ล ะ ค ว า ม เ ห ม า ะ ส ม ข อ ง เ น้ื อ ห า ที่ เ รี ย น ,  
ก า ร น า เ ส น อ น่ า ส น ใ จ ท า ใ ห้ รู ้ สึ ก เ พ ลิ ด เ พ ลิ น ก ั บ ก า ร เ รี ย น ,  
นกัศกึษามีโอกาสไดเ้รียนรู ้ ฝึกทกัษะรว่มกบัเพือ่น  โดยรวมอยูใ่นระดบั มาก  
มีคา่เฉลีย่  4.33 
  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 



 

 
 
 
 

 
บทที ่  5 

 
 

สรุปผล  อภปิรายผล   และขอ้เสนอแนะ 
 
 ก า ร วิ จ ั ย ใ น ชั้ น เ รี ย น ค ร ั้ ง น้ี มี ว ั ต ถุ ป ร ะ ส ง ค์    
การศกึษาผลสมัฤทธิท์างการเรียนรายวชิาโปรแกรมซีเอ็นซี รหสัวชิา 30102-
2003 โดยใช้ชุดการเรียนรู้การเขียนโปรแกรม CNC ระบบ FANUC 
ส าหร ับนักศึกษาระด ับประกาศ นียบ ัตรวิช า ชีพชั้นสู ง  ช ั้น ปีที่  1 /2 
สาขาวชิาเทคนิคการผลติ ซึง่สรุปข ัน้ตอนและผลการวจิยัได ้ ดงัน้ี 

1.  สรุปผล 
2.  อภปิรายผล 
3.  ขอ้เสนอแนะ 

สรุปผล 
 การพฒันาผลสมัฤทธิท์างการเรียน  วชิาโปรแกรม ซีเอ็นซี 
ของนกัศกึษา ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพชัน้สูง (ปวส.)  ช ัน้ปีที ่1/2  
สาขาวชิาเทคนิคการผลติ โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ สรุปผลการวจิยั  
ดงัน้ี 

 1.  แสดงผลคะแนนจากการปฏบิตัชิิ้นงานหน่วยที ่1 - 5  ของนกัศกึษา 
พบว่า  นกัศึกษา ระดบั ประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.)  ช ั้นปีที่ 1/2  
สาขาวชิาเทคนิคการผลติ คนที ่4  มีผลสมัฤทธิท์างการเรียนสูงขึน้  ตามเกณฑ์  
65  คะแนน  ซึง่ผา่นเกณฑ์ทีก่ าหนด โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ 
 2.  ผลการวิเคราะห์ความพึงพอใจของนักศึกษาที่มีต่อการเรียน  
โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ  เป็นรายขอ้และโดยภาพรวม  พบวา่  นกัศกึษา 
ร ะ ด ับ  ป ร ะ ก า ศ นี ย บ ัต ร วิ ช า ชี พ ชั้ น สู ง  (ป ว ส . )   ช ั้ น ปี ที่  1 / 2  
สาขาวิชาเทคนิคการผลิต มีความพึงพอใจต่อการจดัการเรียนการสอน  
โดยใช้วิธีการเรียนแบบร่วมมือ  โดยรวมอยู่ในระดบั มาก  มีค่าเฉลี่ย  4.23  
เมือ่พจิารณาเป็นรายขอ้  พบวา่ นกัศกึษามีความพงึพอใจตอ่การเรียนการสอน  
โดยใช้วิธีการเรียนแบบร่วมมือ  โดยรวมอยู่ในระดบั มาก  มีค่าเฉลี่ย 4.44,  
แ ล ะ ค ว า ม เ ห ม า ะ ส ม ข อ ง เ น้ื อ ห า ที่ เ รี ย น ,  
ก า ร น า เ ส น อ น่ า ส น ใ จ ท า ใ ห้ รู ้ สึ ก เ พ ลิ ด เ พ ลิ น ก ั บ ก า ร เ รี ย น ,  
นกัศกึษามีโอกาสไดเ้รียนรู ้ ฝึกทกัษะรว่มกบัเพือ่น  โดยรวมอยูใ่นระดบั มาก  
มีคา่เฉลีย่  4.33 



 

อภปิรายผล 
จากการพฒันาผลสมัฤทธิท์างการเรียน รายวิชาโปรแกรม ซีเอ็นซี 

นักศึกษา  ระด ับ  ประกาศนียบ ัตรวิชา ชีพชั้นสู ง  (ปวส . )   ช ั้น ปีที่  ½  
สาขาวชิาเทคนิคการผลติ โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ  ปรากฏวา่ 
 

1. แสดงผลคะแนนจากการปฏบิตัชิิ้นงานหน่วยที ่1 – 5  ของนกัศกึษา 
โดยใชว้ธิีการเรียนแบบ 

รว่มมือ   พบวา่  นกัศกึษา ระดบั ประกาศนียบตัรวชิาชีพช ัน้สูง (ปวส.)  ช ัน้ปีที ่
½  สาขาวิชาเทคนิคการผลิต คนที่ 4  มีผลสมัฤทธิ์ทางการเรียนสูงขึ้น  
ต า ม เ ก ณ ฑ์   6 5   ค ะ แ น น   ซึ่ ง ผ่ า น เ ก ณ ฑ์ ที่ ก า ห น ด 
โดยใช้วิธีการเรียนแบบร่วมมือ  ซึ่งการใช้วิธีการเรียนแบบร่วมมือ น้ี  
ช่วยให้นักศึกษาเกิดความม ั่ นใจในตนเอง  ไม่ เกิดความเบื่อหน่าย 
ได้แลกเปลี่ยนความคิดเห็นและช่วยเหลือกนัระหว่างเพื่อนร่วมชั้นเรียน  
ซึ่งผูว้ิจยัไดท้ าการแบ่งกลุ่มอย่างงา่ย  กลุ่มละ 4 คน จากนกัศกึษาจ านวน  26 
ค น  
โดยนกัศกึษาทีม่ีความสามารถสูงกวา่เพือ่นสมาชิกในกลุ่มจะท าการช่วยเหลือเ
พื่ อ น ที่ มี ค ว า ม ส า ม า ร ถ น้ อ ย ก ว่ า  
และการรว่มมือกนัเพือ่ปฏบิตัชิิน้งานจะท าใหน้กัศกึษาทีม่ีปญัหาทางการเรียนมี
ผ ล ค ะ แ น น ผ่ า น เ ก ณ ฑ์ ม า ก ก ว่ า ก า ร ป ฏิ บ ั ติ เ พี ย ง ล า พ ั ง  
ซึ่ ง เ ป็ น ไ ป ต า ม ส ม ม ติ ฐ า น ที่ ต ั้ ง ไ ว้   
นักศึกษาที่เรียนวิชาเทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี   คนที่ 4  
มี ผ ล ส ัม ฤ ท ธิ์ ท า ง ก า ร เ รี ย น สู ง ขึ้ น   ต า ม เ ก ณ ฑ์   6 5   ค ะ แ น น 
โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ   

2. ผลการวิเคราะห์ความพึงพอใจของนักศึกษาที่มีต่อการเรียน  
โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ   

เ ป็ น ร า ย ข้ อ แ ล ะ โ ด ย ภ า พ ร ว ม   พ บ ว่ า   นั ก ศึ ก ษ า  ร ะ ด ั บ 
ประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.)  ช ั้นปีที่ ½  สาขาวิชาเทคนิคการผลิต 
มีความพึงพอใจตอ่การจดัการเรียนการสอน  โดยใช้วิธีการเรียนแบบร่วมมือ  
โ ด ย ร ว ม อ ยู่ ใ น ร ะ ด ั บ  ม า ก   มี ค่ า เ ฉ ลี่ ย   4 . 2 3  
เ มื่ อ พิ จ า ร ณ า เ ป็ น ร า ย ข้ อ จ า ก ม า ก ไ ป ห า น้ อ ย   พ บ ว่ า 
นกัศกึษามีความพงึพอใจตอ่การเรียนการสอน  โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ  
โดยรวมอยูใ่นระดบั มาก  มีคา่เฉลีย่ 4.44,  ความเหมาะสมของเน้ือหาทีเ่รียน  
มีค่าเฉลี่ย  4.33,  การน าเสนอน่าสนใจท าให้รู ้สึกเพลิดเพลินกบัการเรียน  
มีค่าเฉลี่ย  4.33,  นักศึกษามีโอกาสได้เรียนรู้  ฝึกทกัษะร่วมกบัเพื่อน  
มีคา่เฉลีย่  4.33,  เน้ือหางา่ยต่อการท าความเขา้ใจ ชดัเจนถูกตอ้ง  มีคา่เฉลีย่  
4 . 22 ,   วิ ธี ก า ร เ รี ยนแบบร่ วมมื อ ไม่ ยุ่ ง ย า ก   มี ค่ า เ ฉลี่ ย   4 . 22 ,  
ใ บ ง า น ส อ ด ค ล้ อ ง ก ั บ เ น้ื อ ห า ที่ เ รี ย น   มี ค่ า เ ฉ ลี่ ย   4 . 2 2 ,  
สามารถเชื่อมโยงเน้ือหาไปใช้ในรายวิชาอื่นได้มากขึ้น  มีค่าเฉลี่ย  4.22,  



 

การเรียนแบบร่วมมือท าให้ เ กิดองค์ความรู้ใหม่   มีค่า เฉลี่ย   4.11,   
สามารถทบทวนบทเรียนได้สะดวกและง่ายขึน้   มีค่าเฉลี่ย  3.88  สรุปได้ว่า 
วิ ธี ก าร เ รียนแบบร่วมมื อที่พ ัฒนาขึ้นมีคุณภาพ  และมีประสิทธิผล 
เมือ่น าไปใชใ้นการจดัการเรียนการสอน 
                
ขอ้เสนอแนะ 
 1.  ขอ้เสนอแนะท ั่วไป 
  1.1  การเรียนแบบรว่มมือแตล่ะคร ัง้  ควรใหน้กัศกึษา แตล่ะคน 
มีความต ัง้ใจรว่มปฏบิตัชิิน้งาน  เพือ่ใหเ้กดิกระบวนการเรียนรูอ้ยา่งแทจ้รงิ 
  1.2  ควรน าการเรียนแบบรว่มมือน้ี  
ไปปรบัใชใ้นรายวชิาอืน่ตอ่ไปได ้
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ภาคผนวก ก 
เครือ่งมือทีใ่ชเ้ก็บรวบรวมขอ้มูล 

 
 
 

 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.   แสดงผลคะแนนจากการปฏบิตัชิิน้งานหน่วยที ่1 - 5  ของนกัศกึษา 
ตามตารางที ่ 1 

 ตารางที ่ 1  ผลคะแนนจากการปฏบิตัชิิน้งานหน่วยที ่ 1 - 5 
ล าดบั คนที ่ หน่วยที ่ รวม 

(80 
คะแนน) 

1 2 3 4 5  
1 1 15 14 15 14 15 73 
2 2 14 14 15 15 14 72 
3 3 14 15 14 14 15 72 
4 4 15 14 14 14 14 71 
5 5 14 14 15 15 14 72 
6 6 13 14 14 15 14 70 
7 7 14 15 15 14 14 72 
8 8 14 14 15 14 14 71 
9 9 15 15 14 14 14 72 

10 10 14 14 15 15 14 72 
11 11 13 14 14 14 15 70 
12 12 14 15 14 15 14 72 



 

13 13 15 14 15 14 14 72 
14 14 14 14 14 15 14 71 
15 15 13 14 15 15 14 71 
16 16 14 13 14 15 14 70 
17 17 14 15 14 14 15 72 
18 18 15 14 15 14 14 72 
19 19 14 14 14 15 14 71 
20 20 14 15 14 14 15 72 
21 21 13 14 14 15 14 70 
22 22 14 14 15 14 15 72 
23 23 15 14 14 14 14 71 
24 24 14 15 15 14 14 72 
25 25 13 14 15 14 14 70 
26 26 14 14 14 15 14 71 
รวม 26 คน 363 365 373 367 365 1,833 
คา่เฉ
ลีย่ 

 13.9
6 
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04 

14.
35 

14.1
2 

14.0
4 

70.50 

 
 

2.  แสดงผลการวิเคราะห์ความพึงพอใจของผู้ เ รียนที่มีต่อการเ รียน  
โดยใชว้ธิีการเรียนแบบรว่มมือ  เป็นรายขอ้และโดยภาพรวม  ตามตารางที ่ 2 
ตารางที ่ 2  คา่เฉลีย่  สว่นเบีย่งเบนมาตรฐาน  และระดบัความคดิเห็น 

รายการ 
ระดบัความคดิเห็น 
)X(  )S.D.(  แปลผล 

1.  
นกัศกึษามีความพงึพอใจในวธิีการเรียนแบ
บรว่มมือ 

4.44 0.52 
มาก 

2.  เน้ือหางา่ยตอ่การท าความเขา้ใจ 
ชดัเจนถูกตอ้ง 

4.22 0.66 
มาก 

3.  
การเรียนแบบรว่มมือท าใหเ้กดิองค์ความรูใ้
หม ่

4.11 0.60 
มาก 

4.  วธิีการเรียนแบบรว่มมือไมยุ่ง่ยาก 4.22 0.66 มาก 
5.  ความเหมาะสมของเน้ือหาทีเ่รียน 4.33 0.70 มาก 
6.  ใบงานสอดคลอ้งกบัเน้ือหาทีเ่รียน 4.22 0.44 มาก 
7.  
การน าเสนอน่าสนใจท าใหรู้ส้กึเพลดิเพลนิก ั
บการเรียน 

4.33 0.50 
มาก 

8.  นกัศกึษามีโอกาสไดเ้รียนรู ้ 
ฝึกทกัษะรว่มกบัเพือ่น 

4.33 0.50 
มาก 



 

9.  
สามารถเชือ่มโยงเน้ือหาไปใชใ้นรายวชิาอืน่
ไดม้ากขึน้ 

4.22 0.66 
มาก 

10. 
สามารถทบทวนบทเรียนไดส้ะดวกและงา่ยขึ้
น 

3.88 0.60 
มาก 

คา่เฉลีย่รวม 4.23 0.19 มาก 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก  ข  
รูปภาพกจิกรรมการเรียนการสอน 

 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

ภาพกจิกรรมการจดัการเรียนการสอน 
 

 
ภาพที ่ข-1 แสดงภาพบรรยากาศในการจดัการเรียนการสอน 

 



 

 
ภาพที ่ข-2 แสดงภาพบรรยากาศในการจดัการเรียนการสอน 

 
 
 

ภาพกจิกรรมการจดัการเรียนการสอน (ตอ่) 
 

 
ภาพที ่ข-3 

แสดงภาพบรรยากาศในการจดัการเรียนการสอนหน่วยงานกดัขึน้รูปชิ้นงาน 
 



 

 
ภาพที ่ข-4 แสดงภาพหน้าจอแสดงผลการเขยีนโปรแกรมงานกดัขึน้รูปชิน้งาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภาคผนวก  ค   
ประวตัยิอ่ของผูว้จิยั 

 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ประวตัยิอ่ของผูว้จิยั 
 

ชือ่              นายยศพนธ์  อนิทรจนัทร์ 
วนัเกดิ วนัที ่ 30  ธนัวาคม  พ.ศ.  2521 
สถานทีเ่กดิ อ าเภอรอ่นพบิูลย์   จงัหวดันครศรีธรรมราช 
สถานทีอ่ยูป่จัจุบนั บา้นเลขที ่ 80/7  หมู ่1  ต าบลวงัจนัทร์  อ าเภอวงัจนัทร์  
                                           จงัหวดัระยอง 
ต าแหน่งหน้าทีก่ารงาน     คร ูค.ศ.2  แผนกวชิาเครือ่งมือกลและซอ่มบ ารุง 
สถานทีท่ างานปจัจุบนั วทิยาลยัเทคนิคบา้นคา่ย 

ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศกึษา 
ประวตักิารศกึษา  
  พ.ศ.  2538   ส าเร็จการศกึษา ระดบัมธัยมศกึษาปีที ่3  

โรงเรียนสอยดาววทิยา 
    อ าเภอสอยดาว  จงัหวดัจนัทบุรี 
  พ.ศ.  2541   ส าเร็จการศกึษา ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ 

ปวช.  สาขาวชิาชา่งกลโรงงาน วทิยาลยัเทคนิคจนัทบุรี  
อ าเภอเมือง  จงัหวดัจนัทบุรี 

  พ.ศ.  2542  
 ส าเร็จการศกึษาระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพชัน้สูง ปวส.  
สาขาวชิาเทคนิคการผลติ สาขางานเครือ่งมือกล  
วทิยาลยัเทคนิคจนัทบุรี  อ าเภอเมือง  จงัหวดัจนัทบุรี 

  พ.ศ.  2545  
 ส าเร็จการศกึษาระดบัประกาศนียบตัรครูเทคนิคชัน้สูง 
ปทส.  สาขาวชิาเครือ่งมือกล  วทิยาลยัเทคนิคสตัหีบ  
อ าเภอสตัหีบ  จงัหวดัชลบุรี 



 

 พ.ศ.  2546   ส าเร็จการศกึษาระดบัปรญิญาตรี (คอบ.)  
ครุศาสตร์อุตสาหกรรมบณัฑติ สาขา วศิวกรรมอุตสาหการ 
สถาบนัเทคโนโลยีปทุมวนั  

พ.ศ.  2549   ส าเร็จการศกึษาระดบัปรญิญาโท  (คอม.)  
ครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบณัฑติ สาขา เครือ่งกล 
สถาบนัเทคโนโลยีพระจอมเกลา้พระนครเหนือ 
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