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ภาพรวมการน าเสนอ

เนือ้หาทีจ่ะน าเสนอ

01

ขอ้มลูผูร้ายงานและ
ประเด็นทา้ทาย
บรบิทรายวชิาและโจทยท์ีต่อ้งการแกไ้ข

หนา้ 3–4

02

สภาพปญัหาและแนว
ทางแกไ้ข
ปัญหาของผูเ้รยีนและชดุการเรยีนรูท้ี่
พัฒนา

หนา้ 5–6

03

กระบวนการออกแบบและ
พฒันา
ขัน้ตอนเตรยีมความพรอ้มและ 8 ขัน้ตอน
หลัก

หนา้ 7–13

04

ภาพบรรยากาศการเรยีนรู ้

ฝึกกับ FANUC Simulator และเครือ่งจรงิ

หนา้ 14–15

05

การประเมนิผลและผลลพัธ์

ผลการเรยีน ความพงึพอใจ และการ
ทดสอบมาตรฐาน

หนา้ 16–19

06

สรปุผลและปจัจยั
ความส าเร็จ
สรปุผลลัพธทั์ง้เชงิปรมิาณและเชงิ
คณุภาพ

หนา้ 20
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สว่นที่ 1 · ขอ้มลูและประเด็นทา้ทาย

ผูร้ายงานและบรบิทรายวชิา

นายยศพนธ์ อนิทรจนัทร์

ครู วทิยฐานะช านาญการ
วทิยาลัยเทคนคิบา้นคา่ย

ส านักงานคณะกรรมการการอาชวีศกึษา

รายวชิา

เทคนคิการผลติดว้ยเครือ่งมอืกล
ซเีอ็นซี (CNC Machine 
Production Technique)

รหสัวชิา / ท-ป-น

30102-2004  (ท-ป-น : 1-6-3)

ระดบัช ัน้

ปวส.1/2 สาขาวชิาเทคนคิการผลติ

ระยะเวลาจดัการเรยีนรู ้

15 สปัดาห์

รอบการประเมนิ (PA)

1 ตลุาคม 2568 – 30 กนัยายน
2569

วทิยฐานะ

ช านาญการ (แตง่ต ัง้เมือ่ 10 
มกราคม 2567)
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สว่นที่ 1 · ขอ้มลูและประเด็นทา้ทาย

ประเด็นทา้ทาย

แกไ้ขปญัหา

การพัฒนาทกัษะการเขยีนโปรแกรมควบคมุเครือ่งกดั ซเีอ็นซี

โปรแกรมควบคมุ FANUC และการตัง้คา่การท างานเครือ่งกดั
ซเีอ็นซี เพือ่ยกระดบัสมรรถนะวชิาชพีและผลสมัฤทธิท์างการเรยีน
ของผูเ้รยีนใหส้งูขึน้

ระดบัการปฏบิตัทิ ีค่าดหวงั

แกไ้ขปัญหาการจัดการเรยีนรู ้ ใหผู้เ้รยีน
เปลีย่นแปลงไปในทางทีด่ขี ึน้หรอืพัฒนา
มากขึน้

ระยะเวลาด าเนนิการ

จัดการเรยีนรูต้ลอด 15 สปัดาห์ ในรายวชิา
30102-2004

เป้าหมายปลายทาง

ผูเ้รยีนเขา้รับการทดสอบมาตรฐานอาชพี
ดา้นการควบคมุเครือ่งจักรกล CNC อยา่ง
นอ้ยคนละ 1 หลักสตูร
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สว่นที่ 2 · ปญัหาและแนวทางแกไ้ข

สภาพปญัหาของผูเ้รยีน

11

เชือ่มโยงทฤษฎสีูป่ฏบิตัไิดจ้ ากดั

ผูเ้รยีนบางสว่นยังเชือ่มโยงความรู ้
ภาคทฤษฎกีบัการปฏบิตังิานจรงิไดไ้มเ่ต็มที่

22

วเิคราะหแ์บบงานสูโ่ปรแกรม

ถา่ยทอดกระบวนการผลติเป็นโปรแกรม
FANUC ล าดบัขัน้ตอนการกดั และเลอืก
ขอ้มลูเครือ่งมอืตดัไดไ้มค่ลอ่ง

33

ต ัง้คา่พกิดัและคา่ชดเชย

การก าหนดจดุอา้งองิ พกิดัชิน้งาน (Work 
Zero) และคา่ชดเชยความยาวและรัศมี
เครือ่งมอืตดั

44

แกไ้ขขอ้ผดิพลาดไมเ่ป็นระบบ

ยังวเิคราะหส์าเหตขุองขอ้ผดิพลาดใน
โปรแกรมหรอืการตัง้คา่เครือ่ง และแกไ้ข
อยา่งเป็นระบบไมไ่ด ้

ผลกระทบ: ยงัประยกุตใ์ชท้กัษะผลติชิน้งานตามแบบและขอ้ก าหนดไดไ้มเ่ต็ม
ศกัยภาพ

ผูเ้รยีนฝึกเขยีนโปรแกรมและตรวจสอบ
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สว่นที่ 2 · ปญัหาและแนวทางแกไ้ข

แนวทางแกไ้ข: ชุดการเรยีนรูแ้ละการฝึกปฏบิตั ิ

ออกแบบแผนการสอนรายวชิา เทคนคิการผลติดว้ยเครือ่งมอืกล ซเีอ็นซี และพฒันาชุดการสอน CNC 
โปรแกรมควบคมุ FANUC ใหฝึ้กไดท้ ัง้บนเครือ่งจรงิและบนชุดการเรยีน FANUC Simulator

ใบความรู ้

สรปุเนือ้หาและค าสัง่ทีจ่ าเป็นตอ่การเขยีน
โปรแกรม FANUC

ใบงานฝึกปฏบิตั ิ

ใบงานบนเครือ่งจรงิและบนชดุจ าลอง
FANUC Simulator

แบบฝึกการเขยีน
โปรแกรม

ฝึกเขยีนโปรแกรมตามระดับความยากจาก
งา่ยไปยาก

แบบฝึกตรวจสอบและ
แกไ้ขขอ้ผดิพลาด

ฝึกวเิคราะหส์าเหตแุละแกไ้ขโปรแกรม
อยา่งเป็นระบบ

กจิกรรมปฏบิตังิานจรงิ

ลงมอืปฏบิัตบินเครือ่งกดั CNC FANUC เพือ่
ผลติชิน้งาน

แบบทดสอบกอ่น–หลงั
เรยีน

ทบทวนการเรยีนรูไ้ดต้ลอดเวลา และวดั
พัฒนาการของผูเ้รยีน
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สว่นที่ 3 · กระบวนการพฒันา

ภาพรวม 8 ข ัน้ตอนการพฒันาชุดการสอน

เตรยีมความพรอ้มกอ่นสอน: ศกึษาหลกัสูตร → วเิคราะหป์ญัหาผูเ้รยีน → จดัท าปฏทินิการสอน → เตรยีมสือ่ วดิโีอ ใบ
งาน และ FANUC Simulator

1

ข ัน้ที่ 1

วเิคราะหส์มรรถนะและ
ผลลพัธก์ารเรยีนรู ้

2

ข ัน้ที่ 2

วเิคราะหแ์ละจดัล าดบั
เนือ้หา FANUC

3

ข ัน้ที่ 3

ออกแบบชุดฝึกการเขยีน
โปรแกรม 5 ชุด

4

ข ัน้ที่ 4

พฒันาใบงานและแบบ
ฝึกปฏบิตั ิ

5

ข ัน้ที่ 5

พฒันาสือ่และเครือ่งมอื
ชว่ยเรยีนรู ้

6

ข ัน้ที่ 6

ทดลองใชแ้ละปรบัปรงุ
ชุดการสอน

7

ข ัน้ที่ 7

จดักจิกรรมเรยีนรูแ้ละฝึก
ปฏบิตัจิรงิ

8

ข ัน้ที่ 8

ประเมนิผลและตดิตาม
พฒันาการ
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สว่นที่ 3 · กระบวนการพฒันา

เตรยีมความพรอ้มกอ่นสอน

11 ศกึษาหลกัสตูรและก าหนดสมรรถนะ

ศกึษาหลกัสตูรรายวชิาเทคนคิการผลติดว้ยเครือ่งมอืกล CNC และก าหนด
สมรรถนะผูเ้รยีน

22 วเิคราะหป์ญัหาการเรยีนรู ้

เชน่ ผูเ้รยีนไมเ่ขา้ใจการตัง้ Work Zero / Tool Offset

33 จดัท าปฏทินิการสอน

ก าหนดหัวขอ้ฝึกปฏบิัติ FANUC ใหเ้หมาะสมกบัเวลาเรยีน

44 เตรยีมสือ่กอ่นเรยีน

สือ่สาธติ วดิโีอ ใบงาน และ FANUC Simulator

สาธติและอธบิายกอ่นฝึกปฏบิตั ิ

8



วทิยาลยัเทคนคิบา้นคา่ย |  สรุปผลการด าเนนิงานประเด็นทา้ทาย ปีงบประมาณ 2569

สว่นที่ 3 · กระบวนการพฒันา

ข ัน้ที่ 1–2  วเิคราะหส์มรรถนะและเนือ้หา

1 วเิคราะหส์มรรถนะและผลลพัธก์ารเรยีนรู ้

วเิคราะหห์ลักสตูร รายวชิา และสมรรถนะทีผู่เ้รยีน
ตอ้งไดรั้บ

วเิคราะหล์ักษณะงานของชา่งเทคนคิเครือ่งกัด
ซเีอ็นซี

ก าหนดผลลัพธก์ารเรยีนรูด้า้นการเขยีนโปรแกรม
และการควบคมุเครือ่ง

ก าหนดเกณฑป์ระเมนิใหส้อดคลอ้งกับสมรรถนะ
และงานจรงิ

2
จดัล าดบัเนือ้หา FANUC จากพืน้ฐานสูก่าร
ปฏบิตั ิ

1 โครงสรา้งโปรแกรม CNC และรปูแบบค าสัง่ระบบ FANUC

2 การก าหนดพกิัดและระบบอา้งองิของเครือ่งกดั CNC

3 การก าหนดจดุศนูยง์าน (Work Coordinate System)

4 คา่ชดเชยความยาวและรัศมขีองเครือ่งมอืตัด

5 การเคลือ่นทีข่องเครือ่งมอื และค าสัง่ G-Code / M-Code

6 ความเร็วรอบ อัตราป้อน และเงือ่นไขการตัดเฉือน
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สว่นที่ 3 · กระบวนการพฒันา

ข ัน้ที่ 3  ชุดฝึกการเขยีนโปรแกรม 5 ชุด

งา่ย ยาก

1 ชุดฝึกที่ 1

กดัปาดผวิ

Face Milling

• วเิคราะหแ์บบงาน

• ก าหนดจดุอา้งองิ

• เลอืกเครือ่งมอืตดั

• ตรวจล าดับการเคลือ่นที่

2 ชุดฝึกที่ 2

กดัปาดขา้งและกดั
รอ่ง

End / Slot Milling

• ก าหนดแนวเดนิมดี

• ก าหนดความลกึและระยะ
กดั

• เขยีนและตรวจโปรแกรม

3 ชุดฝึกที่ 3

งานเจาะ

Drilling

• ก าหนดต าแหน่งรู

• ก าหนดรอบและอตัรา
ป้อน

• ใชว้งจรเจาะทีเ่หมาะสม

• ตรวจโปรแกรมกอ่นใช ้
งาน

4 ชุดฝึกที่ 4

กดัรอ่ง (โพรง)

Pocket Milling

• วเิคราะหร์ปูรา่งและขนาด

• ก าหนดเสน้ทางเดนิมดี

• ตรวจสอบการชนของ
เครือ่งมอื

5 ชุดฝึกที่ 5

กดัตามรปูทรง

Contouring

• วเิคราะหร์ปูทรงชิน้งาน

• ก าหนดเสน้ทางเครือ่งมอื

• เขยีนโปรแกรมควบคมุ

• ตรวจความถกูตอ้งกอ่น
ปฏบิตั ิ

ตวัอยา่งชิน้งานกดัจากเครือ่ง CNC
ชุดฝึกเรยีงตามระดบัความยากจากงา่ยไปยาก
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สว่นที่ 3 · กระบวนการพฒันา

ข ัน้ที่ 4  ใบงานและแบบฝึกปฏบิตั ิ

วเิคราะห์

วเิคราะหแ์บบงาน

1

วางแผน

ก าหนดกระบวนการ
ผลติ

2

เขยีนโปรแกรม

เขยีนโปรแกรม
FANUC

3

จ าลองการท างาน

ทดสอบบน Simulator

4

ตรวจสอบ

ตรวจและแกไ้ข
โปรแกรม

5

ปฏบิตัจิรงิ

ผลติบนเครือ่งกดั CNC

6

แนวคดิส าคญั

ก าหนดสถานการณ์และชิน้งานใหใ้กลเ้คยีงงานจรงิในสถาน
ประกอบการ เพือ่ใหผู้เ้รยีนน าความรูไ้ปประยกุตใ์ชไ้ด ้

ผูเ้รยีนปฏบิตังิานผา่นแผงควบคมุ FANUC
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สว่นที่ 3 · กระบวนการพฒันา

ข ัน้ที่ 5  สือ่และเครือ่งมอืชว่ยเรยีนรู ้

คูม่อืการเขยีนโปรแกรม FANUC แบบเป็นข ัน้ตอน

ตวัอยา่งโปรแกรมพรอ้มค าอธบิายค าส ัง่

แบบฝึกวเิคราะหแ์ละแกไ้ขขอ้ผดิพลาดของโปรแกรม

สือ่วดิโีอหรอืสือ่อเิล็กทรอนกิสส์ าหรบัทบทวน

โปรแกรมจ าลอง CNC ฝึกกอ่นปฏบิตังิานจรงิ

QR Code เขา้ถงึสือ่และทบทวนไดด้ว้ยตนเอง

คูม่อืการใชง้าน CNC Simulator

ขอ้มลูจ าเพาะของชดุจ าลอง
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สว่นที่ 3 · กระบวนการพฒันา

ข ัน้ที่ 6–7  ทดลองใชแ้ละจดักจิกรรมเรยีนรู ้

6 ทดลองใชแ้ละปรบัปรงุชุดการสอน

น าชดุการสอนไปทดลองใช ้
กบัผูเ้รยีน

ประเมนิความเขา้ใจและ
ทกัษะปฏบิัติ

วเิคราะหข์อ้ผดิพลาดที่
เกดิขึน้

ปรับปรงุเนื้อหา ใบงาน
ตวัอยา่งโปรแกรม และล าดบั
กจิกรรมใหเ้หมาะกบัผูเ้รยีน

7 จดักจิกรรมการเรยีนรูแ้ละฝึกปฏบิตัจิรงิ

1 ครสูาธติ 2 ศกึษาใบความรู ้ 3 ฝึกเขยีน
โปรแกรม

4 ตรวจสอบ
โปรแกรม

5 จ าลองการ
ท างาน

6 ปรบัแก้
ขอ้ผดิพลาด

7 ปฏบิตับินเครือ่ง
CNC FANUC

8 ตรวจสอบ
ชิน้งาน

9 สะทอ้นผลการ
เรยีนรู ้
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สว่นที่ 4 · ภาพบรรยากาศ

ฝึกปฏบิตักิบัชุดจ าลอง FANUC Simulator

ฝึกใชแ้ผงควบคมุ FANUC บนชดุจ าลอง ผูเ้รยีนบนัทกึและวางแผนการเขยีนโปรแกรม

ป้อนโปรแกรมผา่นแผงควบคมุ ฝึกปฏบิตัริายบคุคลในหอ้งปฏบิตักิาร
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สว่นที่ 4 · ภาพบรรยากาศ

บรรยากาศการจดัการเรยีนการสอน

ผูเ้รยีนศกึษาการท างานของเครือ่งกดั CNC

ฝึกปฏบิตังิานกบัเครือ่งกดัจรงิ

สาธติโปรแกรมจ าลองการกดัผา่นจอขนาดใหญ่
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สว่นที่ 5 · การประเมนิผลและผลลพัธ์

ข ัน้ที่ 8  ประเมนิผลและตดิตามพฒันาการ

ดา้นความรู ้
ทกัษะ
กระบวนการ

ทกัษะการ
ปฏบิตังิาน

แบบทดสอบกอ่นเรยีน–หลงัเรยีน

วัดความรูก้อ่นและหลงัการจัดการเรยีนรู ้

แบบประเมนิการเขยีนโปรแกรม

ประเมนิความถกูตอ้งของโปรแกรม FANUC

แบบประเมนิทกัษะการปฏบิตังิาน

ประเมนิการปฏบิตังิานบนเครือ่งกดั CNC

การตรวจสอบชิน้งาน

ตรวจความถกูตอ้งตามแบบและขอ้ก าหนด

เปรยีบเทยีบพฒันาการของผูเ้รยีนกอ่นและหลงัการจดัการเรยีนรู ้
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สว่นที่ 5 · การประเมนิผลและผลลพัธ์

ผลลพัธเ์ชงิปรมิาณและเชงิคณุภาพ

เปรยีบเทยีบเป้าหมายกบัผลลพัธ์ (รอ้ยละ)

70.00 70.00

76.92

89.00

0

20

40

60

80

100

ผลการเรียนระดบัดี (3.0) ขึน้ไป ความพงึพอใจระดบัพอใจขึน้ไป

เป้าหมาย ผลลัพธ์

76.92%

ผูเ้รยีนมผีลการเรยีนรายวชิา
30102-2004 ระดบัดี (3.0) 
ขึน้ไป

เป้าหมาย 70.00%  ·  เชงิปรมิาณ

89.00%

ผูเ้รยีนพงึพอใจตอ่การจดั
กจิกรรมการเรยีนรู ้ (คา่เฉลีย่
4.45)

เป้าหมาย 70.00%  ·  เชงิปรมิาณ

64.29%

ผา่นการทดสอบมาตรฐานฝีมอื
แรงงานแหง่ชาติ (18 จาก 28 
คน)

เชงิคณุภาพ
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สว่นที่ 5 · การประเมนิผลและผลลพัธ์

ความพงึพอใจของผูเ้รยีนตอ่ชุดการสอน

คา่เฉลีย่รวม

4.45
ระดบั "มาก"   S.D. = 0.55
คดิเป็นรอ้ยละ 89.00

ขอ้ทีไ่ดค้ะแนนสงูสุด

4.82 คน้พบความรูด้ว้ยตนเอง

4.76 ประหยดัเวลา ใหผู้เ้รยีนเรยีนรูเ้อง

4.68 บรรยากาศแลกเปลีย่นเรยีนรู ้

4.67 ผูเ้รยีนลงมอืปฏบิตัดิว้ยตนเอง

คะแนนเฉลีย่รายขอ้ (ขอ้ 1–25 จากระดบั 5)

3.5

4.0

4.5

5.0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

สม้ = 4 ขอ้ทีส่งูสดุ ·  เทา = ต า่สดุ (ขอ้ 4 = 4.08 ยังอยูร่ะดับมาก)
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สว่นที่ 5 · การประเมนิผลและผลลพัธ์

ทดสอบมาตรฐานฝีมอืแรงงานแหง่ชาติ

64.29%
18 จาก 28 คน

ผา่นการทดสอบ 18 คน

ยังไมผ่า่น 10 คน

สาขาชา่งเทคนคิเครือ่งกดัอตัโนมตั ิ ระดบั 1
กรมพฒันาฝีมอืแรงงาน

ผูเ้รยีนเตรยีมความพรอ้มกอ่นสอบ ปฏบิตักิารควบคมุเครือ่งกดั

ผูเ้รยีนและคณะผูป้ระเมนิ ภาพหมูห่ลังการทดสอบ
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สว่นที่ 6 · สรปุผล

สรปุผลการด าเนนิงานประเด็นทา้ทาย

เชงิปรมิาณ

• ผลการเรยีนระดบัดขี ึน้ไป 76.92% 
(เป้าหมาย 70%)

• พงึพอใจโดยรวม 89.00% 
คา่เฉลีย่ 4.45 ระดบัมาก

เชงิคณุภาพ

• ผูเ้รยีนพัฒนาทักษะวชิาชพีโดย
เขา้ทดสอบมาตรฐานฝีมอืแรงงาน
แหง่ชาติ

• ผา่นการทดสอบ 64.29% (18 
จาก 28 คน)

ปจัจยัความส าเร็จ

• ชดุการเรยีนรูค้รบวงจรและฝึกบน
Simulator กอ่นเครือ่งจรงิ

• ขอ้มลูยอ้นกลบัตอ่เนือ่ง และสือ่
QR Code ใหท้บทวนไดเ้อง

ขอบคณุครบั
นายยศพนธ์ อนิทรจันทร์
ครู วทิยฐานะช านาญการ วทิยาลัยเทคนคิบา้นคา่ย
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