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FANUC
FACTORY AUTOMATION NUMERICAL CONTROL

FANUC is the world's leading supplier  
of automation for manufacturing 
Including CNCs and Motion Control, 
robotics, and ROBOMACHINE 

CNC SIMULATOR
Operation Guide

คู่มือการใช้งานชุดจ าลอง CNC
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CNC Simulator CNC Simulator CNC Simulator 
CNC Learning and Support 
tool for Customization
FANUC CNC Simulator เป็นอุปกรณ์ฝึกอบรมที่
ใช้อุปกรณ์ฮาร์ดแวร์จริง เพื่อใหผู้เ้รียนไดฝึ้กการใช้
งาน CNC โดยใชส่้วนควบคุมจริง เช่น จอแสดงผล
, ปุ่ม MDI และ   เคร่ืองก าเนิดพลัส์   แบบแมนนวล 
เหมือนกบัท่ีใชใ้นเคร่ืองจกัรจริง ท าให้สามารถฝึก
เขียนโปรแกรมและตรวจสอบโปรแกรมตดัเฉือนท่ี
สร้างข้ึนได้
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CNC Simulator specification CNC Simulator specification CNC Simulator specification 

Input Rating : 
100VAC to 240VAC ,0.8A to 0.4A,50/60HZ

Display: 10.4” LCD

Power Consumption: 40W

Input and Output: USB memory , CF card

Tolerant voltage: +10% , -10%
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CNC Simulator bodyCNC Simulator bodyCNC Simulator body
หลอดไฟ

จอแสดงผล 10.4”

MDI Unit

แผงควบคุมการท างาน
ของเคร่ืองจักรเคร่ืองก าเนิดพลัส์

แบบแมนนวล

Jog feed override 
Feedrate override 

ปุ่มหยุดฉุกเฉิน

ปุ่ม ปิด 
ปุ่ม เปิด
Handle

Ethernet
connector

Power inlet

Name plate
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Basic Operation
การท างานขั้นพืน้ฐาน
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Power on (เปิดเคร่ือง)
1. กดสวติซ์ [ON] เพ่ือเปิดเคร่ือง

1. กดสวติซ์ [OFF] เพ่ือปิดเคร่ือง.
Power off (ปิดเคร่ือง)

สวติซ์ [OFF]

สวติซ์ [ON] 

2. หน้าจอแสดงต าแหน่งปัจจุบนัจะปรากฏขึน้
หลงัจากการบูต CNC
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Selecting Machine type (การเลือกประเภทของเคร่ืองจักร)

Machining center system

กดปุ่ม [CTRL]+[M] บนMDI พร้อมกบั เปิดเคร่ือง
เคร่ืองจ าลองจะเร่ิมท างานในระบบเคร่ืองกดั

กดปุ่ม [CTRL]+[T] บนMDI พร้อมกบั เปิดเคร่ือง
เคร่ืองจ าลองจะเร่ิมท างานในระบบเคร่ืองกลึง

Lathe system
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Selecting the operation mode (การเลือกโหมดการท างาน)
1. กดปุ่มโหมดการท างานปุ่มใดปุ่มหน่ึงบนแผงควบคุมของผูป้ฏิบติังานเคร่ืองจกัร 
CNC จะเปล่ียนเป็นโหมดการท างานท่ีสอดคลอ้งกนั

2. คุณสามารถดูโหมดการท างานท่ีใชอ้ยูไ่ดท่ี้ส่วนล่างของหนา้จอ

DNC
MDI

EDIT: Memory edit
AUTO : Memory operation (MEM) REF: Manual reference position return

JOG: JOG feed
INC: Step feed

HANDLE: Handle feed
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Selecting CNC Screen (1) (การเลือกโหมดการแสดงผล)
1. การจัดเรียงปุ่มของ MDI (Manual Data Input)

RESET: ยกเลิกการเตือน

Function keys: สลบัหนา้จอส าหรับแต่ละฟังกช์นั

SHIFT:ส าหรับการป้อน
อกัขระท่ีมุมซา้ยของแต่ละปุ่ม

INPUT: ป้อนตวัอกัษร

CAN: ลบอกัขระท่ีป้อนล่าสุดEdit keys: ส าหรับการแกไ้ขโปรแกรม
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2. หน้าจอ CNC ถูกจดักลุ่มตามฟังกช์นั CNC แต่ละฟังกช์นักดปุ่มฟังกช์นัปุ่มใดปุ่มหน่ึง และหนา้จอ
ท่ีสอดคลอ้งกนัจะปรากฏข้ึน

Selecting CNC Screen (2) (การเลือกโหมดการแสดงผล)

Basic OperationBasic OperationBasic Operation

GRAPH:  MANUAL GUIDE i screen
MESSAGE: alarm messages
SET/OFS:  tool compensation data etc.
PROG: the inputting/checking screen of program
POS:  the position screen

CUSTOM:  Macro screen or c language executor

SYSTEM:  
System screen
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3. ปุ่มซอฟต์คย์ี เม่ือกดปุ่มฟังกช์นัปุ่มซอฟตคี์ย์
เมนูส าหรับแสดงหนา้จอ CNC ของฟังกช์นั
ท่ีเลือกจะปรากฏในกรอบเส้นสีแดงต่อไปน้ี

Selecting CNC Screen (3) (การเลือกโหมดการแสดงผล)

Basic OperationBasic OperationBasic Operation

4. ปุ่มซอฟต์คย์ีเมนู 
Continuous menu key: แสดงปุ่มซอฟตคี์ยเ์มนูถดัไป
Return menu key : คืนปุ่มซอฟตคี์ยก์ลบัไปยงัการระบุ
เมนูดา้นบน

Return menu key Continuous menu key
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Manual operation (1) (การด าเนินการด้วยตนเอง)

JOG
คุณสามารถเคล่ือนแกนไดก้ต่็อเม่ือกดปุ่ม
สญัญาณเลือกทิศทางการป้อน JOG เท่านั้น

1. กดปุ่มฟังกช์นั  บนหน่วย MDI

วธีิส าหรับการท างานด้วยตนเอง : JOG และ Manual handle feed

(Machining center system) (Lathe system)

2. กดปุ่ม            บนแผงควบคุมของผูป้ฏิบติังาน
เคร่ืองจกัร

2

1
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Manual operation (2) (การด าเนินการด้วยตนเอง)

3. ยนืยนัวา่หลอดไฟในปุ่มเลือกการเคล่ือนท่ีแบบเร็ว
บนแผงควบคุมของผูป้ฏิบติังานเคร่ืองจกัรดบั หาก
หลอดไฟไม่ดบั ใหก้ดปุ่มเพื่อปิด

4. ยนืยนัวา่สวติชโ์อเวอร์ไรดถู์กหมุนไปท่ี 100%

3

4
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation

5. เลือกปุ่มแกนโดยการเลือกปุ่มใดปุ่มหน่ึง

Manual operation (3) (การด าเนินการด้วยตนเอง)

6. เม่ือกดปุ่มใดปุ่มหน่ึง           หรือ              เลือกทิศ
ทางการป้อน JOG แกนจะเคล่ือนท่ีไปยงัทิศทางท่ีเลือก
คุณสามารถยนืยนัการเคล่ือนท่ีไดจ้ากค่าพิกดับนหนา้จอ
แสดงต าแหน่ง

5

➤ (ตวัอยา่ง) เลือกแกน Z
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Manual operation (4) (การด าเนินการด้วยตนเอง)
Manual handle feed
เม่ือหมุนตวัสร้างพลัส์แบบแมนนวล คุณสามารถใช้
งานโปรแกรมจ าลอง CNCในโหมดแมนนวลได้

(Machining center system) (Lathe system)

1. กดปุ่มฟังกช์นั บนหน่วย MDI

2. กดปุ่ม              บนแผงควบคุมของผูป้ฏิบติังาน
เคร่ืองจกัร

1

2
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Manual operation (5) (การด าเนินการด้วยตนเอง)

3. เลือกปุ่มแกนเลือกปุ่มใดปุ่มหน่ึง 5

6

4. เลือกปุ่มขยายการป้อนดว้ยมือจบัแบบแมนนวลปุ่มใด
ปุ่มหน่ึง เพื่อเลือกปริมาณการเคล่ือนท่ีต่อพลัส์ของตวั
สร้างพลัส์แบบแมนนวล

➤ (ตวัอยา่ง) เลือกแกน Z
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Manual operation (6) (การด าเนินการด้วยตนเอง)

5

5. หมุนตวัสร้างพลัส์แบบแมนนวลเพื่อเคล่ือนแกน
คุณสามารถยนืยนัการเคล่ือนท่ีไดจ้ากค่าพิกดับนหนา้จอ
แสดงต าแหน่ง
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Programming
โปรแกรม

18



FANUC THAI LIMITED

Jaturong S.    V0.1  FA

Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Program editing (1) (การแก้ไขโปรแกรม)
o การลงทะเบยีนรายช่ือโปรแกรมใหม่

1. กดปุ่ม บนแผงควบคุมของผูป้ฏิบติังาน
เคร่ืองจกัร
2. กดปุ่มฟังกช์นั เพื่อแสดงหนา้จอแกไ้ข
โปรแกรม หากหนา้จอไม่แสดงข้ึน ใหก้ดปุ่มซอฟตคี์ย ์

1

3

3. สร้างโปรแกรมใหม่
กด              [หมายเลข]              แลว้โปรแกรมใหม่จะ

ถูกลงทะเบียน ➤ (ตวัอยา่ง) ลงทะเบียน 00001

2
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Program editing (2) (การแก้ไขโปรแกรม)
o การแก้ไขโปรแกรม

คุณสามารถแกไ้ขโปรแกรมไดที้ละหน่วยค า ซ่ึง
ประกอบดว้ย [แอดเดรส A-Z] + [ตัวเลข 0-9]

1. เล่ือนเคอร์เซอร์ไปยงัค าก่อนหนา้ต าแหน่งท่ีคุณ
ตอ้งการแทรกค าใหม่

2. ป้อนค า ([แอดเดรส] [ตัวเลข]) แลว้กดปุ่ม 

➤ (ตวัอยา่ง) แทรก             หลงั X12.3             หลงั 00001

การแทรกค า

1

2
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Program editing (3) (การแก้ไขโปรแกรม)

การแก้ไขค า

1. เล่ือนเคอร์เซอร์ไปยงัค าท่ีตอ้งการแกไ้ข

2. ป้อนค าใหม่ ([แอดเดรส] [ตัวเลข]) แลว้กดปุ่ม

การลบค า

1. เล่ือนเคอร์เซอร์ไปยงัค าท่ีตอ้งการลบ

2. กดปุ่ม 

➤ (ตวัอยา่ง) ลบ Z23.4
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Program editing (4) (การแก้ไขโปรแกรม)
o การลบโปรแกรม

1. กด              [หมายเลข]            เพื่อลบโปรแกรม

2. เม่ือขอ้ความ "ลบโปรแกรม?" ปรากฏข้ึน ใหก้ด 
เพื่อลบ

หลงัด าเนินการก่อนด าเนินการ
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation

o การเขยีนโปรแกรมลงในการ์ดหน่วยความจ า

1. กดปุ่ม บนแผงควบคุมของผูป้ฏิบติังาน
เคร่ืองจกัร

1

2

2. กดปุ่มฟังกช์นั             จากนั้นกดปุ่มซอฟตคี์ย ์
2 คร้ัง และ 

Program Input/Output (1) (การป้อนหรือส่งออก)
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation

ไฟล์ในการ์ดหน่วยความจ า

โปรแกรมใน CNC

3. ส่งออกโปรแกรมตามขั้นตอนต่อไปน้ี

3.1 กดปุ่มซอฟตคี์ย ์                 เพื่อเลือกหนา้จอ INPUT/OUTPUT

3.2 กดปุ่มซอฟตคี์ย ์                 และ 

3.3 ป้อนช่ือไฟล ์แลว้กดปุ่มซอฟตคี์ย ์

3.3

3.2

3.1

➤ (ตวัอยา่ง) ตั้งช่ือไฟลเ์ป็น 00001

Program Input/Output (2) (การป้อนหรือส่งออก)
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Program Input/Output (3) (การป้อนหรือส่งออก)

3.4 ป้อนหมายเลขโปรแกรมท่ีจะส่งออก จากนั้นกดปุ่มซอฟตคี์ย ์                                  
และ

➤ (ตวัอยา่ง) ตั้งหมายเลขโปรแกรมส่งออกเป็น 01

3.4

3.5 คุณสามารถเห็นไฟลเ์อาทพ์ุตในรายการช่ือไฟล์

3.5
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation

o การอ่านโปรแกรมจากการ์ดหน่วยความจ า

Program Input/Output (4) (การป้อนหรือส่งออก)

1. กดปุ่ม บนแผงควบคุมของผูป้ฏิบติังาน
เคร่ืองจกัร

1

2. กดปุ่มฟังกช์นั             จากนั้นกดปุ่มซอฟตคี์ย ์
2 คร้ัง และ 

3. อ่านโปรแกรมการตดัเฉือนตามขั้นตอนต่อไปน้ี
3.1กดปุ่ มซอฟตคี์ย ์                 เพื่อเลือกหนา้จอ
INPUT/OUTPUT (PROGRAM)
3.2 กดปุ่มซอฟตคี์ย ์                 และ 

2

3.1

3.2
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Basic OperationBasic OperationBasic Operation
Program Input/Output (5) (การป้อนหรือส่งออก)

3.3. มองหาหมายเลขไฟลข์องโปรแกรมท่ีคุณตอ้งการอ่านจาก
รายการช่ือไฟล์

3.3

3.4 ป้อนหมายเลขไฟลแ์ลว้กดปุ่มซอฟตคี์ย ์               และ 

➤ (ตวัอยา่ง) ตั้งหมายเลขไฟลเ์ป็น 1

3.4
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Back up Data
การส ารองข้อมูล
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Back up dataBack up dataBack up data
System monitor(1) 

1.กดปุ่ม ซอฟตคี์ย์ ดา้นขวามือสุด และปุ่มท่ีอยูด่า้นซา้ย
ของมนัพร้อมกนั

SYSTEM  MONITOR MAIN MENU          

1. END                

2. USER DATA LOADING            

3. SYSTEM DATA LOADING              

4. SYSTEM DATA CHECK               

5. SYSTEM DATA DELETE           

6. SYSTEM DATA SAVE       

7. SRAM DATA UTILITY

8. DEVICE UTILITY

*** MESSAGE ***                 

SELECT MENU AND HIT SELECT KEY.
[SELECT]    [YES]      [NO]        [UP]      [DOWN]

2.กดปุ่ม เปิดเคร่ือง

1

3

o ใช้ CF Card (Compact flash card)

4.กดปุ่ม             เพื่อเล่ือนไปยงัหวัขอ้ท่ีตอ้งการ

3.เลือกหวัขอ้ SYSTEM DATA UTILITY

5.กดปุ่ม ซอฟตคี์ย์ ตรงค าวา่ SELECT

5

สวติซ์ [ON] 
2
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Back up dataBack up dataBack up data
System monitor(2) 

SRAM DATA UTILITY           

1. SRAM  BACKUP   ( CNC -> MEMORY CARD)

2. SRAM RESTORE  ( MEMORY CARD -> CNC )

3. AUTO BKUP RESTORE ( FROM -> CNC)

4. END

*** MESSAGE ***                 

SELECT MENU AND HIT SELECT KEY.

[SELECT]    [YES]      [NO]        [UP]      [DOWN]

6. เลือกหวัขอ้ SRAM BACKUP

6

7.กดปุ่ม ซอฟตคี์ย์ ตรงค าวา่ SELECT

7

9.กดปุ่ม ซอฟตคี์ย์ ตรงค าวา่ YES เพื่อยนืยนัการส ารอง
ขอ้มูล

8.ระบบจะแสดงขอ้ความแจง้เตือนการส ารองขอ้มูล

SRAM + ATA PROG FILE : (4.5MB)

*** MESSAGE ***    

SETT MEMORY CAR NO.001

ARE YOU SURE ? HIT YES OR NO             

.

[SELECT]    [YES]      [NO]        [UP]      [DOWN]9

8

10.ขอ้ความแสดง
SRAM_BAK.001

*** MESSAGE ***    

SRAM BACKUP COMPLETE. HIT SELECT KEY

.

11.กดปุ่ม ซอฟตคี์ย์ ตรงค าวา่ SELECT

12.เลือก END กดปุ่ม ซอฟตคี์ย์ ตรงค าวา่ SELECT 
และ YES ระบบจะเขา้สู่โหมดพร้อมท างาน
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..

FANUC MANUAL GUIDE *
Display operation
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Display operation

MGI=0 เปิดใชง้าน manual guide *
MGI=1 ปิดใชง้าน manual guide *

GRP=0 ไม่ start manual guild * เม่ือกดปุ่ม GRAPH 
GRP=1 start manual guide * เม่ือกดปุ่ม GRAPH 

Parameter setting for MANUAL GUIDE *
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Display operation

Parameter setting for MANUAL GUIDE *

33



FANUC THAI LIMITED

Jaturong S.    V0.1  FA

Display operation

Softkey

Cursor move keys
Page change keys

Numeral keys

Function keys
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Display operation
Title Area

Status indicator windows

Program windows

Message windows

Soft key

Key-in buffer

CNC status area

Graphic window

หน้าต่างแสดงผลของ MANUAL GUIDE *
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Display operation

Title area 
• The tab of MANUAL GUIDE i is always 

displayed

CNC status area 
• Mode 
• Alarm status  Reset or emergency stop status 

Status indicator window 
• Actual machine position speed and load meter 
• Program number and process number
• Command values during automatic operation (M,S,T,F)

Graphic window 
• Animated drawing with a solid model 
• Tool path drawing

Program window 
• The machining program is displayed.

Pop-up window
• M- menu
• Fixed format statement menu

Key-in buffer 
• Comments on data and input numerical data 

Soft keys 
• Editing Machining cycle operation menu
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Program system
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Program System

Set up program basic format system
MANUAL GUIDE * มีฟังก์ช่ันระบบ รูปแบบพืน้ฐานของการเขยีนโปรแกรม และ ช่วยให้สร้างแบบฟอร์มโปรแกรม
พืน้ฐาน สามารถท าให้ประหยดัเวลาและข้อผดิพลาดในการเขยีนโปรแกรม
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Program System

1. เร่ิมต้นการใช้งาน MANUAL GUIDE *

2. กดปุ่ม Graph or Custom function key.
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Program System

3. เปลีย่นโหมดเป็น EDIT 7. เลือก รูปแบบ From 1 ส าหรับ Start menu
และ กด New เพ่ือก าหนดค่า

5. เลือก Setting

6. เลือก Select จะปรากฏหน้าต่าง Register fixed form

4. เล่ือน Softkey < หรือ > เพ่ือหาโหมด Setting

ส าหรับStart menu ส าหรับEnd menu
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Program System

8. ก าหนดช่ือ และ ค าส่ังในโปรแกรม และกด INSERT 9. หน้าต่าง เน้ือหาโปรแกรมที่ก าหนด

ช่ือ โปรแกรม

เน้ือหาโปรแกรม
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Program System
10.เลือก ลูกศรขวา เพ่ือเปลีย่นเป็นรูปแบบ From 5 และ
สร้างเน้ือหา ส าหรับ End Program

11. กด To MNU เพ่ือกลบัหน้าหลกั
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Setup The Tool Data
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Setup The Tool Data
1. เลือก T-OFS เพ่ือตั้งค่า Tool
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Setup The Tool Data

2. ตั้งค่า Tool offset ตามการใช้งาน 3. ตั้งค่า Tool Data ตามการใช้งาน

ก าหนด
T01 : Flat end mill for roughing , T02 : Flat end mill for finishing , T03 : Drill
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Example machine
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Example machine

Workpiece : 90x130x30

1st Process : T01 Use Flat end mill

2nd Process : T01 Use Flat end mill

3rd Process : T02 Use Flat end mill

4th Process : T03 Use Drill130

30

90

รูปแบบงานที่ต้องการ

47



FANUC THAI LIMITED

Jaturong S.    V0.1  FA

Example machine
Contouring ผนังด้านนอก , คว้านร่อง , เจาะรู

คว้านร่อง (Pocketing)

เจาะรู (Drilling)

Contouring ผนังด้านนอก
(Outer wall contouring)

48



FANUC THAI LIMITED

Jaturong S.    V0.1  FA

Example machine
เป้าหมายที่ต้องการ สร้างโปรแกรม และ ก าหนด Workpiece

ก าหนด Workpiece

สร้างโปรแกรม
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Example machine
1. เลือก NEWPRG สร้างโปรแกรม และ กด CREATE 2. เลือก Start>Blank>Rectangular Blank Figure

เพ่ือก าหนดขนาดงาน
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Example machine
3. ก าหนดขนาดงาน 90x130x30 และกด INSERT 4. แสดงG code ขนาดช้ินงาน ให้กด START 

I=130/2>65 , J=90/2>45 
เพราะตอ้งการยา้ยจุด origin มายงัจุดน้ี
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Example machine

5. เลือกโปรแกรมStart ที่สร้างไว้ 6. แก้ไขเน้ือหาโปรแกรม

*ใช้Edit mode > กดตัวเลข >Insert หรือ Alter เพ่ือแก้ไข
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Example machine

7. 1st Process สร้างรูปแบบการกดังานกด 1>2>3>4

1

2

4

3

8. ก าหนดค่าการตดังาน

*ปรับรูปร่างผนงัดา้นนอกดว้ย ดอก endmill T01
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Example machine

9. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน 10. เลือกรูปแบบส าหรับการปรับรูปร่างด้านนอก

1

1

2
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Example machine

12. ค าส่ัง G-code กด Cycle เพ่ือก าหนด 2nd process11.ป้อนค่าส าหรับการปรับรูปร่างด้านนอก

1 1
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Example machine

13. 2nd process การคว้านร่อง แบบหยาบ

1
2

3

4

5
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Example machine

14. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังานแบบอสิระ

1

2

3

3

ก าหนด Center

4
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Example machine

15. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังานแบบ ตามเขม็

1

2

3
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Example machine

16. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน แบบ เส้นตรง

1

2

3 4
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Example machine

17. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน แบบ ตามเขม็

1

2

3
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Example machine

18. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน แบบเส้นตรง

1

2

3
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Example machine

19. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน แบบ ตามเขม็

1

2

3
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Example machine

20. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน แบบเส้นตรง

1

2

3

4
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Example machine

21. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน แบบ ตามเขม็

1 2
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Example machine

22. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน แบบเส้นตรง

1

2

3 4
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Example machine

23. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน แบบ ตามเขม็

1 2
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Example machine

24. ละเอยีดในการตดังาน

2

1 3
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Example machine

25. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน แบบแบบเส้นตรง

1

32
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Example machine

4

5 6

26. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน แบบแบบเส้นตรง
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Example machine

7

8 9

27. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน แบบแบบเส้นตรง
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Example machine

10

11 12

28. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน แบบแบบเส้นตรง
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Example machine

13

14 15

29. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน แบบแบบเส้นตรง
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Example machine

30. ก าหนดลายละเอยีดในการตดังาน

1
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Example machine

31. เลือกโปรแกรมStart ที่สร้างไว้ ส าหรับการเกบ็ผวิงาน 32. แก้ไขเน้ือหาโปรแกรม

*ใช้Edit mode > กดตัวเลข >Insert หรือ Alter เพ่ือแก้ไข
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Example machine

33. 3rd Process การเกบ็ผวิละเอยีด

1

2

3

4
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Example machine

34. การเกบ็ผวิละเอยีด

1
2

3

4

5
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Example machine

1

2

3

35. การเกบ็ผวิละเอยีด

4 5

6
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Example machine

36. การเกบ็ผวิละเอยีด

1

2

37. เพิม่โปรแกรมส าหรับ Drilling
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Example machine

38. 4th Process : เจาะรู

1

2

3

4
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Example machine

39. 4th Process : เจาะรู

4

4

5

6
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Example machine

40. 4th Process : เจาะรู

7

8
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Example machine

41. เพิม่ค าส่ังจบกรท างาน

1

2
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FANUC MANUAL GUIDE *
Operation in machine simulation
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Operation in machine simulation

1

2

1. การจ าลองการตดังานแบบ 3D
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Operation in machine simulation

2. การจ าลองการตดังานแบบ PATH 3D

1

2
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END
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