
 
โครงการสอน ภาคเรียนที่ 1/2568 

ลักษณะรายวิชา 
หลักสูตร หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา ช่างอิเล็กทรอนิกส์ 
รหัสวิชา 2๐๑๐๐-22๐6 ชื่อวิชา เขยีนแบบเทคนิคเบื้องต้น 

ทฤษฎี   1   ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ   3   ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน   2   หน่วยกิต 
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
อ้างอิงมาตรฐาน 
 1.มาตรฐานอาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช่างเขียนแบบเครื่องกล  ระดับ 3 
 2. มาตรฐานฝมีือแรงงาน อาชีพช่างเขียนแบบเครื่องกลด้วยคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 
 การอ่านแบบและเขียนแบบทางเทคนิคเบื้องต้น การสเก็ตช์ภาพ การฉายภาพ การกำหนดขนาด 
ภาพตัดและสัญลักษณ์ต่าง ๆ เป็นต้น 
 

จุดประสงค์รายวิชา  เพื่อให ้
1. เข้าใจเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบเทคนิค การใช้เครื่องมือ อุปกรณ์เขียนแบบ 
2. มีทักษะเกี่ยวกับการอ่านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น ภาพสเก็ต ภาพสองมิติ ภาพฉาย  

ภาพตัด และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา 

มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4. สามารถประยุกต์ใช้การอ่านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น ภาพสเก็ต ภาพสองมิติ ภาพฉาย                 

ภาพตัด และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการอ่านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น การใช้เครื่องมือ อุปกรณ์เขียนแบบ 
2. อ่านแบบและเขียนแบบภาพสเกตช์ ภาพสองมิติ 
3. อ่านแบบและเขียนแบบภาพฉาย และภาพตัด 
4. อ่านแบบและเขียนแบบภาพสามมติ 

 

คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี ่ยวกับหลักการอ่านแบบ เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น การใช้และการบำรุงรัก

เครื่องมือเขียนแบบ มาตรฐานงานเขียนแบบเทคนิค เส้น ตัวเลข ตัวอักษร การสร้างภาพสเก็ต การสร้างรูป
เรขาคณิต การกำหนดขนาดของมิติ มาตราส่วน ภาพสามมิติ หลักการฉายภาพมุมที่ 1 และมุมที่ 3 ภาพฉาย 
ภาพตัด และสัญลักษณ์ในงานเขียนแบบเครื่องกลพื้นฐาน 

 
 



 
 
 

ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับราย วิชา สุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐาน

อาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

1. ควบคุม ป้องกัน
และแก้ไขปัญหา
ด้านอาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย 

1.1 ควบคุมปัญหา
ด้านอาชีวอนามัย
และความ 
ปลอดภัย 

- 1.หลักอาชีวอนามัย 
2.ความปลอดภยัในการ
ปฏิบตัิงาน 
3.หลักการของความ
ปลอดภยั 

1.นำเสนอหลักอาชีว 
อนามัยได้อย่างถูกต้อง 
2.อธิบายความปลอดภยั
ในการปฏิบัตงิานได้
อย่างถูกต้อง 
3. อธิบายหลักการของ
ความปลอดภยัได้อยา่ง
ถูกต้อง 

1.2 ป้องกันปญัหา
ด้านอาชีวอนามัย
และความ 
ปลอดภัย 

1. การจัดการอาชีวอนามัย
เบื้องต้น 
2. บุคลากรในการจัดการอา
ชีวอนามัยและความ
ปลอดภยั 
3. หลักการจดัการอาชีวอนา
มัยในสถานประกอบการ 
4. ตัวอย่างกิจกรรมด้านอาชี
วอนามัยและความปลอดภัย 

1. ตรวจสอบและ
ประเมินความเสีย่งใน
สถานที่ทำงานได้อยา่ง
ถูกต้อง 
2. เสนอตัวอย่าง
กิจกรรมด้านอาชีว 
อนามัยและความ
ปลอดภยัได้อย่าง
เหมาะสม 

1.3 งานการจัดการ
อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย และ
กฎหมายทีเ่กี่ยวข้อง 

1.ความเป็นมาของกฎหมาย
ที่เก่ียวข้องกับงานอาชีวอนา
มัยและความปลอดภัย 
2.พระราชบัญญัตคิวาม
ปลอดภยัอาชีวอนามยั และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน 
พ.ศ.2554 
3.กฎกระทรวงกำหนด
มาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และดำเนินการด้าน
ความปลอดภยั 

1. อธิบายความเป็นมา
ของกฎหมายทีเ่ก่ียวข้อง
กับงาน      อาชีวอนา
มัยและความปลอดภัยได้
อย่างถูกต้อง 
2.ตีความกฎกระทรวงที่
เก่ียวข้องกับงาน   อาชี
วอนามัยและความ
ปลอดภยัได้อย่างถูกต้อง 



อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน
เก่ียวกับสารเคมี 2556 
4.กฎกระทรวงกำหนด
มาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และดำเนินการด้าน
ความปลอดภยัอาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานเก่ียวกับไฟฟ้า  
5.กฎกระทรวงกำหนด
มาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และดำเนินการด้าน
ความปลอดภยัอาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานเก่ียวกับที่อับอากาศ 
พ.ศ.2562 
6. ปญัหาการบงัคบัใช้
กฎหมาย 
7. หน่วยงานทีเ่ก่ียวข้องกับ
งานด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภยั 

2. วางแผนการ
การควบคุม 
ป้องกันมลพิษ โรค
และอุบัติภัยท่ีเกิด
จากการทํางาน 

2.1 วางแผนควบคุม
มลพิษและภาวะ
มลพิษ 

- 1. ความหมายของมลพิษ 
2. สาเหตขุองมลพษิ 
3. มลพษิทางอากาศ 
4. มลพษิทางน้ำ 
5. มลพษิทางขยะ 
มลพิษทางเสยีง 
7. มลพษิทางดิน 
8. มลพษิทางอาหาร 
9. แนวทางการแก้ไขปัญหา
มลพิษ 

1. แก้ปญัหามลพิษที่
เกิดขึ้นจากการทำงานได้
อย่างถูกต้อง 

2.2 ป้องกันอันตราย
จากสิง่แวดล้อมการ
ทำงาน 

1.ความหมายและลักษณะ
ของสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน 
2. มลพษิจาก
สภาพแวดล้อมด้านชีวภาพ 
3. มลพษิจาก
สภาพแวดล้อมด้านกายภาพ 

1. แสดงวิธีการการ
ป้องกันอันตรายของ
สภาพแวดล้อมในการ
ทำงานได้อย่างถูกต้อง 



4. มลพษิจาก
สภาพแวดล้อมด้านเคมี 
5. มลพษิจาก
สภาพแวดล้อมด้าน    ยศา
สตร์ 

2.3 งานโรคและ
อุบัติภัยที่เกิดจากการ
ประกอบอาชีพหรือ
การทำงาน 

1.ความหมายของโรคและ
อุบัติภยัที่เกิดจากการทำงาน 
2. โรคทีเ่กิดจากการทำงาน
และแนวทางป้องกัน 
3. อุบัตภิัยที่เกิดจากการ
ทำงานและแนวทางป้องกัน 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับ
ความหมายของโรคและ
อุบัติภยัที่เกิดจากการ
ทำงานได้อย่างถูกต้อง 
2. แสดงความรู้เก่ียวกับ
โรคที่เกิดจากการทำงาน
และแนวทางป้องกันได้
อย่างถูกต้อง 
3. แสดงความรู้เก่ียวกับ
อุบัติภยัที่เกิดจากการ
ทำงานและแนวทาง
ป้องกันได้อย่างถูกต้อง 

3. ปรับปรุงสภาพ
การทํางานตาม
หลักการยศาสตร์
อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

3.1 ปรับปรุงสภาพ
การทำงานตาม
หลักการยศาสตร ์

- 1.การยศาสตร์  
2.ยศาสตร์กับลักษณะ
ท่าทางการทำงาน 
3.หลักยศาสตร์กับ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน 

1. แสดงความรู้
เก่ียวกับยศาสตร์ได้อย่าง
ถูกต้อง 
2.วางแผนยศาสตร์กับ
ลักษณะท่าทางการ
ทำงานได้อย่างถูกต้อง 
3.วางแผนหลักยศาสตร์
กับสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานได้อย่างถูกต้อง 

3.2 อ่านและปฏิบัติ
ตามเครื่องหมายและ
สัญลักษณ์ความ
ปลอดภัย 

1.เคร่ืองหมายและสีที่ใช้กับ
เคร่ืองหมายและสัญลักษณ์
ความปลอดภยั2.
เคร่ืองหมายและสัญลักษณ์
ความปลอดภยัในการทำงาน 
3.การกำหนดเขตพื้นทีค่วาม
ปลอดภยั 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับ
เคร่ืองหมายและสีที่ใช้
กับเคร่ืองหมายและ
สัญลักษณ์ความ
ปลอดภยัได้อย่างถูกต้อง 
2. อ่านและปฏิบัตติาม
เคร่ืองหมายและ
สัญลักษณ์ความ
ปลอดภยัไดต้าม
มาตรฐานความปลอดภยั
  



3.3 เลือกใช้เครือ่ง
ป้องกันอันตราย 

1. ความรู้เก่ียวกับเคร่ือง
ป้องกันอันตรายส่วนบคุคล 
2. ประเภทของเคร่ือง
ป้องกันอันตรายส่วนบคุคล 
3. การจูงใจให้ผู้ปฏบิัตงิาน
ใช้อุปกรณ์การป้องกัน
อันตรายส่วนบคุคล 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับ
เคร่ืองป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลได้อย่าง
ถูกต้อง 
2. แสดงความรู้เก่ียวกับ
ประเภทของเคร่ือง
ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลได้อย่างถูกต้อง 
3. สามารถการจูงใจให้
ผู้ปฏิบตัิงานใช้อุปกรณ์
การป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลได้อย่างถูกต้อง 

3.4 งานปฐม
พยาบาลและการ
ช่วยเหลือผู้ประสบ
อันตราย 

1. ความรู้ทั่วไปเก่ียวกับการ
ปฐมพยาบาล 
2. ความรู้พื้นฐานสำหรับ
การปฐมพยาบาล 
3. การปฐมพยาบาลผูป้่วย
ตามอาการ 

1. แสดงความรู้ทั่วไป
เก่ียวกับการปฐม
พยาบาลได้อยา่งถูกต้อง 
2.ปฏิบตัิตามความรู้
พื้นฐานสำหรับการปฐม
พยาบาลได้อยา่งถูกต้อง 
 

4. ปรับปรุง แก้ไข
ปัญหาเบื้องต้น
ด้านสุขภาพความ
ปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อมในงาน
อาชีพ 

4.1 ตรวจสอบความ
ปลอดภัยของอุปกรณ์ 
เครื่องมือ และ
เครื่องจักร 
สภาพแวดล้อมให้
เป็นไปตามมาตรฐาน 

- 1. การตรวจสอบอุปกรณ์
และเคร่ืองมือ 
2. การตรวจสอบเคร่ืองจักร
ในงานอุตสาหกรรม 
3. การตรวจสอบ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน 
4. การตรวจสอบตาม
มาตรฐานสากล 

1. ตรวจสอบอุปกรณ์
และเคร่ืองมือได้อย่าง
ถูกต้อง 
2. ตรวจสอบเคร่ืองจักร
ในงานอุตสาหกรรมได้
อย่างถูกต้อง 
3. ตรวจสอบ
สภาพแวดล้อมในการ
ทำงานได้อย่างถูกต้อง 
4. ตรวจสอบตาม
กำหนดใน
มาตรฐานสากล 

4.2 วางแผนการ
ป้องกันและระงบัเหตุ
ฉุกเฉิน 

1. การวิเคราะห์ความเสีย่ง
และประเมินสถานการณ์ 
2. แผนป้องกันเบื้องต้น 
3. แผนการอพยพและการ
ระงับเหต ุ
4. การสื่อสารและการแจง้
เตือน 

1. วิเคราะห์ความเสีย่ง
และประเมินสถานการณ์
ได้อย่างถูกต้อง 
2. จัดทำแผนป้องกัน
เบื้องต้นได้อย่างถูกต้อง 



3. จัดทำแผนการอพยพ
และการระงับเหตุได้
อย่างถูกต้อง 
4. อธิบายการสื่อสาร
และการแจ้งเตือนได้
อย่างถูกต้อง 

 
หน่วยการเรียนรู ้

วิชา   เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น   รหสัวิชา     2๐๑๐๐-22๐6   (๑-๓-๒) 
เวลาเรียน   ๔   ช่ัวโมง/สัปดาห์  รวม    ๗๒    ช่ัวโมง/ภาคเรียน 

 
 

หน่วยที ่ หน่วยการเรียนรู ้ เวลาเรียน (ชม.) 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ รวม 

๑ ๑ บทนำ 4 0 4 
๒ ๒ เครื่องมอืที่ใช้ในงานเขียนแบบ 2 2 4 
๓ ๓ การเขียนตัวเลขและตัวอักษร 1 3 4 
๔ ๔ การเขียนรปูเลขาคณิต 2 6 8 
๕ ๕ มาตรฐานในงานเขียนแบบ 1 3 4 
๖ ๖ การกำหนดขนาด 2 6 8 
๗ ๗ ภาพสามมิต ิ 2 6 8 
๘ ๘ ภาพฉาย 1 3 4 
๙ ๙ ภาพตัด 1 3 4 

10 ๑๐ ภาพสเกตซ ์ 2 10 12 
11 ๑๑ สัญลกัษณ์เบื้องต้น 4 4 8 

 ประเมินผลลัพธ์การเรยีนรู้ระดับรายวิชา 0 4 4 
รวม 22 50 72 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู ้
วิชา    เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น    รหัสวิชา    2๐๑๐๐-22๐6  (๑-๓-๒) 

เวลาเรียน   ๔   ช่ัวโมง/สัปดาห์ รวม   ๗๒   ช่ัวโมง/ภาคเรยีน 
 

 
 
 
 

หน่วยการเรียนรู ้

ความสามารถท่ีคาดหวัง  
 
 

รวม 
  

 
 

จำน
วน
ชั่วโ
มง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย ทักษะ
พิสัย 

จิต
พิสัย 

ประยุกต ์
ใช้ 

คว
าม

รู ้

คว
าม

เข
า้ใ

จ 

กา
รน

ำไ
ปใ

ช ้

กา
รวิ

เค
รา

ะห์
 

กา
รป

ระ
เม

ินค
า่ 

กา
รส

รา้
งส

รร
ค ์

๑ บทนำ 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 4 
๒ เครื่องมือที่ใช้ในงานเขียน
แบบ 

1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 8 

๓ การเขียนตัวเลขและ
ตัวอักษร 

1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 8 

๔ การเขียนรูปเลขาคณิต 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 4 
๕ มาตรฐานในงานเขียนแบบ 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 8 
๖ การกำหนดขนาด 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 8 
๗ ภาพสามมิติ 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 8 
๘ ภาพฉาย 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 4 
๙ ภาพตัด 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 8 
๑๐ ภาพสเกตซ์ 1    1 1  1 1 5 8 
๑๑ สัญลักษณ์เบื้องต้น 1      2 1 1 5 4 
รวม            

ประเมินผลลัพทธ์การเรียนรูร้ะดบัรายวิชา (เมื่อเรียนรายวิชาน้ีสำเรจ็แล้วทำอะไรได้)    
รวมทั้งรายวิชา 100 72 

 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
กิจกรรมการเรียนการสอน 

1. บทนำก่อนเข้าสู่บทเรียน 
2. ใบงาน 
3. แบบประเมินผลการเรียนรู ้
 

การวัดผลประเมินผล/ระดบัคะแนน 
      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      .......๕๕......คะแนน 
ประเมินผลปลายภาคเรียน      .......๓๐......คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลกัษณะอันพึงประสงค์   .......1๕ .....คะแนน 

รวม   ...100........คะแนน 
 

ระดับคะแนน 
 คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 
 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 
 คะแนน 70 – 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 
 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 
 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 
 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 
 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 
 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 
 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 
1. สมปอง  ชูวงศ์ เขียนแบบเทคนิคเบือ้งต้น  นนทบุรี : ศูนย์หนงัสือเมืองไทย, ๒๕๖๒ 

 
แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 

1. ใบความรู ้
2. เอกสารประกอบการเรียน 

 



 

 

 

 

 

โครงการสอน ภาคเรยีนท่ี 1/2568 
ลักษณะรายวิชา 

หลักสูตร หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน 

รหัสวิชา 20100-2005 ชื่อวิชา คณิตศาสตร์เครื่องมือกล (Machine Tools Mathematics) 
ทฤษฎี   2   ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ   0   ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน   2   หน่วยกิต 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
 

อางอิงมาตรฐาน 
   มาตรฐาน คุณวุฒิวิชาชีพ หน่วยงาน สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) อาชีพช่าง

ออกแบบแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ ระดับ 2 อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์พลาสติก ระดับ 2 ประกอบด้วยหน่วย
สมรรถนะดังนี้  

อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ ระดับ 2  
MLD-DMT-2-004ZB คำนวณโดยใช้คณิตศาสตร์เบื้องต้น  

อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์พลาสติก ระดับ 2  
MLD-MPT-2-065ZB คำนวณโดยใช้คณิตศาสตร์เบื้องต้น 

 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
เขาใจหลักการและการคํานวณตาง ๆ โดยนําไปประยุกตใชในการปฏิบัตงิาน 

 

 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให  
1. เข้าใจในหลักวิชาคณิตศาสตร์เครื่องมือกล  
2. ประยุกต์ใช้กับงานเครื่องมือกลและคำนวณในงานเครื่องมือกล  
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดี รับผิดชอบ ตรงต่อเวลา  
4. ประยุกต์ใช้หลักการคณิตศาตร์เครื่องมือกลในการผลิต และแก้ไขปัญหาในด้านต่าง ๆ 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูทางดานการคํานวณหาคาตาง ๆ  ทางดาน คณิตศาสตรเครื่องมือกลเพื่อนําไป

ประยุกตใช ในงานอาชีพ 
 

คําอธิบายรายวิชา  
ศึกษาเกี่ยวกับการคำนวณหาเส้นรอบรูป พื้นที่ ปริมาตร น้ำหนักของวัสดุ ฟังชั่นตรีโกณมิติ ค่า

พิกัด ความเผื่อ ความเร็วตัด ความเร็วรอบ ความเร็วขอบ อัตราทด ระบบส่งกำลังด้วยสายพานและ
เฟือง อัตราเรียว ระบบเกลียว คำนวณหาเวลาในการกลึง การเจาะ การกัด และการเจียระไน คำนวณ 
กำหนดขนาดและพิกัดความคลาดเคลื่อน เทียบบัญญัติไตรยางค์ การเทียบอัตราส่วนร้อยละ การแปลง
หน่วย 



 

ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย 
เกณฑ์การปฏิบัติงาน

(Performance 
Criteria) 

วิธีประเมิน 

รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย   
MLD-DMT-
2-004ZB/ 
MLD-MPT-
2-065ZB 

คำนวณโดยใช้คณิตศาสตร์
เบื้องต้น 

101CM02.1 พื้นฐานการ
คำนวณ 
 

1.1 สร้างรูปทรงทาง
เรขาคณิต 
1.2 คำนวณค่าทาง
ตรีโกณมิต ิ

1. แบบทดสอบ
ข้อเขียน 

101CM02.2 ปฏิบัติการ
คำนวณ 

2.1 คำนวณหาขนาด
ต่างๆ เช่น เส้นรอบรูป 
พื้นที่ปริมาตร น้ำหนกั 
เป็นต้น 
2.2 คำนวณ กำหนด
ขนาด และพิกัดความ
เผื่อ 

1. แบบทดสอบ
ข้อเขียน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้  



รหัสวิชา 20100-2005 ชื่อวิชา คณิตศาสตร์เครื่องมือกล (Machine Tools Mathematics) 
ทฤษฎี  2  ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ   0  ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน      2       หน่วยกิต 

หน่วยการเรียนรู้ 

 

ความสามารถท่ีคาดหวัง 

รวม 
จ านวน
ช่ัวโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 

ทักษะ 
พิสัย 

จิต 

พิสัย 

ประยุกต ์

ใช้ 

  ค
วา
มรู้

 

  ค
วา
มข

้าใ
จ 

  ก
าร
น า

ไป
ใช
้ 

  ก
าร
วิเ
คร

าะ
ห ์

  ก
าร
ปร

ะเ
มิน

ค่า
 

  ก
าร
สร

้าง
สร

รค
 ์

1.เส้นรอบรูป พื้นที่ ปริมาตร มวล
และน้ำหนักของวัสดุ 

1 2 3 - - - 3 1 1 11 4/- 

2.ฟังก์ชั่นตรีโกณมิติ 2 2 2 - - - 1 1 1 9 4/- 
3.พิกัดความเผื่อและระบบงานสวม 2 3 3 - - - 3 1 1 13 4/- 
4 .ความเร ็ วต ั ด  ความเร ็ วร อบ 
ความเร็วขอบ  

1 2 3 - - - 2 1 1 
10 4/- 

5.ระบบส่งกำลังด้วยสายพานและ
ฟันเฟือง 

2 2 3 - - - 2 1 1 
11 2/- 

6.อัตราทดของเครื่องมือกล 1 3 3 - - - 2 1 1 11 4/- 
7.อัตราเรียว 2 3 3 - - - 3 1 1 13 4/- 

8.ระบบเกลียว 2 3 4 - - - 3 2 2 16 4/- 

9.การคำนวณเวลางานกลึง ไส กัด 
เจาะและเจียระไน 

1 1 1 - - - 1 1 1 
6 

4/- 

            
รวม 1

4 
2
1 

2
5 

 0 0 20 10 10 60  

ประเมินผลลพัธก์ารเรียนรูร้ะดบัรายวิชา 40 2/- 
รวมทัง้รายวิชา 100 36/- 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หน่วยการเรียนรู้  
รหัสวิชา 20100-2005 ชื่อวิชา คณิตศาสตร์เครื่องมือกล (Machine Tools Mathematics) 



ทฤษฎี  2  ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ   0  ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน      2       หน่วยกิต 

หน่วย 
ท่ี 

หน่วยการเรียนรู ้
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1 เส้นรอบรูป พื้นที่ ปริมาตร มวลและน้ำหนักของวัสดุ 4 0 4 

2 ฟังก์ชั่นตรีโกณมิติ 4 0 4 

3 พิกัดความเผื่อและระบบงานสวม 4 0 4 

4 ความเร็วตัด ความเร็วรอบ ความเร็วขอบ  4 0 4 

5 ระบบส่งกำลังด้วยสายพานและฟันเฟือง 2 0 2 

6 อัตราทดของเครื่องมือกล 4 0 4 

7 อัตราเรียว 4 0 4 

8 ระบบเกลียว 4 0 4 

9 การคำนวณเวลางานกลึง ไส กัด เจาะและเจียระไน 4 0 4 

     
 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 2 0 2 

รวม 36 0 36 
 

 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
1. บทนำก่อนเข้าสูบ่ทเรียน 
2. การสอนแบบบรรยาย พร้อมยกตัวอย่างกรณีศึกษา 
3. สรปุและการประยกุต์บทเรียน 
4. ใบงาน 
5. แบบประเมินผลการเรียนรู้   
 
 
 

 
 

การวัดผลประเมินผล/ระดบัคะแนน 

      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      ........30.....คะแนน 

การสอบปลายภาค       .......30......คะแนน 

บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลกัษณะอันพึงประสงค์   .......20 .....คะแนน 



งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      .......20......คะแนน 

รวม   ...100........คะแนน 

ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100 ระดับผลการเรียนระดับ  4 

 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 

 คะแนน 70 – 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 

 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 

 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 

 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 

 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 

 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 

1. สื่อการสอน Power point คณิตศาสตร์เครือ่งมอืกล 

2. หนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตร์เครื่องมือกล 
 

แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 

1. เว็บไซต์และแพลตฟอร์มการเรียนรู้ต่างๆ 

2. YouTube และแพลตฟอรม์วิดีโอการสอน 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

โครงการสอน ภาคเรียนท่ี 1/2568 

หลักสูตรรายวิชา 
หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567              

ประเภทวิชา  ช่างอุตสาหกรรม  กลุ่มอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิต  สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน 

รหัส  20100-1006   ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องต้น (B A S I C  M A CH IN E  T O O L S  W O R K ) 

ทฤษฎี    1    ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ   3      ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน     2   หน่วยกิต 
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

อ้างอิงมาตรฐาน 

มาตรฐานอาชีพ สถาบนัคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส AMP-ZZZ-3-031ZB  

สาขาวิชาชีพผลิตชิน้ส่วนยานยนต ์อาชีพช่างปรบัประกอบเคร่ืองจักรผลิตชิน้ส่วนยานยนต ์ระดบั 3 หน่วยสมรรถนะซ่อม
บาํรุงอุปกรณ์ในระบบการทาํงานของเคร่ืองจักร 

ผลลัพธก์ารเรียนรู้ระดับรายวิชา 

ปฏิบติังานตามหลกัความปลอดภยัในการปฏิบติังานเคร่ืองมือกล บาํรุงรกัษาเคร่ืองมือกลเบือ้งตน้คาํนวณความ
ความเร็วรอบ ความเร็วตดั อตัราการปอน ปฏิบติังานกลึงปาดหน้า กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอรง์านลบัคมตัด มีดกลึงปาด
หนา้ มีดกลึงปอก ดอกสว่าน 

จุดประสงคร์ายวิชา เพื่อให้ 
1.แสดงความรูเ้ก่ียวกับหลักการทาํงาน การคาํนวณหาค่าต่าง ๆ ในงานเคร่ืองมือกลพืน้ฐาน 

2.มีทกัษะการตดั เจาะ กลึงงานดว้ยเคร่ืองมือกลเบือ้งตน้ 

3.มีเจตคติและกิจนิสยัที่ดีในการทาํงานดว้ยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภยั เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลามี
ความซ่ือสตัย ์รบัผิดชอบ และรกัษาสภาพแวดลอ้ม 

4.สามารถปฏิบติังานตามกรอบคุณวุฒิวิชาชีพเคร่ืองมือกล สอดคลอ้งหลกัการ และกระบวนการ 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเ้ก่ียวกับหลกัการทาํงาน การบาํรุงรกัษาการปรบัตั้ง การใช้งานเคร่ืองมือกลพืน้ฐานตามคู่มือ 

2. คาํนวณค่าความเร็วรอบ ความเร็วตดั อตัราการป้อนงานเคร่ืองมือกลพืน้ฐาน 

3. ลบัคมตดั งานกลึง และงานเจาะ ตามคู่มือ 

4. ลบัมีดกลึงปาดหนา้ มีดกลึงปอก ลบัดอกสว่าน กลึงปาดหนา้ กลึงปอกตามคู่มือ 

5. เจาะรู และรีมเมอรต์ามแบบสั่งงาน 

6. กลึงขึน้รูปชิน้งานโลหะตามแบบสั่งงาน 

 
 
 
 
 



 

ค าอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบติังานเก่ียวกับหลักความปลอดภยัในการปฏิบติังานเคร่ืองมือกล ชนิด ส่วนประกอบการทาํงาน การ

ใชง้านและการบาํรุงรักษาเคร่ืองมือกลเบือ้งตน้ การคาํนวณค่าความเร็วรอบ ความเร็วตดั อตัราการป้อนปฏิบติังานกลึง
ปาดหนา้ กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอร ์งานลบัคมตดัมีดกลึงปาดหนา้ มีดกลึงปอก ดอกสว่าน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

มาตรฐานอาชีพ 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ สถาบนัคุณวุฒิวิชาชีพ 

มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพผลิตชิน้ส่วนยานยนต ์

อาชีพ ช่างปรบัประกอบเคร่ืองจักรผลิตชิน้ส่วนยานยนต ์ระดบั 3 

 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑก์ารปฏิบัติงาน วิธีประเมิน 

รหัส ค าอธิบาย รหัส ค าอธิบาย 

AMP-
ZZZ-3-
031ZB 

มีความรูแ้ละทกัษะในการ
ทาํงาน คุณสมบตัิวิธีการ
แกไ้ขความผิดปกติของ
ระบบการทาํงานของ
เครื่องจักร และเตรียม
เครื่องมือท่ีใชว้ดัและ
ประกอบระบบตน้กาํลงั 
ระบบส่งกาํลงั ระบบหล่อ
ล่ืน เพื่อการซ่อม
บาํรุงรกัษา บอกตาํแหน่ง
อุปกรณจ์ริงเทียบกับแบบ
ของเครื่องจักร การถอด
เปล่ียนอุปกรณข์องระบบ
ตน้กาํลงั ระบบส่งกาํลงั 
ระบบหล่อล่ืน ติดตัง้และ
ปรบัแต่งระบบต่นกาํลงั 
ระบบส่งกาํลงั ระบบหล่อ
ล่ืน ของเครื่องจักร 

040311 อธิบายการทาํงานของระบบ
การทาํงานของเครื่องจักร 

1.1 บอกการทาํงาน
ของระบบการทาํงาน
ของเครื่องจักร 

1.2 บอกคุณสมบตัิ
ของระบบการทาํงาน
ของเครื่อง จักร 

1.3 บอกวิธีการแกไ้ข
ความผิดปกติของ
ระบบการทาํงานของ
เครื่องจักร 

1. ขอ้สอบขอ้เขียน 

 
- แบบทดสอบปรนัย 

ชนิด 4 ตวัเลือก 
และ/หรือ 

- แบบทดสอบแบบ
เติมคาํหรือตอบสัน้ 

 
2. สาธิตการ
ปฎิบตัิงาน 

- แบบฟอรม์
ประเมินผลการสาธิต
การปฏิบตัิงาน 

3. แฟ้มสะสม
ผลงาน เป็นขอ้มูล
และหลกัฐานท่ีแสดง
ถึงความรู ้
ความสามารถ และ
ประสบการณท่ี์ 

เกี่ยวขอ้งกับการวาง
แผนการบริหารการ
ซ่อมบาํรุงเชิง
พยากรณ์ 

040312 เตรียมเครื่องมอืเพ่ือการซ่อม
บาํรุงรกัษาระบบการทาํงาน
ของเครื่องจักร 

1.1 เตรียมเครื่องมือท่ี
ใชว้ดัและประกอบ
ระบบตน้กาํลงั 

1.2 เตรียมเครื่องมือท่ี
ใชว้ดัและประกอบ
ระบบส่งกาํลงั 

1.3 เตรียมเครื่องมือท่ี
ใชว้ดัและประกอบ
ระบบหล่อล่ืน 

040313 ถอดเปล่ียนอุปกรณข์อง
ระบบการทาํงานของ
เครื่องจักร 

1.1 บอกตาํแหน่ง
อุปกรณจ์ริงเทียบกับ
แบบของเครื่องจักร 

1.2 ถอดเปล่ียนระบบ
ตน้กาํลงั 

1.3 ถอดเปล่ียนระบบ
ส่งกาํลงั 

1.4 ถอดเปล่ียนระบบ
หล่อล่ืน 

040314 ติดตัง้ระบบการทาํงานของ
เครื่องจักร 

1.1 อ่านแบบเพ่ือ
ติดตัง้อุปกรณใ์นระบบ



การทาํงานของ
เครื่องจักร 

1.2 ติดตัง้ระบบตน้
กาํลงั 

1.3 ติดตัง้ระบบส่ง
กาํลงั 

1.4 ติดตัง้ระบบหล่อ
ล่ืน 

040315 ปรบัแต่งระบบการทาํงาน
ของเครื่องจักร 

1.1 อธิบายหลกัการ
ปรบัแต่งระบบการ
ทาํงานของเครื่องจักร 

1.2 ปรบัแต่งระบบ
ตน้กาํลงั 

1.3 ปรบัแต่งระบบส่ง
กาํลงั 

1.4 ปรบัแต่งระบบ
หล่อล่ืน 

040316 ซ่อมอุปกรณใ์นระบบการ
ทาํงานของเครื่องจักร 

.1 บอกโครงสรา้งของ
ระบบการทาํงานของ
เครื่องจักร 

1.2 ซ่อมบาํรุงรกัษา
ระบบตน้กาํลงั 

1.3 ซ่อมบาํรุงรกัษา
ระบบส่งกาํลงั 

1.4 ซ่อมบาํรุงรกัษา
ระบบหล่อล่ืน 

040317 ทดสอบการทาํงานของ
ระบบการทาํงานใน
เครื่องจักร 

1.1 ทดสอบระบบตน้
กาํลงั 

1.2 ทดสอบระบบส่ง
กาํลงั 

1.3 ทดสอบระบบ
หล่อล่ืน 

   
 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

ตาราวิเคราะหห์น่วยการเรียนรู้ 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ สถาบนัคุณวุฒิวิชาชีพ 

มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพผลิตชิน้ส่วนยานยนต ์

อาชีพ ช่างปรบัประกอบเคร่ืองจักรผลิตชิน้ส่วนยานยนต ์ระดบั 3 

 

ผลลัพธก์ารเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job)ปฏิบติังานตามหลกัความปลอดภยัในการปฏิบติังานเคร่ืองมือกล บาํรุงรักษา
เคร่ืองมือกลเบือ้งตน้คาํนวณความความเร็วรอบ ความเร็วตดั อตัราการปอน ปฏิบติังานกลึงปาดหน้า กลึงปอก เจาะรู 

และรีมเมอรง์านลบัคมตดั มีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน 

 

งานหลัก 

(Duty) 

งานย่อย 

(Task) 

สมรรถนะย่อย 

(มาตรฐานอาชีพ) 
ความรู้ 

ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 

ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 

งานเตรียม
ชิน้งาน 

1.1 งานอ่านแบบ  1. สญัลกัษณใ์นงาน
เขียนแบบ 

2. การอ่านแบบงาน 2 
มิติ 

3. การอ่านแบบงาน 3 
มิติ 

4. ความรอบคอบ 
สะอาด ปลอดภัยในการ
อ่านและเขียนแบบ 

1. อ่านสญัลกัษณใ์นงาน
อ่านแบบ 

2. อ่านแบบงาน 2 มิติ 

3. อ่านแบบงาน 3 มิติ 

4. สเก็ตแบบงานเพ่ือการ
ปฏิบตัิงาน  

 

1.2 งานวดัขนาด  1. เครื่องมือวดัพืน้ฐานใน
งานเครื่องมือกล 

2. การใชง้าน การ
บาํรุงรกัษา เครื่องมือวดั
พืน้ฐานในงานเครื่องมือ
กล 

3. การอ่านค่าการวดั
เครื่องมือวดัพืน้ฐานใน
งานเครื่องมือกล 

1. บาํรุงรกัษา เครื่องมือวดั
พืน้ฐานในงานเครื่องมือกล 

2. อ่านค่าการวดัเครื่องมือ
วดัพืน้ฐานในงานเครื่องมือ
กล 

3. ปฏิบตัิงานดว้ยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบตัิงาน  

1.3 งานตดัโลหะ 040312 
040314 
 

1. ความรูด้า้นการทาํงาน 
คุณสมบตัิ วิธีการปรับตัง้
เครื่องเล่ือยกล 

1. ทกัษะการทาํงานและ
วิธีการปรบัตัง้เครื่องเล่ือย
กลเครื่องจักร ใบเล่ือยกล 

2. ทกัษะการเตรียม
เครื่องมือท่ีใชว้ดัและ



2. ความรูด้า้นการทาํงาน 
คุณสมบตัิ วิธีการปรับตัง้
ใบเล่ือยกล 

3. ความรูด้า้นวางชิน้งาน
เพ่ือตดั บนเครื่องเล่ือยกล 

4. ความรูด้า้นความ
ปลอดภัยในการใชง้าน
เครื่องเล่ือยกล 

 

ประกอบ เครื่องเล่ือยกล 
และใบเล่ือยกล 

3. ทกัษะการถอดเปล่ียน
อุปกรณข์องระบบตน้กาํลงั 
ระบบส่งกาํลงั ระบบหล่อ
ล่ืน เครื่องเล่ือยกล 

4. ทกัษะการปรบัแต่ง
อุปกรณข์องระบบตน้กาํลงั 
ระบบส่งกาํลงั ระบบหล่อ
ล่ืน เครื่องเล่ือยกล 

5. ทกัษะการตดัชิน้งาน บน
เครื่องเล่ือยกล  

งานหลัก 2 

งานร่างแบบ 

2.1 งานร่างแบบ

เสน้ตรงและมุม 

 1. เครื่องมือร่างแบบ
พืน้ฐานในงานเครื่องมือ
กล 

2. การใชง้าน เครื่องมือ
ร่างแบบพืน้ฐานเส้นตรง
และมุม ในงานเครื่องมือ
กล 

3. การอ่านค่าการวดัจาก
เครื่องมือร่างแบบพืน้ฐาน
ในงานเครื่องมือกล 

 

1. การบาํรุงรกัษา 
เครื่องมือร่างแบบพืน้ฐานใน
งานเครื่องมือกล 

2. อ่านค่าการวดัเครื่องมือ
ร่างแบบพืน้ฐานในงาน
เครื่องมือกล 

3. ร่างแบบพืน้ฐาน เสน้ตรง
และมุม ในงานเครื่องมือกล 

4. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

2.2 งานร่างแบบเสน้

โคง้และวงกลม 

 1. เครื่องมือร่างแบบ
พืน้ฐานในงานเครื่องมือ
กล 

2. การใชง้าน เครื่องมือ
ร่างแบบพืน้ฐานเส้นโคง้
และวงกลม ในงาน
เครื่องมือกล 

3. การอ่านค่าการวดัจาก
เครื่องมือร่างแบบพืน้ฐาน
ในงานเครื่องมือกล 

 

1. การบาํรุงรกัษา 
เครื่องมือร่างแบบพืน้ฐานใน
งานเครื่องมือกล 

2. อ่านค่าการวดัเครื่องมือ
ร่างแบบพืน้ฐานในงาน
เครื่องมือกล 

3. ร่างแบบพืน้ฐาน เสน้โคง้
และวงกลม ในงานเครื่องมือ
กล 

4. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

งานหลัก 3 

งานลับคมตัด  

 

3.1 งานลับมีดกลึง  1. ชนิดของมีดกลึง 

2. การใชง้าน เครื่อง
เจียระไนตัง้โต๊ะในการลบั
คมตดัมีดกลึง 

3. ชนิดคมตดัของมดีกลึง 

 

1. การบาํรุงรกัษา เครื่อง
เจียระไนตัง้โต๊ะในการลบั
คมตดัมีดกลึง 

2. ลบัคมตดัมีดกลึงตาม
ลกัษณะงาน 

3. ทักษะปฏิบัติงานด้วย
ความรอบคอบ สะอาด 
ปลอดภัยเพ่ือการปฏิบัติงาน  



3.2 งานลับดอกสว่าน  1. ชนิดของดอกสว่าน 

2. การใชง้าน เครื่อง
เจียระไนตัง้โต๊ะในการลบั
คมตดัดอกสว่าน 

3. คมตดัดอกสว่าน 

 

1. การบำรุงรักษา เครื่อง
เจียระไนตั้งโต๊ะในการลับคม
ตัดดอกสว่าน 
2. ลับคมตัดดอกสว่านตาม
ลักษณะงาน 
3. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

งานหลัก 4 

งานขึน้รูป
ชิน้งานและการ
ตรวจสอบ 

 

4.1 งานขึน้รูปชิน้งาน

ดว้ยเครื่องกลึงตามแบบ

งาน 

040314 
040316 
 

1. ความรูเ้ร่ืองชนิดของ
เครื่องกลึง 
2. ความรูเ้ร่ือง
ส่วนประกอบและหน้าท่ี
ของเครื่องกลึง 

3. ความรูเ้ร่ืองการใชง้าน 
เครื่องกลึงในการขึน้รูป
ชิน้งานตามแบบงาน 

4. ความรูเ้ร่ืองงานกลึง
ปาดหน้า 

5. ความรูเ้ร่ืองงานกลึง
ปอก 

6. ความรูเ้ร่ืองการ
ปรบัแต่งอุปกรณข์อง
ระบบตน้กาํลงั ระบบส่ง
กาํลงั ระบบหล่อล่ืน 
เครื่องกลึง 

 

1. ทักษะการใช้งาน การ
บำรุงรักษา เครื่องกลึงในการ
ขึ้นรูปชิ้นงานตามแบบงาน 
2. ทักษะในงานกลึงปาดหน้า 
3. ทักษะในงานกลึงปอก 
4. ทักษะปฏิบัติงานด้วย
ความรอบคอบ สะอาด 
ปลอดภัยเพ่ือการปฏิบัติงาน  

4.2 งานขึน้รูปชิน้งาน

ดว้ยเครื่องกัดตามแบบ

งาน 

040314 
040316 

 

1. ความรูเ้ร่ืองชนิดของ
เครื่องกัด 

2. ความรูเ้ร่ือง
ส่วนประกอบและหน้าท่ี
ของเครื่องกัด 

3. ความรูเ้ร่ืองการใชง้าน 
เครื่องกัดในการขึน้รูป
ชิน้งานตามแบบงาน 

4. ความรูเ้ร่ืองงานกัด
ปาดผิวหนา้ 

5. ความรูเ้ร่ืองงานกัดร่อง
ชิน้งาน 

6. ความรูเ้ร่ืองการ
ปรบัแต่งอุปกรณข์อง
ระบบตน้กาํลงั ระบบส่ง
กาํลงั ระบบหล่อล่ืน 
เครื่องกัด 

1. ทักษะการใช้งาน การ
บำรุงรักษา เครื่องกัดในการ
ขึ้นรูปชิ้นงานตามแบบงาน 
2. ทักษะในงานกัดปาด
ผิวหน้างาน 
3. ทักษะในงานกัดร่อง
ชิ้นงาน 
4. ทักษะปฏิบัติงานด้วย
ความรอบคอบ สะอาด 
ปลอดภัยเพ่ือการปฏิบัติงาน  



4.3 งานบาํรุงรกัษา

เครื่องจักรกล 

040311 

040317 

1. ความรูด้า้นการทาํงาน 
คุณสมบตัิ วิธีการแกไ้ข
ความผิดปกติของระบบ
การทาํงานของเครื่องจักร 

2. ความรูด้า้นเตรียม
เครื่องมือเพ่ือการซ่อม
บาํรุงรกัษาระบบการ
ทาํงานของเครื่องจักร 
(ระบบตน้กาํลงั ระบบส่ง
กาํลงั ระบบหล่อล่ืน) 

3. ความรูด้า้นการถอด
เปล่ียนอุปกรณข์องระบบ
การทาํงานของเครื่องจักร
ตามตาํแหน่งอุปกรณจ์ริง
เทียบกับแบบของ
เครื่องจักร (ระบบตน้กาํลงั 
ระบบส่งกาํลงั ระบบหล่อ
ล่ืน) 

4. ความรูด้า้นการติดตัง้
ระบบการทาํงานของ
เครื่องจักร (ระบบตน้กาํลงั 
ระบบส่งกาํลงั ระบบหล่อ
ล่ืน) 

5. ความรูด้า้นการ
ปรบัแต่งระบบการทาํงาน
ของเครื่องจักร (ระบบตน้
กาํลงั ระบบส่ง

กาํลงั ระบบหล่อล่ืน) 

6. ความรูด้า้นการซ่อม
อุปกรณใ์นระบบการ
ทาํงานของเครื่องจักร 
(ระบบตน้กาํลงั ระบบส่ง
กาํลงั ระบบหล่อล่ืน) 
7. ความรู้ด้านการทดสอบ
การทํางานของระบบใน
เครื่องจักร (ระบบต้นกําลัง 
ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อ
ลื่น) 

1. ทกัษะการทาํงานและ
วิธีการแกไ้ขความผิดปกติ
ของระบบการทาํงานของ
เครื่องจักร 

2. ทกัษะการเตรียม
เครื่องมือท่ีใชว้ดัและ
ประกอบระบบตน้กาํลงั 
ระบบส่งกาํลงั ระบบหล่อ
ล่ืน 

เพ่ือการซ่อมบาํรุงรกัษา 

3. ทกัษะการถอดเปล่ียน
อุปกรณข์องระบบตน้กาํลงั 
ระบบส่งกาํลงั ระบบหล่อ
ล่ืน 

4. ทกัษะติดตัง้ระบบตน้
กาํลงั ระบบส่งกาํลงั ระบบ
หล่อล่ืน ของเครื่องจักร 
5. ทักษะปรับแต่งระบบต้น
กําลัง ระบบส่งกําลัง ระบบ
หล่อลื่น ของเครื่องจักร 

 

 

 

งานหลัก 5 

งานทาํเกลียว 
5.1 งานเจาะและฝาย

ปากรู 

040314 
040316 

 

1. ความรูเ้ร่ืองชนิดของ
เครื่องเจาะ 

2. ความรูเ้ร่ือง
ส่วนประกอบและหน้าท่ี
ของเครื่องเจาะ 

3. ความรูเ้ร่ืองการใชง้าน 
เครื่องเจาะในงานเจาะ 

1. ทักษะการใช้งาน การ
บำรุงรักษา เครื่องเจาะ 
2. ทักษะในงานเจาะ 
3. ทักษะในงานผายปากร ู
4. ทักษะปฏิบัติงานด้วย
ความรอบคอบ สะอาด 
ปลอดภัยเพ่ือการปฏิบัติงาน  



4. ความรูเ้ร่ืองงานผาย
ปากรู 
5. ความรูเ้ร่ืองการ
ปรบัแต่งอุปกรณข์อง
ระบบตน้กาํลงั ระบบส่ง
กาํลงั ระบบหล่อล่ืน 
เครื่องเจาะ 

5.2 งานทาํเกลียวใน  1. ชนิดของเกลียว 

2. เครื่องมือการทาํเกลียว

ในดว้ยมือ (Tap) 

3. วิธีการตดัเกลียวใน
ดว้ยมือ 

1. ทำเกลียวในด้วยมือ (Tap) 
2. ตัดเกลียวในดว้ยมือ (Tap) 
3. ทักษะปฏิบัติงานด้วย
ความรอบคอบ สะอาด 
ปลอดภัยเพ่ือการปฏิบัติงาน  

5.3 งานทาํเกลียวนอก  1. ชนิดของเกลียว 

2. เครื่องมือการทาํเกลียว

นอกดว้ยมือ (Die) 

3. วิธีการตดัเกลียวนอก
ดว้ยมือ 

 

1. ทำเกลียวนอกด้วยมือ 
(Die) 
2. ตัดเกลียวนอกด้วยมือ 
(Die) 
3. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

งานหลัก 6 

งานประกอบ
ชิน้งาน 

6.1 งานปรับประกอบ

ชิน้งาน 

 1. มาตรฐานในงานขูด
ปรบั 

2. วิธีการในงานขูดปรบั 

3. การปรบัผิวแนวราบ 
ผิวโคง้ ดว้ยตะไบ เหล็กขูด 
หินเจียระไน หินขัด 
กระดาษทราย 

 

1. ใช้งานเครื่องมือและการ
ตรวจสอบ 
2. ปรับผิวแนวราบ ผิวโค้ง 
ด้วยตะไบ เหล็กขูด หิน
เจียระไน หินขัด กระดาษ
ทราย 
3. ประกอบชิ้นส่วน 
4. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

6.2 งานตรวจสอบ

คุณภาพชิน้งาน 

 1. มาตรฐานพิกัดความ
เผ่ือ 

2. การตรวจสอบความ
เรียบผิว 

3. การตรวจสอบความ
ฉาก 

 

1. ใช้งานเครื่องมือวัดในงาน
ตรวจสอบ 
2. ตรวจสอบความเรียบผิว 
3. ตรวจสอบความฉาก 
4. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

6.3 งานตกแต่งและ

เคลือบผิว 

 1. ชนิดและวิธีการเคลือบ
ผิวชิน้งานของวสัดุแต่ละ

ประเภท  

2. การเลือกใชเ้ครื่องมือ 
วสัดุและอุปกรณวิ์ธีการ
เคลือบผิวชิน้งาน 

 

1. ใช้เครื่องมือ วัสดุและ
อุปกรณ์วิธีการเคลือบ
ผิวชิ้นงาน 
2. เคลือบผิวชิ้นงานของวัสดุ
แต่ละประเภท  
3. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

 

 



 

 

 

 

 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้  
รหัส  20100-1006   ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องต้น (B A S I C  M A CH IN E  T O O L S  W O R K ) 

ทฤษฎี    1    ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ   3      ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน     2   หน่วยกิต 

 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถท่ีคาดหวัง 

รวม 
จ านวน
ช่ัวโมง 

ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 

พิสัย 
จิต 

พิสัย 
ประยุกต ์

ใช้ 

  ค
วา
มรู้

 

  ค
วา
มข

้าใ
จ 

  ก
าร
น า

ไป
ใช
้ 

  ก
าร
วิเ
คร

าะ
ห ์

  ก
าร
ปร

ะเ
มิน

ค่า
 

  ก
าร
สร

้าง
สร

รค
 ์

1.งานเตรียมชิน้งาน 1 1 1    3 3 1 10 1/3 
2.งานร่างแบบ 1 1 1    3 3 1 10 1/3 
3.งานลับคมตัด  2 1 1    5 5 1 15 3/9 
4.งานขึน้รูปชิน้งานและการ
ตรวจสอบ 

1 1 2    6 8 2 20 9/27 

5.งานท าเกลียว 1 1 1    3 3 1 10 2/6 
6.งานประกอบชิ้นงาน 2 1 1    5 5 1 15 2/6 
            

รวม          80 18/54 

ประเมินผลลัพธก์ารเรียนรู้ระดับรายวิชา (บาํรุงรักษาเคร่ืองมือกลเบือ้งตน้คาํนวณความความเร็ว
รอบ ความเร็วตดั อตัราการปอน ปฏิบติังานกลึงปาดหน้า กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอรง์านลบัคมตัด 
มีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน) 

20 72 

รวมท้ังรายวิชา 100 72 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส  20100-1006   ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องต้น (B A S I C  M A CH IN E  T O O L S  W O R K ) 

ทฤษฎี    1    ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ   3      ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน     2   หน่วยกิต 

 

หน่วย 

ท่ี 
หน่วยการเรียนรู้ 

เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1 งานเตรียมชิ้นงาน 
1.1 งานอ่านแบบ 
1. สญัลกัษณ์ในงานอ่านและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น 
2. การอ่านแบบงาน 2 มิติ 
3. การอ่านแบบงาน 3 มิติ 
4. ความรอบคอบ สะอาด ปลอดภัยในงานอ่านและเขียนแบบ 
1.2 งานวัดขนาด 
1. เครือ่งมอืวัดพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
2. การใช้งาน การบำรุงรักษา เครื่องมือวัดพื้นฐานในงานเครื่องมอืกล 
3. การอ่านค่าการวัดเครือ่งมอืวัดพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
1.3 งานตัดโลหะ 
1. การทํางาน คุณสมบัติ วิธีการปรบัตั้งเครื่องเลื่อยกล 
2. การทํางาน คุณสมบัติ วิธีการปรบัตั้งใบเลื่อยกล 
3. การวางช้ินงานเพื่อตัด บนเครื่องเลื่อยกล 
4. ความปลอดภัยในการใช้งานเครื่องเลือ่ยกล 

1 3 4 

2 งานร่างแบบ 
2.1 งานร่างแบบเส้นตรงและมุม 
1. เครือ่งมอืร่างแบบพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
2. การใช้งาน เครื่องมือร่างแบบพื้นฐานเส้นตรงและมุม ในงานเครื่องมือกล 
3. การอ่านค่าการวัดจากเครื่องมือร่างแบบพื้นฐานในงานเครื่องมอืกล 
2.2 งานร่างแบบเส้นโค้งและวงกลม 

1 3 4 



1. เครือ่งมอืร่างแบบพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
2. การใช้งาน เครื่องมือร่างแบบพื้นฐานเส้นโค้งและวงกลม ในงานเครื่องมือ
กล 
3. การอ่านค่าการวัดจากเครื่องมือร่างแบบพื้นฐานในงานเครื่องมอืกล 

3 งานลับคมตัด 
3.1งานลับมีดกลึง  
1. ชนิดของมีดกลึง 
2. การใช้งาน เครื่องเจียระไนต้ังโตะ๊ในการลับคมตัดมีดกลงึ 
3. คมตัดของมีดกลงึ 
3.2งานลับดอกสว่าน  
1. ชนิดของดอกสว่าน 
2. การใช้งาน เครื่องเจียระไนต้ังโตะ๊ในการลับคมตัดดอกสว่าน 
3. คมตัดดอกสว่าน 
 

3 9 12 

4 งานขึ้นรูปชิ้นงานและการตรวจสอบ 
4.1 งานขึ้นรปูชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงตามแบบงาน 
1. ชนิดของเครื่องกลึง 
2. ส่วนประกอบและหน้าที่ของเครื่องกลงึ 
3. การใช้งาน เครื่องกลงึในการข้ึนรูปช้ินงานตามแบบงาน 
4. งานกลึงปาดหน้า 
5. งานกลึงปอก 
6. การปรบัแต่งอปุกรณ์ของระบบต้นกําลงั ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อลื่น 
เครื่องกลงึ 
4.2 งานขึ้นรปูชิ้นงานด้วยเครื่องกัดตามแบบงาน 
1. ชนิดของเครื่องกัด 
2. ส่วนประกอบและหน้าที่ของเครื่องกัด 
3. การใช้งาน เครื่องกัดในการข้ึนรูปช้ินงานตามแบบงาน 
4. งานกัดปาดผิวหน้า 
5. งานกัดร่องช้ินงาน 
6. การปรบัแต่งอปุกรณ์ของระบบต้นกําลงั ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อลื่น 
เครื่องกัด 
4.3 งานบำรุงรักษาเครื่องจักรกล 
1. การทํางาน คุณสมบัติ วิธีการแก้ไขความผิดปกติของระบบการทํางานของ
เครื่องจักร 
2. การเตรียมเครื่องมอืเพือ่การซ่อมบํารงุรักษาระบบการทํางานของ
เครื่องจักร (ระบบต้นกําลงั ระบบสง่กําลัง ระบบหลอ่ลื่น) 

9 27 36 



3. การถอดเปลี่ยนอปุกรณ์ของระบบการทํางานของเครื่องจกัรตามตําแหนง่
อุปกรณ์จรงิเทียบกบัแบบของเครื่องจักร (ระบบต้นกําลงั ระบบส่งกําลัง 
ระบบหล่อลื่น) 
4. การติดตัง้ระบบการทํางานของเครื่องจักร (ระบบต้นกําลงั ระบบสง่กําลัง 
ระบบหล่อลื่น) 
5. การปรบัแต่งระบบการทํางานของเครือ่งจักร (ระบบต้นกาํลัง ระบบส่ง
กําลัง ระบบหล่อลื่น) 
6. การซ่อมอุปกรณ์ในระบบการทํางานของเครื่องจักร (ระบบต้นกําลงั ระบบ
ส่งกําลัง ระบบหล่อลื่น) 
7. การทดสอบการทํางานของระบบในเครื่องจกัร (ระบบต้นกําลัง ระบบสง่
กําลัง ระบบหล่อลื่น) 
 
 
 

5 งานทำเกลยีว 
5.1 งานเจาะและฝายปากรู 
1. ชนิดของเครื่องเจาะ 
2. ส่วนประกอบและหน้าที่ของเครื่องเจาะ 
3. การใช้งาน เครื่องเจาะในงานเจาะ 
4. งานผายปากร ู
5. การปรบัแต่งอปุกรณ์ของระบบต้นกําลงั ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อลื่น 
เครื่องเจาะ 
5.2 งานทำเกลียวใน 
1. ชนิดของเกลียว 
2. เครื่องมอืการทำเกลียวในด้วยมือ (Tap) 
3. การตัดเกลียวในด้วยมือ 
5.3 งานทำเกลียวนอก 
1. ชนิดของเกลียว 
2. เครื่องมอืการทำเกลียวนอกด้วยมือ (Die) 
3. การตัดเกลียวนอกด้วยมือ 

2 6 8 

6 งานประกอบชิ้นงาน 
6.1 งานปรับประกอบชิน้งาน 
1. มาตรฐานในงานขูดปรบั 
2. การในงานขูดปรบั 
3. การปรบัผิวแนวราบ ผิวโค้ง ด้วยตะไบ เหล็กขูด หินเจียระไน หินขัด 
กระดาษทราย 

2 6 8 



6.2 งานตรวจสอบคณุภาพชิ้นงาน 
1. มาตรฐานพิกัดความเผื่อ 
2. การตรวจสอบความเรียบผิว 
3. การตรวจสอบความฉาก 
6.3 งานตกแต่งและเคลือบผิว 
1. ชนิดและวิธีการเคลือบผิวช้ินงานของวัสดุแต่ละประเภท  
2. การเลอืกใช้เครือ่งมือ วัสดุและอปุกรณ์วิธีการเคลือบผิวช้ินงาน 
 

 

 

ประเมินผลลัพธก์ารเรียนรู้ระดับรายวิชา    

รวม 18 54 72 

 

 

กิจกรรมการเรียนการสอน 

 1. บทนาํก่อนเขา้สู่บทเรียน อธิบายเนือ้หารายวิชา คาํอธิบายรายวิชาและจุดประสงคร์ายวิชา 

2. สรุปและการประยุกตบ์ทเรียนตามเนือ้หาของแต่ละหน่วย 

3. แบบฝึกหดั/ปฏิบติั ประจาํหน่วยการสอน 

4. แบบประเมินผลการเรียนรู ้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

การวัดผลประเมินผล/ระดับคะแนน 

      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      .........20........คะแนน 
การสอบกลางภาค       .........15........คะแนน 
การสอบปลายภาค       .........15........คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลกัษณะอันพึงประสงค์   .........20….....คะแนน 
งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      .........30........คะแนน 
อื่น ๆ        ......................คะแนน 

รวม   .......100........คะแนน 
 

ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100 ระดบัผลการเรียนระดบั  4 

 คะแนน 75 – 79  ระดบัผลการเรียนระดบั  3 

 คะแนน 65 - 69  ระดบัผลการเรียนระดบั  2.5 

 คะแนน 60 – 64  ระดบัผลการเรียนระดบั  2 

 คะแนน 55 – 59  ระดบัผลการเรียนระดบั  1.5 

 คะแนน 50 – 54  ระดบัผลการเรียนระดบั  1 

 คะแนน  0 – 49  ระดบัผลการเรียนระดบั  0 

 

 

 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 

 1. ส่ือการสอน Power point งานเคร่ืองมือกลเบือ้งตน้ (B A S I C  M A C HI N E  T O O L S  W O R K ) 

2. หนงัสือเรียนรายวิชางานเคร่ืองมือกลเบือ้งตน้ (B A S I C  M A C H I N E  T O O L S  W O R K ) 

 

แหล่งเรียนรู้เพ่ิมเติม 



            1. การสืบหาขอ้มูล และการสอนรายวิชาทางส่ือ INTERNET งานเคร่ืองมือกลเบือ้งตน้ (B A S I C  M A C HI N E  T O O L S  

W O R K ) 

 

 

 
 
 

 
โครงการสอน ภาคเรียนที่ 1/2568 

วิชา วัสดงุานช่างอุตสาหกรรม รหัสวชิา 2๐๑๐๐-22๐1 (2-0-2) เวลาเรียน 2 ชั่วโมง/สปัดาห์รวม 36 ชั่วโมง/ภาค
เรียน 
หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้น พทุธศักราช 2567 ประเภทวิชา อุตสาหกรรม สาขาวิชา ชา่งกลโรงงาน ชา่ง
ซ่อมบำรุง 
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
อ้างอิงมาตรฐาน 
 1. มาตรฐานอาชีพ   รหัส 10002   อาชีพ ช่างเช่ือมแม็ก ระดับ 2 
 2. มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ  อาชีพ ช่างหล่อโลหะ (ช่างหล่อหลอมโลหะ) ระดับ 1 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  
 ประยุกต์ความรู้ด้านวัสดุในงานอุตสาหกรรม ชนิด คุณสมบัติ ลักษณะการใช้งานและมาตรฐานของวัสดุ
งานช่างอุตสาหกรรมเพื่อปฏิบัติในงานอาชีพ 
 

จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้  
 1. รู้และเข้าใจเกี่ยวกับหลักการพื้นฐานในการจําแนก ชนิด คุณลักษณะ คุณสมบัติ มาตรฐาน การใช้
งานของวัสดุงานช่างอุตสาหกรรม 
 2. มีทักษะในการเลือกใช้วัสดุอุตสาหกรรมและการจัดเก็บได้ถูกต้องตามมาตรฐาน 
 3. มีเจตคติที่ดีต่องานอาชีพ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความรักสามัคคี มีมนุษย์สัมพันธ์ ความเช่ือมั่นใน 
            ตนเอง สนใจใฝ่รู้ มีความคิดริเริ่มสร้างสรรค์ ขยัน ประหยัด อดทน ปฏิบัติตนและปฏิบัติงานโดย  
            คำนึงถึงหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
 4. ประยุกต์ใช้ความรู้ด้านงานวัสดุช่างอุตสาหกรรมในการแก้ปัญหาและการปฏิบัติงานที่เกี่ยวข้อง 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการพื้นฐานในการจําแนก ชนิด คุณลักษณะ คุณสมบัติ มาตรฐาน การใช้  

งานวัสดุอุตสาหกรรม 
 2. เลือกใช้วัสดุช่างอุตสาหกรรมในงานอาชีพตามหลักการและกระบวนการ 
 3. มีเจตคติที่ดีต่องานอาชีพ และเลือกใช้วัสดุช่างอุตสาหกรรมตามหลักการและกระบวนการ 
 4. ประยุกต์ใช้ความรู้ด้านงานวัสดุช่างอุตสาหกรรมในการปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิต 
 

คำอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับชนิด มาตรฐาน กรรมวิธีการผลิต คุณลักษณะ การใช้งาน การจัดเก็บ การเลือกใช้วัสดุใน
งานอุตสาหกรรมประกอบด้วย โลหะ อโลหะ โลหะผสม อิทธิพลของธาตุที่มีต่อโลหะผสม วัสดุเชื้อเพลิงและ



สารหล่อลื่นวัสดุหล่อเย็น วัสดุก่อสร้าง วัสดุสังเคราะห์ วัสดุงานไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ การกัดกร่อนและ    
การป้องกัน หลักการตรวจสอบวัสดุเบื้องต้น 
 
 
 
 

หน่วยการเรียนรู ้

วิชา   วัสดุงานช่างอุตสาหกรรม   รหัสวิชา     2๐๑๐0-22๐1   (2-0-2) 
เวลาเรียน   2   ช่ัวโมง/สัปดาห์  รวม    36    ช่ัวโมง/ภาคเรียน 

 
หน่วยท่ี หน่วยการเรียนรู ้ เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1 พื้นฐานวัสดุงานช่างอุตสาหกรรม 2 0 2 
2 กรรมวิธีการผลิตเหล็ก 4 0 4 
3 โลหะเหล็ก 4 0 4 
4 โลหะที่ไม่ใช่เหล็ก 4 0 4 
5 มาตรฐานเหลก็อุตสาหกรรม 4 0 4 
6 อโลหะ 2 0 2 
7 วัสดุเช้ือเพลิง สารหล่อลื่นและวัสดุหล่อเย็น 2 0 2 
8 วัสดุก่อสร้าง 2 0 2 
9 วัสดุสังเคราะห ์ 2 0 2 
10 วัสดุงานไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส ์ 2 0 2 
11 การกัดกร่อนและการป้องกัน 2 0 2 
12 หลักการตรวจสอบวัสดเุบื้องต้น 4 0 4 
 ประเมินผลลัพธ์การเรยีนรู้ระดับรายวิชา 2 0 2 

รวม 36 0 36 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู ้

วิชา    วัสดุงานช่างอุตสาหกรรม    รหัสวิชา    20100-2201  (2-0-2) 
เวลาเรียน   2   ช่ัวโมง/สัปดาห์ รวม   36   ช่ัวโมง/ภาคเรยีน 

 
 

 
 
 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถท่ีคาดหวัง  
 
 

รวม 
 

 
 

จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 

ทักษะ
พิสัย 

จิต
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

คว
าม

รู้ 

คว
าม

เข้
าใ

จ 

กา
รน

ำไ
ปใ

ช้ 

กา
รวิ

เค
รา

ะห
์ 

กา
รป

ระ
เม

ินค
่า 

กา
รส

ร้า
งส

รร
ค ์

1. พื้นฐานวัสดุงาน
ช่างอุตสาหกรรม 

1 1 1    5 1  6 2 

2. กรรมวิธีการผลิต
เหล็ก 

1 1  1   5 2  7 4 

3.โลหะเหล็ก 1 1 1 1   5 2  7 4 
4. โลหะที่ไม่ใช่
เหล็ก 

1 1 1 1   5 2  7 4 

5. มาตรฐานเหล็ก
อุตสาหกรรม 

1 1 1    5 2  7 4 

6. อโลหะ 
 

1 1  1   5 2  7 2 

7. วัสดุเชื้อเพลิง 
สารหล่อลื่นและ
วัสดุหล่อเย็น 

1 1 1    5 1  6 2 

8. วัสดุก่อสร้าง 1 1 1 1   2 2  4 2 
9. วัสดุสังเคราะห์ 1 1     5 2  7 2 
10. วัสดุงานไฟฟ้า
และอิเล็กทรอนิกส์ 

1 1 1    3 1  4 2 

11. การกัดกร่อน
และการป้องกัน 

1 1     3 1  4 2 

12. หลักการ
ตรวจสอบวัสดุ
เบื้องต้น 

1 1 1 1   2 2  4 4 

รวม 12 12 8 6   50 20  70 34 
ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (เม่ือเรียนรายวิชาน้ีสำเร็จแล้วทำอะไรได้) 30 2 

รวมทั้งรายวิชา 100 36 
 
 



 
 
 
 
กิจกรรมการเรียนการสอน 

1. บทนำก่อนเข้าสู่บทเรียน 
2. ใบงาน 
3. แบบประเมินผลการเรียนรู ้
 

การวัดผลประเมินผล/ระดบัคะแนน 
      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      .......60......คะแนน 
ประเมินผลปลายภาคเรียน      .......30......คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลกัษณะอันพึงประสงค์   .......10.....คะแนน 

รวม   ...100........คะแนน 
 

ระดับคะแนน 
 คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 
 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 
 คะแนน 70 – 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 
 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 
 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 
 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 
 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 
 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 
 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 
1. สื่อการสอน Power point วัสดุช่าง 
2. สื่ออิเล็กทรอนกิส์วัสดุช่าง 
3. หนังสอืเรียนวัสดุช่าง 
 

แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 
1. บทเรียน Online วัสดุช่าง 

 

 

 


