
 
 

 
 

 
โครงการสอน ภาคเรียนที่ 2/2568 

หลักสูตรรายวิชา 
หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567              

ประเภทวิชา  ช่างอุตสาหกรรม  กลุ่มอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิต  สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน 
รหัส  20102-2001  ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 1    (Machine Tools Drawing 1) 

ทฤษฎี    1    ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ   3      ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน     2   หน่วยกิต 
 

อ้างอิงมาตรฐาน 
1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช่างเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 3 
2. มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน อาชีพช่างเขียนแบบเครื่องกลด้วยคอมพิวเตอร์ 

ระดับ 1 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 
 การอ่านแบบและเขียนแบบทางเทคนิคเบื้องต้น การสเกตช์ภาพ การฉายภาพ การกำหนดขนาด ภาพตัด
และสัญลักษณ์ต่าง ๆ เป็นต้น 
 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 
1. เข้าใจเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบเทคนิค การใช้เครื่องมือ อุปกรณ์เขียนแบบ 
2. มีทักษะเกี่ยวกับการอ่านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น ภาพสเกตช์ ภาพสองมิติ ภาพฉาย ภาพตัด 

และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา  

มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4. สามารถประยุกช์ใช้การอ่านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื ้องต้น ภาพสเกตช์ ภาพสองมิติ ภาพฉาย  

ภาพตัด และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับการอ่านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น การใช้เครื่องมือ อุปกรณ์เขียนแบบ 
2. อ่านแบบและเขียนแบบภาพสเกตช์ ภาพสองมิต ิ
3. อ่านแบบและเขียนแบบภาพฉาย และภาพตัด 
4. อ่านแบบและเขียนแบบภาพสามมิต ิ
 
 
 
 
 
 

คำอธิบายรายวิชา 



 
 

 ศึกษาและปฏิบัตเิกี่ยวกับหลกัการอ่านแบบ เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น การใช้และบำรงุรักษาเครื่องมือ
เขียนแบบ มาตรฐานงานเขียนแบบเทคนิค เส้น ตัวเลข ตัวอักษร การสร้างภาพสเกตช์ การสร้างรปูเรขาคณิต 
การกำหนดขนาดของมิติ มาตราส่วน ภาวะสองมิติ ภาพสามมิติ หลักการฉายภาพมุมที่ 1 และมมุที่ 3 ภาพฉาย 
ภาพตัดและสัญลักษณ์ในงานเขียนแบบเครื่องกลพื้นฐาน



 
 

มาตรฐานอาชีพ 
 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ สถาบันคณุวุฒิวิชาชีพ 
มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมก่อสรา้งและการผังเมือง 

อาชีพช่างเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 3 
 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การ
ปฏิบัติงาน 

วิธีประเมิน 
รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 

CIP-
NPEC-
103B 
เขียน
แบบและ
อ่านแบบ
งาน
เครื่องกล
พื้นฐาน 

ผ ู ้ท ี ่ ผ ่ านหน ่วยสมรรถนะน ี ้ จะ
สามารถใช้เครื ่องมือและอุปกรณ์
ต่าง ๆ ในการเขียนแบบและร ่าง
แ บ บ ง า น เ ค ร ื ่ อ ง ก ล ได ้ อ ย ่ า ง
เหมาะสม ใช้โปรแกรมสำเร ็จรูป
ส ำ ห ร ั บ ง า น เข ี ย น แ บ บ  แ ล ะ
โปรแกรมจ ัดการงานเอกส าร
พื้นฐานได้ รวมถึงอ่านสัญลักษณ์ใน
งานเขียนแบบงานเครื่องกล บอก
มาตรฐานการเข ียนแบบ การใช้
มาตราส่วน  การบอกขนาดมิติ 

10411 ใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในการ
เขียนแบบและร่างแบบงาน
เครื่องกลพื้นฐานด้วย
คอมพิวเตอร์ 

1.1 ระบุเครื่องมือ
และอุปกรณ์ต่าง ๆที่
ใช้ในการเขียนแบบ
และร่างแบบงาน
เครื่องกลพื้นฐาน
ด้วยคอมพิวเตอร์ 

1. ทดสอบ
ข้อเขียนจาก
แบบทดสอบ
ความรู้ 

2. แบบสังเกตการ
ปฏิบัติงาน/สาธิต
การทำงาน 

1.2 เลือกใช้
เครื่องมือและ
อุปกรณ์ต่าง ๆ ได้
อย่างเหมาะสมกับ
การเขียนแบบ 
1.3 สามารถใช้
โปรแกรมสำเร็จรูป
สำหรับงานเขียน
แบบและโปรแกรม
งานเอกสารพื้นฐาน 

10412 อ่านสัญลักษณ์ในงานเขียน
แบบงานเครื่องกลพื้นฐาน 

2.1 บอกมาตรฐาน
การเขียนแบบ 

2.2 กำหนดมาตรา
ส่วน ได้อย่างถูต้อง 

2.3 เลือกใช้รูปแบบ
มิติได้อย่างถูกต้อง 



 
 

มาตรฐานอาชีพ 
 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ กรมพัฒนาฝมีือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ สาขาอาชีพชา่งเขียนแบบเครื่องกลด้วยคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

 

เนื้อหา หมายเหต ุ

1. ความรู ้
     1.1 องค์ประกอบของคอมพิวเตอร์ที่เกี่ยวข้องกับระบบ CAD และวิธีการใช้งาน  
 1.2 ระบบปฏิบัติการในการจัดการแฟม้ข้อมลู เช่น การเข้า – ออก โปรแกรม CAD  
การบันทึกแฟ้มข้อมูลลงดสิท์ การเตรียมแผ่นดิสท์ การค้นหา และการคัดลอกแฟ้มข้อมูล 
เป็นต้น 

 

 1.3 การอ่าน และเขียนแบบทางวิศวกรรมเครื่องกลเบื้องต้น เช่น การฉายภาพ  
การกำหนดขนาด ภาพตัด และสญัลกัษณ์ต่าง ๆ เป็นต้น 

 

 1.4 คำสั่งต่าง ๆ ของโปรแกรม CAD ในการเขียนแบบตามแบบร่างได้ เช่น 
          (1) คำสั่งในการเขียน และแก้ไขรปู 
          (2) คำสั่งในการเปลี่ยนสมบัติของวัตถุ เช่น เปลี่ยนสแีละลวดลาย 
          (3) คำสั่งในการกำหนดขนาด และสร้างสญัลกัษณ์พิเศษต่าง ๆ 
          (4) คำสั่งในการใช้เครื่องมือช่วยในการเขียนแบบ 
          (5) คำสั่งในการปรับขนาดของการมองเห็นวัตถุ 
          (6) คำสั่งในการสอดแทรกรายละเอียดลงในแบบ 

 

 1.5 คำสั่งของโปรแกรม CAD ในการพิมพ์ หรือพล็อตออกทางเครื่องพมิพ์หรือเครื่องพล็อต  
    1.6 การใช้เครื่องพิมพ์หรือเครื่องพล็อตร่วมกับเครื่องคอมพิวเตอร์  
    1.7 คำสั่งของโปรแกรม CAD ในการสร้างตารางรายการมาตรฐานและนำมาใช้ร่วมกับแบบ
งานที่เขียนไว้ 

 

    1.8 การออกจากโปรแกรม และวิธีการเลิกใช้คอมพิวเตอร์  
    1.9 การตรวจสอบ และบำรุงรักษาเครื่องคอมพิวเตอร์ และอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้อง  
2. ความสามารถ 
    2.1 เปิดเครื่องคอมพิวเตอร์และเข้าโปรแกรม CAD ตามข้ันตอนอย่างถูกต้อง  
    2.2 ใช้คำสั่งพื้นฐานเกี่ยวกบัการจัดการแฟ้มข้อมลู  
    2.3 อ่านแบบภาพฉาย  
    2.4 ใช้โปรแกรม CAD เพื่อเขียนแบบตามร่างได้ถูกต้อง  
    2.5 พิมพ์หรือพล็อตแบบทีเ่ขียน  



 
 

เนื้อหา หมายเหต ุ

    2.6 ออกจากโปรแกรมหลังจากการใช้งาน ปิด และการบำรุงรกัษาเครื่องคอมพิวเตอร์
หลงัจากการใช้งาน 

 

    2.7 บำรุงรักษาเครื่องคอมพิวเตอร์ และอปุกรณ์ที่เกี่ยวข้อง  
    2.8 รายงานปัญหาทีเ่กิดข้ึนกบัเครื่องคอมพิวเตอร์ และอุปกรณ์  
3. ทัศนคติ 
 การปฏิบัตงิานที่ตรงต่อเวลา การรักษาวินัย มีความซื่อสัตย์ และประหยัด  

 
ลิงก์ท่ีของมาตรฐานอาชีพ  
https://drive.google.com/file/d/1dfGNcBatGFTb1M_Fxf2fN7zbq6WP-1UW/view?usp=drive_link 
 



 
 

 
ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (Job) ช่างเขียนแบบเทคนิค 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย  
(Task) 

สมรรถนะ
ย่อย 

(มาตรฐาน
อาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

1. งาน
เขียน
แบบตาม
มาตรฐาน 

1.1 อุปกรณ์ในการ

เขียนแบบ 

10411, 

10412 
อุปกรณ์ที่ใช้ในการเขียนแบบ 

การใช้อุปกรณ์ในการเขียน

แบบ 

1.2 งานเขียนเส้น

มาตรฐาน 

10411, 

10412 
ขนาดเส้นมาตรฐานในการเขียนแบบ 

การเขียนเส้นเขียนแบบได้

ตามมตารฐาน 

1.3 งานเขียนอักษร

มาตรฐาน 

10411, 

10412 
อักษรในการเขียนแบบตามมาตรฐาน 

การเขียนอักษรตาม

มาตรฐานการเขียนแบบ 

1.4 งานกำหนด

ขนาดมิติ 

10411, 

10412 

องค์ประกอบของการกำหนดขนาด, 

ขนาดมิติในการเขียนแบบ,วิธีการ

กำหนดขนาด 

การเขียนแบบตามขนาดมิติ 

1.5 งานกำหนด

มาตราส่วน 

10411, 

10412 
มาตราส่วนที่ใช้ในการเขียนแบบ 

เขียนแบบได้ตามมาตราส่วน

ที่กำหนดให้ 

1.6 งานกำหนด

สัญลักษณ์ 

10411, 

10412 

สัญลักษณ์ต่าง ๆในการเขียนแบบ การกำหนดสัญลักษณ์ใน

แบบงาน 

2. งาน
เขียน
แบบภาพ
สองมิติ 

2.1 งานเขียนรูป

เรขาคณิต 

10411, 

10412 

ความสำคัญของรูปเรขาคณิต, การสร้าง

รูปเรขาคณิต 

การสร้างรูปเรขาคณิต 

2.2 งานสเกตช์แบบ

สองมิติ 

10411, 

10412 

ลักษณะของภาพ, หลักการในการ

สเกตช์ภาพ, วิธีเขียนเส้นในการสเกตช์ 

การสเกตช์รูปสองมิติ 

2.3 งานสเกตช์แบบ

สามมิติ 

10411, 

10412 

ภาพ, การเขียนภาพไอโซเมตริก,การ

เขียนภาพออพลิก 

การสเกตช์รูปสามมิติ 



 
 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะ
ย่อย 

(มาตรฐาน

อาชีพ) 

ความรู้ 

ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 

ในการปฏิบัติงาน 

3. งาน
เขียน
แบบภาพ
ฉาย 

3.1 งานเขียนภาพ
ฉาย 
มุมมองที่ 1 

10411, 
10412 

ทิศทางการมองภาพฉายมุมที่ 1 , การ
เกิดภาพฉายมุมที่ 1, ขั้นตอนการเขียน
ภาพฉาย, การฉายภาพ 

การเขียนแบบภาพฉาย
มุมมองที่ 1 

3.2 งานเขียนภาพ
ฉาย 
มุมมองที่ 3 

10411, 
10412 

ทิศทางการมองภาพฉายมุมที่ 3, การ
เกิดภาพฉายมุมที่ 3, ขั้นตอนการเขียน
ภาพฉาย, การฉายภาพ 

การเขียนแบบภาพฉาย
มุมมองที่ 3 

4. งาน
เขียน
แบบ
โปรแกรม
สำเร็จรูป 

4.1 งานเขียนเส้น 10411, 

10412 

ประเภทของเส้น, การเขียนเส้นต่าง ๆ, 

เครื่องมืออุปกรณ์ที่ใช้ 

การเขียนเส้น 

4.2 งานแก้ไข

ปรับปรุง 

10411, 

10412 

วิธีการแก้ไข การแก้ไขงาน 

4.3 งานสร้างตาราง

รายการ 

10411, 

10412 

วิธีการสร้างตารางรายการ การสร้างตารางรายการ 

4.4 งานพิมพ์แบบ

งาน 

10411, 

10412 

การพิมพ์แบบงาน การพิมพ์แบบงาน 

5. งาน
เขียน
แบบภาพ
ตัด 

5.1 งานเขียนแบบ

ภาพตัดเต็ม 

10411, 

10412 

ความหมายของภาพตัด, ระนาบตัด, 

ชนิดของภาพตัด 

การเขียนภาพตัดเต็ม 

5.2 งานเขียนแบบ

ภาพตัดครึ่ง 

10411, 

10412 

วิธีการเขียนแบบภาพตัดครึ่ง การเขียนภาพตัดครึ่ง 

5.3 งานเขียนแบบ

ภาพตัดแยกส่วน 

10411, 

10412 

วิธีการเขียนแบบภาพตัดแยกส่วน การเขียนภาพตัดแยกส่วน 

5.4 งานเขียนแบบ

ภาพตัดเฉพาะส่วน 

10411, 

10412 

วิธีการเขียนแบบภาพตัดเฉพาะส่วน การเขียนภาพตัดเฉพาะส่วน 



 
 

 
 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ 
 

รหัส 20100-1001 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 1 
ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 

 

หน่วยการเรียนรู ้

ความสามารถท่ีคาดหวัง 

รวม 
จำนวน
ชั่วโมง 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต ์
ใช้ 

  ค
วา

มร
ู้ 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

นำ
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเ

มิน
ค่า

 

  ก
าร

สร้
าง

สร
รค์

 

ท ป 

1. งานเขียนแบบตาม
มาตรฐาน 

 1 2 1   5 5 1 15 4 12 

2. งานเขียนแบบภาพสอง
มิติ 

 1 2 1   5 5 1 15 3 9 

3. งานเขียนแบบภาพฉาย  1 2 1   5 5 1 15 3 9 
4. งานเขียนแบบโปรแกรม
สำเร็จรูป 

 2 4 2   5 5 2 20 4 12 

5. งานเขียนแบบภาพตัด  1 2 1   5 5 1 15 3 9 

รวม        20  80 17 51 

ประเมินผลลัพธ์การเรยีนรู้ระดับรายวิชา (การอ่านแบบและเขียนแบบทางเทคนิค การ
สเกตช์ภาพ การฉายภาพ การกำหนดขนาด ภาพตัดและสัญลักษณ์) 

20 1 3 

รวมท้ังรายวิชา 100 72 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

 
 

 
 
 

หน่วยการเรียนรู้ 
 

รหัส 20100-1001 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 1 
ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 

 

หน่วย 
ท่ี 

หน่วยการเรียนรู ้
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1  งานเขียนแบบตามมาตรฐาน 4 12 16 

2  งานเขียนแบบภาพสองมิต ิ 3 9 12 

3  งานเขียนแบบภาพฉาย 3 9 12 

4  งานเขียนแบบโปรแกรมสำเร็จรูป 4 12 16 

5  งานเขียนแบบภาพตัด 3 9 12 
 
 

ประเมินผลลัพธ์การเรยีนรู้ระดับรายวิชา 1 3 4 

รวม 18 54 72 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

 
 

 
 
กิจกรรมการเรียนการสอน 

1. บทนำก่อนเข้าสู่บทเรียน อธิบายเนื้อหารายวิชา คำอธิบายรายวิชาและจุดประสงค์รายวิชา 
2. สรุปและการประยุกตบ์ทเรียนตามเนื้อหาของแต่ละหน่วย 
3. แบบฝึกหัด/ปฏิบัติ ประจำหน่วยการสอน 
4. แบบประเมินผลการเรียนรู้  

 
การวัดผลประเมินผล/ระดับคะแนน 

 รายละเอียดการวัดผล 
การระหว่างหน่วยการเรียน      .........20........คะแนน 
การสอบกลางภาค       .....................คะแนน 
การสอบปลายภาค       .........30........คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลกัษณะอันพึงประสงค์   .........20….....คะแนน 
งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      .........30........คะแนน 

    รวม      .......100........คะแนน 
 
ระดับคะแนน 
  คะแนน 80 - 100 ระดับผลการเรียนระดับ  4 
  คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 

คะแนน 70 – 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 
  คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 
  คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 
  คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 
  คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 
  คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 
 
สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนงัสอืประกอบ 

1. สื่อการสอน Power point  
2. หนังสือเรียนรายวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 1 

 
แหล่งเรียนรู้เพิ่มเตมิ 
 1. การสืบหาข้อมลู และการสอนรายวิชาทางสื่อ INTERNET  



 
 

 
 

 

 

 

 

โครงการสอน ภาคเรียนที่ 2/2568 

หลักสูตรรายวิชา 

หลักสตูร ประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567              

ประเภทวิชา  ช่างอุตสาหกรรม  กลุ่มอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิต  สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน 

รหัส  20100-1006   ชือ่วิชา งานเคร่ืองมือกลเบื้องต้น (BA S I C  M AC HI N E  TO O L S  W O R K ) 

ทฤษฎี    1    ชัว่โมง/สัปดาห์  ปฏิบตัิ   3      ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน     2   หน่วยกติ 

อ้างอิงมาตรฐาน 

มาตรฐานอาชีพ สถาบันคณุวุฒิวชิาชีพ รหัส AMP-ZZZ-3-031ZB  

สาขาวิชาชีพผลติชิ้นส่วนยานยนต ์อาชีพช่างปรับประกอบเคร่ืองจักรผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ ระดับ 3 หน่วยสมรรถนะซ่อม

บํารุงอุปกรณ์ในระบบการทํางานของเคร่ืองจักร 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

ปฏิบตัิงานตามหลักความปลอดภยัในการปฏบิัตงิานเคร่ืองมือกล บํารงุรักษาเคร่ืองมือกลเบื้องต้นคํานวณความ

ความเร็วรอบ ความเร็วตดั อัตราการปอน ปฏิบตัิงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอร์งานลับคมตดั มีดกลึงปาด

หน้า มีดกลงึปอก ดอกสว่าน 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให ้

1.แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการทํางาน การคํานวณหาค่าต่าง ๆ ในงานเคร่ืองมือกลพื้นฐาน 

2.มีทักษะการตัด เจาะ กลงึงานด้วยเคร่ืองมือกลเบื้องต้น 

3.มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทาํงานด้วยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบยีบ สะอาด ตรงต่อเวลามี

ความซ่ือสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 

4.สามารถปฏบิัตงิานตามกรอบคุณวฒุิวิชาชีพเคร่ืองมือกล สอดคล้องหลักการ และกระบวนการ 



 
 

 
 

สมรรถนะรายวิชา  

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการทํางาน การบํารุงรักษาการปรับตั้ง การใช้งานเคร่ืองมือกลพื้นฐานตามคู่มือ 

2. คํานวณค่าความเร็วรอบ ความเร็วตดั อัตราการป้อนงานเคร่ืองมือกลพื้นฐาน 

3. ลับคมตดั งานกลงึ และงานเจาะ ตามคู่มือ 

4. ลับมีดกลงึปาดหน้า มีดกลงึปอก ลับดอกสวา่น กลงึปาดหน้า กลึงปอกตามคู่มือ 

5. เจาะรู และรีมเมอร์ตามแบบสัง่งาน 

6. กลึงขึ้นรูปชิ้นงานโลหะตามแบบสัง่งาน 

 

คำอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบตังิานเก่ียวกับหลักความปลอดภยัในการปฏิบตัิงานเคร่ืองมือกล ชนิด ส่วนประกอบการทํางาน การ

ใช้งานและการบํารงุรักษาเคร่ืองมือกลเบื้องต้น การคํานวณค่าความเร็วรอบ ความเร็วตดั อัตราการป้อนปฏบิัตงิานกลงึปาด

หน้า กลงึปอก เจาะรู และรีมเมอร์ งานลับคมตัดมีดกลงึปาดหน้า มีดกลงึปอก ดอกสว่าน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

มาตรฐานอาชีพ 

 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวฒุิวิชาชีพ 

มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพผลติชิ้นส่วนยานยนต ์

อาชีพ ช่างปรับประกอบเคร่ืองจักรผลติชิ้นส่วนยานยนต์ ระดับ 3 

 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การปฏิบัติงาน วิธีประเมิน 
รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 

AMP-
ZZZ-3-
031ZB 

มีความรู้และทักษะในการ
ทํางาน คุณสมบัติวิธีการ
แก้ไขความผิดปกติของระบบ
การทํางานของเครื่องจักร 
และเตรียมเครื่องมือที่ใช้วดั
และประกอบระบบต้นกําลัง 
ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อลื่น 
เพ่ือการซ่อมบํารุงรักษา บอก
ตําแหน่งอุปกรณ์จริงเทียบกับ
แบบของเครื่องจักร การถอด
เปลี่ยนอุปกรณ์ของระบบต้น
กําลัง ระบบส่งกําลัง ระบบ
หล่อลื่น ติดตั้งและปรับแต่ง
ระบบต่นกําลัง ระบบส่งกําลัง 
ระบบหล่อลื่น ของเครื่องจักร 

040311 อธิบายการทำงานของระบบ
การทำงานของเครื่องจักร 

1.1 บอกการทำงานของ
ระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
1.2 บอกคุณสมบัติของ
ระบบการทำงานของ
เครื่อง จักร 
1.3 บอกวิธีการแก้ไข
ความผิดปกติของระบบ
การทำงานของ
เครื่องจักร 

1. ข้อสอบข้อเขียน 
 
- แบบทดสอบปรนัย 
ชนิด 4 ตัวเลือก และ/
หรือ 
- แบบทดสอบแบบ
เติมคําหรือตอบสั้น 
 
2. สาธิตการปฎิบัติงาน 
- แบบฟอร์ม
ประเมินผลการสาธิต
การปฏิบัติงาน 

3. แฟ้มสะสมผลงาน 
เป็นข้อมูลและ
หลักฐานที่แสดงถึง

040312 เตรียมเครื่องมือเพ่ือการซ่อม
บำรุงรักษาระบบการทำงาน
ของเครื่องจักร 

1.1 เตรียมเครื่องมือที่ใช้
วัดและประกอบระบบต้น
กำลัง 
1.2 เตรียมเครื่องมือที่ใช้
วัดและประกอบระบบส่ง
กำลัง 



 
 

 
 

1.3 เตรียมเครื่องมือที่ใช้
วัดและประกอบระบบ
หล่อลื่น 

ความรู้ ความสามารถ 
และประสบการณ์ที่ 
เก่ียวข้องกับการวาง
แผนการบริหารการ
ซ่อมบํารุงเชิงพยากรณ์ 

040313 ถอดเปลี่ยนอุปกรณ์ของระบบ
การทำงานของเครื่องจักร 

1.1 บอกตำแหน่ง
อุปกรณ์จริงเทียบกับ
แบบของเครื่องจักร 
1.2 ถอดเปลี่ยนระบบต้น
กำลัง 
1.3 ถอดเปลี่ยนระบบส่ง
กำลัง 
1.4 ถอดเปลี่ยนระบบ
หล่อลื่น 

040314 ติดตัง้ระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 

1.1 อ่านแบบเพ่ือติดตั้ง
อุปกรณ์ในระบบการ
ทำงานของเครื่องจักร 
1.2 ติดตัง้ระบบต้นกำลัง 
1.3 ติดตัง้ระบบส่งกำลัง 
1.4 ติดตัง้ระบบหล่อลื่น 

040315 ปรับแต่งระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 

1.1 อธิบายหลักการ
ปรับแต่งระบบการ
ทำงานของเครื่องจักร 
1.2 ปรับแต่งระบบต้น
กำลัง 
1.3 ปรับแต่งระบบส่ง
กำลัง 
1.4 ปรับแต่งระบบหล่อ
ลื่น 

040316 ซ่อมอุปกรณ์ในระบบการ
ทำงานของเครื่องจักร 

.1 บอกโครงสร้างของ
ระบบการทำงานของ
เครื่องจักร 
1.2 ซ่อมบำรุงรักษา
ระบบต้นกำลัง 
1.3 ซ่อมบำรุงรักษา
ระบบส่งกำลัง 
1.4 ซ่อมบำรุงรักษา
ระบบหล่อลื่น 

040317 ทดสอบการทำงานของระบบ
การทำงานในเครื่องจักร 

1.1 ทดสอบระบบต้น
กำลัง 
1.2 ทดสอบระบบส่ง
กำลัง 
1.3 ทดสอบระบบหล่อ
ลื่น 

   
 



 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวฒุิวิชาชีพ 

มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพผลติชิ้นส่วนยานยนต ์

อาชีพ ช่างปรับประกอบเคร่ืองจักรผลติชิ้นส่วนยานยนต์ ระดับ 3 

 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job)ปฏิบัตงิานตามหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล 
บํารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้นคํานวณความความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอน ปฏิบัตงิานกลงึปาดหน้า 

กลึงปอก เจาะรู และรมีเมอรง์านลบัคมตัด มีดกลงึปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน 
 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
งานเตรียมชิ้นงาน 

1.1 งานอ่านแบบ  1. สัญลักษณ์ในงานเขียน
แบบ 
2. การอ่านแบบงาน 2 มิติ 
3. การอ่านแบบงาน 3 มิติ 
4. ความรอบคอบ สะอาด 
ปลอดภัยในการอ่านและ
เขียนแบบ 

1. อ่านสัญลักษณ์ในงานอ่าน
แบบ 
2. อ่านแบบงาน 2 มิต ิ
3. อ่านแบบงาน 3 มิต ิ
4. สเก็ตแบบงานเพ่ือการ
ปฏิบัติงาน  
 

1.2 งานวัดขนาด  1. เครื่องมือวัดพ้ืนฐานใน
งานเครื่องมือกล 

1. บำรุงรักษา เครื่องมือวัด
พ้ืนฐานในงานเครื่องมือกล 
2. อ่านค่าการวัดเครื่องมือวัด
พ้ืนฐานในงานเครื่องมือกล 



 
 

 
 

2. การใช้งาน การ
บำรุงรักษา เครื่องมือวัด
พ้ืนฐานในงานเครื่องมือกล 
3. การอ่านค่าการวัด
เครื่องมือวัดพ้ืนฐานในงาน
เครื่องมือกล 

3. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

1.3 งานตัดโลหะ 040312 
040314 
 

1. ความรู้ด้านการทํางาน 
คุณสมบัติ วิธีการปรับตั้ง
เครื่องเล่ือยกล 
2. ความรู้ด้านการทํางาน 
คุณสมบัติ วิธีการปรับตั้งใบ
เล่ือยกล 
3. ความรู้ด้านวางชิ้นงาน
เพ่ือตัด บนเครื่องเล่ือยกล 
4. ความรู้ด้านความ
ปลอดภัยในการใช้งาน
เครื่องเล่ือยกล 

 

1. ทักษะการทํางานและ
วิธีการปรับตั้งเครื่องเล่ือยกล
เครื่องจักร ใบเล่ือยกล 
2. ทักษะการเตรียมเครื่องมือ
ที่ใช้วัดและประกอบ เครื่อง
เล่ือยกล และใบเล่ือยกล 
3. ทักษะการถอดเปลี่ยน
อุปกรณ์ของระบบต้นกําลัง 
ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อลื่น 
เครื่องเล่ือยกล 
4. ทักษะการปรับแต่งอุปกรณ์
ของระบบต้นกําลัง ระบบส่ง
กําลัง ระบบหล่อลื่น เครื่อง
เล่ือยกล 
5. ทักษะการตัดชิ้นงาน บน
เครื่องเล่ือยกล  

งานหลัก 2 
งานร่างแบบ 

2.1 งานร่างแบบเส้นตรง

และมุม 

 1. เครื่องมือร่างแบบพ้ืนฐาน
ในงานเครื่องมือกล 
2. การใช้งาน เครื่องมือร่าง
แบบพ้ืนฐานเส้นตรงและมุม 
ในงานเครื่องมือกล 
3. การอ่านค่าการวัดจาก
เครื่องมือร่างแบบพ้ืนฐานใน
งานเครื่องมือกล 

 

1. การบำรุงรักษา เครื่องมือ
ร่างแบบพ้ืนฐานในงาน
เครื่องมือกล 
2. อ่านค่าการวัดเครื่องมือร่าง
แบบพ้ืนฐานในงานเครื่องมือ
กล 
3. ร่างแบบพ้ืนฐาน เส้นตรง
และมุม ในงานเครื่องมือกล 
4. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

2.2 งานร่างแบบเส้นโค้ง

และวงกลม 

 1. เครื่องมือร่างแบบพ้ืนฐาน
ในงานเครื่องมือกล 
2. การใช้งาน เครื่องมือร่าง
แบบพ้ืนฐานเส้นโค้งและ
วงกลม ในงานเครื่องมือกล 
3. การอ่านค่าการวัดจาก
เครื่องมือร่างแบบพ้ืนฐานใน
งานเครื่องมือกล 

 

1. การบำรุงรักษา เครื่องมือ
ร่างแบบพ้ืนฐานในงาน
เครื่องมือกล 
2. อ่านค่าการวัดเครื่องมือร่าง
แบบพ้ืนฐานในงานเครื่องมือ
กล 
3. ร่างแบบพ้ืนฐาน เส้นโค้ง
และวงกลม ในงานเครื่องมือ
กล 



 
 

 
 

4. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

งานหลัก 3 
งานลับคมตัด  
 

3.1 งานลับมีดกลึง  1. ชนิดของมีดกลึง 
2. การใช้งาน เครื่อง
เจียระไนตั้งโต๊ะในการลับคม
ตัดมีดกลึง 
3. ชนิดคมตดัของมีดกลึง 

 

1. การบำรุงรักษา เครื่อง
เจียระไนตั้งโต๊ะในการลับคม
ตัดมีดกลึง 
2. ลับคมตัดมีดกลึงตาม
ลักษณะงาน 
3. ทักษะปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

3.2 งานลับดอกสว่าน  1. ชนิดของดอกสว่าน 
2. การใช้งาน เครื่อง
เจียระไนตั้งโต๊ะในการลับคม
ตัดดอกสว่าน 
3. คมตัดดอกสว่าน 

 

1. การบำรุงรักษา เครื่อง
เจียระไนตั้งโต๊ะในการลับคม
ตัดดอกสว่าน 
2. ลับคมตัดดอกสว่านตาม
ลักษณะงาน 
3. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

งานหลัก 4 
งานขึ้นรูปชิ้นงาน
และการ
ตรวจสอบ 
 

4.1 งานขึ้นรูปชิ้นงานด้วย

เครื่องกลึงตามแบบงาน 

040314 
040316 
 

1. ความรู้เร่ืองชนิดของ
เครื่องกลึง 
2. ความรู้เรื่องส่วนประกอบ
และหน้าที่ของเครื่องกลึง 
3. ความรู้เร่ืองการใช้งาน 
เครื่องกลึงในการขึ้นรูป
ชิ้นงานตามแบบงาน 
4. ความรู้เรื่องงานกลึงปาด
หน้า 
5. ความรู้เรื่องงานกลึงปอก 
6. ความรู้เรื่องการปรับแต่ง
อุปกรณ์ของระบบต้นกําลัง 
ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อ
ลื่น เครื่องกลึง 

 

1. ทักษะการใช้งาน การ
บำรุงรักษา เครื่องกลึงในการ
ขึ้นรูปชิ้นงานตามแบบงาน 
2. ทักษะในงานกลึงปาดหน้า 
3. ทักษะในงานกลึงปอก 
4. ทักษะปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

4.2 งานขึ้นรูปชิ้นงานด้วย

เครื่องกัดตามแบบงาน 

040314 
040316 

 

1. ความรู้เร่ืองชนิดของ
เครื่องกัด 
2. ความรู้เรื่องส่วนประกอบ
และหน้าที่ของเครื่องกัด 
3. ความรู้เร่ืองการใช้งาน 
เครื่องกัดในการขึ้นรูป
ชิ้นงานตามแบบงาน 
4. ความรู้เรื่องงานกัดปาด
ผิวหน้า 

1. ทักษะการใช้งาน การ
บำรุงรักษา เครื่องกัดในการ
ขึ้นรูปชิ้นงานตามแบบงาน 
2. ทักษะในงานกัดปาดผวิหน้า
งาน 
3. ทักษะในงานกัดร่องชิ้นงาน 
4. ทักษะปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  



 
 

 
 

5. ความรู้เรื่องงานกัดร่อง
ชิ้นงาน 
6. ความรู้เรื่องการปรับแต่ง
อุปกรณ์ของระบบต้นกําลัง 
ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อ
ลื่น เครื่องกัด 

4.3 งานบำรุงรักษา

เครื่องจักรกล 

040311 

040317 

1. ความรู้ด้านการทํางาน 
คุณสมบัติ วิธีการแก้ไขความ
ผิดปกติของระบบการ
ทํางานของเครื่องจักร 
2. ความรู้ด้านเตรียม
เครื่องมือเพ่ือการซ่อม
บํารุงรักษาระบบการทํางาน
ของเครื่องจักร (ระบบต้น
กําลัง ระบบส่งกําลัง ระบบ
หล่อลื่น) 
3. ความรู้ด้านการถอด
เปลี่ยนอุปกรณ์ของระบบ
การทํางานของเครื่องจักร
ตามตําแหน่งอุปกรณ์จริง
เทียบกับแบบของเครื่องจักร 
(ระบบต้นกําลัง ระบบส่ง
กําลัง ระบบหล่อลื่น) 
4. ความรู้ด้านการติดตั้ง
ระบบการทํางานของ
เครื่องจักร (ระบบต้นกําลัง 
ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อ
ลื่น) 
5. ความรู้ด้านการปรับแต่ง
ระบบการทํางานของ
เครื่องจักร (ระบบต้นกําลัง 
ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อ
ลื่น) 
6. ความรู้ด้านการซ่อม
อุปกรณ์ในระบบการทํางาน
ของเครื่องจักร (ระบบต้น
กําลัง ระบบส่งกําลัง ระบบ
หล่อลื่น) 
7. ความรู้ด้านการทดสอบ
การทํางานของระบบใน
เครื่องจักร (ระบบต้นกําลัง 
ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อ
ลื่น) 

1. ทักษะการทํางานและ
วิธีการแก้ไขความผิดปกติของ
ระบบการทํางานของ
เครื่องจักร 
2. ทักษะการเตรียมเครื่องมือ
ที่ใช้วัดและประกอบระบบต้น
กําลัง ระบบส่งกําลัง ระบบ
หล่อลื่น 
เพ่ือการซ่อมบํารุงรักษา 
3. ทักษะการถอดเปลี่ยน
อุปกรณ์ของระบบต้นกําลัง 
ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อลื่น 
4. ทักษะติดตั้งระบบต้นกําลัง 
ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อลื่น 
ของเครื่องจักร 
5. ทักษะปรับแต่งระบบต้น
กําลัง ระบบส่งกําลัง ระบบ
หล่อลื่น ของเครื่องจักร 

 

 

 



 
 

 
 

งานหลัก 5 
งานทำเกลียว 

5.1 งานเจาะและฝาย

ปากรู 

040314 
040316 

 

1. ความรู้เร่ืองชนิดของ
เครื่องเจาะ 
2. ความรู้เรื่องส่วนประกอบ
และหน้าที่ของเครื่องเจาะ 
3. ความรู้เร่ืองการใช้งาน 
เครื่องเจาะในงานเจาะ 
4. ความรู้เรื่องงานผายปากร ู
5. ความรู้เรื่องการปรับแต่ง
อุปกรณ์ของระบบต้นกําลัง 
ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อ
ลื่น เครื่องเจาะ 

1. ทักษะการใช้งาน การ
บำรุงรักษา เครื่องเจาะ 
2. ทักษะในงานเจาะ 
3. ทักษะในงานผายปากร ู
4. ทักษะปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

5.2 งานทำเกลียวใน  1. ชนิดของเกลียว 
2. เครื่องมือการทำเกลียวใน
ด้วยมือ (Tap) 
3. วิธีการตัดเกลียวในด้วย
มือ 

1. ทำเกลียวในด้วยมือ (Tap) 
2. ตัดเกลียวในดว้ยมือ (Tap) 
3. ทักษะปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

5.3 งานทำเกลียวนอก  1. ชนิดของเกลียว 
2. เครื่องมือการทำเกลียว
นอกด้วยมือ (Die) 
3. วิธีการตัดเกลียวนอกด้วย
มือ 

1. ทำเกลียวนอกด้วยมือ (Die) 
2. ตัดเกลียวนอกด้วยมือ (Die) 
3. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

งานหลัก 6 
งานประกอบ
ชิ้นงาน 

6.1 งานปรับประกอบ

ชิ้นงาน 

 1. มาตรฐานในงานขดูปรับ 
2. วิธีการในงานขูดปรับ 
3. การปรับผิวแนวราบ ผิว
โค้ง ดว้ยตะไบ เหล็กขูด หิน
เจียระไน หินขัด กระดาษ
ทราย 

 

1. ใช้งานเครื่องมือและการ
ตรวจสอบ 
2. ปรับผิวแนวราบ ผิวโค้ง 
ด้วยตะไบ เหล็กขูด หิน
เจียระไน หินขัด กระดาษ
ทราย 
3. ประกอบชิ้นส่วน 
4. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

6.2 งานตรวจสอบ

คุณภาพชิ้นงาน 

 1. มาตรฐานพิกัดความเผ่ือ 
2. การตรวจสอบความเรียบ
ผิว 
3. การตรวจสอบความฉาก 

 

1. ใช้งานเครื่องมือวัดในงาน
ตรวจสอบ 
2. ตรวจสอบความเรียบผิว 
3. ตรวจสอบความฉาก 
4. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

6.3 งานตกแต่งและ

เคลือบผิว 

 1. ชนิดและวิธีการเคลือบ
ผิวชิ้นงานของวัสดแุต่ละ
ประเภท  
2. การเลือกใช้เครื่องมือ 
วัสดุและอุปกรณ์วิธีการ
เคลือบผิวชิ้นงาน 

1. ใช้เครื่องมือ วัสดุและ
อุปกรณ์วิธีการเคลือบ
ผิวชิ้นงาน 
2. เคลือบผิวชิ้นงานของวัสดุ
แต่ละประเภท  



 
 

 
 

 3. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพ่ือการปฏิบัติงาน  

 

 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้  

รหัส  20100-1006   ชือ่วิชา งานเคร่ืองมือกลเบื้องต้น (B A S I C  M A C HI N E  TO O L S  W O R K ) 
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ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต ์
ใช้ 

  ค
วา

มร
ู้ 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

นำ
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเ

มิน
ค่า

 

  ก
าร

สร้
าง

สร
รค์

 

1.งานเตรียมชิ้นงาน 1 1 1    3 3 1 10 1/3 

2.งานร่างแบบ 1 1 1    3 3 1 10 1/3 

3.งานลับคมตัด  2 1 1    5 5 1 15 3/9 

4.งานข้ึนรูปชิ้นงานและการ
ตรวจสอบ 

1 1 2    6 8 2 20 9/27 

5.งานทำเกลียว 1 1 1    3 3 1 10 2/6 

6.งานประกอบชิ้นงาน 2 1 1    5 5 1 15 2/6 

            

รวม          80 18/54 

ประเมินผลลัพธ์การเรยีนรู้ระดับรายวิชา (บํารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้นคํานวณความ
ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอน ปฏิบัตงิานกลึงปาดหน้า กลึงปอก เจาะรู และรมี
เมอร์งานลบัคมตัด มีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน) 

20 72 

รวมท้ังรายวิชา 100 72 

 

 



 
 

 
 

 

 

 

หน่วยการเรียนรู้ 

รหัส  20100-1006   ชือ่วิชา งานเคร่ืองมือกลเบื้องต้น (B A S I C  M A C HI N E  TO O L S  W O R K ) 

ทฤษฎี    1    ชัว่โมง/สัปดาห์  ปฏิบตัิ   3      ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน     2   หน่วยกติ 

หน่วย 

ที ่
หน่วยการเรียนรู ้

เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎ ี ปฏิบตั ิ รวม 

1 งานเตรียมชิ้นงาน 
1.1 งานอ่านแบบ 
1. สญัลกัษณ์ในงานอ่านและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น 
2. อ่านแบบงาน 2 มิติ 
3. อ่านแบบงาน 3 มิติ 
4. ความรอบคอบ สะอาด ปลอดภัยในงานอ่านและเขียนแบบ 
1.2 งานวัดขนาด 
1. เครือ่งมอืวัดพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
2. ใช้งาน การบำรุงรักษา เครื่องมือวัดพื้นฐานในงานเครือ่งมือกล 
3. อ่านค่าการวัดเครื่องมือวัดพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
1.3 งานตัดโลหะ 
1. คุณสมบัติ วิธีการปรบัตั้งเครื่องเลื่อยกล 
2. คุณสมบัติ วิธีการปรบัตั้งใบเลื่อยกล 
3. วางช้ินงานเพือ่ตัด บนเครือ่งเลื่อยกล 
4. ความปลอดภัยในการใช้งานเครื่องเลือ่ยกล 

1 3 4 

2 งานร่างแบบ 
2.1 งานร่างแบบเส้นตรงและมุม 
1. เครือ่งมอืร่างแบบพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
2. ใช้งาน เครื่องมือร่างแบบพื้นฐานเส้นตรงและมุม ในงานเครื่องมือกล 
3. อ่านค่าการวัดจากเครือ่งมอืร่างแบบพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 

1 3 4 



 
 

 
 

2.2 งานร่างแบบเส้นโค้งและวงกลม 
1. เครือ่งมอืร่างแบบพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
2. การใช้งาน เครื่องมือร่างแบบพื้นฐานเส้นโค้งและวงกลม ในงานเครื่องมือ
กล 
3. การอ่านค่าการวัดจากเครื่องมือร่างแบบพื้นฐานในงานเครื่องมอืกล 

3 งานลับคมตัด 
3.1งานลับมีดกลึง  
1. ชนิดของมีดกลึง 
2. ใช้งานเครือ่งเจียระไนต้ังโต๊ะในการลบัคมตัดมีดกลึง 
3. คมตัดของมีดกลงึ 
3.2งานลับดอกสว่าน  
1. ชนิดของดอกสว่าน 
2. ใช้งานเครือ่งเจียระไนต้ังโต๊ะในการลบัคมตัดดอกสว่าน 
3. คมตัดดอกสว่าน 
 

3 9 12 

4 งานขึ้นรูปชิ้นงานและการตรวจสอบ 
4.1 งานขึ้นรปูชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงตามแบบงาน 
1. ชนิดของเครื่องกลึง 
2. ส่วนประกอบและหน้าที่ของเครื่องกลงึ 
3. ใช้งานเครือ่งกลึงในการข้ึนรปูช้ินงานตามแบบงาน 
4. งานกลึงปาดหน้า 
5. งานกลึงปอก 
6. ปรับแต่งอุปกรณ์ของระบบต้นกําลัง ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อลื่น 
เครื่องกลงึ 
4.2 งานขึ้นรปูชิ้นงานด้วยเครื่องกัดตามแบบงาน 
1. ชนิดของเครื่องกัด 
2. ส่วนประกอบและหน้าที่ของเครื่องกัด 
3. ใช้งานเครือ่งกัดในการข้ึนรปูช้ินงานตามแบบงาน 
4. งานกัดปาดผิวหน้า 
5. งานกัดร่องช้ินงาน 
6. การปรบัแต่งอปุกรณ์ของระบบต้นกําลงั ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อลื่น 
เครื่องกัด 
4.3 งานบำรุงรักษาเครื่องจักรกล 

9 27 36 



 
 

 
 

1. ทํางาน คุณสมบัติ วิธีการแก้ไขความผิดปกติของระบบการทํางานของ
เครื่องจักร 
2. เตรียมเครื่องมือเพื่อการซ่อมบํารงุรกัษาระบบการทํางานของเครื่องจกัร 
(ระบบต้นกําลัง ระบบส่งกําลงั ระบบหล่อลื่น) 
3. ถอดเปลี่ยนอปุกรณ์ของระบบการทํางานของเครื่องจกัรตามตําแหน่ง
อุปกรณ์จรงิเทียบกบัแบบของเครื่องจักร (ระบบต้นกําลงั ระบบส่งกําลัง 
ระบบหล่อลื่น) 
4. ติดตั้งระบบการทํางานของเครื่องจกัร (ระบบต้นกําลัง ระบบส่งกําลัง 
ระบบหล่อลื่น) 
5. ปรับแต่งระบบการทํางานของเครื่องจักร (ระบบต้นกําลัง ระบบส่ง
กําลัง ระบบหล่อลื่น) 
6. ซ่อมอุปกรณ์ในระบบการทํางานของเครื่องจักร (ระบบตน้กําลัง ระบบสง่
กําลัง ระบบหล่อลื่น) 
7. ทดสอบการทํางานของระบบในเครือ่งจักร (ระบบต้นกําลงั ระบบสง่
กําลัง ระบบหล่อลื่น) 
 

5 งานทำเกลยีว 
5.1 งานเจาะและฝายปากรู 
1. ชนิดของเครื่องเจาะ 
2. ส่วนประกอบและหน้าที่ของเครื่องเจาะ 
3. ใช้งาน เครื่องเจาะในงานเจาะ 
4. งานผายปากร ู
5. ปรับแต่งอุปกรณ์ของระบบต้นกําลัง ระบบส่งกําลัง ระบบหล่อลื่น เครื่อง
เจาะ 
5.2 งานทำเกลียวใน 
1. ชนิดของเกลียว 
2. เครื่องมอืการทำเกลียวในด้วยมือ (Tap) 
3. ตัดเกลียวในด้วยมือ 
5.3 งานทำเกลียวนอก 
1. ชนิดของเกลียว 
2. เครื่องมอืการทำเกลียวนอกด้วยมือ (Die) 
3. ตัดเกลียวนอกด้วยมือ 

2 6 8 



 
 

 
 

6 งานประกอบชิ้นงาน 
6.1 งานปรับประกอบชิน้งาน 
1. มาตรฐานในงานขูดปรบั 
2. ในงานขูดปรับ 
3. ปรับผิวแนวราบ ผิวโค้ง ด้วยตะไบ เหล็กขูด หินเจียระไน หินขัด กระดาษ
ทราย 
6.2 งานตรวจสอบคณุภาพชิ้นงาน 
1. มาตรฐานพิกัดความเผื่อ 
2. ตรวจสอบความเรียบผิว 
3. ตรวจสอบความฉาก 
6.3 งานตกแต่งและเคลือบผิว 
1. ชนิดและวิธีการเคลือบผิวช้ินงานของวัสดุแต่ละประเภท  
2. เลือกใช้เครื่องมือ วัสดุและอปุกรณ์วิธีการเคลอืบผิวช้ินงาน 
 

2 6 8 

 

 

ประเมินผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับรายวิชา    

รวม 18 54 72 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

 

กิจกรรมการเรียนการสอน 

 1. บทนำก่อนเข้าสู่บทเรียน อธิบายเน้ือหารายวิชา คำอธิบายรายวิชาและจุดประสงค์รายวิชา 

2. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเน้ือหาของแต่ละหน่วย 

3. แบบฝึกหดั/ปฏิบตัิ ประจำหน่วยการสอน 

4. แบบประเมินผลการเรียนรู้  

การวดัผลประเมินผล/ระดับคะแนน 

      รายละเอียดการวดัผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      .........20........คะแนน 

การสอบกลางภาค       .........15........คะแนน 

การสอบปลายภาค       .........15........คะแนน 

บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคณุลกัษณะอนัพึงประสงค ์  .........20….....คะแนน 

งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      .........30........คะแนน 

อ่ืน ๆ        ......................คะแนน 

รวม   .......100........คะแนน 

ระดับคะแนน 

  คะแนน 80 - 100 ระดับผลการเรียนระดับ  4 

  คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 

คะแนน 70 – 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 

  คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 

  คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 

  คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 

  คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 

  คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 



 
 

 
 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสอืประกอบ 

 1. สื่อการสอน Power point งานเคร่ืองมือกลเบื้องต้น (B A S I C  M A C HI N E  TO O L S  W O R K ) 

2. หนังสือเรียนรายวิชางานเคร่ืองมือกลเบื้องต้น (B A S I C  M A C HI N E  TO O L S  W O R K ) 

แหล่งเรียนรู้เพ่ิมเติม 

 1. การสืบหาข้อมูล และการสอนรายวิชาทางสื่อ INTERNET งานเคร่ืองมือกลเบื้องต้น (B A S I C  M A C HI N E  TO O L S  W O R K ) 

 

 

 

 

 

 

 

โครงการสอน ภาคเรียนที่ 2/2568 

หลักสตูรรายวิชา 

หลักสตูร ประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562              

ประเภทวิชา  ช่างอุตสาหกรรม  กลุ่มอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิต  สาขาวิชา ชา่งกลโรงงาน 

รหัส  20111-2015  ชื่อวิชา งานซอมบํารุงเคร่ืองจักรกล (Machine Repairing) 

ทฤษฎี    1    ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบตัิ   3      ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน     2   หน่วยกติ 

 

อ้างอิงมาตรฐาน 

- 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

- 



 
 

 
 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให ้

1. เข้าใจหลักการซ่อมบํารุงชิ้นส่วนจับยดึ ชิ้นสว่นส่งกําลงั อุปกรณ์นิวเมติกส์ ไฮดรอลิกส ์ของเคร่ืองจักรกล  

2. มีทักษะในการซ่อมบํารุงชิ้นส่วนจับยึด ชิ้นส่วนสง่กําลงั อุปกรณ์นิวเมติกส์ ไฮดรอลิกสข์องเคร่ืองจักรกล ตาม

มาตรฐานงานซ่อมบํารงุ 

3. มีกิจนิสัยในการปฏิบตัิงานด้วยความระเบยีบ รอบคอบ ตระหนักถึงความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม  

 

สมรรถนะรายวิชา  

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการซ่อมบํารงุชิ้นส่วนจับยึด ชิ้นส่วนส่งกําลงั อุปกรณ์นิวเมติกส์ไฮดรอลิกส์ ของ

เคร่ืองจักรกล  

2. ซ่อมบํารุงชิ้นส่วนจับยึดในเคร่ืองจักรกล ตามมาตรฐานกําหนด  

3. ซ่อมบํารุงชิ้นส่วนสง่กําลงัในเคร่ืองจักรกล ตามมาตรฐานกําหนด  

4. ซ่อมบํารุงชิ้นส่วนอุปกรณ์ในระบบนิวเมติกส์ไฮดรอลิกส ์ตามมาตรฐานกําหนด แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการ

และกระบวนการทํางานของแม่พิมพ์โลหะ 

 

 

 

 

คำอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการใช้คู่มือการทํางานของเคร่ืองจักรกล ปฏิบัติงานตามขั้นตอน ตรวจสภาพชิ้นส่วน 

ถอดประกอบ สเก็ตช์แบบ แก้ไขปรับแต่ง ทดสอบการทํางาน โบลต์และนัต เพลา ลิ่ม แบร์ร่ิง เฟือง สายพาน พูลเล่ย์ โซ่ 

ลูกเบี้ยว คลัตช์ คัปปลิง บู้ช และอุปกรณ์นิวเมติกส์ไฮดรอลิกส์ การบันทึกและรายงานผล  ปฏิบัติงานโดยคํานึงถึงความ

ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม รวมทัÊงกิจกรรม 5 ส 

 

 

 



 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

 

 

มาตรฐานอาชีพ 

 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ - 

มาตรฐานอาชีพ  - 

 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การปฏิบัติงาน วิธีประเมิน 
รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 

- - - - - 
-    

   
   
   
   
   
   

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ - 

มาตรฐานอาชีพ  - 

 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job)  
การใช้คู่มือการทํางานของเครื่องจกัรกล ปฏิบัตงิานตามขั้นตอน ตรวจสภาพช้ินส่วนในงานอุตสาหกรรม 

 
งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
งานบำรุงรักษา 

1.1 งานความปลอดภัยใน
โรงงาน 

 1.ประเภทของเครื่องจักร 1.จำแนกประเภทของ
เครื่องจักรกลได้ 

1.2 งานหน้าที่ของการ
บำรุงรักษา 

 1.งานบำรุงรักษามีก่ี
ประเภท 

1.จำแนกประเภทงาน
บำรุงรักษา 

1.3 งานประเภทของงาน
บำรุงรักษา 

 1.ระบุหน้าที่ของหน่วยงาน
ซ่อมบำรุงได้ 

1.ลำดับขั้นตอนหน้าที่ของ
หน่วยงานซ่อมบำรุง 

1.4 งานความเสียหาย
เนื่องจากเครื่องจักรเสีย
ระหว่างใช้ 

 1.ประเภทของงานซ่อม
บำรุงได้ 

1.จำแนกประเภทงาน
บำรุงรักษา 

1.5 งานการวางแผนการ
บำรุงรักษา 

 1.ขั้นตอนในการซ่อมบำรุง
ได้ 

1.ทำการปฏิบัติงานซ่อมบำรุง
อย่างรอบคอบ 

1.6 งานการบำรุงรักษา
เชิงป้องกัน   

 1.ข้อควรระวังในการใช้งาน
เครื่องจักรกลได้ 

1.จำแนกข้อควรระวังในการใช้
งานเครื่องจักรกลได้ 

งานหลัก 2 2.1 งานความปลอดภัย
เบ้ืองต้น 

 1.อ่านคู่มือและสัญลักษณ์ใน
คู่มือการใช้งานได้ทุก
รูปแบบ 

1.ติดตั้งและถอดประกอบได้
ตามคู่มือ  



 
 

 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job)  
การใช้คู่มือการทํางานของเครื่องจกัรกล ปฏิบัตงิานตามขั้นตอน ตรวจสภาพช้ินส่วนในงานอุตสาหกรรม 

 
งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานการเลือกใช้
เครื่องมือกลทั่วไป 

2.แก้ไขปัญหาเบ้ืองต้นและ
บำรุงรักษาได้ตามคู่มือ 

2.2 งานเครื่องมือทั่วไป
(Hand Tool ) 

 1.ข้อมูลจำเพาะทางเทคนิค
ของเครื่องตามคู่มือ 
 

1.ติดตั้งและถอดประกอบได้
ตามคู่มือ  
2.แก้ไขปัญหาเบ้ืองต้นและ
บำรุงรักษาได้ตามคู่มือ 

2.3 งานการใช้งานและ
การบำรุงรักษา 

   

2.4 งานกฎการใช้
เครื่องมือ 

   

งานหลัก 3 
งานประวัติ
เครื่องจักรกล 

3.1 งานความสำคัญของ
การทำประวัติเครื่องจักร 

 1.ประเภทของการ
ตรวจสอบชิ้นส่วน
เครื่องจักรกลได้ 

1.จำแนกประเภทของการ
ตรวจสอบชิ้นส่วน
เครื่องจักรกลได้ 
2.ทำการปฏิบัติงานซ่อมบำรุง
อย่างรอบคอบ 

3.2 งานการบันทึกใบ
ประวัติเครื่องจักรกล     

 1.การตรวจสอบความสึก
หรอของชิ้นส่วนเครื่องจักร
ได้ 

1.จำแนกการตรวจสอบความ
สึกหรอของชิ้นส่วนเครื่องจักร
ได้ 
2.ทำการปฏิบัติงานซ่อมบำรุง
อย่างรอบคอบ 

3.3 งานใบบันทึกชิ้นส่วน
มาตรฐานเครื่องจักร 

 1.ระบุวิธีการตรวจสอบศูนย์
ร่วมของเครื่องจักรกลได้ 

1.ปฏิบัติการตรวจสอบศูนย์
ร่วมของเครื่องจักรกลได้ 
2.ทำการปฏิบัติงานซ่อมบำรุง
อย่างรอบคอบ 

3.4 งานการบันทึก
รายการซ่อมบำรุง
เครื่องจักร 

 1.จุดมุ่งหมายของการ
ตรวจสอบความสมดุลของ
ชิ้นส่วนเครื่องจักรกลได้ 

1.ปฏิบัติการตรวจสอบความ
สมดุลของชิ้นส่วน
เครื่องจักรกลได้ 
2.ทำการปฏิบัติงานซ่อมบำรุง
อย่างรอบคอบ 

 3.5 งานการบันทึกการ
หล่อลื่น 

   

งานหลัก 4 4.1 งานงานถอดปรับ
สายพาน 

 1.วิธีบำรุงรักษาและข้อควร
ระวังในการใช้เครื่องเจาะ 
2.ระบุส่วนต่าง ๆ ของเครื่อง
เจาะ 

1.จำแนกชนิดของเครื่องเจาะ
ได้ 



 
 

 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job)  
การใช้คู่มือการทํางานของเครื่องจกัรกล ปฏิบัตงิานตามขั้นตอน ตรวจสภาพช้ินส่วนในงานอุตสาหกรรม 

 
งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานงานถอด
ประกอบชิ้นส่วน
เครื่องจักรกล 

4.2 งานงานถอดประกอบ
แบริ่ง 

 1.ส่วนประกอบและประเภท
ของเครื่องเจียระไนลับคม
ตัดได ้

1.จำแนกชนิดของเจียระไนลับ
คมตัดได ้

 4.3 งานบำรุงรักษาหัวจับ 
( Chuck ) 

   

 4.4 งานซ่อมบำรุงรักษา
ระบบส่งกำลังชุดเฟือง 

   

 4.5 4.5 งานซ่อม
บำรุงรักษาชุดท้ายแท่น 
(Tail  Stock ) 

   

งานหลัก 5 
งานตรวจปรับ
เครื่องจักรกล 

5.1 งานขูด  1.ชนิดสายพาน 1.คำนวณหาระยะหย่อนของ
สายพานได ้

5.2 งานชนิดเหล็กขูด  1.การวัดโซ่ยึดดว้ยเวอร์
เนียร์คาร์ลิปเปอร์ได้ 

1.ปรับตั้งโซ่ส่งกำลังได้ 

 5.3 งานที่ต้องใช้วธิีการ
ขูด 

   

     

     

     

     

     



 
 

 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job)  
การใช้คู่มือการทํางานของเครื่องจกัรกล ปฏิบัตงิานตามขั้นตอน ตรวจสภาพช้ินส่วนในงานอุตสาหกรรม 

 
งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 6 งาน
การติดตั้ง
เครื่องจักรกลใน   
โรงงาน 

6.1 งานวัตถุประสงค์ของ
การหล่อลื่นภายใน
เครื่องจักรกล 

 1.วัตถุประสงค์ของการหล่อ
ลื่นได้ 

1.จำแนกการหล่อลื่นได้ 

6.2 งานประเภทของการ
หล่อลื่น 

 1.ประเภทของการหล่อลื่น
ได้ 

1.จำแนกประเภทของการหล่อ
ลื่นได้ 

6.3 งานคุณลักษณะของ
น้ำมันหล่อลื่น 

 1.ระบุคุณลักษณะของ
น้ำมันหล่อลื่นได้ 

1.จำแนกคุณลักษณะของ
น้ำมันหล่อลื่นได้ 

งานหลัก 7 งาน
บำรุงรักษาระบบ
น้ำมันหล่อลื่น
และหล่อเย็น 

7.1 งานความสำคัญของ
การจัดเตรียม อะไหล่
ซ่อมบำรุง 

 

 

1.ความสำคัญและความ
จำเป็นของการจัดเตรียม
อะไหล่ซ่อมบำรุงได้ 

1.จัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบำรุง
ได้ 

7.2 งานปัญหาของการมี
อะไหล่ซ่อมบำรุง 

 1.สรุปปัญหาของการมี
อะไหล่ซ่อมบำรุงได้ 

1.จำแนกอะไหล่ซ่อมบำรุงได้ 

7.3 งานความจำเป็นที่
ต้องมีการบริหารอะไหล่ 
ซ่อมบำรุง 

 1.ค่าใช้จ่ายและตัวแปรใน
ระบบบริหารอะไหล่ซ่อม
บำรุงได้ 

1.จำแนกค่าใช้จ่ายและตัวแปร
ในระบบบริหารอะไหล่ซ่อม
บำรุงได้ 

7.4 งานตัวแปรที่
เก่ียวข้องกับระบบบริหาร 
อะไหล่ซ่อมบำรุง 

 1.ตัวแปรที่เก่ียวข้องกับ
ระบบบริหารอะไหล่ซ่อมได้ 

1.จำแนกตัวแปรที่เก่ียวข้องกับ
ระบบบริหารอะไหล่ซ่อมได้ 

7.5 งานแบ่งกลุ่มอะไหล่
ซ่อมบำรุง 

 1.แบ่งกลุ่มและประเภทของ
อะไหล่ซ่อมบำรุงได้ 

1.จำแนกกลุ่มและประเภท
ของอะไหล่ซ่อมบำรุงได้ 

7.6 งานนโยบายการ
ควบคุมอะไหล่ซ่อมบำรุง  

 1.กำหนดนโยบายการ
ควบคุมอะไหล่ซ่อมบำรุงได้ 

1.วางแผนการควบคุมอะไหล่
ซ่อมบำรุงได้ 

งานหลัก 8 งาน
จัดทำชิ้นส่วน
ทดแทนอย่างง่าย 

8.1 งานวางแผนการ
ทำงาน 

 1.เขียนแผนผังงานหรือพิมพ์
เขียวงานทีต่้องปฏิบัติได ้
2.เขียนข้อมูลในใบกำหนด
วัสดุงานได ้

1.วางแผนการทำงานตาม
ขั้นตอนที่ถูกต้องได ้

8.2 งานประโยชน์ของ
การวางแผนการทำงาน 

 1.บอกประโยชน์ของการวาง
แผนการทำงานได ้

1.วางแผนการทำงานได ้

งานหลัก 9 งาน
บำรุงรักษา ระบบ
นิวแมติกส์และไฮ
ดรอลิกส์ 

9.1 งานรูปแบบของการ
บำรุงรักษา 

 1.รูปแบบของการ
บำรุงรักษาระบบนิวเมติกส์
และไฮดรอลิก 
2.อธิบายการบำรุงรักษา
ระบบไฮดรอลิก 
3.สาเหตุของปัญหาและ
วิธีแก้ไขในระบบไฮดรอลิก
และนิวเมติกส์ 

1.สรุปการบำรุงรักษาระบบนิว
เมติกส์ 
2.ทำการปฏิบัติงานซ่อมบำรุง
อย่างรอบคอบ 



 
 

 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job)  
การใช้คู่มือการทํางานของเครื่องจกัรกล ปฏิบัตงิานตามขั้นตอน ตรวจสภาพช้ินส่วนในงานอุตสาหกรรม 

 
งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 10 งาน
วางแผนการซ่อม
บำรุง 

10.1 งานสาเหตุของการ
ทำให้เครื่องจักร เส่ือม
คุณภาพ 

 1.ระบุสาเหตุที่ทำให้
เครื่องจักรเสื่อมสภาพได้ 
2.สรุปการตรวจสอบชิ้นงาน
เพ่ือการซ่อมบำรุงได้ 

1.จำแนกงานซ่อมบำรุง
เครื่องจักรกลได้ 
2.บ ันท ึกประว ัต ิ การซ ่อม
เครื่องจักรกลได้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ 
รหัส 20111-2105 ชือ่วิชา งานซ่อมบำรุงเคร่ืองจักรกล (Machine Repairing) 

ทฤษฎี    1    ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบตัิ    3    ชั่วโมง/สัปดาห ์ จำนวน    2    หน่วยกติ 

หน่วยการเรียนรู ้

ความสามารถท่ีคาดหวัง 

รวม 
จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต ์
ใช้ 

  ค
วา

มร
ู้ 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

นำ
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเ

มิน
ค่า

 

  ก
าร

สร้
าง

สร
รค์

 

1.งานบำรงุรกัษา  1 1    3 2 1 8 2/6 



 
 

 
 

2.งานศึกษาคู่มือถอด
ประกอบ 

 1 1    2 2 1 7 1/3 

3.งานตรวจสอบช้ินส่วน
เครื่องจักรกล 

 1 1    3 3 1 9 2/10 

4.งานบำรงุรกัษาเครื่องมือ
กลเบื้องต้น 

 1 1    2 2 1 7 1/3 

5.งานปรบัตั้งช้ินส่วน
เครื่องจักรกล 

 1 1    2 3 1 8 1/3 

6.งานหล่อลื่นช้ินส่วน
เครื่องจักรกล 

 1 1    2 2 1 7 1/4 

7.งานจัดเตรียมอะไหลซ่่อม
บำรุง 

 1 1    3 3 2 10 2/10 

8.งานจัดทำช้ินส่วนทดแทน
อย่างง่าย 

 1 1    2 3 1 8 1/4 

9.งานบำรงุรกัษา ระบบนิว
แมติกส์และไฮดรอลิกส ์

 1 1    2 2 1 7 1/4 

10.งานวางแผนการซ่อม
บำรุง 

 1 1    3 3 1 9 1/4 

รวม  10 10    24 25 11 80 13/51 
ประเมินผลลัพธ์การเรยีนรู้ระดับรายวิชา (การใช้คู่มือการทํางานของเครื่องจักรกล 
ปฏิบัติงานตามขั้นตอน ตรวจสภาพช้ินส่วนในงานอุตสาหกรรม) 20 2/6 

รวมท้ังรายวิชา 100 15/57 
 

หน่วยการเรียนรู้ 

รหัส 20111-2105 ชือ่วิชา งานซ่อมบำรุงเคร่ืองจักรกล (Machine Repairing) 

ทฤษฎี    1    ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบตัิ    3    ชั่วโมง/สัปดาห ์ จำนวน    2    หน่วยกติ 

 



 
 

 
 

หน่วย 

ที ่
หน่วยการเรียนรู ้

เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎ ี ปฏิบตั ิ รวม 

1 งานบำรงุรักษา 

1.1 งานเคร่ืองจักรในงานอุตสาหกรรม 

1.2 งานบำรงุรักษา 

1.3 งานหน้าทีข่องหน่วยซ่อมบำรงุ 

1.4 งานประเภทของงานซ่อมบำรงุ 

1.5 งานขั้นตอนดำเนินการซ่อมบำรงุ 

1.6 งานข้อควรระวงัในการใช้เคร่ืองจักรกล 

2 6 8 

2 งานศึกษาคู่มือถอดประกอบ 

 2.1 งานรูปแบบของคู่มือ 

 2.2 งานส่วนประกอบของคู่มือ 

1 3 4 

3 งานตรวจสอบชิ้นส่วนเคร่ืองจักรกล 

 3.1 งานตรวจสอบความเสียหายของฐานเคร่ืองจักรกล 

 3.2 งานตรวจสอบความสึกหรอของชิ้นส่วน 

 3.3 งานตรวจสอบศูนย์ร่วมของเคร่ืองจักรกล 

 3.4 งานตรวจสอบความสมดุลของชิ้นส่วน 

2 10 12 

4 งานบำรงุรักษาเคร่ืองมือกลเบื้องต้น 

 4.1 งานเคร่ืองเจาะ (Drill Machine) 

 4.2 งานเคร่ืองเจยีระไนลับคมตดั (Grinding) 

1 3 4 

5 งานปรับตั้งชิ้นส่วนเคร่ืองจักรกล 

 5.1 งานปรับตั้งสายพาน 

1 3 4 



 
 

 
 

หน่วย 

ที ่
หน่วยการเรียนรู ้

เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎ ี ปฏิบตั ิ รวม 

 5.2 งานสง่กำลงัการปรับตั้งโซ่สง่กำลงั 

6 งานหล่อลื่นชิ้นส่วนเคร่ืองจักรกล 

 6.1 งานวัตถุประสงค์ของการหล่อลื่นภายในเคร่ืองจักรกล 

 6.2 งานประเภทของการหล่อลื่น 

 6.3 งานคุณลักษณะของน้ำมันหล่อลื่น 

1 4 5 

7 งานจัดเตรียมอะไหล่ซ่อมบำรุง 

7.1 งานความสำคญัของการจัดเตรียม อะไหล่ซ่อมบำรงุ 

7.2 งานปญัหาของการมีอะไหล่ซ่อมบำรงุ 

7.3 งานความจำเป็นทีต่้องมีการบริหารอะไหล่ ซ่อมบำรงุ 

7.4 งานตัวแปรที่เก่ียวข้องกับระบบบริหาร อะไหล่ซ่อมบำรุง 

7.5 งานแบง่กลุ่มอะไหล่ซ่อมบำรุง 

7.6 งานนโยบายการควบคุมอะไหล่ซ่อมบำรุง 

2 10 12 

8 งานจัดทำชิ้นส่วนทดแทนอย่างง่าย 

 8.1 งานวางแผนการทำงาน 

 8.2 งานประโยชน์ของการวางแผนการทำงาน 

1 4 5 

9 งานบำรงุรักษา ระบบนิวแมติกสแ์ละไฮดรอลิกส ์

 9.1 งานรูปแบบของการบำรงุรักษา 

1 4 5 

10 งานวางแผนการซ่อมบำรงุ 

 10.1 งานสาเหตุของการทำใหเ้คร่ืองจักร เสื่อมคุณภาพ 

1 4 5 

 ประเมินผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับรายวิชา 2 6 8 



 
 

 
 

หน่วย 

ที ่
หน่วยการเรียนรู ้

เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎ ี ปฏิบตั ิ รวม 

รวม 15 57 72 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กิจกรรมการเรียนการสอน 

1. บทนำก่อนเข้าสู่บทเรียน อธิบายเน้ือหารายวิชา คำอธิบายรายวิชาและจุดประสงค์รายวิชา 



 
 

 
 

2. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเน้ือหาของแต่ละหน่วย 

3. แบบฝึกหดั/ปฏิบตัิ ประจำหน่วยการสอน 

4. แบบประเมินผลการเรียนรู้  

 

การวดัผลประเมินผล/ระดับคะแนน 

      รายละเอียดการวดัผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      .........30........คะแนน 

การสอบกลางภาค       .....................คะแนน 

การสอบปลายภาค       .........20........คะแนน 

บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคณุลกัษณะอนัพึงประสงค ์  .........20….....คะแนน 

งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      .........30........คะแนน 

อ่ืน ๆ        ......................คะแนน 

รวม   .......100........คะแนน 

 

ระดับคะแนน 

  คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 

  คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 

  คะแนน 70 – 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 

  คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 

  คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 

  คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 

  คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 

  คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

 

 

.สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 



 
 

 
 

1. สื่อการสอน Power point งานซ่อมบำรงุเคร่ืองจักรกล (Machine Repairing) 

แหล่งเรียนรู้เพ่ิมเติม 

1. การสืบหาข้อมูล และการสอนรายวิชาทางสื่อ INTERNET งานซ่อมบำรุงเคร่ืองจักรกล (Machine Repairing) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

 
โครงการสอน ภาคเรียนที่ 2/2568 

ลักษณะรายวิชา 

หลักสตูร ประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลติ สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
รหัสวชิา 20100 – 1003     ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ (Bench Works) 

ทฤษฎี 0 ชัว่โมง/สัปดาห ์ ปฏิบตัิ 6 ชั่วโมง/สัปดาห ์จำนวน 2 หน่วยกิต 

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- ----- 

อ้างอิงมาตรฐาน 

 มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาต ิกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน อาชีพชา่งปรับ ระดับ 1 

ผลลัพธ์การเรียนรูร้ะดบัรายวิชา 

 สร้างชิ้นงานเพื่อนำไปประกอบกับชิ้นงานอ่ืน ๆ ตามแบบงานที่กำหนดให ้โดยใช้เคร่ืองมือ              เคร่ืองมือ

กลเบื้องต้นด้วยความปลอดภัย 

จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให ้

 1. เข้าใจเก่ียวกับการใช ้การบำรงุรักษาเคร่ืองมือ เคร่ืองมือกล และเคร่ืองมือวัดพื้นฐาน 

 2. มีทักษะในการปฏิบตัิงานโดยใช้เคร่ืองมือ เคร่ืองมือกล และเคร่ืองมือวัดพื้นฐานได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

3. เลือกใช้และบำรงุรักษาเคร่ืองมือเคร่ืองมือกลวัสดุอุปกรณ์ตามหลักการและกระบวนการโดยคำนึงถงึความ
ประหยัดและความปลอดภัย 

4. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความอดทน ปลอดภัย ผลงานประณีต เรียบร้อย ละเอียดรอบคอบ 
เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซ่ือสตัย์ รับผดิชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 

สมรรถนะรายวิชา 

 1. เตรียมเคร่ืองมือและเคร่ืองมือกลเบื้องต้นตามคู่มือ 

 2. วัดและร่างแบบชิ้นงานโลหะ 

 3. แปรรูปและประกอบชิ้นงานโลหะด้วยเคร่ืองมือกลทั่วไป 

 4. ลับคมตดัเคร่ืองมือกลทั่วไป 
 

คำอธิบายรายวิชา 

 ปฏิบตัิเก่ียวกับการใช้การบำรงุรักษาเคร่ืองมือและเคร่ืองมือกลเบื้องต้น งานวดัและตรวจสอบ งานร่างแบบ งาน
เลื่อย งานสกัด งานตะไบ งานเจาะ งานลับคมตดั งานทำเกลียว งานเคร่ืองมือกลเบื้องต้น และการประกอบชิ้นงานด้วย
ความละเอียดรอบคอบและความปลอดภัยในการปฏิบัตงิาน 

 



 
 

 
 

 

 

 
 



 
 

 
 

 

ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job) สร้างช้ินงานเพื่อนำไปประกอบกับช้ินงานอื่น ๆ ตามแบบงานที่กำหนดให้ 
โดยใช้เครื่องมอื เครื่องมือกลเบื้องต้นด้วยความปลอดภัย 
งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
งานเตรียม

ชิ้นงาน 

 

1.1 งานวัดขนาด 3.1.1.1 3.1.1.3 
3.1.1.7 

1. หลักการความปลอดภัยในการ
วัดและตรวจสอบ 
2. วิธีการใช้เครื่องมือวัด 
3. วิธีการใช้และบำรุงรักษา
เครื่องมือวัด 

1. ปฏิบัติงานวัดชิ้นงานด้วย
ความปลอดภัย 
2. ใช้เครื่องมือวัดได้ 
3. ตรวจสอบเครื่องมือวัด 
4. สามารถบำรุงรักษา
เครื่องมือวัดได้ 

1.2 งานตัดโลหะ 3.1.1.7 1. หลักการความปลอดภัยในการ
ใช้เลื่อยมือโลหะ 
2. หลักการใช้งานเลื่อยมือโลหะ 
3. วิธีบำรุงรักษาเลื่อยมือโลหะ 

1. ปฏิบัติงานเลื่อยมือโลหะ
ด้วยความปลอดภัย 
2. ใช้เลื่อยมือโลหะได้ 
3. สามารถบำรุงรักษาเลื่อย
มือโลหะ 

งานหลัก 2 
งานร่าง
แบบ 

2.1 งานร่างแบบ
พื้นที่ปรับผิวช้ินงาน 

3.1.2.1 
3.1.2.2 

1.หลักการอ่านแบบงานปรับผิว
พื้น 
2. งานอ่านและเขียนแบบสั่งงาน 
3. วิธีการร่างแบบงานปรับผิวพื้น 

1.อ่านแบบงานปรับผิวพื้น 
2.สามารถร่างแบบงานปรับ
ผิวพื้น 

2.2 งานร่างแบบ
พื้นผิวตัดช้ินงาน 

3.1.2.1 
 

1. หลักการอ่านแบบพื้นผิวตัด 
2. วิธีการร่างแบบงานปรับพื้นผิว
ตัด 

1.อ่านแบบงานตัดพื้นผิว 
2.สามารถร่างแบบงานตัด
พื้นผิว 

งานหลัก 3
งานขึ้นรูป
ชิ้นงาน  

3.1 งานปรับผิว
เรียบ 

3.1.1.4 1. หลักความปลอดภัยในการ
ทำงานด้วยตะไบ 
2. วิธีการเลือกใช้ตะไบ 
3. วิธีการตรวจสอบระนาบผิว 

1 . ป ฏ ิ บ ั ต ิ ง า น ใ น ค ว าม
ปลอดภัย 
2 .ส ามาร ถข ุ ด ป ร ั บแต่ ง
ผิวชิ้นงานด้วยตะไบ 
3 .สามารถใช ้ เ คร ื ่ อ ง มื อ
ตรวจสอบระนาบผิว 

3.2 งานปรับผิว
เรียบและตัง้ฉาก 

 1 .ว ิ ธ ี ปฏ ิบ ั ต ิ ง านตามแบบที่
กำหนด 

1.สามารถปฏิบัติงานตะไบ
ปรับผิวเรียบและตั้งฉาก 

3.3 งานลดขนาด
ผิวช้ินงาน 

3.1.2.7 1 .ว ิ ธ ี ปฏ ิบ ั ต ิ ง านตามแบบที่
กำหนด 

1.สามารถสร้างชิ้นงานตาม
แบบที่กำหนดให้และเกณฑ์



 
 

 
 

คลาดเคลื่อนได้ไม่เกิน 0.02 
±มิลลิเมตร 

งานหลัก 4 
งานทำ
รูเจาะ 

4.1 งานเจาะนำ
ศูนย์ของรูด้วย
เครื่องสว่าน 

3.1.2.3 1. หลักความปลอดภัยในการ
ทำงาน 
2. ชนิดของดอกนำศูนย์ 
3. ความเร็วรอบในการเจาะดอก
นำศูนย์ 
4. ว ิธ ีการใช ้และบำร ุงร ักษา
เครื่องเจาะ 
 

1 .ปฏ ิบ ั ต ิ ง านด ้ วยความ
ปลอดภัยในการทำงาน 
2.เลือกใช้ดอกนำศูนย์ในการ
เจาะชิ้นงาน 
3.เลือกใช้ความเร็วรอบใน
การปฏิบัติงานเจาะนำศูนย์ 
4.ปฎิบัติตามขั้นตอนเจาะนำ
ศูนย์และบำรุงรักษาเครื ่อง
เจาะ 

4.2 งานเจาะรูด้วย
เครื่องสว่าน 

3.1.2.3 1. ชนิดและขนาดของดอกสว่าน 
2. งานเจาะรู 

1.ใช้ดอกสว่านในการเจาะ
ชิ้นงาน 
2.ลบมุมและผายปากรู 
3. สามารถบำรุงรักษาดอก
สว่าน 

งานหลัก 5 
งาประกอบ
และเคลือบ
ผิว 

5.1 งานตกแต่ง
ประกอบช้ินงาน 

 1.เลือกใช้เครื่องมือในการตกแต่ง 
2.วิธีวัดขนาดใรการประกอบ 

1 .ปร ับแต ่ งและต กแ ต่ ง
ชิ้นงานเพื่อประกอบ 

5.2 งานตกแต่ง
เคลือบผิว 

 1 . ว ิ ธ ี ป ้ อ ง ก ั น ใ น ห ล ั ก ก า ร
ปฎิบัติงานเคลือบผิว 
2. ชนิดเครื่องมือขัด 
3.ชนิดของสารผิวเคลือบ 

1.ปฏิบัติขัดชิ้นงาน 
2 . ป ฏ ิ บ ั ต ิ พ ่ น เ ค ล ื อ บ
ผ ิวช ิ ้นงานและปฎิบ ัต ิใน
ค ว า ม ป ล อ ด ภ ั ย ใ น ง า น
เคลือบผิว 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หน่วยการเรียนรู้ 



 
 

 
 

วิชา งานฝึกฝีมือ รหสัวิชา 20100 - 1003 (0-6-2) 

เวลาเรียน 6 ชั่วโมง/สัปดาห ์ รวม 108 ชั่วโมง/ภาคเรียน 

หน่วย 

ที ่
หน่วยการเรียนรู ้

เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎ ี ปฏิบตั ิ รวม 

1 งานเตรียมชิ้นงาน 

 1.1 งานวัดขนาด 

 1.2 งานตดัโลหะ 

0 12 12 

2 งานร่างแบบ 

2.1 งานร่างแบบพื้นที่ปรับผิวชิ้นงาน 

2.2 งานร่างแบบพื้นผิวตดัชิ้นงาน 

0 6 6 

3 งานขึ้นรูปชิ้นงาน 

3.1 งานปรับผิวเรียบ 

3.2 งานปรับผิวเรียบและตัง้ฉาก 

3.3 งานลดขนาดผิวชิ้นงาน 

0 66 66 

4 งานทำรูเจาะ 

4.1 งานเจาะนำศูนย์ของรูด้วยเคร่ืองสวา่น 

4.2 งานเจาะรูด้วยเคร่ืองสว่าน 

0 12 12 

5 งานตกแต่งและเคลือบผวิ 

5.1 งานตกแตง่ประกอบชิ้นงาน 

5.2 งานตกแตง่เคลือบผิว 

0 6 6 

     

 ประเมินผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับรายวิชา 0 6 6 

รวม 0 108 108 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ 



 
 

 
 

วิชา งานฝึกฝีมือ รหัสวิชา 20100 - 1003 (0-6-2) 

เวลาเรียน 6 ช่ัวโมง/สปัดาห์  รวม 108 ช่ัวโมง/ภาคเรียน 

 

หน่วยการเรียนรู ้

ความสามารถท่ีคาดหวัง 

รวม 
จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต ์
ใช้ 

  ค
วา

มร
ู้ 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

นำ
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเ

มิน
ค่า

 

  ก
าร

สร
้าง

สร
รค์

 

1. งานเตรียมช้ินงาน 2 2 2    5 4  15 0/12 
2. งานร่างแบบ 2 2 2 1   5 4  16 0/6 
3. งานข้ึนรูปช้ินงาน 2 2 2   1 10 4 2 24 0/66 
4. งานทำรูเจาะ 1 1 1   1 5 4 1 18 0/12 
5. งานตกแต่งและเคลือบผิว 1 1 1    5 4  12 0/6 
รวม 8 8 8 1  2 30 20 3 80 0/102 

ประเมินผลลัพธ์การเรยีนรู้ระดับรายวิชา (สร้างช้ินงานเพื่อนำไปประกอบกับช้ินงานอื่น ๆ 
ตามแบบงานที่กำหนดให้ โดยใช้เครื่องมือ เครือ่งมอืกลเบือ้งต้นด้วยความปลอดภัย) 

20 0/6 

รวมท้ังรายวิชา 100 0/108 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กิจกรรมการเรียนการสอน 

 1. บทนำก่อนเข้าสู่บทเรียน 

2. สรุปและการประยุกต์บทเรยีนตามเน้ือหาของแต่ละหน่วย 



 
 

 
 

3. แบบฝึกหดั/ปฏิบตัิ ประจำหน่วยการสอน 

4. แบบประเมินผลการปฏิบตัิงาน 

 

การวดัผลประเมินผล/ระดับคะแนน 

      รายละเอียดการวดัผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน               40 คะแนน 

การสอบกลางภาค        0 คะแนน 

การสอบปลายภาค                                                                  20      คะแนน 

บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์            20 คะแนน 

งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      20      คะแนน 

อ่ืน ๆ         0 คะแนน 

รวม          100คะแนน 

ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100 ระดับผลการเรียนระดับ  4 

 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 

 คะแนน 70 – 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 

 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 

 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 

 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 

 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 

 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสอืประกอบ 

 1. สื่อการสอน Power point รายวชิางานฝึกฝีมือ 

2. ชะลอ การทวี. งานฝึกฝีมือ. กรุงเทพฯ: เอมพันธ์, 2562. 

แหล่งเรียนรู้เพ่ิมเติม 

- การสืบหาข้อมูล และการสอนรายวิชาทางสื่อ INTERNET 

 

 

 

 



 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

โครงการสอน ภาคเรียนที่ 2/2568 

ลักษณะรายวิชา 

หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชพี อุตสาหกรรมการผลติ สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน 

รหัสวิชา 20100-1007 ชื่อวิชา งานนิวเมติกสแ์ละไฮดรอลิกส์เบือ้งต้น  

(Basic Pneumatics and Hydraulics Work)  

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สปัดาห์  ปฏิบัต ิ3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- ---------- 

อ้างอิงมาตรฐาน 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส ME51, ME52 สาขาวิชาชีพหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ       อาชีพ

ช่างเมคคาทรอนิกส์ ระดับ 3 

2. คำแนะนำ อ.กรอ.อศ. กลุ่มอาชีพเมคคาทรอนิกส์ หุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

อ่านแบบ เลือกใช้อุปกรณ์ ถอดและติดตั้ง ต่อวงจรนิวเมติกส์และไฮดรอลิกส์ได้อย่างถูกต้องและปลอดภยั 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให ้

1. รู้และเข้าใจเก่ียวกับระบบนิวเมติกและไฮดรอลิกส์เบื้องต้น 

2. อ่านแบบ ระบุสเปค เลือกและใช้เคร่ืองมือ ถอดและติดตั้งอุปกรณ์และวงจรนิวเมติกส์และไฮดรอลิกส์ 



 
 

 
 

3. สามารถประยุกต์ใช้องค์ความรู้ในการถอดและติดตั้งชิ้นส่วนของอุปกรณ์นิวเมติกส์และไฮดรอลิกสด์้วยความ

เป็นระเบียบ สะอาดตรงต่อเวลามีความซ่ือสัตย์ รับผิดชอบและรักษาสภาพแวดล้อม 

4. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย สภาพแวดล้อม 

สมรรถนะรายวิชา  

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการของระบบนิวเมติกและไฮดรอลกิส์ตามคู่มือ 

2. อ่านแบบ ระบุสเปก เลือกและใช้เคร่ืองมือ นิวเมติกส์และไฮดรอลิกส์ 

3. ถอดและติดตั้ง อุปกรณ์และวงจรนิวเมติกส์และไฮดรอลิกส ์

4. ติดตั้งวงจรนิวเมติกส์และไฮดรอลิกส ์ควบคุมด้วยมือและระบบอัตโนมัติ 

5. ประยุกต์ใช้วงจรนิวเมติกสแ์ละไฮดรอลิกส์ ควบคุมระบบอัตโนมัติ 

 

คำอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติงานเก่ียวกับการอ่านแบบและเข้าใจการทำงานของวงจรนิวเมติกส์ที่ควบคุมด้วยระบบนิวเมติกส์

และระบบไฟฟ้า เข้าใจค่าสเปคของอุปกรณ์ในวงจรนิวเมติกส์ ตามที่ระบุในแบบ เลือกและใช้เครื่องมือในการถอดและ

ติดตั้งอุปกรณ์นิวเมติกส์ ถอดและติดตั้งระบบจ่ายลม ระบบดักฝุ่นและน้ำ กระบอกลม มอเตอร์ลมวาล์วควบคุมทิศทางการ

ไหล วาล์วควบคุมความดัน วาล์วควบคุมอัตราการไหล ติดตั้งวงจรควบคุมดว้ยมือและระบบอัตโนมัติ ทำสัญลักษณ์ระบุชื่อ

ของท่อลมและอุปกรณ์นิวเมติกส์ตามท่ีระบุ ถอดและติดตั้งท่อลมและวาล์วระบบสร้างความดันลม และระบบจ่ายลม ด้วย

ความปลอดภัย อ่านแบบและเข้าใจการทำงานของ วงจรสร้างพลังงานแก่น้ำมันไฮดรอลิกส์ ระบบกรองน้ำมันและถังสะสม

แรงดัน วงจรน้ำมันและวงจรไฟฟ้า ควบคุมความเร็วและความดันของกระบอกไฮดรอลิกส์ มอเตอร์ไฮดรอลิกส์ เข้าใจ

ค่าสเปคของอุปกรณ์ในวงจรไฮดรอลิกส์ เลือกและใช้เครื่องมือในการถอดและติดตั้งอุปกรณ์ไฮดรอลิกส์ เลือกและเติม

น้ำมันไฮดรอลิกส์ตามที่ระบุในคู่มือ ถอดและติดตั้งปั๊มน้ำมัน กรองน้ำมัน กระบอกไฮดรอลิกส์ มอเตอร์ไฮดรอลิกส์ ท่อ

น้ำมัน วาล์วควบคุมทิศทางการไหล วาล์วควบคุมความดัน วาล์วควบคุมอัตราการไหล ติดตั้งวงจรควบคุมด้วยมือและ

ระบบอัตโนมัติ ทำสัญลักษณ์ระบุชื่อของท่อน้ำมันและอุปกรณ์ไฮดรอลิกส์ ตามที่ระบุไว้ ถอดและติดตั้งท่อน้ำมัน วาล์ว 

กระบอกสูบและมอเตอร์ไฮดรอลิกส์วงจรสร้างพลังงานน้ำมันไฮดรอลิกส์ และระบบกรองน้ำมัน ด้วยความปลอดภัย 

 

 



 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

มาตรฐานอาชีพ 

 

หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวฒุิวชิาชีพ (องคก์ารมหาชน)  

มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพ หุ่นยนตแ์ละระบบอัตโนมัต ิ

อาชีพช่างแมคคาทรอนิกส์ ระดบั 3 

 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การปฏิบัติงาน วิธีประเมิน 
รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 

ME51 หน่วยสมรรถนะนี้ เป็น
หน่วยที่อธิบายถึงความรู้
และทักษะที่จำเป็นของช่าง
แมคคาทรอนิกส์ในการถอด
และติดตั้งชิ้นส่วนของ
อุปกรณ์นิวเมติกส์ โดยจะ
ครอบคลุมถึง 
การอ่านและเข้าใจการ
ทำงานของวงจรนิวเมติกส์ 
การเลือกและใช้เครื่องมือ
ช่างในการติดตั้งอุปกรณ์นิว
เมติกส์ 
การถอดและติดตั้งระบบดัด
ฝุ่นและน้ำในลมเข้ากับวงจร
นิวเมติกส์ การถอดและ
ติดตัง้กระบอกลมแบบต่างๆ
เข้ากับวงจรนิวเมติกส์ 
ถอดและติดตั้งท่อลมและ
วาล์วลมแบบต่างๆเขา้กับ
วงจรนิวเมติกส์ 
การทำสัญลักษณ์ระบุชื่อ
ของท่อลมและอุปกรณ์นิว
เมติกส์ตามที่ระบุไว้ในวงจร
นิวเมติกส์และการถอดและ
ติดตัง้ชิ้นส่วนของอุปกรณ์
นิวเมติกส์ด้วยความ
ปลอดภัย 

ME511 อ่านและเข้าใจ การทำงานของ
วงจรนิวเมติกส์ 

1.1 อ่านและเข้าใจการทำงาน
ของวงจรนิวเมติกส์ที่ควบคุมด้วย
นิวเมติกส์ได้ 
1.2 อ่านและเข้าใจการทำงาน
ของวงจรนิวเมติกส์ที่ควบคุมด้วย
ระบบไฟฟ้าได้ 
1.3 เข้าใจค่าสเปคของอุปกรณ์
ต่าง ๆในวงจรนิวเมติกส์ เช่น
กระบอกสูบ วาล์วควบคุมต่าง ๆ 
สายลม ฯลฯตามที่ระบุในแบบได้ 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 

ME512 เลือกและใช้เครื่องมือช่างในการ
ถอดและติดตั้งอุปกรณ์นิวเมติกส์ 

2.1 สามารถเลือกและใช้
เครื่องมือช่างในการถอดและ
ติดตัง้อุปกรณ์ นิวเมติกส์ได้ 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 

ME513 ถอดและติดตั้งระบบจ่ายลม 
ระบบดัดฝุ่นและน้ำในลมเข้ากับ
วงจรนิวเมติกส์ 

3.1 สามารถถอดและตดิตั้ง
ระบบจ่ายลมเข้ากับวงจรนิวเม
ติกส์ได้ 
3.2 สามารถถอดและตดิตั้งถอด
และติดตั้งระบบดัดฝุ่นและนำ้ใน
ลมได้ 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 

ME514 ถอดและติดตั้งกระบอกลมแบบ
ต่าง ๆ เข้ากับวงจรนิวเมติกส ์

4.1 สามารถถอดและตดิตั้ง
กระบอกลมแบบเส้นตรง 
(Linear Cylinder)เข้ากับวงจร
นิวเมติกส์ได้ 
4.2 สามารถถอดและตดิตั้ง
กระบอกลมแบบ 
(RotaryCylinder) เข้ากับวงจร
นิวเมติกส์ได้ 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 



 
 

 
 

ME515 ถอดและติดตั้งท่อลมและวาล์วลม
แบบต่าง ๆ เข้ากับวงจรนิวเมติกส ์

5.1 สามารถถอดและตดิตั้งท่อ
ลมเข้ากับวงจรนิวเมติกส์ได ้
5.2 สามารถถอดและตดิตั้งวาล์ว
ควบคุมทิศทางการไหลของลม
เข้ากับวงจรนิวเมติกส์ได ้
5.3 สามารถถอดและตดิตั้งวาล์ว
ควบคุมความดันลมเข้ากับวงจร
นิวเมติกส์ได้ 
5.4 สามารถถอดและตดิตั้งวาล์ว
ควบคุมอัตราการไหลของลมเข้า
กับวงจรนิวเมติกส์ได้ 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 

ME516 ทำสัญลักษณ์ระบุ ชื่อของท่อลม
และอุปกรณ์นิวเมติกส์ตามที่ระบุ
ไว้ในวงจรนิวเมติกส์ 

6.1 ทำสัญลักษณ์ระบุชื่อของท่อ
ลมตามที่ระบุไว้ในวงจรนิวเม
ติกส์ได้ 
6.2 ทำสัญลักษณ์ระบุชื่อของ
อุปกรณ์นิวเมติกส์ต่างๆตามที่
ระบุไว้ในวงจรนิวเมติกส์ได้ 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 

ME517 ถอดและติดตั้งชิ้นส่วนของอุปกรณ์
นิวเมติกส์ด้วยความปลอดภัย 

7.1 ถอดและติดตั้งท่อลมด้วย 
ความปลอดภัย 
7.2 ถอดและติดตั้งวาล์วแบบต่าง 
ๆด้วยความปลอดภัย 
7.3 ถอดและติดตั้งระบบสร้าง 
ความดันลม (Air Compressor) 
และระบบจ่ายลมได้ด้วย ความ
ปลอดภัย 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 

ME52 หน่วยสมรรถนะนี้ เป็น
หน่วยที่อธิบายถึงความรู้
และทักษะที่จำเป็นของช่าง
แมคคาทรอนิกส์ในการถอด
และติดตั้งชิ้นส่วนของ
อุปกรณ์ไฮดรอลิกส์ โดยจะ
ครอบคลุมถึง 
การอ่านและเข้าใจการ
ทำงานของวงจรไฮดรอลิกส์ 
การเลือกและใช้เครื่องมือ
ช่างในการติดตั้งอุปกรณ์ไฮ
ดรอลิกส์ การถอดและ
ติดตัง้ป๊ัมน้ำมัน กรองน้ำมัน 
และน้ำมันไฮดรอลิกส์ การ
ถอดและติดตั้งกระบอกไฮ
ดรอลิกส์และมอเตอร์ไฮดรอ
ลิกส์แบบต่างๆเข้ากับ
วงจรไฮดรอลิกส์ การถอด
และติดตั้งท่อน้ำมัน 

ME521 อ่านและเข้าใจ การทำงานของ
วงจรไฮดรอลิกส์ 

1.1 อ่านและเข้าใจการทำงาน
ของวงจรสร้างพลังงานแก่
น้ำมันไฮดรอลิกส์และระบบกรอง
น้ำมัน 
1.2 อ่านและเข้าใจการทำงาน
ของวงจรน้ำมันและวงจรไฟฟ้า
ควบคุมความเรว็และความดัน
ของกระบอกไฮดรอลิกส์ 
1.3 อ่านและเข้าใจการทำงาน
ของวงจรน้ำมันและวงจรไฟฟ้า
ควบคุมความเรว็และความดัน
ของมอเตอร์ไฮดรอลิกส์ 
1.4 อ่านและเข้าใจการทำงาน
ของวงจรน้ำมันและวงจรไฟฟ้า
สะสมแรงดัน 
1.5 เข้าใจค่าสเปคของอุปกรณ์
ต่าง ๆในวงจรไฮดรอลิกส์ เช่น
กระบอกสูบ วาล์วควบคุมต่าง ๆ 
สายน้ำมันประเภทของน้ำมัน 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 



 
 

 
 

วาล์วไฮดรอลิกส์และระบบ
สะสมความดันแบบต่าง ๆ 
เข้ากับวงจรไฮดรอลิกส์ 
การทำสัญลักษณ์ระบุชื่อ
ของท่อน้ำมันและ
อุปกรณ์ไฮดรอลิกส์ตามที่
ระบุไว้ในวงจรไฮดรอลิกส์
และการถอดและติดตั้ง
ชิ้นส่วนของอุปกรณ์ไฮดรอ
ลิกส์ด้วยความปลอดภัย 

ไฮดรอลิกส์ ฯลฯ ตามที่ระบุ ใน
แบบได้ 

ME522 เลือกและใช้เครื่องมือช่างในการ
ติดตัง้อุปกรณ์ไฮดรอลิกส์ 

2.1 สามารถเลือกและใช้
เครื่องมือช่างในการถอดและ
ติดตัง้อุปกรณ์ ไฮดรอลิกส์ได้ 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 

ME523 ถอดและติดตั้งป๊ัมน้ำมันกรอง
น้ำมันและน้ำมันไฮดรอลิกส ์

3.1 สามารถเลือกและเติมน้ำมัน 
ไฮดรอลิกส์ได้ถูกต้องตามที่ระบุ
ในคู่มือ 
3.2 สามารถถอดและตดิตั้ง
ป๊ัมน้ำมันเข้ากับวงจรไฮดรอลิกส์
ได้ 
3.3 สามารถถอดและตดิตั้ง 
กรองน้ำมันแบบต่าง ๆ 

เข้ากับวงจรไฮดรอลิกส์
ได้ 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 

ME524 ถอดและติดตั้งกระบอกไฮดรอ
ลิกส์และมอเตอร์ไฮดรอลิกส์แบบ
ต่างๆเขา้กับวงจรไฮดรอลิกส์ 

4.1 สามารถถอดและตดิตั้ง
กระบอกไฮดรอลิกส์เข้ากับ
วงจรไฮดรอลิกส์ได้ 
4.2 สามารถถอดและตดิตั้ง
มอเตอร์ไฮดรอลิกส์เข้ากับ
วงจรไฮดรอลิกส์ได้ 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 

ME525 ถอดและติดตั้ง ท่อน้ำมันวาล์วไฮ
ดรอลิกส์และระบบสะสมความดัน
แบบ ต่าง ๆ เขา้กับวงจรไฮดรอ
ลิกส ์

5.1 สามารถถอดและตดิตั้งท่อ
น้ำมันเข้ากับวงจรไฮดรอลิกส์ได้ 
5.2 สามารถถอดและตดิตั้งวาล์ว
ควบคุมทิศทางการไหลของ
น้ำมันเข้ากับวงจรไฮดรอลิกส์ได้ 
5.3 สามารถถอดและตดิตั้งวาล์ว
ควบคุมความดันน้ำมันเข้ากับ
วงจรไฮดรอลิกส์ได้ 
5.4 สามารถถอดและตดิตั้งวาล์ว
ควบคุมอัตราการไหลของน้ำมัน
เข้ากับวงจร ไฮดรอลิกส์ได้ 
5.5 สามารถถอดและตดิตั้ง
ระบบสะสมความดันของน้ำมัน
เข้ากับวงจร ไฮดรอลิกส์ได้ 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 

ME526 ทำสัญลักษณ์ระบุชื่อของท่อน้ำมัน
และอุปกรณ์ไฮดรอลิกส์ตามที่ระบุ
ไว้ในวงจรไฮดรอลิกส์ 

6.1 ทำสัญลักษณ์ระบุชื่อของท่อ
น้ำมันตามที่ระบุไว้ในวงจรไฮดรอ
ลิกส์ได้ 
6.2 ทำสัญลักษณ์ระบุชื่อของ
อุปกรณ์ไฮดรอลิกส์ต่างๆตามที่
ระบุไว้ในวงจรไฮดรอลิกส์ได้ 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 



 
 

 
 

ME527 ถอดและติดตั้งชิ้นส่วนของ
อุปกรณ์ไฮดรอลิกส์ด้วยความ
ปลอดภัย 

7.1 ถอดและติดตั้งท่อน้ำมันด้วย
ความปลอดภัย 
7.2 ถอดและติดตั้งวาล์วแบบต่าง 
ๆ ด้วยความปลอดภัย 
7.3 ถอดและติดตั้งกระบอกสูบ
และมอเตอร์ไฮดรอลิกส์ด้วย
ความปลอดภัย 
7.4 ถอดและติดตั้งวงจรสร้าง
พลังงานแก่น้ำมันไฮดรอลิกส์และ
ระบบกรองน้ำมันด้วยความ
ปลอดภัย 

ข้อสอบ
ข้อเขียน 

การสาธิตการ
ปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job) 
อ่านแบบ เลือกใช้อุปกรณ์ ถอดและติดตั้ง ต่อวงจรนิวเมติกส์และไฮดรอลิกส์ได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก1 
งานต่อวงจร
ควบคุมกระบอก
สูบชนิดทำงาน
ทางเดียวระบบ
นิวเมติกส์ 

1.1 งานอ่านแบบวงจรควบคุม

กระบอกสูบทำงานทางเดียว 
ระบบนิวเมติกส์ 

ME511 
 

1.อ่านและเข้าใจการทำงาน
ของวงจรนิวเมติกส์ที่ควบคุม
ด้วยนิวเมติกส์ได้ 
2.อ่านสัญลักษณ์ชื่อท่อลมนิวเม
ติกส์ได้ 
3.มีทักษะอ่านการทำงานของ
วงจรนิวเมติกส์ควบคุมได ้

1.ฝึกหัดอ่านแบบการทำงาน
ของระบบนิวเมติกส์ 
2.เขียนขั้นตอนการทำงานของ
วงจรนิวเมติกส์ 
 
 

1.2 งานออกแบบและเขียน

วงจรควบคุมกระบอกสูบชนิด
ทำงานทางเดียวระบบนิวเม
ติกส์ 

ME516 1.ทำสัญลักษณ์ระบุชื่ออุปกรณ์
นิวเมติกส์ได้ 
2.ทำสัญลักษณ์ระบุชื่อท่อลม
นิวเมติกส์ได้ 

1.ฝึกหัดทำสัญลักษณ์ของ
อุปกรณ์ทำงาน แหล่งจ่าย
พลังงาน 
2.ฝึกหัดทำสัญลักษณ์ท่อลมนิว
เมติกส์ 

1.3 งานประกอบและติดตั้ง
กระบอกสูบ 
ทางเดยีว 

ME512 
ME513 
ME514 
ME515 
ME517 

1.เลือกใช้เครื่องมือในการถอด
ประกอบได้ 
2.มีทักษะปฏิบัติงานถอดและ
ติดตัง้ระบบนิวเมติกส์ได้ 

1.ใชเ้ครื่องมือในการถอด
ประกอบถูกต้อง 
2.ทำตามขั้นตอนการถอดและ
ติดตัง้ถูก 
3.ปฏิบัติงานงานด้วยความ
ปลอดภัย 

1.4 งานทดสอบวงจรกระบอก
สูบทางเดียว 

 1.อธิบายขั้นตอนการทำงาน
ของวงจรนิวเมติกส์ได ้
2.ออกแบบวงจรในการทำงาน
ในระบบนิวเมติกส์ได้ 

1.ทดสอบขั้นตอนการทำงาน
ของระบบนิวเมติกส์ 
2.ปฏิบัติงานด้วยความ
ปลอดภัย 

งานหลัก 2 
งานต่อวงจร
ควบคุมกระบอก
สูบชนิดทำงาน
สองทางระบบ
นิวเมติกส์ 

2.1 งานอ่านแบบวงจรควบคุม

กระบอกสูบทำงานสองทาง 
ระบบนิวเมติกส์ 

ME511 
 

1.อ่านและเข้าใจการทำงาน
ของวงจรนิวเมติกส์ที่ควบคุม
ด้วยนิวเมติกส์ได้ 
2.อ่านสัญลักษณ์ชื่อท่อลมนิวเม
ติกส์ได้ 
3.มีทักษะอ่านการทำงานของ
วงจรนิวเมติกส์ควบคุมได ้

1.ฝึกหัดอ่านแบบการทำงาน
ของระบบนิวเมติกส์ 
2.เขียนขั้นตอนการทำงานของ
วงจรนิวเมติกส์ 
 

2.2 งานออกแบบและเขียน

วงจรควบคุมกระบอกสูบชนิด
ทำงานสองทาง 
ระบบนิวเมติกส์ 

ME516 1.ทำสัญลักษณ์ระบุชื่ออุปกรณ์
นิวเมติกส์ได้ 
2.ทำสัญลักษณ์ระบุชื่อท่อลม
นิวเมติกส์ได้ 

1.ฝึกหัดทำสัญลักษณ์ของ
อุปกรณ์ทำงาน แหล่งจ่าย
พลังงาน 



 
 

 
 

2.ฝึกหัดทำสัญลักษณ์ท่อลมนิว
เมติกส์ 

2.3 งานประกอบและติดตั้ง
กระบอก 
สูบสองทาง 

ME512 
ME513 
ME514 
ME515 
ME517 

1.เลือกใช้เครื่องมือในการถอด
ประกอบได้ 
2.มีทักษะปฏิบัติงานถอดและ
ติดตัง้ระบบนิวเมติกส์ได้ 

1.ใชเ้ครื่องมือในการถอด
ประกอบถูกต้อง 
2.ทำตามขั้นตอนการถอดและ
ติดตัง้ถูก 
3.ปฏิบัติงานงานด้วยความ
ปลอดภัย 

2.4 งานทดสอบวงจรกระบอก
สูบสองทาง 

 1.อธิบายขั้นตอนการทำงาน
ของวงจรนิวเมติกส์ได ้
2.ออกแบบวงจรในการทำงาน
ในระบบนิวเมติกส์ได้ 

1.ทดสอบขั้นตอนการทำงาน
ของระบบนิวเมติกส์ 
2.ปฏิบัติงานด้วยความ
ปลอดภัย 

งานหลัก 3 
งานต่อวงจร
ควบคุมกระบอก
สูบชนิดทำงาน
ทางเดียว
ระบบไฮดรอ
ลิกส์ 

3.1 งานอ่านแบบวงจรควบคุม

กระบอกสูบทำงานทางเดียว 
ระบบไฮดรอลิกส์ 

ME521 1.อ่านและเข้าใจการทำงาน
ของวงจรนิวเมติกส์ที่ควบคุม
ด้วยไฮดรอลิกส์ 
2.อ่านสัญลักษณ์ชื่อท่อน้ำมันไฮ
ดรอลิกส์ได้ 
3.มีทักษะอ่านการทำงานของ
วงจรไฮดรอลิกส์ควบคุมได ้

1.ฝึกหัดอ่านแบบการทำงาน
ของระบบไฮดรอลิกส์ 
2.เขียนขั้นตอนการทำงานของ
วงจรไฮดรอลิกส์ 
 

3.2 งานออกแบบและเขียน
วงจรควบคุมกระบอกสูบชนิด
ทำงานทางเดียวระบบไฮดรอ
ลิกส์ 

ME526 

 

1.ทำสัญลักษณ์ระบุชื่อ
อุปกรณ์ไฮดรอลิกส์ได้ 
2.ทำสัญลักษณ์ระบุชื่อท่อ
น้ำมันไฮดรอลิกส์ได้ 

1.ฝึกหัดทำสัญลักษณ์ของ
อุปกรณ์ทำงาน แหล่งจ่าย
พลังงาน 
2.ฝึกหัดทำสัญลักษณ์ท่อ
น้ำมันไฮดรอลิกส์ 

3.3 งานประกอบและติดตั้ง
กระบอก 
สูบทางเดียว 

ME522 
ME523 
ME524 
ME525 
ME527 

1.เลือกใช้เครื่องมือในการถอด
ประกอบได้ 
2.มีทักษะปฏิบัติงานถอดและ
ติดตัง้ระบบไฮดรอลิกส์ได้ 

1.เลือกใช้เครื่องมือในการถอด
ประกอบ 
2.ถอดและติดตั้ง 
3.ปฏิบัติงานงานด้วยความ
ปลอดภัย 

3.4 งานทดสอบวงจรกระบอก
สูบทางเดียว 

 1.อธิบายขั้นตอนการทำงาน
ของวงจรไฮดรอลิกส์ได้ 
2.ออกแบบวงจรในการทำงาน
ในระบบไฮดรอลิกส์ได้ 

1.ทดสอบขั้นตอนการทำงาน
ของระบบไฮดรอลิกส์ 
2.ปฏิบัติงานด้วยความ
ปลอดภัย 

งานหลัก 4  
งานต่อวงจร
ควบคุมกระบอก
สูบชนิดทำงาน
สองทางระบบไฮ
ดรอลิกส์ 

4.1 งานอ่านแบบวงจรควบคุม

กระบอกสูบทำงานสองทาง 
ระบบไฮดรอลิกส์ 

ME521 1.อ่านและเข้าใจการทำงาน
ของวงจรนิวเมติกส์ที่ควบคุม
ด้วยไฮดรอลิกส์ 
2.อ่านสัญลักษณ์ชื่อท่อน้ำมันไฮ
ดรอลิกส์ได้ 
3.มีทักษะอ่านการทำงานของ
วงจรไฮดรอลิกส์ควบคุมได ้

1.ฝึกหัดอ่านแบบการทำงาน
ของระบบไฮดรอลิกส์ 
2.เขียนขั้นตอนการทำงานของ
วงจรไฮดรอลิกส์ 
 

4.2 งานออกแบบและเขียน

วงจรควบคุมกระบอกสูบชนิด
ทำงานสองทาง 
ระบบไฮดรอลิกส์ 

ME526 

 

1.ทำสัญลักษณ์ระบุชื่อ
อุปกรณ์ไฮดรอลิกส์ได้ 
2.ทำสัญลักษณ์ระบุชื่อท่อ
น้ำมันไฮดรอลิกส์ได้ 

1.ฝึกหัดทำสัญลักษณ์ของ
อุปกรณ์ทำงาน แหล่งจ่าย
พลังงาน 



 
 

 
 

2.ฝึกหัดทำสัญลักษณ์ท่อ
น้ำมันไฮดรอลิกส์ 

4.3 งานประกอบและติดตั้ง
กระบอก 
สูบสองทาง 

ME522 
ME523 
ME524 
ME525 
ME527 

1.เลือกใช้เครื่องมือในการถอด
ประกอบได้ 
2.มีทักษะปฏิบัติงานถอดและ
ติดตัง้ระบบไฮดรอลิกส์ได้ 

1.เลือกใช้เครื่องมือในการถอด
ประกอบ 
2.ถอดและติดตั้ง 
3.ปฏิบัติงานงานด้วยความ
ปลอดภัย 

4.4 งานทดสอบวงจรกระบอก
สูบสองทาง 

 1.อธิบายขั้นตอนการทำงาน
ของวงจรไฮดรอลิกส์ได้ 
2.ออกแบบวงจรในการทำงาน
ในระบบไฮดรอลิกส์ได้ 

1.ทดสอบขั้นตอนการทำงาน
ของระบบไฮดรอลิกส์ 
2.ปฏิบัติงานด้วยความ
ปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ 

รหัส 20100-1007 ชื่อวิชา งานนิวเมติกส์และไฮดรอลิกส์เบื้องต้น (Basic Pneumatics and Hydraulics Work) 

ทฤษฎี    1    ชัว่โมง/สัปดาห์  ปฏิบตัิ    3    ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน    2    หน่วยกติ 

 

หน่วยการเรียนรู ้

ความสามารถท่ีคาดหวัง 

รวม 
จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต ์
ใช้ 

  ค
วา

มร
ู้ 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

นำ
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเ

มิน
ค่า

 

  ก
าร

สร้
าง

สร
รค์

 

1.งานต่อวงจรควบคุมกระบอก
สูบชนิดทำงานทางเดียวระบบ
นิวเมติกส์ 

 
2 2    12 2 2 20 4/13 

2.งานต่อวงจรควบคุมกระบอก
สูบชนิดทำงานสองทางระบบนิว
เมติกส์ 

 
2 2    12 2 2 20 4/13 



 
 

 
 

3.งานต่อวงจรควบคุมกระบอก
สูบชนิดทำงานทางเดียวระบบไฮ
ดรอลิกส์ 

 
2 2    12 2 2 20 4/13 

4.งานต่อวงจรควบคุมกระบอก
สูบชนิดทำงานสองทางระบบไฮ
ดรอลิกส์ 

 
2 2    12 2 2 20 4/13 

            

รวม  8 8    48 8 8 80 16/52 

ประเมินผลลัพธ์การเรยีนรู้ระดับรายวิชา (อ่านแบบ เลือกใช้อุปกรณ์ ถอดและติดตั้ง  
ต่อวงจรนิวเมติกส์และไฮดรอลกิส์ได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย) 

20 1/3 

รวมท้ังรายวิชา 100 17/55 

 

 

 

 

 

 

หน่วยการเรียนรู้ 

รหัส 20100-1007 ชื่อวิชา งานนิวเมติกส์และไฮดรอลิกส์เบื้องต้น (Basic Pneumatics and Hydraulics Work) 

ทฤษฎี    1    ชัว่โมง/สัปดาห์  ปฏิบตัิ    3    ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน    2    หน่วยกติ 

 

หน่วย 

ที ่
หน่วยการเรียนรู ้

เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎ ี ปฏิบตั ิ รวม 



 
 

 
 

1 งานต่อวงจรควบคุมกระบอกสูบชนิดทำงานทางเดียวระบบนิวเมติกส์ 

         1.1 งานอ่านแบบวงจรควบคุมกระบอกสูบทำงานทางเดียวระบบนิวเมติกส์ 
         1.2 งานออกแบบและเขียนวงจรควบคุมกระบอกสูบชนิดทำงานทางเดียวระบบนิวเม

ติกส ์

         1.3 งานประกอบและติดตั้งกระบอกสูบทางเดียว 

         1.4 งานทดสอบวงจรกระบอกสูบทางเดียว 

4 13 17 

2 งานต่อวงจรควบคุมกระบอกสูบชนิดทำงานสองทางระบบนิวเมติกส์ 

         1.1 งานอ่านแบบวงจรควบคุมกระบอกสูบทำงานสองทางระบบนิวเมติกส์ 
         1.2 งานออกแบบและเขียนวงจรควบคุมกระบอกสูบชนิดทำงานสองทางนิวเมติกส์ 

         1.3 งานประกอบและติดตั้งกระบอกสูบสองทาง 

         1.4 งานทดสอบวงจรกระบอกสูบสองทาง 

4 13 17 

3 งานต่อวงจรควบคุมกระบอกสูบชนิดทำงานทางเดียวระบบไฮดรอลิกส์ 

         3.1 งานอ่านแบบวงจรควบคุมกระบอกสูบทำงานทางเดียวระบบไฮดรอลิกส์ 

         3.2 งานออกแบบและเขียนวงจรควบคุมกระบอกสูบชนิดทำงานทางเดียวระบบไฮดรอ

ลิกส์ 

         3.3 งานประกอบและติดตั้งกระบอกสูบทางเดียว 

         3.4 งานทดสอบวงจรกระบอกสูบทางเดียว 

4 13 17 

4 งานต่อวงจรควบคุมกระบอกสูบชนิดทำงานสองทางระบบไฮดรอลิกส์ 

         4.1 งานอ่านแบบวงจรควบคุมกระบอกสูบทำงานสองทางระบบไฮดรอลิกส์ 
         4.2 งานออกแบบและเขียนวงจรควบคุมกระบอกสูบชนิดทำงานสองทางระบบไฮดรอ
ลิกส์ 
         4.3 งานประกอบและติดตั้งกระบอกสูบสองทาง 

         4.4 งานทดสอบวงจรกระบอกสูบสองทาง 

4 13 17 

 ประเมินผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับรายวิชา 1 3 4 

รวม 8 64 72 

 



 
 

 
 

 

กิจกรรมการเรียนการสอน 

1. บทนำก่อนเข้าสู่บทเรียน อธิบายเน้ือหารายวิชา คำอธิบายรายวิชาและจุดประสงค์รายวิชา 

2. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเน้ือหาของแต่ละหน่วย 

3. แบบฝึกหดั/ปฏิบตัิ ประจำหน่วยการสอน 

4. แบบประเมินผลการเรียนรู้  

 

การวดัผลประเมินผล/ระดับคะแนน 

      รายละเอียดการวดัผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      .........20........คะแนน 

การสอบกลางภาค       .....................คะแนน 

การสอบปลายภาค       .........30........คะแนน 

บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคณุลกัษณะอนัพึงประสงค ์  .........20….....คะแนน 

งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      .........30........คะแนน 

อ่ืน ๆ        ......................คะแนน 

รวม   .......100........คะแนน 
 

ระดับคะแนน 

  คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 

  คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 

คะแนน 70 – 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 

  คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 

  คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 

  คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 

  คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 

  คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

 

 



 
 

 
 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสอืประกอบ 

1. สื่อการสอน Power point งานนิวเมติกส์และไฮดรอลิกส์เบื้องตน้ (Basic Pneumatics and Hydraulics Work) 

2. หนังสือเรียนรายวิชางานนิวเมติกสแ์ละไฮดรอลิกส์เบื้องต้น (Basic Pneumatics and Hydraulics Work) 

 

แหล่งเรียนรู้เพ่ิมเติม 

 1. การสืบหาข้อมูล และการสอนรายวิชาทางสื่อ INTERNET งานนิวเมติกส์และไฮดรอลิกส์เบื้องต้น (Basic 

Pneumatics and Hydraulics Work) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

 

 

โครงการสอน ภาคเรยีนท่ี 2/2568 
ลักษณะรายวิชา 

หลักสูตร หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา ช่างอิเล็กทรอนิกส ์

รหัสวิชา 20001-1001 ชื่อวิชา สขุภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
ทฤษฎี   1   ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ   2   ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน   2   หน่วยกิต 

------ 
 

อางอิงมาตรฐาน 
   - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
วางแผน ควบคุม และเลือกใช้อุปกรณ์ปอ้งกันภัยในการปฏิบตัิงานอาชีพภายใต้หลักสุขภาพความ 

ปลอดภัยและสิง่แวดล้อมตามมาตรฐานการปฏิบัติงานอาชีพ  
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. เข้าใจเกี่ยวกับเกี่ยวกับหลกัสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในการปฏิบัตงิานอาชีพ 
2. สามารถปฏิบัติงานตามหลกัสุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดล้อมในงานอาชีพ 
3. สามารถวางแผนแก้ไขปัญหาด้านสุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดล้อมในงานอาชีพ 
4. มีเจตคติและกจินิสัยการปฏิบัติงานภายใต้หลักสุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดล้อมตามลักษณะงาน

อาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลกัสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
2. วางแผนการควบคุมป้องก้นโรคและอุบัตเิหตุทีเ่กิดจากการทำงานในอาชีพ 
3. วางแผนประเมินความเสี่ยงด้านความปลอดภัยตามมาตรฐาน 
4. เลือกใช้อปุกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลตามกฎการปฏิบัติงาน 
5. วางแผนปรบัปรุงสภาพแวดล้อมการทำงานตามหลกัสุขภาพความปลอดภัย 
6. ปฐมพยาบาลเบื้องต้นตามมาตรฐานความปลอดภัย 
7. ปรับปรงุแก้ไขปัญหาเบื้องต้นด้านสุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดล้อมในงานอาชีพ 

 
คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในการปฏิบัติงานอาชีพปัญหาดา้น
มลพิษ โรคที่เกิดจาการทำงาน อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล การควบคุมป้องกันอุบัติเหตุเบือ้งต้นสภาพการทำงาน
ที่อาจก่อให้เกิดอันตรายต่อสุขภาพด้านร่างกายและจิตใจ การประเมินความเสี่ยงด้านความปลอดภัยเบื้องต้น การ
ปรับปรุงสภาพการทำงานตามหลักการยศาสตร์ การจัดการความปลอดภัยและอาชีวอนามัยเบื้องต้น เครื่องหมาย
และสัญลักษณ์ด้านความปลอดภัย การปฐมพยาบาลเมื่อเกิดอุบัติเหตุเบื้องต้น อันตรายจากสิ่งแวดล้อมในการ



 
 

 
 

ทำงาน การจัดสภาพแวดล้อมในการทำงานตามหลักความปลอดภัย กฎหมายเบื้องต้นที่เกี่ยวข้องกับหลักสุขภาพ
ความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับราย วิชา สุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐาน

อาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

1.งานควบคุม 
ป้องกันและแก้ไข
ปัญหาดา้นอาชีวอ

1.1งานควบคุม
ปัญหาด้านอาชีวอนา
มัยและความ 
ปลอดภัย 

- 1.หลักอาชีวอนามัย 
2.ความปลอดภยัในการ
ปฏิบตัิงาน 

1.นำเสนอหลักอาชีว 
อนามัยได้อย่างถูกต้อง 



 
 

 
 

นามัยและความ
ปลอดภัย 

3.หลักการของความ
ปลอดภยั 

2.อธิบายความปลอดภยั
ในการปฏิบัตงิานได้
อย่างถูกต้อง 
3. อธิบายหลักการของ
ความปลอดภยัได้อยา่ง
ถูกต้อง 

1.2 งานป้องกัน
ปญัหาด้านอาชีวอนา
มัยและความ 
ปลอดภัย 

1. การจัดการอาชีวอนามัย
เบื้องต้น 
2. บุคลากรในการจัดการอา
ชีวอนามัยและความ
ปลอดภยั 
3. หลักการจดัการอาชีวอนา
มัยในสถานประกอบการ 
4. ตัวอย่างกิจกรรมด้านอาชี
วอนามัยและความปลอดภัย 

1. ตรวจสอบและ
ประเมินความเสีย่งใน
สถานที่ทำงานได้อยา่ง
ถูกต้อง 
2. เสนอตัวอย่าง
กิจกรรมด้านอาชีว 
อนามัยและความ
ปลอดภยัได้อย่าง
เหมาะสม 

1.3 งานการจัดการ
อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย และ
กฎหมายทีเ่กี่ยวข้อง 

1.ความเป็นมาของกฎหมาย
ที่เก่ียวข้องกับงานอาชีวอนา
มัยและความปลอดภัย 
2.พระราชบัญญัตคิวาม
ปลอดภยัอาชีวอนามยั และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน 
พ.ศ.2554 
3.กฎกระทรวงกำหนด
มาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และดำเนินการด้าน
ความปลอดภยั 
อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน
เก่ียวกับสารเคมี 2556 
4.กฎกระทรวงกำหนด
มาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และดำเนินการด้าน
ความปลอดภยัอาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานเก่ียวกับไฟฟ้า  

1. อธิบายความเป็นมา
ของกฎหมายทีเ่ก่ียวข้อง
กับงาน      อาชีวอนา
มัยและความปลอดภัยได้
อย่างถูกต้อง 
2.ตีความกฎกระทรวงที่
เก่ียวข้องกับงาน   อาชี
วอนามัยและความ
ปลอดภยัได้อย่างถูกต้อง 



 
 

 
 

5.กฎกระทรวงกำหนด
มาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และดำเนินการด้าน
ความปลอดภยัอาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานเก่ียวกับที่อับอากาศ 
พ.ศ.2562 
6. ปญัหาการบงัคบัใช้
กฎหมาย 
7. หน่วยงานทีเ่ก่ียวข้องกับ
งานด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภยั 

2. งานวางแผน
การการควบคุม 
ป้องกันมลพิษ โรค
และอุบัติภัยท่ีเกิด
จากการทํางาน 

2.1 งานวางแผน
ควบคุมมลพิษและ
ภาวะมลพิษ 

- 1. ความหมายของมลพิษ 
2. สาเหตขุองมลพษิ 
3. มลพษิทางอากาศ 
4. มลพษิทางน้ำ 
5. มลพษิทางขยะ 
มลพิษทางเสยีง 
7. มลพษิทางดิน 
8. มลพษิทางอาหาร 
9. แนวทางการแก้ไขปัญหา
มลพิษ 

1. แก้ปญัหามลพิษที่
เกิดขึ้นจากการทำงานได้
อย่างถูกต้อง 

2.2 งานป้องกัน
อันตรายจาก
สิ่งแวดล้อมการ
ทำงาน 

1.ความหมายและลักษณะ
ของสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน 
2. มลพษิจาก
สภาพแวดล้อมด้านชีวภาพ 
3. มลพษิจาก
สภาพแวดล้อมด้านกายภาพ 
4. มลพษิจาก
สภาพแวดล้อมด้านเคมี 
5. มลพษิจาก
สภาพแวดล้อมด้าน    ยศา
สตร์ 

1. แสดงวิธีการการ
ป้องกันอันตรายของ
สภาพแวดล้อมในการ
ทำงานได้อย่างถูกต้อง 



 
 

 
 

2.3 งานโรคและ
อุบัติภัยที่เกิดจากการ
ประกอบอาชีพหรือ
การทำงาน 

1.ความหมายของโรคและ
อุบัติภยัที่เกิดจากการทำงาน 
2. โรคทีเ่กิดจากการทำงาน
และแนวทางป้องกัน 
3. อุบัตภิัยที่เกิดจากการ
ทำงานและแนวทางป้องกัน 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับ
ความหมายของโรคและ
อุบัติภยัที่เกิดจากการ
ทำงานได้อย่างถูกต้อง 
2. แสดงความรู้เก่ียวกับ
โรคที่เกิดจากการทำงาน
และแนวทางป้องกันได้
อย่างถูกต้อง 
3. แสดงความรู้เก่ียวกับ
อุบัติภยัที่เกิดจากการ
ทำงานและแนวทาง
ป้องกันได้อย่างถูกต้อง 

3. งานปรบัปรุง
สภาพการทํางาน
ตามหลักการย
ศาสตร์อาชีวอนา
มัยและความ
ปลอดภัย 

3.1 งานปรับปรงุ
สภาพการทำงานตาม
หลักการยศาสตร ์

- 1.การยศาสตร์  
2.ยศาสตร์กับลักษณะ
ท่าทางการทำงาน 
3.หลักยศาสตร์กับ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน 

1. แสดงความรู้
เก่ียวกับยศาสตร์ได้อย่าง
ถูกต้อง 
2.วางแผนยศาสตร์กับ
ลักษณะท่าทางการ
ทำงานได้อย่างถูกต้อง 
3.วางแผนหลักยศาสตร์
กับสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานได้อย่างถูกต้อง 

3.2งานอ่านและ
ปฏิบัติตาม
เครื่องหมายและ
สัญลักษณ์ความ
ปลอดภัย 

1.เคร่ืองหมายและสีที่ใช้กับ
เคร่ืองหมายและสัญลักษณ์
ความปลอดภยั2.
เคร่ืองหมายและสัญลักษณ์
ความปลอดภยัในการทำงาน 
3.การกำหนดเขตพื้นทีค่วาม
ปลอดภยั 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับ
เคร่ืองหมายและสีที่ใช้
กับเคร่ืองหมายและ
สัญลักษณ์ความ
ปลอดภยัได้อย่างถูกต้อง 
2. อ่านและปฏิบัตติาม
เคร่ืองหมายและ
สัญลักษณ์ความ
ปลอดภยัไดต้าม
มาตรฐานความปลอดภยั
  

3.3 งานเลือกใช้
เครื่องป้องกัน
อันตราย 

1. ความรู้เก่ียวกับเคร่ือง
ป้องกันอันตรายส่วนบคุคล 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับ
เคร่ืองป้องกันอันตราย



 
 

 
 

2. ประเภทของเคร่ือง
ป้องกันอันตรายส่วนบคุคล 
3. การจูงใจให้ผู้ปฏบิัตงิาน
ใช้อุปกรณ์การป้องกัน
อันตรายส่วนบคุคล 

ส่วนบุคคลได้อย่าง
ถูกต้อง 
2. แสดงความรู้เก่ียวกับ
ประเภทของเคร่ือง
ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลได้อย่างถูกต้อง 
3. สามารถการจูงใจให้
ผู้ปฏิบตัิงานใช้อุปกรณ์
การป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลได้อย่างถูกต้อง 

3.4 งานงานปฐม
พยาบาลและการ
ช่วยเหลือผู้ประสบ
อันตราย 

1. ความรู้ทั่วไปเก่ียวกับการ
ปฐมพยาบาล 
2. ความรู้พื้นฐานสำหรับ
การปฐมพยาบาล 
3. การปฐมพยาบาลผูป้่วย
ตามอาการ 

1. แสดงความรู้ทั่วไป
เก่ียวกับการปฐม
พยาบาลได้อยา่งถูกต้อง 
2.ปฏิบตัิตามความรู้
พื้นฐานสำหรับการปฐม
พยาบาลได้อยา่งถูกต้อง 
 

4. งานปรบัปรุง 
แก้ไขปัญหา
เบื้องต้นด้าน
สุขภาพความ
ปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อมในงาน
อาชีพ 

4.1 งานตรวจสอบ
ความปลอดภัยของ
อุปกรณ์ เครื่องมือ 
และเครือ่งจักร 
สภาพแวดล้อมให้
เป็นไปตามมาตรฐาน 

- 1. การตรวจสอบอุปกรณ์
และเคร่ืองมือ 
2. การตรวจสอบเคร่ืองจักร
ในงานอุตสาหกรรม 
3. การตรวจสอบ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน 
4. การตรวจสอบตาม
มาตรฐานสากล 

1. ตรวจสอบอุปกรณ์
และเคร่ืองมือได้อย่าง
ถูกต้อง 
2. ตรวจสอบเคร่ืองจักร
ในงานอุตสาหกรรมได้
อย่างถูกต้อง 
3. ตรวจสอบ
สภาพแวดล้อมในการ
ทำงานได้อย่างถูกต้อง 
4. ตรวจสอบตาม
กำหนดใน
มาตรฐานสากล 

4.2 งานวางแผนการ
ป้องกันและระงบัเหตุ
ฉุกเฉิน 

1. การวิเคราะห์ความเสีย่ง
และประเมินสถานการณ์ 
2. แผนป้องกันเบื้องต้น 
3. แผนการอพยพและการ
ระงับเหต ุ

1. วิเคราะห์ความเสีย่ง
และประเมินสถานการณ์
ได้อย่างถูกต้อง 
2. จัดทำแผนป้องกัน
เบื้องต้นได้อย่างถูกต้อง 



 
 

 
 

4. การสื่อสารและการแจง้
เตือน 

3. จัดทำแผนการอพยพ
และการระงับเหตุได้
อย่างถูกต้อง 
4. อธิบายการสื่อสาร
และการแจ้งเตือนได้
อย่างถูกต้อง 

 
 
 
 
 
 
 

 
ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้  

รหัสวิชา 20001-1001 ชื่อวิชา สุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
ทฤษฎี      1       ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ       2       ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน      2       หน่วยกิต 

หน่วยการเรียนรู้ 
 

ความสามารถท่ีคาดหวัง 

รวม 
จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 

ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช ้

  ค
วา

มร
ู้ 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

นำ
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเ

มิน
ค่า

 

  ก
าร

สร
้าง

สร
รค์

 

1. งานควบคุมปัญหาด้านอาชีวอ
นามัยและความปลอดภัย 

1 1 1 - - - - 2 0 5 2/- 

2.งานป้องกันปัญหาด้านอาชีวอนา
มัยและความปลอดภัย 

1 1 1 - - - - 2 0 5 2/- 

3. งานการจัดการอาชีวอนามัย
และความปลอดภัย และกฎหมาย
ท่ีเกี่ยวข้อง 

1 1 1 - - - - 2 1 6 4/- 

4. งานวางแผนควบคุมมลพิษและ
ภาวะมลพิษ 

1 1 1 - - - - 2 0 5 4/- 

5. งานป้องกันอนัตรายจาก
สิ่งแวดล้อมการทำงาน 

1 1 1 - - - - 2 1 6 4/- 

6. งานงานโรคและอุบัติภัยท่ีเกิด
จากการประกอบอาชีพหรือการ
ทำงาน 

1 1 1 - - - - 2 1 6 4/- 



 
 

 
 

7. งานปรับปรุงสภาพการทำงาน
ตามหลักการยศาสตร์ 

1 1 1 - - - - 2 1 6 2/- 

8. งานอ่านและปฏิบัติตาม
เคร่ืองหมายและสัญลักษณ์ความ
ปลอดภัย 

1 1 1 - - - 1 2 1 7 4/- 

9. งานเลือกใช้เคร่ืองป้องกัน
อันตราย 

1 1 1 - - - 1 2 1 7 4/- 

10. งานปฐมพยาบาลและการ
ช่วยเหลือผู้ประสบอันตราย 

1 1 1 - - - 1 2 1 7 4/- 

รวม 10 10 10 0 0 0 3 20 7 60  
ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(วางแผน ควบคุม และเลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันภัยในการ

ปฏิบตัิงานอาชพีภายใตห้ลักสุขภาพความ ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมตามมาตรฐาน) 
40 2/- 

รวมทั้งรายวชิา 100 36/- 

 

หน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 20001-1001 ชื่อวิชา สุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

ทฤษฎี      1       ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ       2       ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน      2       หน่วยกิต 
หน่วย 

ท่ี 
หน่วยการเรียนรู ้

เวลาเรียน (ชม.) 
ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1 งานควบคุมปัญหาด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 1 2 3 
2 งานป้องกันปญัหาด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 1 2 3 

3 งานการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 2 4 6 
4 งานวางแผนควบคุมมลพิษและภาวะมลพิษ 2 4 6 
5 งานป้องกันอันตรายจากสิ่งแวดลอ้มการทำงาน 2 4 6 
6 งานโรคและอบุัติภัยที่เกิดจากการประกอบอาชีพหรือการทำงาน 2 4 6 
7 งานปรบัปรุงสภาพการทำงานตามหลกัการยศาสตร์ 1 2 3 
8 งานอ่านและปฏิบัติตามเครื่องหมายและสญัลกัษณ์ความปลอดภัย 2 4 6 
9 งานเลอืกใช้เครื่องปอ้งกันอันตราย 2 4 6 
10 งานปฐมพยาบาลและการช่วยเหลือผู้ประสบอันตราย 2 4 6 

 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 3 0 3 

รวม 20 34 54 
 

 



 
 

 
 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
1. บทนำก่อนเข้าสูบ่ทเรียน 
2. การสอนแบบบรรยาย พร้อมยกตัวอย่างกรณีศึกษา 
3. สรปุและการประยกุต์บทเรียน 
4. ใบงาน 
5. แบบประเมินผลการเรียนรู้   

การวัดผลประเมินผล/ระดบัคะแนน 

      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      ........30.....คะแนน 

การสอบปลายภาค       .......30......คะแนน 

บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลกัษณะอันพึงประสงค์   .......20 .....คะแนน 

งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      .......20......คะแนน 

รวม   ...100........คะแนน 

ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100 ระดับผลการเรียนระดับ  4 

 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 

 คะแนน 70 – 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 

 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 

 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 

 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 

 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 

 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 

1. สื่อการสอน Power point สุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดล้อม 

2. หนังสือเรียนรายวิชาสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดลอ้ม 

แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 

1. เว็บไซต์และแพลตฟอร์มการเรียนรู้ต่างๆ 

2. YouTube และแพลตฟอรม์วิดีโอการสอน 
 


