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ค ำน ำ 

 

ผู้จัดท ำได้ตระหนักถึงภำรกิจ ในกำรจัดกิจกรรมกำรเรียนรู ้ให้สอดคล้องกับพระรำชบัญญัติกำรศึกษำ

แห่งชำติ ด้วยกำรบูรณำกำรคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ไว้ในรำยวิชำ และใน

กำรคิดกิจกรรมที่จะส่งเสริมกำรเรียนรู้ของผู้เรียนตำมพระรำชบัญญัติ   กำรศึกษำแหง่ชำติให้เป็นรูปธรรม จึง

ได้จัดท ำแผนกำรสอนรำยวิชำงำนซ่อม สร้ำง ชิ้นส่วนเครื่องจักรกล รหัสวิชำ 20111-2006 Mechanical 

Parts Making and Repairing Work เพื่อประกอบกำรเรียนกำรสอน ต่อไป 
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นำยคณิตศักดิ์ มอญเกิดแกว้    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

สารบญั 
                                                                                                              หน้ำ 

ค าน า            
       

ข 

สารบญั            
     

ค 

หลักสูตรรายวชิา 
มาตรฐานอาชพี 
ตารางวเิคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
หน่วยการเรียนรู้ 
ตารางวเิคราะห์พฤตกิรรมการเรยีนรู้ 
 
    หน่วยที่ 1 งำนเตรียมชิ้นงำน/เวอร์เนียร์คำลิปเปอร ์
                แผนกำรสอน 
                ใบควำมรู ้
                ใบกิจกรรม 
                ใบงำน 
                ใบมอบหมำยงำน 
                แบบประเมินควำมสำมำรถ 

 

 

 

    หน่วยที่ 2 งำนเตรียมชิ้นงำน/งำนลับคมตัด 
                แผนกำรสอน 
                ใบควำมรู ้
                ใบกิจกรรม 
                ใบงำน 
                ใบมอบหมำยงำน 
                แบบประเมินควำมสำมำรถ 
    หน่วยที่ 3 งำนเตรียมชิ้นงำน/งำนควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน 
                แผนกำรสอน 
                ใบควำมรู ้
                ใบกิจกรรม 
                ใบงำน 
                ใบมอบหมำยงำน 
                แบบประเมินควำมสำมำรถ 
    หน่วยที่ 4 งำนร่ำงแบบ/งำนอ่ำนแบบภำพฉำยและภำพประกอบ 
                แผนกำรสอน 
                ใบควำมรู ้

 



 

                ใบกิจกรรม 
                ใบงำน 
                ใบมอบหมำยงำน 
                แบบประเมินควำมสำมำรถ 
 
 
    หน่วยที่ 5 งำนร่ำงแบบ/งำนร่ำงแบบชิ้นงำน 
                แผนกำรสอน 
                ใบควำมรู ้
                ใบกิจกรรม 
                ใบงำน 
                ใบมอบหมำยงำน 
                แบบประเมินควำมสำมำรถ 
    หน่วยที่ 6 งำนขึ้นรูปช้ินงำน/งำนขึ้นรูปด้วยเครื่องกลึง          
                แผนกำรสอน 
                ใบควำมรู ้
                ใบกิจกรรม 
                ใบงำน 
                ใบมอบหมำยงำน 
                แบบประเมินควำมสำมำรถ 
    หน่วยที่ 7 งำนขึ้นรูปช้ินงำน/งำนขึ้นรูปด้วยเครื่องเจียระไน 
                แผนกำรสอน 
                ใบควำมรู ้
                ใบกิจกรรม 
                ใบงำน 
                ใบมอบหมำยงำน 
                แบบประเมินควำมสำมำรถ 
    หน่วยที่ 8 งำนขึ้นรูปช้ินงำน/งำนเจำะ 
                แผนกำรสอน 
                ใบควำมรู ้
                ใบกิจกรรม 
                ใบงำน 
                ใบมอบหมำยงำน 
                แบบประเมินควำมสำมำรถ 
    หน่วยที่ 9 งำนถอดประกอบ/งำนถอดประกอบชิ้นส่วน 
                แผนกำรสอน 
                ใบควำมรู ้
                ใบกิจกรรม 



 

                ใบงำน 
                ใบมอบหมำยงำน 
                แบบประเมินควำมสำมำรถ 
 



 

 

 

แผนการจัดการเรียนรู ้ หน่วยที ่1 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนเตรียมช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อ : เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์    

1.  ผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ผู้เรียนสำมำรถอ่ำนค่ำเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด 0.05 มม. 0.02 มม. บอกส่วนประกอบ
ต่ำงๆ ของเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๓ งำนเครื่องมือวัด วัดขนำดด้วยบรรทัดเหล็ก ใบวัดมุม (Protractor) เวอร์เนียคำลิป
เปอร์ ไมโครมิเตอร์ เกจวัดมุมมีด เกจวัดมุมมีดกลึงตัววี และหวีวัดเกลียว  

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับสว่นประกอบตา่งๆ ของเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

3.2.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับการอ่ำนค่ำเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด 0.05 มม. 0.02 มม. 

3.3.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับขอ้ควรระวงัจากการใชง้านเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 ชนิดของเวอร์เนียร์  
4.2. ส่วนประกอบและหน้ำที ่
4.3 กำรบ ำรุงรักษำ 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเช่ือมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู ้ควำมรักสำมคัคี ควำมกตัญญูกตเวที 

 

5.  สาระการเรียนรู้ 
 5.1 เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ (Vernier Calipers) 

5.2 เวอร์เนียร์ไฮเกจ (Vernier Height Gauge) 

5.3 ส่วนประกอบและหน้ำที ่เวอร์เนียร์คำลิปเปอร ์เวอร์เนียร์ไฮเกจ 

5.4 หลักกำรอ่ำนค่ำ เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด 0.05 มม. 0.02 มม. 
5.6 กำรบ ำรุงรักษำเวอร์เนียร ์
 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้    
 6.1 เข้ำสู่บทเรยีน 

            6.1.1 ครูผู้สอนและนักเรียนนกัศึกษำท ำควำมเข้ำใจในกระบวนกำรเรียนกำรสอน และกำร
ปฏิบัติงำนกำรฝึกตลอดภำคเรียน 
 



 

6.2 ขั้นกำรเรียนรู ้
  6.2.1 ครูผู้สอนอธิบำยรำยละเอียดของหน่วยกำรเรียนรู้ให้เข้ำใจ 

  6.2.2 ให้นักศึกษำ จัดเตรียมอุปกรณ์ในกำรปฏิบัติงำน และตรวจสอบก่อนกำรปฏิบัติงำน เป็น
รำยบุคคล 
    

6.2.3 นักเรียนนักศกึษำปฏิบัติงำนตำมใบงำนตำมก ำหนด 
 

       6.3 ขั้นสรุป 

   6.3.1 ครูผู้สอนสรุปเนื้อหำของหน่วยกำรเรียนในท้ำยช่ัวโมง 
  

       6.4 กำรประเมินผล 

            6.4.1 ให้นักเรียนนักศึกษำส่งชิ้นงำนฝึกปฏิบัติเป็นรำยบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของกำรเรียนรู้ 
 

7. สื่อและแหล่งการเรียนรู ้
 7.1 เอกสำรประกอบกำรสอนวิชำกำรวัดละเอียดที่เรียบเรียงขึ้น 

7.2 สื่อกำรสอนวิชำกำรวัดละเอียด Powerpoint 

7.3 ใบควำมรู ้
7.4 แบบฝึกหัด 

7.5 แบบทดสอบ 

7.6 แบบประเมินผลกำรเรียน 
 

8.  หลักฐานการเรยีนรู ้
8.1 หลักฐำนควำมรู้         

  8.1.1 แบบสังเกตกำรใบงำน  
8.1.2 แบบสังเกตกำรปฏิบัติงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
  

8.2 หลักฐำนกำรปฏิบัติงำน        
  8.2.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน           

8.2.2 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.  การวดัและประเมนิผล 

9.1 เกณฑ์กำรปฏิบัติงำน 

9.1.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน 

9.1.3 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.2 วิธีกำรประเมิน 

9.2.1. ข้อสอบขอ้เขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก และ/หรือ 

- ใบงำน 

9.2.2. สำธิตกำรปฎิบัติงำน 

- แบบฟอร์มประเมินผลกำรสำธิตกำรปฏิบัติงำน 



 

9.2.3. แฟ้มสะสมผลงำน เป็นขอ้มูลและหลักฐำนที่แสดงถึงควำมรู้ ควำมสำมำรถ และ
ประสบกำรณ์ที่เกี่ยวข้อง 

 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 

9.3.2. สังเกตกำรปฏิบัติงำน 
 

10.  บนัทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลกำรจัดกำรเรียนรู้ที่เกิดขึ้นกับผู้เรียน 

1. สร้ำง Powerpoint  

2. ทักษะด้ำนกระบวนกำรคิด วิเครำะห์ แกป้ัญหำ คิดสร้ำงสรรค์และช่วยกัน ท ำงำนเป็นทีม 
เพื่อท ำ Powerpoint เทคนิคในงำนเลื่อยกล ขั้นตอนงำนเลื่อยกล ที่เกิดประโยชน์ต่อตนเอง ชุมชนและ
ท้องถิ่น  

3. ทักษะกระบวนกำรกำรจัดกำรเรียนรู้แบบโครงงำนเป็นฐำน (PjBl)  

4. นักเรียนมทัีกษะท่ีจ ำเป็นแห่งศตวรรษท่ี 21 และมีผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียนที่สูงขึ้น 

10.2 ปัญหำ อุปสรรคที่พบ 

นักเรียนไมค่่อยกลำ้แสดงออกในด้ำนกำรน ำเสนอหน้ำช้ันเรียน นักเรียนมีปัญหำในเรื่องของ
ภำษำ คอมพิวเตอร์ใน Powerpoint และภำษำอังกฤษ และยงัขำดทักษะในกำรท ำ Powerpoint 10.3 กำร
แก้ไขปัญหำ 

1) ผลกำรแก้ไขปัญหำทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

ให้นักเรียนฝึกพูดและออกมำน ำเสนออย่ำงน้อย 2 ครั้งและทั้งกลุ่มต้องช่วยกันน ำเสนอ แบ่ง 
หัวข้อให้ชัดเจนทกุคน ในกำรออกแบบระบบต้องไปพบครูเพื่อคอยให้ค ำแนะน ำในกำรท ำ 

2) แนวทำงแก้ปัญหำในครั้งตอ่ไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 

ใบช่วยสอน 
 

ใบช่วยสอน  
(Instruction Sheet)   การน าไปใช ้

ใบความรู้ (Information Sheet) ใช้เพื่อรวบรวม เรียบเรียง จัดระบบองค์
ควำมรู้ เพื่อให้ผู้เรียนได้เรียนรู้ได้ง่ำยขึ้น อำจใช้ใน
กรณี ที่ต้องน ำควำมรู้มำจำกต ำรำหลำยเล่ม หรือ 
หนังสือเรียน มีเนื้อหำไม่ครบถ้วน  

ใบงาน (Job Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่ เขียนขึ้นมำเพื่อบ่งบอก
ขั้นตอนกำรปฏิบัติงำน  วิธีกำรและเงื่อนไขต่ำง ๆ ใน
กำรปฏิบัติ เพื่อให้ผู้เรียนฝึกทักษะทำงวิชำชีพ ให้มี
สมรรถนะตำมที่ก ำหนดไว้ในหน่วยกำรเรียนรู้  ซึ่งใน
บำงศำสตร์ จะเรียกต่ำงกำรไปเช่น ใบทดลองหรือใบ
ประลอง (Lab Sheet) ใบกิจกรรม (Activity Sheet) 

ใบปฏบิตัิงาน (Operation Sheet)  เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือบ่งบอกใน
ขั้นตอนหนึ่งของกำรปฏิบัติงำน หรืองำนย่อยอย่ำง
ชัดเจน  มักใชค้วบคู่กับ ใบงำน หรือใบมอบหมำยงำน  

ใบมอบหมายงาน (Assignment Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือ ก ำหนดงำน 
หรือมอบหมำยงำนให้ผู้เรียนน ำไปศึกษำค้นคว้ำ และ
กำรปฏิบัติงำน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ใบความรู้ ที่ 1 หน่วยที ่1 



 

 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนเตรียมชิ้นงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 

ชื่อเรื่อ : เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์    

1.  ผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ผู้เรียนสำมำรถอ่ำนค่ำเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด 0.05 มม. 0.02 มม. บอกส่วนประกอบ
ต่ำงๆ ของเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๒.๓ งำนเครื่องมือวัด วัดขนำดด้วยบรรทัดเหล็ก ใบวัดมุม (Protractor) เวอร์เนียคำลิปเปอร ์

ไมโครมิเตอร์ เกจวัดมุมมีด เกจวัดมุมมีดกลงึตัววี และหวีวัดเกลียว  
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับสว่นประกอบตา่งๆ ของเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

3.2.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับการอ่ำนค่ำเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด 0.05 มม. 0.02 มม. 

3.3.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับขอ้ควรระวงัจากการใชง้านเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 ชนิดของเวอร์เนียร์  
4.2. ส่วนประกอบและหน้ำที ่
4.3 กำรบ ำรุงรักษำ 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเช่ือมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู ้ควำมรักสำมคัคี ควำมกตัญญูกตเวที 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.  สาระการเรียนรู ้



 

1.1 เวอร์เนยีร์คาลิปเปอร์ (Vernier Calipers) 

เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ เป็นเครื่องวัดควำมยำวอย่ำงละเอียดที่ใช้หลักของเวอร์เนียร์สเกล โดยกำร
แบ่งสเกลตำมแนวยำวคล้ำยไม้บรรทัด แต่มีกำรแบ่งสเกลรองโดยกำรใช้สเกลเลื่อนเพื่อให้สำมำรถวัดได้
ละเอียดมำกขึ้น ซึ่งเครื่องมือวัดนี้คิดขึ้นโดย ปิแอร์ เวอร์เนียร์ (Pierre Vernier) ชำวฝรั่งเศส เมื่อประมำณปี พ .ศ. 

2174 หรือ ค.ศ. 1637 ซึ่งเดิมที่ท ำกำรคิดเกี่ยวกับกำรใช้งำนสเกลเลื่อน 2 ชิ้น มำท ำให้เกิดระยะกำรเลื่อนขยำย 
เรียกว่ำ เวอร์เนียร์สเกล หลักจำกนั้น นำยโจเซฟ อำร์บรำวน์ ได้มำท ำกำรประยุกต์เพิ่มปำกวัดงำน (Caliper) 
เพื่อให้สำมำรถใช้งำนได้ดีขึ้น จึงได้เปลี่ยนชื่อเรียกเป็น เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์  (Vernier Caliper) ตำมชื่อของนำย
เวอร์เนียร์ และชื่อเรียกปำกวัดงำน 

ส ำหรับเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ที่มีใช้กันในปัจจุบันมีหลำยแบบหลำยชนิด ซึ่งก็แล้วแต่ผู้ผลิตจะท ำ
ออกจ ำหน่ำย โดยบำงชนิดอำจใช้กับงำนวัดเฉพำะด้ำน แต่ในเบื้องต้นชนิดที่เรำจะศึกษำกันเป็นแบบที่ใช้งำน
ทั่วไป (Universal Vernier Caliper) ซึ่งมีลักษณะดังภำพที่ 1-1 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1-1 แสดงเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์แบบทั่วไป 
 

 

1.2 เวอร์เนยีร์ไฮเกจ (Vernier Height Gauge) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

              ภาพที่ 1-
2 เวอร์เนียร์ไฮเกจ 

 
 

 

เวอร์เนียร์วัดควำมสูงใช้เมื่อต้องกำรวัดตรวจสอบควำมสูงของงำนและขีดขนำดควำมสูงของงำนได้
ขนำดถูกต้องแม่นย ำ ใช้ขีดร่ำงแบบ (Lay out) ตำมขนำดแบบงำนเนื่องจำกเวอร์เนียร์ไฮเกจมีหลักกำรแบ่งสเกล
เช่นเดียวกับ เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำดควำมยำวในระบบเมตริก 300, 500, 600 และ 1,000 มม. มีค่ำ
ควำมละเอียด 0.02 มม.ขนำดควำมยำวในระบบอังกฤษ12 นิ้ว 18 นิ้ว  24 นิ้ว และ 40 นิ้ว มีค่ำควำม
ละเอียด 0.001 นิ้ว 



 

 

1.3 ส่วนประกอบและหนา้ที ่
 1.3.1 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ (Vernier Caliper) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4-5 แสดงส่วนประกอบของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
ภาพที่ 1-3 แสดงส่วนประกอบของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

 

ชื่อส่วนประกอบ หน้าที ่

1. ปำกวัดนอก (Outside Caliper Jaws) วัดขนำดภำยนอกของช้ินงำน 

2. เขี้ยววัดใน (Inside Caliper Jaws) วัดขนำดภำยในของชิ้นงำน 

3. ก้ำนวัดลึก (Depth Probe) วัดขนำดควำมลึกของชิ้นงำน 

4. สเกลหลัก (Main Scale) เป็นค่ำสเกลหยำบที่อยู่บนล ำตัวเวอร์เนียร์คำลิปเปอร ์

5. สเกลเลื่อน (Vernier Scale) เป็นค่ำสเกลขยำยค่ำควำมละเอียดอยู่บนปำกวัดเลื่อน 

6. สกรูล็อค หรอืปุ่มล็อค (Locking Screw) ล็อคต ำแหน่งของปำกวัดให้คงที่ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1.3.2 เวอร์เนียร์ไฮเกจ (Vernier Height Gauge) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 

ภาพที่ 1-4 แสดงส่วนประกอบของเวอร์เนียร์ไฮเกจ 
 

 

ชื่อส่วนประกอบ หน้าที่ 

1. ฐำน เป็นฐำนรองรับน้ ำหนักและเคลื่อนที่ในกำรร่ำงแบบบนโต๊ะระดับ 

2. บรรทัดสเกลหลัก เป็นคำนที่ก ำหนดควำมสูงและกำรเคลื่อนที่ของเวอร์เนียร์ไฮเกจ 

3. สเกลหลัก เป็นค่ำสเกลหยำบที่อยู่บนบรรทัดสเกลหลกั 

4. ตัวเลื่อน เป็นตัวบังคับกำรเคลื่อนที่ของสเกลเลื่อน 

5. สเกลเลื่อน เป็นค่ำสเกลหยำบค่ำควำมละเอียดของสเกลหลัก 

6. มีดท ำเครื่องหมำย ใช้ขีดท ำเครื่องหมำยบนช้ินงำน 

7. ตัวเลื่อนปรับละเอียด เป็นตัวเลื่อนประคองเกลียวปรับละเอียด 

8. สกรูล็อคปรบัละเอียด ล็อคตัวเลื่อนปรับละเอียด 

9. เกลียวปรับละเอียดและ
แป้นเกลียว 

ปรับควำมละเอียดของสเกลกำรวัด 

10. สกรูล็อคต ำแหน่ง ล็อคต ำแหน่งของปำกวัดให้คงที ่
 
 
 
 
 
 
 
 

1.4 หลักการอ่านคา่ 

1.4.1 หลักกำรแบ่งสเกลและกำรอ่ำนค่ำระบบเมตริก 1/20 มม. (0.05 มม.) 

อ่ำนค่ำวัดได้ละเอียด 0.5 เช่น 20.15 มม.   30.05 มม. ฯลฯ ซึ่งเกิดจำกกำรแบ่งช่องมำตรำเลื่อนออกเป็น 
20 ช่อง ในควำมยำว 19 มม. ของช่องมำตรำหลัก 

20 ช่องมำตรำบนแผ่นมำตรำเลื่อนมีระยะทำง  =  19  มม. 

  1 ช่องมำตรำบนแผ่นมำตรำเลื่อนมีระยะทำง  =  
20

19   มม.  =  0.95  มม. 

เมื่อขีดสเกลศนูย์ทั้งสองอยู่ตรงกัน 

ขีดที่ 1 ของขีดมำตรำเลื่อนอยู่เยื้องกับขีด 1 มม. = 1 – 1(0.95) = 0.05 มม. 

ขีดที่ 2 ของขีดมำตรำเลื่อนอยู่เยื้องกับขีด 2  มม. = 2 – 2(0.95) = 0.1 มม. 

ขีดที่ 3 ของขีดมำตรำเลื่อนอยู่เยื้องกับขีด 3  มม. = 3 -3(0.95) = 0.15 มม. 

ขีดที ่20 ของขีดมำตรำเลื่อนอยู่เยื้องกับขีด 20 มม. = 20 – 20(0.95) = 1  มม. 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 

ภาพที่ 1-5 แสดงการแบ่งสากล 1/20 มม. 
 

เมื่อเลื่อนปำกเวอร์เนียร์ออกขีดสเกลศูนย์ทั้งสองจะอยู่เยื้องกัน 

ถ้ำขีดสเกลที่ 1 อยู่ตรงกันขีดสเกลศูนย์อยู่เยื้องกัน  = 1 – 0.95 = 0.05  มม. 

ถ้ำขีดสเกลที ่2 อยู่ตรงกันขีดสเกลศูนย์อยู่เยื้องกัน  = 2 – 1.9   = 0.1   มม. 

ถ้ำขีดสเกลที ่3 อยู่ตรงกันขีดสเกลศูนย์อยู่เยื้องกัน   = 3 – 2.85 = 0.15 มม. 

ถ้ำขีดสเกลที ่20  อยู่ตรงกันขีดสเกลศูนย์อยู่เยื้องกัน  = 20 – 19.0 = 1      มม. 
 
 
 
 

ภาพที่ 1-6 ขีดสเกลที ่10 ตรงกันขีดสเกลศูนย์เยื้องกัน 0.5 มม. 
 

 
 
 

ภาพที่ 1-6 ขีดสเกลที ่11 ตรงกัน ขีดสเกลศนูย์เยื้องกัน 0.55 มม. 
 

1.5 วิธีอา่นคา่วัดจากเวอรเ์นียร์คาลปิเปอร์ขนาด 
20

1  มม. ใหก้ระท า 4 ขั้นคือ 

                                   
 

รวม 

ขั้นที่ 1 อ่ำนค่ำวัดเป็น              10 ซ.ม.     100 มม. 

เซนติเมตรจำกขีดมำตรำหลัก 
 

ขั้นที่ 2 อ่ำนค่ำวัดเป็น                3 ซ.ม.    103 มม. 

มิลลิเมตรจำกขีดมำตรำหลัก 
 

ขั้นที่ 3 อ่ำนค่ำวัดที่ละเอียด             0.6 มม.    103.6 มม. 
0.1 จำกขีดมำตรำเลื่อน 
 

ขั้นที่ 4 อ่ำนค่ำวัดที่ละเอียด           0.05 มม.    103.65 มม. 
0.05 จำกขีดมำตรำเลื่อน 
 
 
 
 
 

 



 

 

ภาพที่ 1-7 ตัวอย่างการอ่านค่า 

จำกรูปอ่ำนค่ำวัดได้เท่ำกับ  57.25 มม. 
1.6 หลักการแบ่งสเกลและอ่านคา่ระบบเมตริก 1/50 มม. (0.02 มม.) 

อ่ำนค่ำวัดได้ละเอียด 0.02 มม. เช่น 20.62 มม. 15.04 มม. ฯลฯ ซึ่งเกิดจำกกำรแบ่งช่องมำตรำ
เลื่อนออกเป็น 50 ช่อง ในควำมยำว 49 มม. ของช่องมำตรำหลัก 

50 ช่องมำตรำบนแผ่นมำตรำเลื่อนมีระยะทำง  =  49  มม. 

  1 ช่องมำตรำบนแผ่นมำตรำเลื่อนมีระยะทำง  =  
50

49   มม. 

=  0.98  มม. 
 

เมื่อขีดสเกลศนูย์ทั้งสองอยู่ตรงกัน 

ขีดที่  1  ของขีดมำตรำเลื่อนอยู่เยื้องกับขีด 1  มม. = 1 – 1(0.98) = 0.02 มม. 

ขีดที่  2  ของขีดมำตรำเลื่อนอยู่เยื้องกับขีด  2  มม. = 2 – 2(0.98) = 0.04 มม. 

ขีดที่  3  ของขีดมำตรำเลื่อนอยู่เยื้องกับขีด  3  มม. = 3 – 3(0.98) = 0.06 มม. 

ขีดที่  50  ของขีดมำตรำเลื่อนอยู่เยื้องกับขีด  50  มม. = 50 – 50(0.98) = 1 มม. 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1-8 แสดงการแบ่งสเกล1/50 มม. 

 
เมื่อเลื่อนปำกวัดออกขีดสเกลศูนย์ทั้งสองจะอยู่เยื้องกันดังนี้ 

                ถำ้ขีดทั้งสองของสเกลที่ 1 ตรงกับขีดสเกลศูนย์เยื้องกัน = 1 – 1(0.98) = 0.02 มม. 

                ถำ้ขีดทั้งสองของสเกลที่ 2 ตรงกับขีดสเกลศูนย์เยื้องกัน = 2 – 2(0.98) = 0.04 มม. 

                ถำ้ขีดทั้งสองของสเกลที่ 3 ตรงกับขีดสเกลศูนย์เยื้องกัน = 3 – 3(0.98) = 0.06 มม. 

ฯลฯ 

                ถำ้ขีดทั้งสองของสเกลที่ 50 ตรงกับขีดสเกลศูนย์เย้ืองกัน = 50 – 50(0.98) = 1 มม. 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1-9 เมื่อขีดสเกลที่ 26 ตรงกัน ขีดสเกลศูนย์เยื้องกัน = 0.52 มม. 
 



 

 
 
 
 
 

ภาพที่ 1-10 เมื่อขีดสเกลที่ 35 ขีด สเกลศูนยเ์ยื้องกัน = 0.74 มม. 

 
 
 
 
 
 
1.7 วิธีอ่านค่าวัดของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ขนาด 

50

1  มม. ใหก้ระท า 4 ขั้นคือ 

                                                                                                      อ่านได ้   รวม 

ขั้นที่ 1 อ่ำนค่ำวัดเป็นเซนติเมตร          8ซม.    (80 มม.) 
จำกขีดมำตรำหลัก 

 
 

ขั้นที่ 2 อ่ำนค่ำวัดเป็นมิลลิเมตร          5 มม.  85 มม. 

จำกขีดมำตรำหลัก 
 
 

    ขั้นที่ 3 อ่ำนค่ำวัดที่ละเอียด 0.1         0.5 มม.  85.50 มม. 
จำกขีดมำตรำเลื่อน 

 
 

ขั้นที่ 4 อ่ำนค่ำวัดที่ละเอียด 0.02        0.06 มม.  85.56 มม. 

จำกขีดมำตรำเลื่อน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ภาพที่ 1-11 แสดงตัวอย่างการอ่านค่า 
 

จำกรูปอ่ำนค่ำวัดได้เท่ำกับ  68.32 มม. 
 
 
 
 
 

1.8 การใช้งานของเวอร์เนียร ์
 1.8.1 การใช้งานของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ (Vernier Caliper) 

         เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์สำมำรถใช้วัดงำนได้ 3 ลักษณะ คือ 

 ใช้วัดขนำดภำยนอก ก่อนวัดให้กำงปำกวัดทั้งคู่กว้ำงกว่ำควำมโตงำนเล็กน้อยแล้วค่อย ๆ บีบ
ปำกวัดเลื่อนเข้ำจนปำกวัดทั้งคู่สัมผัสกับผิวงำน 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1-12 วิธีใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์วัดขนาดงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1-13 วิธีใช้ปลายปากวัดนอกวัดความโตนอกที่มีลักษณะตกร่องแคบ ๆ 
 

ใช้วัดควำมโตในของงำนโดยใช้เขี้ยวไขว้ส ำหรบัวัดในหรือปำกวัดใน ก่อนวัดให้ ปำกวัดทั้งคู่แคบกว่ำ
ควำมโตในงำนเล็กน้อยแล้วเลือ่นเขี้ยวไขว้ออกจำกสัมผสัผิวงำน 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1-14 วิธีใช้เขี้ยวไขว้ส าหรับวัดในงานความโตในงาน 
 
 



 

 ใช้วัดควำมลึกงำนโดยใช้ก้ำนวัดลึกก่อนวัดให้ปลำยของก้ำนวัดลึกอยู่เหนือผิวงำนเล็กน้อย 
แล้วค่อย ๆ เลือ่นก้ำนวัดลึกลงจนสัมผัสผิวงำน ดังภำพที่ 1-15 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1-15 วิธีใช้ก้านวัดลึกวัดความลึกงาน 
 

1.9  ขั้นตอนในการใช้เวอร์เนียรค์าลปิเปอร์ในการวัดขนาดงาน 
 1.ตรวจสอบเครื่องมือวัด ดังนี้ 

 1.1 ใช้ผ้ำเช็ดท ำควำมสะอำด ทุกชิ้นส่วนของเวอร์เนียร์ก่อนใช้งำน 

1.2 คลำยล็อคสกรู แล้วทดลองเลื่อนเวอร์เนียร์สเกลไป – มำเบำ ๆ เพื่อตรวจสอบ 

ดูว่ำสำมำรถใช้งำนได้คล่องตัวหรือไม่ 
1.3 ตรวจสอบปำกวัดของเวอร์เนียร์โดย เลื่อนเวอร์เนียร์สเกลให้ปำกเวอร์เนียร์วัด 

นอกเลื่อนชิดติดกันจำกนั้นยกเวอร์เนียร์ขึ้นส่องดูว่ำ บริเวณปำกเวอร์เนียร์มีแสงสว่ำงผ่ำนหรือไม่ ถ้ำไม่มีแสดง
ว่ำสำมำรถใช้งำนได้ดี กรณีที่แสงสว่ำงสำมำรถลอดผ่ำนได้ แสดงว่ำปำกวัดช ำรุดไม่ควรน ำมำใช้วัดขนำด 

 2.กำรวัดขนำดงำน ตำมล ำดับขั้นดังนี้ 
 2.1 ท ำควำมสะอำดบริเวณผิวงำนที่ต้องกำรวัด 

 2.2 เลือกใช้ปำกวัดงำนให้เหมำะสมกับลักษณะงำนที่ต้องกำร เช่น ถ้ำต้องกำรวัด
ขนำดภำยนอกเลือกใช้ปำกวัดนอกวัดขนำดด้ำนในชิ้นงำนเลือกใช้ปำกวัดใน ถ้ำต้องกำรวัดขนำดงำนที่เป็นช่อง
เล็ก ๆ ใช้บริเวณส่วนปลำยของปำกวัดนอก ซึ่งมีลักษณะเหมือนคมมีดทั้ง 2 ด้ำน 

2.3 เลื่อนเวอร์เนียรส์เกลให้ปำกเวอร์เนียร์สัมผัสชิ้นงำน ควรใช้แรงกดให้พอดี ถ้ำ 

ใช้แรงมำกเกินไป จะท ำให้ขนำดงำนที่อ่ำนไม่ถูกต้องและปำกเวอร์เนียร์จะเสียรูปทรง 

   2.4ขณะวัดงำน สำยตำต้องมองต้ังฉำกกับต ำแหน่งที่อ่ำน แล้วจึงอ่ำนค่ำ 

 3.เมื่อเลิกปฏิบัติงำน ควรท ำควำมสะอำด ชโลมด้วยน้ ำมัน และเก็บรักษำด้วยควำม
ระมัดระวัง ในกรณีที่ไม่ได้ใช้งำนนำน ๆ ควรใช้วำสลีนทำส่วนที่จะเป็นสนิม 
 
 
 
 

1.9.1 ข้อควรระวังในการใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร ์

1. ต้องท ำควำมสะอำดและลบคมชิ้นงำนก่อนใช้เครื่องมือวัดทุกครั้ง 

2. ตรวจสอบควำมสมบูรณ์ของปำกเวอร์เนียร์ก่อนวัด 

3. อย่ำวัดชิ้นงำนในขณะที่ชิ้นงำนก ำลังหมุนอยู ่



 

4. อย่ำวัดชิ้นงำนขณะที่ชิ้นงำนยังร้อนอยู่ 
5. อย่ำเลื่อนหรือลำกปำกวัดไป – มำบนช้ินงำน จะท ำให้ปำกของเวอร์เนียร์สึกได้ 
6. อย่ำใช้ปำกวัดนอกหรือปำกวัดในขีดขนำดงำน เวลำร่ำงแบบ หรือขณะวัดงำน 

 

1.10 การใช้งานของเวอรเ์นียร์ไฮเกจ (Vernier Height Gauge) 

เวอร์เนียร์ไฮเกจ เป็นเครื่องมือวัดที่ใช้กับงำนร่ำงแบบ (Lay – out) เป็นส่วนใหญ่ โดยจะขีดให้เป็น
รอยที่มีระยะหรือขนำดควำมสูงต่ำง ๆ บนผิวงำน โดยใช้คู่กับโต๊ะระดับหรือแท่นระดับ (Surface plate) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1-16 การใช้เวอร์เนียร์ไฮเกจ ขีดความสูงของงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1-17 เวอร์เนียร์ไฮเกจมีเลนส์ขยาย    ภาพที่ 1-18 การใช้เวอร์เนียร์ไฮเกจ 

ท าให้อ่านค่าได้ง่าย ส่วนปลายของสเกลหลัก    วัดความสูงของงาน 

สามารถปรับเลื่อนได ้
 

 

1.11 ข้อควรระวังการใช้เวอร์เนียร์ไฮเกจ 

ก่อนที่จะใช้เวอร์เนียร์ไฮเกจ ควรตรวจควำมเรียบร้อย และควำมสมบูรณ์ให้ดีเสียก่อน คือ 

 1.ท ำควำมสะอำดผิวโต๊ะระดับ หรือผิวแท่นระดับให้เรียบร้อย 

 2.ท ำควำมสะอำดฐำนของเวอร์เนียร์ไฮเกจ 

 3.ควรมีน้ ำมันหล่อลื่นระหว่ำงผิวโต๊ะระดับ และฐำนของเวอร์เนียร์ไฮเกจขณะใช้งำนเพื่อ
ลดกำรสึกหรอ 

 4.เลื่อนปำกวัด หรือตัวขีดให้สัมผัสกับผิวโต๊ะระดับ ตรวจดูขีดศูนย์ของเวอร์เนียร์สเกล 
ปกติจะตรงกับขีดศูนย์ของสเกลมำตรำหลัก ถ้ำไม่ตรงกัน ปรับให้ตรงกัน 
 

1.12 การบ ารุงรักษา 



 

     1.ควรเก็บเวอร์เนียร์ไว้บนผ้ำ ฟองน้ ำ หรือกล่องเฉพำะ 

     2.อย่ำเก็บเวอร์เนียร์ในที่ร้อน หรือเย็นจัดเกินไป 

     3.ถ้ำปำกวัดนอก หรือเขี้ยววัดในเยินให้ขัดด้วยหินน้ ำมัน 

     4.ไมค่วรน ำเวอร์เนียร์ใส่กระเป๋ำหลังของกำงเกง อำจท ำให้คดงอได้ 
     5.ต้องท ำควำมสะอำด และชโลมน้ ำมนักันสนิมทุกครั้งหลังกำรใช้งำน 

     6. ควรหมนุล็อคตั้งระยะห่ำงของปำกวัดประมำณ 2–3 มม. ทุกครั้ง 

     7.ในกำรเก็บควรแยกเก็บเวอร์เนียร์ไว้ต่ำงหำก ห้ำมวำงปนกับเครื่องมือมีคม 

     8.ควรล็อคแป้นเกลียวยดึแกนวัดลึกตลอดเวลำเพ่ือป้องกันกำรหลุดร่องของแกนวัดลึก 

     9.ก่อนเกบ็เวอร์เนียร์ไฮเกจควรถอดเหล็กขีดออกจำกตัวเวอร์เนียร์ก่อน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 

จงตอบค ำถำมต่อไปนี้ 
 
 

1. ข้อใดที่เวอร์เนียร์คำลิเปอร์แบบสเกลเลื่อนไม่สำมำรถอ่ำนค่ำได้ 
ก.    0.03      มม. 
ข.    0.04      มม. 
ค.    0.35      มม. 
ง.    1/128    น้ิว 
จ.    1/1000   น้ิว 

2. Tube Thickness Type Calipers หมำยถึง เวอร์เนียร์ในข้อใด 

ก.  เวอร์เนียร์วัดบ่ำภำยใน 
ข.  เวอร์เนียร์วัดควำมหนำท่อ 
ค.  เวอร์เนียร์วัดงำนเฉพำะจุด 
ง.  เวอร์เนียร์วัดควำมลึกชิ้นงำน 
จ.  เวอร์เนียร์วัดองศำของชิ้นงำน 



 

3. Neck Type Calipers หมำยถึง เวอร์เนียร์ในข้อใด 

ก.  เวอร์เนียร์วัดบ่ำภำยใน 
ข.  เวอร์เนียร์วัดควำมหนำท่อ 
ค.  เวอร์เนียร์วัดงำนเฉพำะจุด 
ง.  เวอร์เนียร์วัดควำมลึกชิ้นงำน 
จ.  เวอร์เนียร์แบบปำกวัดเลื่อนขึ้นลงได ้

4. Point Calipers หมำยถึง เวอร์เนียร์ในข้อใด 

ก.  เวอร์เนียร์วัดบ่ำภำยใน 
ข.  เวอร์เนียร์วัดควำมหนำท่อ 
ค.  เวอร์เนียร์วัดงำนเฉพำะจุด 
ง.  เวอร์เนียร์วัดควำมลึกชิ้นงำน 
จ.  เวอร์เนียร์แบบปำกวัดเลือ่นขึ้นลงได้ 

5. Offset Calipers หมำยถึง เวอร์เนียร์ในข้อใด 

ก.  เวอร์เนียร์วัดบ่ำภำยใน 
ข.  เวอร์เนียร์วัดควำมหนำท่อ 
ค.  เวอร์เนียร์วัดงำนเฉพำะจุด 
ง.  เวอร์เนียร์วัดควำมลึกชิ้นงำน 
จ.  เวอร์เนียร์แบบปำกวัดเลื่อนขึ้นลงได ้

6. Vernier Depth Gauge คือ ข้อใด 

ก.  เวอร์เนียร์วัดแบบขั้นบันได 
ข.  เวอร์เนียร์วัดองศำของชิ้นงำน 
ค.  เวอร์เนียร์วัดควำมลึกชิ้นงำน 
ง.  เวอร์เนียร์วัดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงรูใน 
จ.  เวอร์เนียร์วัดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงโตนอก 

 
 
 
 

 

7. เวอร์เนียร์ไฮเกจใช้งำนในข้อใดมำกที่สุด 
ก.  ร่ำงแบบชิ้นงำน 
ข.  วัดแบบขั้นบันได 
ค.  วัดควำมลึกชิ้นงำน 
ง.  วัดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงรูใน 
จ.  วัดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงโตนอก 

8. เวอร์เนียร์คำลิเปอร์แบบดิจิเมติก มีคุณสมบัติพิเศษแตกต่ำงจำกเวอร์เนียร์ ทั่วๆ ไป คือข้อใด 
ก.    อ่ำนค่ำแบบตัวเลขได้ 
ข.    อ่ำนค่ำแบบทำงตรงได้ 
ค.    อ่ำนค่ำแบบทำงอ้อมได้ 
ง.    อ่ำนค่ำแบบสเกลเลื่อนได้ 
จ.    ส่งถ่ำยข้อมูลเข้ำเครื่องค ำนวณหำค่ำสถิติได้ 

9. จงอ่ำนค่ำ ของเวอร์เนียร์คำลิเปอร์ มีค่ำละเอียด  0.02 มม. 
ก.   39.24    มม. 



 

ข.   39.28    มม. 
ค.   40.28    มม. 
ง.   41.24    มม. 
จ.   41.28    มม.  

10. จงอ่ำนค่ำ ของเวอร์เนียร์คำลิเปอร์ มีค่ำละเอียด  0.02 มม. 
ก.   10.11     มม. 
ข.   10.12     มม. 
ค.   100.11   มม. 
ง.   100.12   มม. 
จ.   100.012 มม. 

11. จงอ่ำนค่ำ ของเวอร์เนียร์คำลิเปอร์ มีค่ำละเอียด  0.02 มม. 
ก.   12.5      มม.  

ข.   120.5    มม.  

ค.   125.0    มม. 
ง.   125.01   มม. 
จ.   125.1    มม. 
 

12. จงอ่ำนค่ำ ของเวอร์เนียร์คำลิเปอร์ มีค่ำละเอียด  0.02 มม. 
ก.   112.09  มม. 
ข.   112.9    มม. 
ค.   11.9      มม. 
ง.   12.9      มม. 
จ.   11.29    มม. 

 

13. จงอ่ำนค่ำ ของเวอร์เนียร์คำลิเปอร์ มีค่ำละเอียด  0.05 มม. 
ก.   0.001  มม. 
ข.   0.01    มม. 
ค.   0.1      มม. 
ง.   1.1      มม. 
จ.   1.0      มม. 

14. จงอ่ำนค่ำ ของเวอร์เนียร์คำลิเปอร์ มีค่ำละเอียด  0.05 มม. 
ก.   40.4       มม. 
ข.   40.04     มม. 
ค.   41.4       มม. 
ง.   42.4       มม. 
จ.   42.04     มม. 

15. จงอ่ำนค่ำ ของเวอร์เนียร์คำลิเปอร์ มีค่ำละเอียด  0.05 มม. 
ก.   1.10      มม. 
ข.   10.05     มม. 
ค.   10.15     มม. 
ง.   11.35     มม. 
จ.   11.55     มม. 

16. จงอ่ำนค่ำ ของเวอร์เนียร์คำลิเปอร์ มีค่ำละเอียด  0.05 มม. 



 

ก.   96.91    มม. 
ข.   96.95    มม. 
ค.   97.095   มม. 
ง.   97. 91   มม. 
จ.   97.95    มม. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
7.  เอกสารอ้างอิง 
       

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 



 

 

8.ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหดั เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
  
 

1 เฉลย (ก) เพรำะ ค่ำควำมละเอียดของเวอร์เนียร์คำลิเปอร์แบบสเกลเลื่อนระบบเมตริก มีค่ำ 0.02 
และ 0.05 มม.และระบบอังกฤษ 1/128 และ 1/1000 (0.001) นิ้ว  ดังนั้น 0.03 มม.จึงไม่
สำมำรถอ่ำนได ้

2 เฉลย (ข) เพรำะ Tube Thickness Type Calipers เป็นเวอร์เนียร์ส ำหรับวัดควำมหนำท่อ 
3 เฉลย (ก) เพรำะ Neck Type Calipers เป็นเวอร์เนียร์ส ำหรับวัดบ่ำภำยใน 
4 
 

เฉลย (ค) เพรำะ Point Calipers จะมีส่วนปลำยของปำกวัดแหลม จึงเหมำะส ำหรับวัดงำนเฉพำะ
จุด 

5 เฉลย (จ) เพรำะ Offset Calipers จะมีปำกวัดเลื่อนขึ้นลงได ้
6 เฉลย (ค) เพรำะ Vernier Depth Gauge เป็นเวอร์เนียร์ส ำหรับวัดควำมลึก 
7 เฉลย (ก) เพรำะ  เวอร์เนียร์ไฮเกจ นิยมใช้ในกำรร่ำงแบบชิ้นงำนมำกที่สุด 
8 เฉลย (จ) เพรำะ เวอร์เนียร์คำลิเปอร์แบบดิจิเมติก นอกจำกกำรอ่ำนค่ำแบบดิจิทัลแลว้ยังมี

คุณสมบัติพิเศษ คือ มีปุม่กดเพ่ืออ่ำนค่ำส่งเข้ำเครื่อง เพื่อน ำค่ำไปค ำนวณหำค่ำทำงสถิติได้ 
9 เฉลย (จ) เพรำะ ค่ำที่สเกลหลัก = 41  มม. ค่ำที่สเกลเลือ่น = 0.28 มม.  

ดังนั้นค่ำที่อ่ำนได้ มีค่ำ = 41.28  มม. 
10 เฉลย (ข)  เพรำะ ค่ำที่สเกลหลัก = 10  มม. ค่ำที่สเกลเลือ่น = 0.12 มม.  

ดังนั้นค่ำที่อ่ำนได้ มีค่ำ = 10.12  มม. 
11 เฉลย (ค)  เพรำะ ค่ำที่สเกลหลัก = 125  มม. ค่ำที่สเกลเลื่อน = 0 มม.  

ดังนั้นค่ำที่อ่ำนได้ มีค่ำ = 125  มม. 
12 เฉลย (ข)   เพรำะ ค่ำที่สเกลหลัก = 112  มม. ค่ำที่สเกลเลื่อน = 0.9 มม.  

 ดังนั้นค่ำที่อ่ำนได้ มีค่ำ = 112.9  มม. 
13 เฉลย (ค)  เพรำะ ค่ำที่สเกลหลัก = 0  มม. ค่ำที่สเกลเลื่อน = 0.1 มม.  

ดังนั้นค่ำที่อ่ำนได้ มีค่ำ = 0.1  มม. 
14 เฉลย (ง)  เพรำะ ค่ำที่สเกลหลัก = 42  มม. ค่ำที่สเกลเลือ่น = 0.4 มม.  

ดังนั้นค่ำที่อ่ำนได้ มีค่ำ = 42.4  มม. 
15 เฉลย (ง)  เพรำะ คำ่ที่สเกลหลัก = 11  มม. ค่ำที่สเกลเลือ่น = 0.35 มม.  

ดังนั้นค่ำที่อ่ำนได้ มีค่ำ = 11.35  มม. 
16 

 
เฉลย (จ)  เพรำะ ค่ำที่สเกลหลัก = 97  มม. ค่ำที่สเกลเลื่อน = 0.95 มม.  

ดังนั้นค่ำที่อ่ำนได้ มีค่ำ = 97.95  มม. 
 
 

 

ใบงาน ที่ 1 หน่วยที ่1 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนเตรียมชิ้นงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
 ชื่อเรื่อ : เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์    

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 



 

1.1 ผู้เรียนสำมำรถอ่ำนค่ำเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด 0.05 มม. 0.02 มม. บอกส่วนประกอบ
ต่ำงๆ ของเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๓ งำนเครื่องมือวัด วัดขนำดด้วยบรรทัดเหล็ก ใบวัดมุม (Protractor) เวอร์เนียคำลิป
เปอร์ ไมโครมิเตอร์ เกจวัดมุมมีด เกจวัดมุมมีดกลึงตัววี และหวีวัดเกลียว  

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับสว่นประกอบตา่งๆ ของเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

3.2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับการอ่ำนค่ำเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด 0.05 มม. 0.02 มม. 

3.3. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับขอ้ควรระวงัจากการใชง้านเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์
 

4. จุดประสงค์เชิงพฤตกิรรม  
4.1 ชนิดของเวอร์เนียร ์ 
4.2 ส่วนประกอบและหน้ำที ่
4.3 กำรบ ำรุงรักษำ 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเช่ือมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู ้ควำมรักสำมคัคี ควำมกตัญญูกตเวที 

 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
 5.1 เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์  

5.2 เวอร์เนียร์ไฮเกจ  
 

6.  ค าแนะน า/ข้อควรระวัง    
 

7. ขั้นตอนการปฏิบตังิาน 

 7.1 เตรียมเวอร์เนียร์คำลิปเปอร/์เวอร์เนียร์ไฮเกจ 
7.2 ครูผู้สอนอธิบำยประวัติส่วนประกอบและหน้ำที่ 
7.3 เมื่อครูผู้สอนอธิบำยเสร็จนักเรียนทดลองกำรอ่ำนค่ำ 

7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำงำนมำส่งเพ่ือประเมินกำรปฏิบัติงำน 
 

8.  สรุปและวิจารณ์ผล 

8.1 นักเรียนต้องได้ผลกำรประเมินไมต่่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผำ่นเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง
ปฏิบัติงำนใหม่ 

 

9.  การวดัและประเมนิผล 

รายการประเมิน พฤติกรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    



 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    ๓ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นอย่ำง
สม่ ำเสมอ 
 
๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นเป็น
ครั้งครำว 
 
๑ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 
น้อยครั้ง 
 

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพของงำน    
๒. ใฝ่เรียนรู้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำควำมรู้    

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรืออ่ำนให้ควำมรู้
เพิ่มข้ึน 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิ่งที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    
๓. มุ่งม่ันในการ
ท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    
คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

 

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 

10.  เอกสารอา้งอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบกิจกรรม ที่ 1 หน่วยที ่1 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนเตรียมชิ้นงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
 ชื่อเรื่อ : เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์    



 

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ผู้เรียนสำมำรถอ่ำนค่ำเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด 0.05 มม. 0.02 มม. บอกส่วนประกอบ
ต่ำงๆ ของเวอร์เนียร์คำลิปเปอร ์

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๓ งำนเครื่องมือวัด วัดขนำดด้วยบรรทัดเหล็ก ใบวัดมุม (Protractor) เวอร์เนียคำลิป
เปอร์ ไมโครมิเตอร์ เกจวัดมุมมีด เกจวัดมุมมีดกลึงตัววี และหวีวัดเกลียว  

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับสว่นประกอบตา่งๆ ของเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

3.2.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับการอ่ำนค่ำเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด 0.05 มม. 0.02 มม. 

3.3.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับขอ้ควรระวงัจากการใชง้านเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 ชนิดของเวอร์เนียร์  
4.2. ส่วนประกอบและหน้ำที ่
4.3 กำรบ ำรุงรักษำ 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเช่ือมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู ้ควำมรักสำมคัคี ควำมกตัญญูกตเวที 

 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
 5.1 เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์  

5.2 เวอร์เนียร์ไฮเกจ  
 

6.  ขั้นตอนการท ากิจกรรม 

 6.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

6.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

6.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับควำมปลอดภัยในกำรใช้ส ีมำใช้ในเรื่องควำมปลอดภัย 
6.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 

 
 

7. สรุปและอภิปราย 

 7.1 นักเรียนต้องได้ผลกำรประเมินไมต่่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผำ่นเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง
ปฏิบัติงำนใหม่ 
 

 

8.  การประเมนิผล 
 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 



 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 

 
 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิม่เตมิ 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบมอบหมายงาน ที่ 1 หน่วยที ่1 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนเตรียมชิ้นงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
 ชื่อเรื่อ : เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์    



 

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ผู้เรียนสำมำรถอ่ำนค่ำเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด 0.05 มม. 0.02 มม. บอกส่วนประกอบ
ต่ำงๆ ของเวอร์เนียร์คำลิปเปอร ์

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๓ งำนเครื่องมือวัด วัดขนำดด้วยบรรทัดเหล็ก ใบวัดมุม (Protractor) เวอร์เนียคำลิป
เปอร์ ไมโครมิเตอร์ เกจวัดมุมมีด เกจวัดมุมมีดกลึงตัววี และหวีวัดเกลียว  

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับสว่นประกอบตา่งๆ ของเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

3.2.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับการอ่ำนค่ำเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด 0.05 มม. 0.02 มม. 

3.3.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับขอ้ควรระวงัจากการใชง้านเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 ชนิดของเวอร์เนียร์  
4.2. ส่วนประกอบและหน้ำที ่
4.3 กำรบ ำรุงรักษำ 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเช่ือมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู ้ควำมรักสำมคัคี ควำมกตัญญูกตเวที 

 

5. รายละเอียดของงาน 

จงเติมค่ำกำรอ่ำน เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด  
20

1  มม.  (0.05 มม.) 

 

 
\ 

6.ก าหนดเวลาส่งงาน  

6.1 ท้ำยคำบเรียน 
 

7.แนวทางในการปฏิบตัิงาน 
 

ค่าท่ีอ่านไดบ้นสเกลหลกั 1 มม. 

2 มม. 

ค่าท่ีอ่านไดบ้นสเกลเล่ือน 3 มม. 

4 มม. 

ผลลพัธ์ มม. 

 



 

 7.1 เตรียมเวอร์เนียร์คำลิปเปอร ์ควำมละเอียด 
20

1  

 7.2 ครูอธิบำยขั้นตอนกำรอ่ำน จำกล ำดับที่ 1-4 

7.3  เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำใบมอบหมำยงำนมำส่งเพื่อประเมิน 
 

8. แหล่งข้อมลูคน้คว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

-  สื่อจำก Interne 
 

9.  การประเมนิผล 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู ้ หน่วยที ่2 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนเตรียมชิ้นงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อ : งำนลับคมตัด    

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ผู้เรียนสำมำรถ บอกชนิดและส่วนประกอบ ขั้นตอนกำรท ำงำน กำรบ ำรุงรักษำ ควำม
ปลอดภัยในกำรใช้เครื่อง กำรลับมีดกลึงของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี 

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครือ่งเจียระไน 

3.2.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับการกำรลับมีดกลึงชนิดต่ำงๆ 
3.3.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 ชนิดของเครื่องเจียระไน 

4.2. ส่วนประกอบและหน้ำที ่
4.3 กำรบ ำรุงรักษำ 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 

สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเช่ือมั่นในตนเอง ควำมสนใจ
ใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 

 

5.  สาระการเรียนรู ้
 5.1 ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

5.2 ส่วนประกอบของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

5.3 ควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจียระไน 

5.4 กำรบ ำรุงรักษำ 

5.6 กำรลับเครื่องมือตัด 
 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้    
 6.1 เข้ำสู่บทเรยีน 

            6.1.1 ครูผู้สอนและนักเรียนนกัศึกษำท ำควำมเข้ำใจในกระบวนกำรเรียนกำรสอน และกำร
ปฏิบัติงำนกำรฝึกตลอดภำคเรียน 
 

6.2 ขั้นกำรเรียนรู ้



 

  6.2.1 ครูผู้สอนอธิบำยรำยละเอียดของหน่วยกำรเรียนรู้ให้เข้ำใจ 

  6.2.2 ให้นักศึกษำ จัดเตรียมอุปกรณ์ในกำรปฏิบัติงำน และตรวจสอบก่อนกำรปฏิบัติงำน เป็น
รำยบุคคล 
    

6.2.3 นักเรียนนักศกึษำปฏิบัติงำนตำมใบงำนตำมก ำหนด 
 

       6.3 ขั้นสรุป 

   6.3.1 ครูผู้สอนสรุปเนื้อหำของหน่วยกำรเรียนในท้ำยช่ัวโมง 
  

       6.4 กำรประเมินผล 

            6.4.1 ให้นักเรียนนักศึกษำส่งชิ้นงำนฝึกปฏิบัติเป็นรำยบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของกำรเรียนรู้ 
 

7. สื่อและแหล่งการเรียนรู ้
 7.1 เอกสำรประกอบกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล 

7.2 สื่อกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล Powerpoint 

7.3 ใบควำมรู ้
7.4 แบบฝึกหัด 

7.5 แบบทดสอบ 

7.6 แบบประเมินผลกำรเรียน 
 

8.  หลักฐานการเรยีนรู ้
8.1 หลักฐำนควำมรู้         

  8.1.1 แบบสังเกตกำรใบงำน  
8.1.2 แบบสังเกตกำรปฏิบัติงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
  

8.2 หลักฐำนกำรปฏิบัติงำน        
  8.2.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน           

8.2.2 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.  การวดัและประเมนิผล 

9.1 เกณฑ์กำรปฏิบัติงำน 

9.1.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน 

9.1.3 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.2 วิธีกำรประเมิน 

9.2.1. ข้อสอบขอ้เขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก และ/หรือ 

- ใบงำน 

9.2.2. สำธิตกำรปฎิบัติงำน 

- แบบฟอร์มประเมินผลกำรสำธิตกำรปฏิบัติงำน 



 

9.2.3. แฟ้มสะสมผลงำน เป็นขอ้มูลและหลักฐำนที่แสดงถึงควำมรู้ ควำมสำมำรถ และ
ประสบกำรณ์ที่เกี่ยวข้อง 

 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 

9.3.2. สังเกตกำรปฏิบัติงำน 
 

10.  บนัทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลกำรจัดกำรเรียนรู้ที่เกิดขึ้นกับผู้เรียน 

1. สร้ำง Powerpoint  

2. ทักษะด้ำนกระบวนกำรคิด วิเครำะห์ แกป้ัญหำ คิดสร้ำงสรรค์และช่วยกัน ท ำงำนเป็นทีม 
เพื่อท ำ Powerpoint เทคนิคในงำนเลื่อยกล ขั้นตอนงำนเลื่อยกล ที่เกิดประโยชน์ต่อตนเอง ชุมชนและ
ท้องถิ่น  

3. ทักษะกระบวนกำรกำรจัดกำรเรียนรู้แบบโครงงำนเป็นฐำน (PjBl)  

4. นักเรียนมทัีกษะที่จ ำเป็นแห่งศตวรรษที่ 21 และมีผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียนที่สูงขึ้น 

10.2 ปัญหำ อุปสรรคที่พบ 

นักเรียนไมค่่อยกลำ้แสดงออกในด้ำนกำรน ำเสนอหน้ำช้ันเรียน นักเรียนมีปัญหำในเร่ืองของ
ภำษำ คอมพิวเตอร์ใน Powerpoint และภำษำอังกฤษ และยงัขำดทักษะในกำรท ำ Powerpoint 10.3 กำร
แก้ไขปัญหำ 

1) ผลกำรแก้ไขปัญหำทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

ให้นักเรียนฝึกพูดและออกมำน ำเสนออย่ำงน้อย 2 ครั้งและทั้งกลุ่มต้องช่วยกันน ำเสนอ แบ่ง 
หัวข้อให้ชัดเจนทุกคน ในกำรออกแบบระบบต้องไปพบครูเพื่อคอยให้ค ำแนะน ำในกำรท ำ 

2) แนวทำงแก้ปัญหำในครั้งตอ่ไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 

ใบช่วยสอน 
 

ใบช่วยสอน  
(Instruction Sheet)   การน าไปใช ้

ใบความรู้ (Information Sheet) ใช้เพื่อรวบรวม เรียบเรียง จัดระบบองค์
ควำมรู้ เพื่อให้ผู้เรียนได้เรียนรู้ได้ง่ำยขึ้น อำจใช้ใน
กรณี ที่ต้องน ำควำมรู้มำจำกต ำรำหลำยเล่ม หรือ 
หนังสือเรียน มีเนื้อหำไม่ครบถ้วน  

ใบงาน (Job Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่ เขียนขึ้นมำเพื่อบ่งบอก
ขั้นตอนกำรปฏิบัติงำน  วิธีกำรและเงื่อนไขต่ำง ๆ ใน
กำรปฏิบัติ เพื่อให้ผู้เรียนฝึกทักษะทำงวิชำชีพ ให้มี
สมรรถนะตำมที่ก ำหนดไว้ในหน่วยกำรเรียนรู้  ซึ่งใน
บำงศำสตร์ จะเรียกต่ำงกำรไปเช่น ใบทดลองหรือใบ
ประลอง (Lab Sheet) ใบกิจกรรม (Activity Sheet) 

ใบปฏบิตัิงาน (Operation Sheet)  เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือบ่งบอกใน
ขั้นตอนหนึ่งของกำรปฏิบัติงำน หรืองำนย่อยอย่ำง
ชัดเจน  มักใชค้วบคู่กับ ใบงำน หรือใบมอบหมำยงำน  

ใบมอบหมายงาน (Assignment Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพื่อ ก ำหนดงำน 
หรือมอบหมำยงำนให้ผู้เรียนน ำไปศึกษำค้นคว้ำ และ
กำรปฏิบัติงำน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ใบความรู้ ที่ 2 หน่วยที ่2 



 

 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนเตรียมชิ้นงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 

ชื่อเรื่อ : งำนลับคมตัด    

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ผู้เรียนสำมำรถอ่ำนค่ำเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด 0.05 มม. 0.02 มม. บอกส่วนประกอบ
ต่ำงๆ ของเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๒.๓ งำนเครื่องมือวัด วัดขนำดด้วยบรรทัดเหล็ก ใบวัดมุม (Protractor) เวอร์เนียคำลิปเปอร ์

ไมโครมิเตอร์ เกจวัดมุมมีด เกจวัดมุมมีดกลงึตัววี และหวีวัดเกลียว  
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับสว่นประกอบตา่งๆ ของเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

3.2.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับการอ่ำนค่ำเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ขนำด 0.05 มม. 0.02 มม. 

3.3.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับขอ้ควรระวงัจากการใชง้านเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 ชนิดของเวอร์เนียร์  
4.2. ส่วนประกอบและหน้ำที ่
4.3 กำรบ ำรุงรักษำ 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเช่ือมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู ้ควำมรักสำมคัคี ควำมกตัญญูกตเวที 

 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.  สาระการเรียนรู ้
 



 

2.1 เครื่องเจียระไนลับคมตัด   
  2.1.1 เครื่องเจียระไนลบัคมตดัและงานลับเครื่องมือตดั 

เครื่องเจียระไนลับคมตัด  เป็นเครื่องมือกลพื้นฐำนชนิดหนึ่งที่มีประโยชน์มำกสำมำรถท ำงำนได้อย่ำง
กว้ำงขวำง  เช่น  ใช้ส ำหรับลับคมตัดต่ำง ๆ ของเครื่องมือตัด  ได้แก่มีดกลงึ  มีดไส  ดอกสว่ำน  และยังสำมำรถ
เจียระไนตกแต่งชิ้นงำนต่ำง ๆ ได้โดยค ำนึงถึงเรื่องควำมปลอดภัย 

2.1.2 ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตดั 

เครื่องเจียระไนลับคมตัดโดยทั่ว ๆ ไป  แบง่ออกเป็น  2  ชนิด  คือ  เครื่องเจียระไนแบบตั้งโต๊ะและ
เครื่องเจียระไนแบบตั้งพื้น 

1. เครื่องเจียระไนแบบตั้งโต๊ะ  (Bench  Grinding)  เครื่องเจียระไนชนิดนี้จะยึดติดอยู่กับโต๊ะ เพื่อ
เพิ่มควำมสูงและสะดวกในกำรใช้งำน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 2-1  เครื่องเจียระไนแบบตั้งโต๊ะ 
 

2.เครื่องเจียระไนแบบตั้งพื้น  (Floor  Grinding)   เป็นเครื่องเจียระไนลับคมตัดที่มีขนำดใหญ่กว่ำ
แบบตั้งโต๊ะ  มีส่วนที่เป็นฐำนเครื่อง  เพื่อใช้ยึดติดกับพื้นท ำให้เครื่องเจียระไนมีควำมมั่นคงแข็งแรง
กว่ำเครื่องเจียระไนแบบตั้งโต๊ะ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

                                              ภาพที่ 2-2  เครื่อง
เจียระไนแบบตั้งพื้น 

 
 
 

2.1.3 ส่วนประกอบของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

โดยทั่ว ๆ ไปของเครื่องเจียระไนตั้งพ้ืน  จะมีส่วนประกอบดังนี้ 
- มอเตอร์  (Motor) 

- ล้อหินเจียระไน  (Grinding  Wheel) 



 

- ฝำครอบล้อหนิ  (Wheel  Guard) 

- แผ่นกระจกนิรภัย  (Safety  Glass) 

- แท่นรองรับงำน  (Tool  Rest) 

- ถังน้ ำหล่อเย็น  (Water  Pot) 

- สวิตซ์เครื่อง  (Switch) 

- ฐำนเครื่อง  (Base) 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

รูปที่ 2-3  แสดงส่วนประกอบของเครื่องเจียระไนต้ังพ้ืน 
 

2.1.4 มอเตอร์  (Motor)  เป็นส่วนส ำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัด  ท ำหน้ำที่ส่งก ำลังให้ล้อหิน
เจียระไนหมุน  เครื่องเจียระไนลับคมตัดมีมอเตอร์เป็นรูปทรงกระบอก  โดยปลำยแกนเพลำทั้งสองข้ำงใช้จับ
ยึดล้อหินเจียระไน  มอเตอร์ส่วนใหญ่จะใช้แรงดันไฟฟ้ำ  220  โวลต์  หรือ 380  โวลต์ 

 
 
 
 
 

 
 

 

รูปที่ 2.4  มอเตอร์เครื่องเจียระไน 
 
 

2.1.5 ล้อหินเจียระไน  (Grinding Wheel)  จะมีอยู่  2  ลักษณะ  คือ ล้อหินเจียระไนชนิดหยำบและล้อหิน
เจียระไนชนิดละเอียด  จะยึดติดอยู่อย่ำงละข้ำงของแกนมอเตอร์โดยจะมีล้อหินเจียระไนชนิดหยำบเพื่อ
เจียระไนหยำบช่วยให้เจียระไนได้เร็วขึ้น  และอีกข้ำงหนึ่งจะใช้จับยึดล้อหินเจียระไนชนิดละเอียดเพื่อใช้
เจียระไนผิวเรียบเพื่อเป็นกำรเจียระไนขั้นสุดท้ำย  ในกำรเลือกใช้ล้อหินเจียระไนจะต้องเลือกล้อหินเจียระไนให้
ตรงกับชนิดวัสดุของมีดตัดที่จะน ำมำลับเพรำะวัสดุท ำมีดตัดมีหลำยประเภท เช่น มีดกลึงเหล็กรอบสูง (High 

Speed Steel) มีดกลึงคำร์ไบด์ หรือมีดเล็บ  (Carbide  Tool) 
 
 
 
 
 



 

 
                                  
 
 
                                     
 

ภำพที่ 2-5 เครื่องเจียระไนเครื่องมือตัดที่เป็นคำร์ไบด ์
 

กำรเลือกล้อหินเจียระไนลับคมตัดต้องค ำนึงถึงขนำดของล้อหินเจียระไนด้วยว่ำเครื่องเจียระไน
ระบุให้ใช้ล้อหนิขนำดเท่ำใด  สิ่งที่ต้องทรำบก็คือ 

- ขนำดเส้นผ่ำศูนย์กลำงโตนอกของล้อหินเจียระไน 

- ควำมหนำของล้อหินเจียระไน 

- ขนำดเส้นผ่ำศูนย์กลำงรูในของล้อหินเจียระไน 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 2-6 ส่วนต่าง ๆ ของลอ้หินเจียระไน 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2-.7  ขนาดต่าง ๆ ของล้อหินเจียระไน 
 

ก่อนน ำหินเจียระไนมำใช้ครั้งแรก จะต้องท ำกำรปรับศูนย์ล้อหินเจียระไนให้ได้ศูนย์ก่อนจึงจะ
น ำไปติดต้ังกับเครื่องเจียระไน 

 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที่ 2-8  การปรับศูนย์ล้อหินเจียระไนใหไ้ด้ศูนย ์
 

หินเจียระไนหลังจำกท ำกำรปรับศูนย์และน ำมำติดตั้งบนเครื่องเจียระไนแล้วจะต้องท ำกำรแต่ง 
หน้ำหินก่อนใช้งำนเสมอ หลังจำกกำรใช้งำนเมื่อหินเจียระไนทื่อ  หรือมีรอยบิ่น หน้ำไม่เรียบ สม่ ำเสมอ  ต้อง
ท ำกำรแต่งหน้ำหินให้เรียบพร้อมใช้งำนตลอดเวลำ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2-9  การแต่งหน้าหิน เจียระไนด้วยล้อต่างหนา
หินเจียระไน  (Wheel  Dresser) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที่ 2-10  การแต่งหินเจียระไนด้วย  Abrasive  Stick 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 2-11  การแต่งหินเจียระไน ด้วยเพชรแต่งหน้าหิน 
 

 

 

2.1.6 ความปลอดภยัในการใช้เครือ่งเจียระไน 
2.1.6.1 ตรวจสอบควำมพร้อมของเครื่องเจียระไนก่อนเปิดเครื่องใช้งำนทุกครั้ง  เช่น  

ตรวจสอบระบบไฟฟ้ำ ล้อหินเจียระไน ฝำครอบล้อหินเจียระไน  ฯลฯ  เป็นกำรตรวจสอบว่ำอุปกรณ์
ต่ำง ๆ ดังกล่ำวอยู่ในสภำพที่พร้อมจะใช้งำนและมีควำมปลอดภัยหรือไม่ 

2.1.6.2  กำรแต่งกำยต้องรัดกุม  ไม่รุ่มร่ำม  ไม่ผูกเน็กไท  ผมไม่ยำวรุงรัง 
2.1.6.3 ต้องสวมแว่นตำนิรภัยทุกครั้งที่ปฏิบัติงำน 
2.1.6.4 จะตอ้งมีกระจกนิรภยัและอยู่ในสภำพพร้อมที่จะใช้งำน เพื่อป้องกันเศษโลหะ

กระเด็นเข้ำตำ 

2.1.6.5 ต้องปรับระยะห่ำงแท่นรองรับงำนให้อยู่ในระยะห่ำงไม่เกิน  3  มม.  ป้องกันชิ้นงำน
หลุดเข้ำไปขัดกับล้อหินเจียระไน  ล้อหินเจยีระไนอำจจะแตกกระเด็นโดยผู้ปฏิบัติงำนได้ 

2.1.6.6 เมื่อล้อหินเจียระไนทื่อหรือเกิดรอยบิ่น  จะต้องท ำกำรแต่งหน้ำล้อหินเจียระไนใหม่  
มิฉะนั้นผู้ปฏิบัติงำนจะต้องออกแรงกดชิ้นงำนที่น ำมำลับมำกเพรำะหินทื่อ อำจจะท ำให้พลำดไปโดน 
ล้อหินเจียระไน  ท ำให้เกิดอุบัติเหตุได้ 

2.1.6.7 ห้ำมใช้ผ้ำจับเครื่องมือตัดหรือช้ินงำนที่น ำมำเจียระไน  เพรำะผ้ำอำจจะติดเข้ำไปใน
ล้อหินเจียระไนที่ก ำลังหมุน  และท ำให้มือติดเข้ำไปด้วยท ำให้เกิดอันตรำยได ้

2.1.6.8 ในขณะเริ่มเปิดสวิตซ์เครื่องเจียระไนเพื่อปฏิบัติงำนจะต้องระมัดระวังไม่ยืนตรงกับ
ล้อหินเจียระไน  เพรำะในช่วงที่เริ่มเปิดเครื่องใหม่ ๆ ล้อหินเจียระไนจะมีแรงเหวี่ยงมำก  ถ้ำล้อหิน
เจียระไนเกิดรอยแตกร้ำวอยู่ก่อนอำจกระเด็นออกมำถูกผู้ปฏิบัติงำนท ำให้เกิดอุบัติเหตุได้ 

2.1.6.9 เครื่องเจียระไนทุกเครื่องจะต้องมีกำรติดตั้งสำยดินเพื่อป้องกันไฟฟ้ำดูด
ผู้ปฏิบัติงำน 

 

2.1.7 การบ ารุงรกัษาเครื่องเจยีระไนลบัคมตดั 
2.1.7.1 หมั่นตรวจดูควำมเรียบร้อยของเครื่องให้เรียบร้อยทุกจุด  ให้อยู่ในสภำพดี  พร้อม

จะใช้งำนเสมอ  หำกเกิดกำรช ำรุดเสียหำยควรท ำกำรจัดซ่อมให้ใช้งำนได้ดี 

2.1.7.2 ตรวจดูล้อหินเจียระไนว่ำมีรอยร้ำวหรือรอยบิ่นหรือไม่  เมื่อล้อหินเจียระไนทื่อไม่คม
จะต้องท ำกำรแต่งหน้ำหินเจียระไนใหม ่



 

2.1.7.3 ควรดูแลรักษำมอเตอร์  คอยตรวจสอบเสียงของมอเตอร์ว่ำมีเสียงดังผิดปกติหรือไม่ 
2.1.7.4 จะต้องตรวจสอบระยะห่ำงของแท่นรองรับงำนเป็นประจ ำ  โดยให้มีระยะห่ำงมำก

สุด ไม่ควรเกิน  3  มม.  เพื่อป้องกันชิ้นงำนหรือเครื่องมือตัดหลุดเข้ำไปในระหว่ำงล้อหิน อำจจะท ำ
ให้ล้อหินแตกหรือแท่นรองรับงำนอำจแตกหักท ำให้เกิดควำมเสียหำยได ้

2.1.7.5 หลังจำกเลิกใช้งำนทุกครั้ง  ควรปดิสวิตซ์และท ำควำมสะอำดเครื่องเจียระไน 
 

2.1.8 ขั้นตอนการท างานของเครื่องเจียระไนลบัคมตดั 

2.1.8.1 เตรียมเครื่องมือตัดหรือชิ้นงำนที่ต้องกำรเจียระไนให้พร้อม  ศึกษำวิธีกำรและ
หลักกำรท ำงำนให้เข้ำใจก่อนลงมือปฏิบัติงำน 

 
 
 
 
 

2.1.8.2 ตรวจสอบควำมพร้อมและควำมเรียบร้อยของเครื่องเจียระไนลับคมตัดที่จะใช้  เช่น  
ตรวจสอบระบบไฟฟ้ำ  สำยไฟฟ้ำและล้อหินเจียระไนว่ำมีรอยแตกร้ำวหรือไม่  ล้อหินทื่อหรือไม่
ระยะห่ำงแท่นรองรับงำนเหมำะสมหรือไม ่

2.1.8.3 เปิดสวิตซ์ต่ำง ๆ ตำมขั้นตอนให้เครื่องเจียระไนหมุน 

2.1.8.4 ท ำกำรลับมีดตัดหรือช้ินงำนที่เตรียมไว้ตำมขั้นตอนที่ได้ศึกษำมำ 

2.1.8.5 เมื่อท ำงำนเสร็จก็ปิดสวิตซ์ให้เรียบร้อย 

2.1.8.6 ท ำควำมสะอำดหลังจำกเลิกใช้งำนพร้อมตรวจดูควำมเรียบร้อยของเครื่อง
เจียระไน 

 

2.1.9 การลับเครื่องมือตดั 

เนื่องจำกเครื่องมือตัดมีมำกมำยหลำยประเภท  เช่น  มีดกลึง  มีดไส  ดอกสว่ำน  แต่ละประเภท
ยังมีรูปทรงและลักษณะกำรใช้งำนที่แตกต่ำงกันอีก  เช่น  มีดกลึงปำดหน้ำ  มีดกลึงบอกมีดกลึงเกลียว  และ
มีดกลึงขึ้นรูปต่ำง ๆ ดังน้ัน  วิธีกำรลับจึงต้องตำมรูปแบบของเครื่องมือตัดแต่ละชนิดตำมที่ต้อง  ซึ่งในที่นี้จะบอ
กล่ำวเฉพำะที่ส ำคัญ ๆ ดังนี้ 

2.1.9.1 มีดกลึง  (Cutting  Tool) เป็นเครื่องมือแปรรูปชิ้นงำน  เพื่อให้ชิ้นงำนมีรูปร่ำงและขนำดได้
พิกัดตำมแบบสั่งงำน  วัสดุท ำมีดกลึงส ำหรับใช้ในงำนกลึงปัจจุบันมี  2  ชนิด  คือ  มีดกลึงท ำจำกเหล็กกล้ำ
รอบสูง  (HSS)  ซึ่งเป็นมีดกลึงที่นิยมใช้งำนโดยทั่วไป  และมีดกลึงที่ท ำจำกคำร์ไบด์  (Carbide)  ซึ่งเป็นโลหะที่มี
ควำมแข็งสูงมำก  เหมำะส ำหรับกำรกลึงขึ้นรูปชิ้นงำนที่ เป็นโลหะแข็ง  แข็งมำก  หรืองำนกลึง
ผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม  เช่น  เหล็กหล่อ  เหล็กกล้ำผสม  มีดกลึงมีคมตัดเป็นมุมต่ำง ๆ ที่เหมำะส ำหรับกำร
น ำไปใช้กับช้ินงำนที่เป็นวัดสุดที่สอดคล้องกัน  เมื่อคมมีดกลึงทื่อแล้ว  ต้องเจียระไนให้คม  และได้มุมที่ต้องกำร
ส ำหรับกำรใช้งำนต่อไป 

 
 

2.1.9.2 วัสดมุีดกลึงช่ำงโลหะ วัสดุที่ใช้ท ำมีดกลึงงำนโลหะ 
 
 
 
 



 

 
 
 
 

 
 

รูปที่  2-12  มีดเหล็กไฮสปดี 
 
 
 
 

1. เหล็กไฮสปีด  (High  Speed  Steel  = HSS) เป็นเหล็กกล้ำผสมสำมำรถรักษำคมไว้ได้ 
อุณหภูมิสูงถึง  6500 ซ. เหล็กไฮสปีดมีส่วนประกอบต่ำง ๆ กัน  แบ่งออกเป็น  3  ประเภทหลัก
คือ 

-  เหล็กไฮสปดีชนิ 18-4-1  มสี่วนผสมของทังสเตน 18% โครเมียม 4% และ
วำเนเดียม 1% 

- โมลิบดีนัมไฮสปีดสตีล  เป็นเหล็กไฮสปีดทีใ่ช้โมลิบดีนัมผสมแทนทังสเตนบำงส่วน  
                 ส่วนผสมที่นิยมใช้คือ ทังสเตน 6% โมลิบดีนัม 6% โครเนียม 4% วำเนดียม 2%  

- ซุปเปอร์ไฮสปีดสตีลมีโคบอลต์ผสมเพิ่มขึ้นอีกประมำณ 2-15% ทังสเตน 20% 

โครเมียม 4% วำเนดียม 2% และโคบอลต์  12% 
 

2. สเตลไลต์  (Stelite) ใช้เป็นมีดเล็บมีส่วนผสมของทังสเตนประมำณ  12-15%  

โครเมียม 15-3% โคบอลต์ 40-50%  คำร์บอน  1-4% และมีคำร์ไบด์ของธำตุอื่น ๆ อีก
ประมำณ 1% คงควำมแข็งไว้ได้จนอุณหภูมิสูงถึงประมำณ  9500 ซ. 

 

3.ทังสเตนคำร์ไบต์  (Thungsten Carbide) ใช้เป็นมีดเล็บ  เป็นวัสดุที่สังเครำะห์มำจำก
ทังสเตนกับคำร์บอนทนควำมร้อนโดยไม่เสียคม  จนอุณหภูมิสูงประมำณ  1,2000 ซ.  เหมำะ
ส ำหรับกลึงงำนที่เป็นเหล็กหล่อไม่เหมำะกับกำรกลึงเหล็กกล้ำ  อัตรำส่วนที่เหมำะสมคือ  
ทังสเตนคำร์ไบด์  82%  ไทตำมเนียมคำร์ไบด์  10%  และโคบอลต์  8% 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2-13 รปูแบบมีดเล็บคาร์ไบด์  หรือเซรามิก  ตาม  DIN 4987 
 



 

4. เพชร  (Diamond)  ใช้เป็นมีดเล็บส ำหรับกลึงงำนเบำ ๆ ที่ต้องกำรขนำดที่เที่ยงตรงมำก
หรือใช้ส ำหรับตัดงำนที่มีควำมแข็งมำก  จนไม่สำมำรถตัดด้วยวัสดุอ่ืนได้ 

 

    5. เซรำมิก  (Ceramic)  ใช้เป็นมีดเล็บ  ทนควำมเร็วตัดให้สูงกว่ำวัสดุชนิดอ่ืน ๆ และทน
แรงอัดได้สูง  แต่เปรำะมำก 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2-14  ชดุมีดเซรามิก 

 
2.1.9.3 ชนิดของมีดกลึงแบ่งตำมลักษณะกำรใช้งำน 

มีดกลึงปำดหน้ำใช้ส ำหรับปำดหน้ำชิ้นงำนให้เรียบ  มีทั้งปำดหน้ำซ้ำยและปำดหน้ำขวำ  ดังรูป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2-15 มีดกลึงปาดหน้าซ้าย      รูปที่  2-16  มีดกลึงปาดหน้าขวา 
 

มีดกลึงบอก  ใช้ส ำหรับกลึงปอกชิ้นงำนให้ได้ขนำดควำมยำวเส้นผ่ำศูนย์กลำงที่ต้องกำร  มีทั้งมีดกลึง
ปอกขวำ คือ  กลึงปอกจำกขวำมือมำซ้ำยมือหรือจำกท้ำยแท่นมำยังหัวเครื่องกลึง  และมีดกลึงปอกซ้ำย  คือ  
กลึงจำกซ้ำยมือมำขวำมือหรือกลึงจำกหัวเครื่องกลึงมำยังท้ำยแท่น 

 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่  2-17 มีดกลึงปอกซ้าย      รูปที่  2- 18 มีดกลึงปอกขวา 
 
 
 



 

มีดกลึงปอกชนิดกลึงปอกได้ทั้งกลึงปอกซ้ำยและกลึงปอกขวำ  เหมำะส ำหรับงำนที่ต้องกำรกลึงใน
สองทิศทำงมีดตัดหรือมีดกลึงตกร่องเป็นมีดกลึงที่ใช้ตัดช้ินงำนหรือใช้กลึงตกร่องชิ้นงำน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2-19 มีดกลึงทั้งสองทิศทาง    รูปที่  2-20  มีดตัดหรือมีดกลึงตกร่อง 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

6.แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 

จงตอบค ำถำมต่อไปนี้ 
 
 

1. ล้อหินเจียระไนบนเครื่องเลื่อยสำยพำนต้ังมีไว้เพื่อประโยชน์ใด 

 ก. เจียระไนผิวงำน   ข. เจียระไนแนวเช่ือมใบเลื่อย 

 ค. เจียระไนแนวเชื่อมชิ้นงำน   ง. เจียระไนเครื่องมือต่อใบเลื่อย 

2. สิ่งที่ต้องท ำก่อนน ำหินเจียระไนมำใช้ครั้งแรก คือ 

 ก. แต่งหน้ำหิน   ข. ท ำควำมสะอำด 

 ค. ปรับศูนย์ลอ้หินเจียระไน   ง. ติดตั้งกับเครื่องเจียระไน 

3. ข้อใดกล่ำวไม่ถูกต้องเกี่ยวกับ “แท่นรองรับงำน” 



 

 ก. ช่วยประคองมือผู้ปฏิบัติงำน   ข. ควรมีระยะห่ำงไม่เกิน 2-3 มม. 
 ค. ทดสอบโดยกำรหมุนด้วยมือก่อน   ง. ต้ังระยะห่ำงเผื่อชิ้นงำนตกลงในช่อง 

4. วิธีระบำยควำมร้อนช้ินงำนที่เจียระไนให้เร็วขึ้น คือ 

 ก. ใช้น้ ำหล่อเย็น   ข. จุ่มชิ้นงำนลงในน้ ำเย็นๆ 

 ค. จุ่มลงในน้ ำแล้วแกวง่ไปมำ   ง. ต้ังระยะแท่นรองรับงำนให้ถูกต้อง  
5. กำรลับมีดกลึงต่ำงจำกกำรลับมีดไส คือ 

 ก. ค่ำของมุมที่ลับ   ข. มีดไสมีขนำดเล็กกว่ำ 

 ค. มีดกลึงท ำจำกวัสดุหลำยชนิด    ง. ไม่มีข้อแตกต่ำงเลย 

6. กรณีลับควำมกว้ำงของคมตัดดอกสว่ำนไม่เท่ำกัน จะเกิดอะไรขึ้น 

 ก. มุมจิกจะไมไ่ด้ศูนย ์   ข. คมตัดจะตัดงำนด้ำนเดียว 

 ค. ดอกสว่ำนมีรอยบ่ินและแตกหัก   ง. งำนเจำะมีขนำดเล็กกว่ำของที่ต้องกำร 

7. ควำมปลอกภัยในกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด คือ 

 ก. แต่งกำยสุภำพ ผูกเนคไทให้เรียบร้อย  

 ข. ไม่ใช้ผ้ำจับเครื่องมือตัดหรือชิ้นงำน 

 ค. วำงกระจกนิรภัยไว้ใกล้ๆขณะท ำงำน  
 ง. ขณะเปิดเครื่องต้องยืนให้ตรงกับล้อหินเจียระไน 

8. “มุมจิก” มีค่ำเท่ำกับข้อใด 

 ก. มุมลิ่ม   ข. มุมลิม่+มุมหลบ 

 ค. มุมรวมปลำยดอกสว่ำน   ง. มุมเอียงของร่องดอกสว่ำน 

9. ข้อแรกที่ควรปฏิบัติในกำรท ำงำน คือ 

 ก. แต่งหน้ำหินเจียระไน   ข. ศึกษำขั้นตอนกำรท ำงำน 

 ค. ปรับระยะห่ำงของแท่นรองรับงำน   ง. ตรวจสอบควำมเรียบร้อยของเครื่อง 

10. เรำเลือกใช้ล้อหินเจียระไนจำกเหตุผลใด 

 ก. ควำมเร็วของเครื่องเจียระไน   ข. วัสดุของมีดตัด 

 ค. เป็นล้อหินชนิดหยำบ   ง. เป็นล้อหินชนิดละเอียด 
 

 

 
 
 

 

7.  เอกสารอ้างอิง 
       

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์ 

 



 

8.ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหดั เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
 

1. ล้อหินเจียระไนบนเครื่องเลื่อยสำยพำนตั้งมีไว้เพื่อประโยชน์ใด 
 ก. เจียระไนผิวงำน   ข. เจียระไนแนวเชื่อมใบเลื่อย 
 ค. เจียระไนแนวเชื่อมชิ้นงำน  ง. เจียระไนเครื่องมือตอ่ใบเลื่อย 
2. สิ่งที่ตอ้งท ำก่อนน ำหินเจียระไนมำใช้ครั้งแรก คือ 
 ก. แตง่หน้ำหิน    ข. ท ำควำมสะอำด 
 ค. ปรับศูนย์ล้อหินเจียระไน  ง. ติดตั้งกับเครือ่งเจียระไน 
3. ข้อใดกล่ำวไม่ถูกตอ้งเกี่ยวกับ “แท่นรองรับงำน” 
 ก. ช่วยประคองมือผู้ปฏิบัติงำน  ข. ควรมีระยะหำ่งไม่เกิน 2-3 มม. 
 ค. ทดสอบโดยกำรหมุนด้วยมือก่อน ง. ตั้งระยะห่ำงเผื่อชิ้นงำนตกลงในช่อง 
4. วิธีระบำยควำมร้อนชิ้นงำนที่เจียระไนให้เร็วขึ้น คือ 
 ก. ใช้น้ ำหล่อเย็น    ข. จุ่มชิ้นงำนลงในน้ ำเย็นๆ 
 ค. จุ่มลงในน้ ำแล้วแกว่งไปมำ  ง. ตั้งระยะแท่นรองรับงำนใหถู้กต้อง  
5. กำรลับมีดกลึงต่ำงจำกกำรลับมีดไส คือ 
 ก. ค่ำของมุมที่ลับ   ข. มีดไสมขีนำดเล็กกว่ำ 
 ค. มีดกลึงท ำจำกวัสดุหลำยชนดิ   ง. ไม่มขี้อแตกตำ่งเลย 
6. กรณีลับควำมกว้ำงของคมตัดดอกสว่ำนไมเ่ท่ำกัน จะเกิดอะไรขึ้น 
 ก. มุมจิกจะไม่ได้ศูนย์   ข. คมตัดจะตัดงำนด้ำนเดียว 
 ค. ดอกสว่ำนมีรอยบิ่นและแตกหัก  ง. งำนเจำะมีขนำดเล็กกว่ำของที่ตอ้งกำร 
7. ควำมปลอกภัยในกำรใช้เครือ่งเจียระไนลับคมตัด คือ 
 ก. แตง่กำยสุภำพ ผูกเนคไทให้เรียบร้อย  
 ข. ไมใ่ช้ผ้ำจับเครื่องมือตัดหรอืชิ้นงำน 
 ค. วำงกระจกนิรภัยไว้ใกล้ๆขณะท ำงำน  
 ง. ขณะเปิดเครื่องต้องยืนให้ตรงกับล้อหินเจียระไน 
8. “มุมจิก” มคี่ำเท่ำกับข้อใด 
 ก. มุมลิ่ม   ข. มุมลิ่ม+มุมหลบ 
 ค. มุมรวมปลำยดอกสว่ำน  ง. มุมเอียงของร่องดอกสว่ำน 
9. ข้อแรกที่ควรปฏิบัติในกำรท ำงำน คือ 
 ก. แตง่หน้ำหินเจียระไน   ข. ศึกษำขั้นตอนกำรท ำงำน 
 ค. ปรับระยะหำ่งของแท่นรองรับงำน ง. ตรวจสอบควำมเรียบร้อยของเครื่อง 
10. เรำเลือกใช้ล้อหินเจียระไนจำกเหตุผลใด 
 ก. ควำมเร็วของเครื่องเจยีระไน  ข. วัสดขุองมีดตัด 
 ค. เป็นล้อหินชนิดหยำบ   ง. เป็นล้อหินชนิดละเอียด 
 

 

ใบงาน ที่ 2 หน่วยที ่2 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนลับคมตัด ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อ : งำนลับคมตัด   

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 



 

1.1 ผู้เรียนสำมำรถ บอกชนิดและส่วนประกอบ ขั้นตอนกำรท ำงำน กำรบ ำรุงรักษำ ควำม
ปลอดภัยในกำรใช้เครื่อง กำรลับมีดกลึงของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี 

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไน 

3.2.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับกำรกำรลับมีดกลงึชนิดต่ำงๆ 

3.3.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 ชนิดของเครื่องเจียระไน 

4.2. ส่วนประกอบและหน้ำที ่
4.3 กำรบ ำรุงรักษำ 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 

สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเช่ือมั่นในตนเอง    
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 เครื่องเจียระไน 

5.2 อุปกรณค์วำมปลอดภัย 

6.  ค าแนะน า/ข้อควรระวัง 
  

7. ขั้นตอนการปฏิบตังิาน 

7.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

7.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

7.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับงำนลับคมตัด 
7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 

8.  สรุปและวิจารณ์ผล 

8.1 นักเรียนต้องได้ผลกำรประเมินไมต่่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผ่ำนเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง
ปฏิบัติงำนใหม่ 

 
 
 

9.  การวดัและประเมนิผล 

9.1 เกณฑ์กำรปฏิบัติงำน 

9.1.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน 

9.1.3 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.2 วิธีกำรประเมิน 

9.2.1. ข้อสอบขอ้เขียน 



 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก และ/หรือ 

- ใบงำน 

9.2.2. สำธิตกำรปฎิบัติงำน 

- แบบฟอร์มประเมินผลกำรสำธิตกำรปฏิบัติงำน 

9.2.3. แฟ้มสะสมผลงำน เป็นขอ้มูลและหลักฐำนที่แสดงถึงควำมรู้ ควำมสำมำรถ และ
ประสบกำรณ์ที่เกี่ยวข้อง 

 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 

9.3.2. สังเกตกำรปฏิบัติงำน 
 

10.  เอกสารอา้งอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบกิจกรรม ที ่2 หน่วยที ่2 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนเตรียมชิ้นงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อ : งำนลับคมตัด   

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ผู้เรียนสำมำรถ บอกชนิดและส่วนประกอบ ขั้นตอนกำรท ำงำน กำรบ ำรุงรักษำ ควำม
ปลอดภัยในกำรใช้เครื่อง กำรลับมีดกลึงของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 



 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี 

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไน 

3.2.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับกำรกำรลับมีดกลงึชนิดต่ำงๆ 

3.3.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 ชนิดของเครื่องเจียระไน 

4.2. ส่วนประกอบและหน้ำที ่
4.3 กำรบ ำรุงรักษำ 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 

สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเช่ือมั่นในตนเอง    
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 เครื่องเจียระไน 

5.2 อุปกรณค์วำมปลอดภัย 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้    
 6.1 เข้ำสู่บทเรยีน 

            6.1.1 ครูผู้สอนและนักเรียนนกัศึกษำท ำควำมเข้ำใจในกระบวนกำรเรียนกำรสอน และกำร
ปฏิบัติงำนกำรฝึกตลอดภำคเรียน 
 

6.2 ขั้นกำรเรียนรู ้
  6.2.1 ครูผู้สอนอธิบำยรำยละเอียดของหน่วยกำรเรียนรู้ให้เข้ำใจ 

  6.2.2 ให้นักศึกษำ จัดเตรียมอุปกรณ์ในกำรปฏิบัติงำน และตรวจสอบก่อนกำรปฏิบัติงำน เป็น
รำยบุคคล 
   

6.2.3 นักเรียนนักศกึษำปฏิบัติงำนตำมใบงำนตำมก ำหนด 
 

       6.3 ขั้นสรุป 

   6.3.1 ครูผู้สอนสรุปเนื้อหำของหน่วยกำรเรียนในท้ำยช่ัวโมง 
  

       6.4 กำรประเมินผล 

            6.4.1 ให้นักเรียนนักศึกษำส่งชิ้นงำนฝึกปฏิบัติเป็นรำยบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของกำรเรียนรู้ 
 

7. สรุปและอภิปราย 

 7.1 นักเรียนต้องได้ผลกำรประเมินไมต่่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผำ่นเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง
ปฏิบัติงำนใหม่ 
 

8.  หลักฐานการเรยีนรู ้



 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 

 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิม่เตมิ 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 

 

ใบมอบหมายงาน ที่ 2 หน่วยที ่2 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนลับคมตัด ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อ : งำนลับคมตัด   

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 



 

1.1 ผู้เรียนสำมำรถ บอกชนิดและส่วนประกอบ ขั้นตอนกำรท ำงำน กำรบ ำรุงรักษำ ควำม
ปลอดภัยในกำรใช้เครื่อง กำรลับมีดกลึงของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี 

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไน 

3.2.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับกำรกำรลับมีดกลงึชนิดต่ำงๆ 

3.3.แสดงควำมรู้เกี่ยวกับควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 ชนิดของเครื่องเจียระไน 

4.2. ส่วนประกอบและหน้ำที ่
4.3 กำรบ ำรุงรักษำ 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 

สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเช่ือมั่นในตนเอง    
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 

 

5. รายละเอียดของงาน 
 

 
 

6.  ก าหนดเวลาส่งงาน  

6.1 น ำเสนอท้ำยคำบเรียน 
 
 

7.  แนวทางในการปฏิบตังิาน 

7.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

7.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

7.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับงำนลับคมตัด 
7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 



 

 

8.  แหล่งข้อมลูคน้คว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 

9.  การประเมนิผล 
 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู ้ หน่วยที ่3 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนเตรียมชิ้นงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน  

1.  ผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้เกี่ยวกับหลักสุขภำพควำมปลอดภัย และสิ่งแวดล้อมตำมมำตรฐำนกำร
ปฏิบัติงำนอำชีพ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.1.1 ควำมปลอดภัย 

(1) บอกควำมหมำยสัญลักษณ์และเครื่องหมำยเกี่ยวกับควำมปลอดภัย 

(๒) บอกวิธีกำรใช้ และบ ำรุงรักษำอุปกรณ์คุ้มครองควำมปลอดภัยส่วนบุคคลที่
เกี่ยวข้องกับกำรปฏิบัติงำน 

 (๓) บอกวิธีกำรใช้และดูแลอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยขั้นพ้ืนฐำน 

(๔) บอกหลกัควำมปลอดภัยพื้นฐำนเก่ียวกับสถำนที่ปฏิบัติงำน 

 (๕) บอกหลักควำมปลอดภัยพื้นฐำนเก่ียวกับกำรใช้งำน และบ ำรุงรักษำอุปกรณ์ 
เครื่องมือ เครื่องใช้ในกำรปฏิบัติงำน 

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.อำนและปฏิบัติตำมเครื่องหมำยและสญัลักษณควำมปลอดภัย 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องหมำยและสีที่ใช้กับเครื่องหมำยและสัญลกัษณ์ควำมปลอดภัย 

4.2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับกำรก ำหนดเขตพื้นที่ควำมปลอดภัย 

4.3 ปฏิบัติตำมเครื่องหมำยและสัญลักษณ์ควำมปลอดภัย 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  สาระการเรียนรู ้
 5.1 เครื่องหมำยและสีที่ใชกับเครื่องหมำยและสัญลักษณควำมปลอดภัย 

5.2 เครื่องหมำยและสัญลักษณควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน 

5.3 กำรก ำหนดเขตพื้นที่ควำมปลอดภัย 
 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้    
 6.1 เข้ำสู่บทเรยีน 

            6.1.1 ครูผู้สอนและนักเรียนนกัศึกษำท ำควำมเข้ำใจในกระบวนกำรเรียนกำรสอน และกำร
ปฏิบัติงำนกำรฝึกตลอดภำคเรียน 
 



 

6.2 ขั้นกำรเรียนรู ้
  6.2.1 ครูผู้สอนอธิบำยรำยละเอียดของหน่วยกำรเรียนรู้ให้เข้ำใจ 

  6.2.2 ให้นักศึกษำ จัดเตรียมอุปกรณ์ในกำรปฏิบัติงำน และตรวจสอบก่อนกำรปฏิบัติงำน เป็น
รำยบุคคล 
    

6.2.3 นักเรียนนักศกึษำปฏิบัติงำนตำมใบงำนตำมก ำหนด 
 

       6.3 ขั้นสรุป 

   6.3.1 ครูผู้สอนสรุปเนื้อหำของหน่วยกำรเรียนในท้ำยช่ัวโมง 
  

       6.4 กำรประเมินผล 

            6.4.1 ให้นักเรียนนักศึกษำส่งชิ้นงำนฝึกปฏิบัติเป็นรำยบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของกำรเรียนรู้ 
 

7. สื่อและแหล่งการเรียนรู ้
 7.1 เอกสำรประกอบกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล 

7.2 สื่อกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล Powerpoint 

7.3 ใบควำมรู ้
7.4 แบบฝึกหัด 

7.5 แบบทดสอบ 

7.6 แบบประเมินผลกำรเรียน 
 

8.  หลักฐานการเรยีนรู ้
8.1 หลักฐำนควำมรู้         

  8.1.1 แบบสังเกตกำรใบงำน  
8.1.2 แบบสังเกตกำรปฏิบัติงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
  

8.2 หลักฐำนกำรปฏิบัติงำน        
  8.2.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน           

8.2.2 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.  การวดัและประเมนิผล 

9.1 เกณฑ์กำรปฏิบัติงำน 

9.1.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน 

9.1.3 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.2 วิธีกำรประเมิน 

9.2.1. ข้อสอบขอ้เขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก และ/หรือ 

- ใบงำน 

9.2.2. สำธิตกำรปฎิบัติงำน 

- แบบฟอร์มประเมินผลกำรสำธิตกำรปฏิบัติงำน 



 

9.2.3. แฟ้มสะสมผลงำน เป็นขอ้มูลและหลักฐำนที่แสดงถึงควำมรู้ ควำมสำมำรถ และ
ประสบกำรณ์ที่เกี่ยวข้อง 

 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 

9.3.2. สังเกตกำรปฏิบัติงำน 
 

10.  บนัทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลกำรจัดกำรเรียนรู้ที่เกิดขึ้นกับผู้เรียน 

1. สร้ำง Powerpoint  

2. ทักษะด้ำนกระบวนกำรคิด วิเครำะห์ แกป้ัญหำ คิดสร้ำงสรรค์และช่วยกัน ท ำงำนเป็นทีม 
เพื่อท ำ Powerpoint เทคนิคในงำนเลื่อยกล ขั้นตอนงำนเลื่อยกล ที่เกิดประโยชน์ต่อตนเอง ชุมชนและ
ท้องถิ่น  

3. ทักษะกระบวนกำรกำรจัดกำรเรียนรู้แบบโครงงำนเป็นฐำน (PjBl)  

4. นักเรียนมทัีกษะท่ีจ ำเป็นแห่งศตวรรษท่ี 21 และมีผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียนที่สูงขึ้น 

10.2 ปัญหำ อุปสรรคที่พบ 

นักเรียนไมค่่อยกลำ้แสดงออกในด้ำนกำรน ำเสนอหน้ำช้ันเรียน นักเรียนมีปัญหำในเร่ืองของ
ภำษำ คอมพิวเตอร์ใน Powerpoint และภำษำอังกฤษ และยงัขำดทักษะในกำรท ำ Powerpoint 10.3 กำร
แก้ไขปัญหำ 

1) ผลกำรแก้ไขปัญหำทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

ให้นักเรียนฝึกพูดและออกมำน ำเสนออย่ำงน้อย 2 ครั้งและทั้งกลุ่มต้องช่วยกันน ำเสนอ แบ่ง 
หัวข้อให้ชัดเจนทุกคน ในกำรออกแบบระบบต้องไปพบครูเพื่อคอยให้ค ำแนะน ำในกำรท ำ 

2) แนวทำงแก้ปัญหำในครั้งตอ่ไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 

ใบช่วยสอน 
 

ใบช่วยสอน  
(Instruction Sheet)   การน าไปใช ้

ใบความรู้ (Information Sheet) ใช้เพื่อรวบรวม เรียบเรียง จัดระบบองค์
ควำมรู้ เพื่อให้ผู้เรียนได้เรียนรู้ได้ง่ำยขึ้น อำจใช้ใน
กรณี ที่ต้องน ำควำมรู้มำจำกต ำรำหลำยเล่ม หรือ 
หนังสือเรียน มีเนื้อหำไม่ครบถ้วน  

ใบงาน (Job Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่ เขียนขึ้นมำเพื่อบ่งบอก
ขั้นตอนกำรปฏิบัติงำน  วิธีกำรและเงื่อนไขต่ำง ๆ ใน
กำรปฏิบัติ เพื่อให้ผู้เรียนฝึกทักษะทำงวิชำชีพ ให้มี
สมรรถนะตำมที่ก ำหนดไว้ในหน่วยกำรเรียนรู้  ซึ่งใน
บำงศำสตร์ จะเรียกต่ำงกำรไปเช่น ใบทดลองหรือใบ
ประลอง (Lab Sheet) ใบกิจกรรม (Activity Sheet) 

ใบปฏบิตัิงาน (Operation Sheet)  เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือบ่งบอกใน
ขั้นตอนหนึ่งของกำรปฏิบัติงำน หรืองำนย่อยอย่ำง
ชัดเจน  มักใชค้วบคู่กับ ใบงำน หรือใบมอบหมำยงำน  

ใบมอบหมายงาน (Assignment Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือ ก ำหนดงำน 
หรือมอบหมำยงำนให้ผู้เรียนน ำไปศึกษำค้นคว้ำ และ
กำรปฏิบัติงำน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ใบความรู้ ที่ 3 หน่วยที ่3 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     



 

 

ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนเตรียมชิ้นงำน ทฤษฎี 1 ชม.  
ปฏิบตั ิ6 ชม. 
 

ชื่อเรื่อง : ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน  

1.  ผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้เกี่ยวกับหลักสุขภำพควำมปลอดภัย และสิ่งแวดล้อมตำมมำตรฐำนกำร
ปฏิบัติงำนอำชีพ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.1.1 ควำมปลอดภัย 

(1) บอกควำมหมำยสัญลักษณ์และเครื่องหมำยเกี่ยวกับควำมปลอดภัย 

(๒) บอกวิธีกำรใช้ และบ ำรุงรักษำอุปกรณ์คุ้มครองควำมปลอดภัยส่วนบุคคลที่
เกี่ยวข้องกับกำรปฏิบัติงำน 

 (๓) บอกวิธีกำรใช้และดูแลอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยขั้นพ้ืนฐำน 

(๔) บอกหลกัควำมปลอดภัยพื้นฐำนเกี่ยวกับสถำนที่ปฏิบัติงำน 

 (๕) บอกหลักควำมปลอดภัยพื้นฐำนเก่ียวกับกำรใช้งำน และบ ำรุงรักษำอุปกรณ์ 
เครื่องมือ เครื่องใช้ในกำรปฏิบัติงำน 

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.อำนและปฏิบัติตำมเครื่องหมำยและสญัลักษณควำมปลอดภัย 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องหมำยและสีที่ใช้กับเครื่องหมำยและสัญลกัษณ์ควำมปลอดภัย 

4.2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับกำรก ำหนดเขตพื้นที่ควำมปลอดภัย 

4.3 ปฏิบัติตำมเครื่องหมำยและสัญลักษณ์ควำมปลอดภัย 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.  สาระการเรียนรู ้



 

 

3.1 เครื่องหมายความปลอดภัย   
 สิ่งที่ใช้สื่อควำมหมำยเกี่ยวกับควำมปลอดภัย โดยมีสีรูปแบบ และสัญลักษณ์ภำพ หรือข้อควำมแสดง
ควำมหมำย เพื่อสื่อถึงควำมปลอดภัย เครื่องหมำยเพื่อควำมปลอดภัยมี 3 แบบให้มีควำมสัมพันธ์กับกำรใช้สี 
ดังนี้ 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

                                       ภำพที่ 3-1  

สัญลักษณ์ภำพ 

 เครื่องหมำย
เพื่อควำมปลอดภัย  (Safety  Signs)  ที่ติดไว้รอบ ๆ โรงงำน  จะมีส่วนช่วยให้ลดอุบัติเหตุ  เพรำะกำรได้เงินดังเตือน
หรือข้อควำม  ตำมบริเวณโรงงำนก่อนเริ่มปฏิบัติงำน  เป็นกำรเตือนสติ  ป้ำยเตือน  ควำมปลอดภัยถือเป็นสิ่ง
ที่ส ำคัญในกำรเริ่มท ำงำน  จะช่วยลดอุบัติภัยและอันตรำยขนำดป้ำยตำมมำตรฐำนจะมีขนำดประมำณ  37.5  
x  45  ซม.  โดยแยกออกเป็นประเภทต่ำง ๆ ดังนี้ 
 เครื่องหมำยบังคับ  (Mandatory action Signs)  ลักษณะของเครื่องหมำยบังคับ  คือ  พื้นวงกลมสีน้ ำเงิน  
รูปภำพบังคับสีขำว  อำจจะมีด ำก ำก ำไว้ใต้เครื่องหมำยบังคับให้เข้ำใจง่ำยขึ้น  หรือไม่มีก็ได้  ใช้เป็นกำร
เตือนสติหรือเตือนใจไม่ให้กระท ำหรือระวังควำมปลอดภัย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

   

 

   

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

            ภำพที่ 3-2  ลักษณะเครื่องหมำยบังคับแบบต่ำง ๆ 

 เครื่องหมำยห้ำม  (Prohibition  Signs)   ลักษณะของเครื่องหมำยห้ำม  คือ  วงกลมสีแดงคำดเส้นผ่ำน
ศูนย์กลำงสีแดงพื้นขำวรูปภำพห้ำมสีด ำอยู่กลำงวงกลม  เพื่อป้องกันอุบัติภัย  ซึ่งเป็นกำรจูงใจในควำมร่วมมือ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่ 3-3  ลักษณะเครื่องหมำยห้ำมแบบต่ำง ๆ 
 

 เครื่องหมำยเตือน  (Warning  Signs)  ลักษณะของเครื่องหมำยเตือน  คือ  กรองสำมเหลี่ยมสีด ำ  ภำยใน
สำมเหลี่ยมเป็นพื้นสีเหลือง  มีรูปภำพเตือนภัยสีด ำอยู่ภำยในกรอบสำมเหลี่ยม  อำจจะมีค ำก ำกับไว้ใต้รูป  
สำมเหลี่ยมเป็นกรอบสีเหลี่ยมสีเหลือง  เพื่อให้เข้ำใจและเตือนให้ระวังอุบัติภัยต่ำง ๆ ที่อยู่บริเวณดังกล่ำว 

   

   
 



 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
ภำพที่ 3- 4  
ลักษณะ ของ

เครื่องหมำยเตือนแบบต่ำง ๆ 
 

 เครื่องหมำยสภำวะปลอดภัย  (Safe  Condition  Signs)  ลักษณะของเครื่องหมำยปลอดภัย  คือ  มีรูป
สัญลักษณ์ไว้ตรงกลำงสี่เหลี่ยมจัตุรสั  หรือสี่เหลี่ยมผืนผ้ำ  พื้นสีเขียว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภำพที่ 3-5  ลักษณะของเครื่องหมำยปลอดภัยแบบต่ำง ๆ 
 

   

   

   

   

  
 



 

 เครื่องหมำยเกี่ยวกับกำรป้องกันอัคคีภัย  (Fire  Prevention  and  Fire  Fightins  Signs)  ลักษณะของเครื่องหมำย
เกี่ยวกับกำรป้องกันอัคคีภัย  คือ  มีรูปสัญลักษณ์สีขำวอยู่ตรงกลำงสี่เหลี่ยมจัตุรัส  หรือสี่เหลี่ยมผืนผ้ำสีพื้นสี
แดงอยู่ 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  3.5  ลกัษณะของเครื่องหมำยเกี่ยวกับกำรป้องกันอัคคีภัย 
 

นอกจำกสีเครื่องหมำยอีกหลำยชนิดที่ผู้เรียบเรียวยังไม่ได้กล่ำวหำ  เช่น 
- ป้ำย    ปลอดภัยไว้ก่อน  +  SAFETY   FIRST   ขนำด 30 x 240 ซม. 

            - เครื่องหมำยแนะน ำ  (Information  Signs) 

- เครื่องหมำยเพ่ือกำรขนส่งสิ้นค้ำ 
 

3.2 การก าหนดเขตพืน้ที่ความปลอดภัย 

กำรก ำหนดเขตพื้นที่ควำมปลอดภัย เป็นกำรระบุหรือก ำหนดอำณำเขตพื้นที่ปลอดภัย และพื้นทีท่ี่อำจ
ก่อให้เกิดอันตรำยและหำกเกิดเหตุฉุกเฉินขึ้นจะท ำให้ผู้ปฏิบัติสำมำรถแก้ไขปัญหำเฉพำะหน้ำได้เขตพื้นที่ควำม
ปลอดภัย มีดังนี ้

3.2.1 ช่องทำงผ่ำน เป็นเขตที่ใช้แสดงพื้นที่ทำงเดิน ทำงผ่ำนที่ปลอดภัย ของกำรเกิดอุบัติเหตุ มีสำเหตุ
ต่ำง ๆ ดังนี้ 

3.2.1.1 เป็นเส้นสีทึบขนำดกว้ำง 10 เซนติเมตร โดยใช้แถบสีเหลือง 

3.2.1.2 ขนำดควำมกว้ำงขึ้นอยู่กับจ ำนวนผู้ใช้งำน และยำนพำหนะที่ใช้ช่องทำงผ่ำน 

3.2.2 พื้นที่อันตรำย เป็นพื้นที่ห้ำมไม่ให้ผู้ที่เกี่ยวข้องหรือไม่ได้มีหน้ำที่รับผิดชอบเข้ำเป็นพื้นที่
อันตรำยเป็นเขตพื้นที่ปฏิบัติงำนเฉพำะจะต้องมีกำรติดป้ำยให้พนักงำนทรำบทั่วกัน รูปแบบพื้นที่อันตรำยมี
ดังนี้ 

3.2.2.1 เป็นเส้นสลับสีเอียงเป็นมุม 45 องศำ ขนำดกว้ำง 10 เซนติเมตร 

3.2.2.2 ควำมยำวแต่ละสี 20 เซนติเมตร 

3.2.2.3 ใชแ้ถบสีเหลืองสลบัขำว หรือสีเหลืองสลับด ำ 

3.2.2.4 ก ำหนดให้ขอบนอกของเส้นแถบพื้นที่อันตรำยมีระยะห่ำงประมำณ 40-80      
            เซนติเมตรจำกสำรเคมีหรือเครื่องจักรกลที่เป็นอันตรำย 

3.2.3 พื้นที่อนัตรำยในโรงงำนอุตสำหกรรมต่ำง ๆ 

3.2.3.1 พื้นที่อันตรำยขณะที่มีเครื่องจักร เครือ่งมือท ำ งำน เช่น เครื่องเจียระไน เครื่องไส 

            เครือ่งเจำะ เครื่องกลึง เครื่องพับ และอื่น ๆ 

3.2.3.2 พื้นที่อนัตรำยตลอดเวลำ เช่น แก๊สไวไฟ สำรกัมมนัตรังสีเขตไฟฟ้ำแรงสูง แผง  
            ควบคุมและสิ่งที่เป็นอันตรำยต่อผู้ปฏิบัติงำน 

3.2.3.3 พื้นที่ส ำ หรับใช้เพ่ือกำรจอดซ่อมภำยในโรงซ่อมยำนพำหนะหรือเครื่องจักร  

   
 



 

            เครือ่งกลต่ำง ๆ 
 

6 .แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 

จงตอบค ำถำมต่อไปนี้ 
 
 

1. สีเหลือง หมำยถึง สีที่เรำใช้แสดงควำมหมำยใด 

  ก.ไฟอันตรำย และหยุด 

  ข. กำรเตือนภัยว่ำอำจเกิดอันตรำยแก่ร่ำงกำยได้ 
  ค. ควำมปลอดภัย และที่เก็บเครื่องมือเครื่องใช้ 
  ง. อันตรำยจำกรังสี 
2. ลิสม์ หมำยถึงสีที่เรำใช้แสดงควำมหมำยใด 

  ก. กำรวงจร และกำรดูแลควำมเป็นระเบียบเรียบร้อย 

  ข. กำรเตือนกำรปฏิบัติงำน 

  ค. ส่วนของเครื่องจักร หรือเครื่องไฟฟ้ำเป็นอันตรำย 

  ง. ภำชนะที่บรรจุสำรที่มีกมัมันตภำพรังสี 
3. เขตอันตรำย  ทำงผ่ำนที่มีอันตรำย  เครื่องกีดขวำง  ควรใช้ทำสีใด 

  ก. สีแดง ข.สีฟ้ำ 

  ค.สีเขียว ง.สีเหลือง 

4. ท่อสีม่วง หมำยถึง ท่อของสำรใด 

  ก. ท่อกรดหรือท่อด่ำง ข. ท่องน้ ำทิ้ง 

  ค. ท่อไอน้ ำ ง. ท่อแก๊ส 

5. ท่อสีแสด หมำยถึง ท่อของสำรใด 

  ก. ท่อสำยไฟฟ้ำ ข. ท่อน้ ำดิน 

  ค. ท่อน้ ำสะอำด ง. ท่องส่งแก๊ส 

6. ขนำดควำมกว้ำง ของทำงเดิน จะต้องไม่น้อยกว่ำกี่เซนติเมตร 

  ก. 80 ซม. ข. 90 ซม. 
  ค. 90 ซม. ง.100 ซม. 
7. จำกรูปมีควำมหมำยตรงกับข้อใด 

  ก. ห้ำมสูบบุหรี่ ข.ห้ำมเดินเครื่อง 

  ค.ห้ำมดื่ม ง. ห้ำมเดินผ่ำน 

8. จำกรูป มีควำมหมำยตรงกับข้อใด 

  ก. ระวังอันตรำยจำกเครื่องจักร 

  ข. ระวังอันตรำยจำกเชื้อโรค 

  ค. ระวังไฟฟ้ำช๊อต 

  ง. ระวังอันตรำยจำกรังสี 
9. จำกรูป มีควำมหมำยตรงกับข้อใด 

  ก. ช ำระล้ำงฉุกเฉิน 

  ข. ที่ล้ำงตำฉุกเฉิน 



 

  ค. ปุ่มหยุดฉุกเฉิน 

  ง. ปฐมพยำบำล 

10. พื้นวงกลมสีแดง รูปภำพบังคับสีขำว อำจจะมีค ำก ำกับไว้ใต้เครื่องหมำย บังคับให้แก้ไข ใช้เป็นภำพและ
เตือนสติ หรือเตือนใจ คือ เครื่องหมำยใด 

  ก. เครื่องหมำยสภำวะปลอดภัย 

  ข. เครื่องหมำยเตือน 

  ค. เครื่องหมำยแนะน ำ 

  ง. เครื่องหมำยบังคับ 
 

 

7.  เอกสารอ้างอิง 
       

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์ 
 

8 .ภาคผนวก (เฉลยแบบฝกึหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
  

1. สีเหลือง หมำยถึง สีที่เรำใช้แสดงควำมหมำยใด 

  ก.ไฟอันตรำย และหยุด 

  ข. กำรเตือนภัยว่ำอำจเกิดอันตรำยแก่ร่ำงกำยได้ 
  ค. ควำมปลอดภัย และที่เก็บเครื่องมือเครื่องใช้ 
  ง. อันตรำยจำกรังสี 
2. ลิสม์ หมำยถึงสีที่เรำใช้แสดงควำมหมำยใด 

  ก. กำรวงจร และกำรดูแลควำมเป็นระเบียบเรียบร้อย 

  ข. กำรเตือนกำรปฏิบัติงำน 

  ค. ส่วนของเครื่องจักร หรือเครื่องไฟฟ้ำเป็นอันตรำย 

  ง. ภำชนะที่บรรจุสำรที่มีกมัมันตภำพรังสี 
3. เขตอันตรำย  ทำงผ่ำนที่มีอันตรำย  เครื่องกีดขวำง  ควรใช้ทำสีใด 

  ก. สีแดง ข.สีฟ้ำ 

  ค.สีเขียว ง.สีเหลือง 

4. ท่อสีม่วง หมำยถึง ท่อของสำรใด 

  ก. ท่อกรดหรือท่อด่ำง ข. ท่องน้ ำทิ้ง 

  ค. ท่อไอน้ ำ ง. ท่อแก๊ส 

5. ท่อสีแสด หมำยถึง ท่อของสำรใด 

  ก. ท่อสำยไฟฟ้ำ ข. ท่อน้ ำดิน 

  ค. ท่อน้ ำสะอำด ง. ท่องส่งแก๊ส 



 

6. ขนำดควำมกว้ำง ของทำงเดิน จะต้องไม่น้อยกว่ำกี่เซนติเมตร 

  ก. 80 ซม. ข. 90 ซม. 
  ค. 90 ซม. ง.100 ซม. 
 

7. จำกรูปมีควำมหมำยตรงกับข้อใด 

  ก. ห้ำมสูบบุหรี ่ ข.ห้ำมเดินเครื่อง 

  ค.ห้ำมดื่ม ง. ห้ำมเดินผำ่น 

8. จำกรูป มีควำมหมำยตรงกับข้อใด 

  ก. ระวังอันตรำยจำกเครื่องจักร 

  ข. ระวังอันตรำยจำกเชื้อโรค 

  ค. ระวังไฟฟ้ำช๊อต 

  ง. ระวังอันตรำยจำกรังสี 
9. จำกรูป มีควำมหมำยตรงกับข้อใด 

  ก. ช ำระล้ำงฉุกเฉิน 

  ข. ที่ล้ำงตำฉุกเฉิน 

  ค. ปุ่มหยุดฉุกเฉิน 

  ง. ปฐมพยำบำล 

10. พื้นวงกลมสีแดง รูปภำพบังคับสีขำว อำจจะมีค ำก ำกับไว้ใต้เครื่องหมำย บังคับให้แก้ไข ใช้เป็นภำพและ
เตือนสติ หรือเตือนใจ คือ เครื่องหมำยใด 

  ก. เครื่องหมำยสภำวะปลอดภัย ค. เครื่องหมำยแนะน ำ 

  ข. เครื่องหมำยเตือน ง. เครื่องหมำยบังคับ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ใบงานที่ 3 หน่วยที ่3 



 

 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนเตรียมชิ้นงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 

ชื่อเรื่อง : ควำมปลอดภัย ในกำรท ำงำน   

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้เกี่ยวกับหลักสุขภำพควำมปลอดภัย และสิ่งแวดล้อมตำมมำตรฐำนกำร
ปฏิบัติงำนอำชีพ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.1.1 ควำมปลอดภัย 

(1) บอกควำมหมำยสัญลักษณ์และเครื่องหมำยเกี่ยวกับควำมปลอดภัย 

(๒) บอกวิธีกำรใช้ และบ ำรุงรักษำอุปกรณ์คุ้มครองควำมปลอดภัยส่วนบุคคลที่
เกี่ยวข้องกับกำรปฏิบัติงำน 

 (๓) บอกวิธีกำรใช้และดูแลอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยขั้นพ้ืนฐำน 

(๔) บอกหลกัควำมปลอดภัยพื้นฐำนเก่ียวกับสถำนที่ปฏิบัติงำน 

 (๕) บอกหลักควำมปลอดภัยพื้นฐำนเก่ียวกับกำรใช้งำน และบ ำรุงรักษำอุปกรณ์ 
เครื่องมือ เครื่องใช้ในกำรปฏิบัติงำน 

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.อำนและปฏิบัติตำมเครื่องหมำยและสญัลักษณควำมปลอดภัย 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องหมำยและสีที่ใช้กับเครื่องหมำยและสัญลกัษณ์ควำมปลอดภัย 

4.2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับกำรก ำหนดเขตพื้นที่ควำมปลอดภัย 

4.3 ปฏิบัติตำมเครื่องหมำยและสัญลักษณ์ควำมปลอดภัย 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 ป้ำยสัญลกัษ์ควำมปลอดภัย 

 5.2 อุปกรณ์ปอ้งกันส่วนบุคคล 
 

 

6.  ค าแนะน า/ข้อควรระวัง 
  

7. ขั้นตอนการปฏิบตังิาน 

7.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

 7.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 



 

 7.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน โดยให้เขียนอันตรำยต่ำงๆ และวำดภำพอุปกรณ์
ป้องกันอันตรำย และกำรใช้งำน 

 7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 

8.  สรุปและวิจารณผ์ล 

8.1 นักเรียนตอ้งได้ผลกำรประเมินไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผ่ำนเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง
ปฏิบัติงำนใหม่ 
9.  การประเมนิผล 

รายการประเมิน พฤติกรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นอย่ำง
สม่ ำเสมอ 
 
๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นเป็น
ครั้งครำว 
 
๑ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 
น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    
๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพของงำน    

๒. ใฝ่เรียนรู้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำควำมรู้    
๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรืออ่ำนให้ควำมรู้
เพิ่มข้ึน 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิ่งที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    
๓. มุ่งม่ันในการ
ท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    
คะแนนรวม    
คะแนนเฉลี่ย  

 

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 

 

10.  เอกสารอา้งอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

. 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

ใบกิจกรรม ที่ 3 หน่วยที ่3 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนเตรียมชิ้นงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : ควำมปลอดภัย ในกำรท ำงำน   

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้เกี่ยวกับหลักสุขภำพควำมปลอดภัย และสิ่งแวดล้อมตำมมำตรฐำนกำร
ปฏิบัติงำนอำชีพ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.1.1 ควำมปลอดภัย 

(1) บอกควำมหมำยสัญลักษณ์และเครื่องหมำยเกี่ยวกับควำมปลอดภัย 

(๒) บอกวิธีกำรใช้ และบ ำรุงรักษำอุปกรณ์คุ้มครองควำมปลอดภัยส่วนบุคคลที่
เกี่ยวข้องกับกำรปฏิบัติงำน 

 (๓) บอกวิธีกำรใช้และดูแลอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยขั้นพ้ืนฐำน 

(๔) บอกหลกัควำมปลอดภัยพื้นฐำนเก่ียวกับสถำนที่ปฏิบัติงำน 

 (๕) บอกหลักควำมปลอดภัยพื้นฐำนเก่ียวกับกำรใช้งำน และบ ำรุงรักษำอุปกรณ์ 
เครื่องมือ เครื่องใช้ในกำรปฏิบัติงำน 

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.อำนและปฏิบัติตำมเครื่องหมำยและสญัลักษณควำมปลอดภัย 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องหมำยและสีที่ใช้กับเครื่องหมำยและสัญลกัษณ์ควำมปลอดภัย 

4.2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับกำรก ำหนดเขตพื้นที่ควำมปลอดภัย 

4.3 ปฏิบัติตำมเครื่องหมำยและสัญลักษณ์ควำมปลอดภัย 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 ป้ำยสัญลกัษ์ควำมปลอดภัย 

 5.2 อุปกรณ์ปอ้งกันส่วนบุคคล 
 

6.  ขั้นตอนการท ากิจกรรม 

 6.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

6.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

6.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับควำมปลอดภัยในกำรใช้ส ีมำใช้ในเรื่องควำมปลอดภัย 



 

6.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 

7.  สรุปและอภิปราย 
7.1 นักเรียนต้องได้ผลกำรประเมินไมต่่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผ่ำนเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง

ปฏิบัติงำนใหม่ 
 

8.  การประเมนิผล 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 

 

ใบมอบหมายงาน ที่ 3 หน่วยที ่3 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนเตรียมชิ้นงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : ควำมปลอดภัย ในกำรท ำงำน   

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้เกี่ยวกับหลักสุขภำพควำมปลอดภัย และสิ่งแวดล้อมตำมมำตรฐำนกำร
ปฏิบัติงำนอำชีพ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.1.1 ควำมปลอดภัย 

(1) บอกควำมหมำยสัญลักษณ์และเครื่องหมำยเกี่ยวกับควำมปลอดภัย 

(๒) บอกวิธีกำรใช้ และบ ำรุงรักษำอุปกรณ์คุ้มครองควำมปลอดภัยส่วนบุคคลที่
เกี่ยวข้องกับกำรปฏิบัติงำน 

 (๓) บอกวิธีกำรใช้และดูแลอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยขั้นพ้ืนฐำน 

(๔) บอกหลกัควำมปลอดภัยพื้นฐำนเก่ียวกับสถำนที่ปฏิบัติงำน 

 (๕) บอกหลักควำมปลอดภัยพื้นฐำนเก่ียวกับกำรใช้งำน และบ ำรุงรักษำอุปกรณ์ 
เครื่องมือ เครื่องใช้ในกำรปฏิบัติงำน 

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1.อำนและปฏิบัติตำมเครื่องหมำยและสญัลักษณควำมปลอดภัย 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องหมำยและสีที่ใช้กับเครื่องหมำยและสัญลกัษณ์ควำมปลอดภัย 

4.2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับกำรก ำหนดเขตพื้นที่ควำมปลอดภัย 

4.3 ปฏิบัติตำมเครื่องหมำยและสัญลักษณ์ควำมปลอดภัย 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวท ี
 

5.  รายละเอียดของงาน 



 

  
 
 
 
 
 
 
 

6.  ก าหนดเวลาส่งงาน  

6.1 น ำเสนอท้ำยคำบเรียน 
 

7.  แนวทางในการปฏิบตังิาน 

7.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

7.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

7.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับควำมปลอดภัยในกำรใช้ส ีมำใช้ในเรื่องควำมปลอดภัย 
7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 
 

8.  แหล่งข้อมลูคน้คว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 

9.  การประเมนิผล 
 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    



 

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู ้ หน่วยที ่4 

รหสัวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนร่ำงแบบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนอ่ำนแบบภำพฉำยและภำพประกอบ  

1.  ผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้เกี่ยวกับกำรเขียนภำพฉำยในกำรเขยีนแบบเทคนคิเบื้องต้น และงำนอำชีพ 

 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๑.๓ งำนแบบ อ่ำนแบบภำพฉำยและภำพประกอบ และค่ำพิกัดควำมเผื่อ 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 กำรเขียนภำพฉำย  
3.2 เขียนภำพฉำยวิธีฉำยภำพที่ 1 หรือกำรฉำยภำพมุมที่ 1 

3.3 เขียนภำพฉำยวิธีฉำยภำพที่ 3 หรือกำรฉำยภำพมุมที่ 3 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 อธิบำยควำมหมำยของภำพฉำย 

4.2 อธิบำยหลักกำรมองภำพฉำยได ้

4.3 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  สาระการเรียนรู ้
 5.1 ควำมหมำยของภำพฉำย 

5.2 หลักกำรมองภำพฉำย 

5.3 ประเภทของวิธีฉำยภำพ 
 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้    
 6.1 เข้ำสู่บทเรยีน 

            6.1.1 ครูผู้สอนและนักเรียนนกัศึกษำท ำควำมเข้ำใจในกระบวนกำรเรียนกำรสอน และกำร
ปฏิบัติงำนกำรฝึกตลอดภำคเรียน 
 

6.2 ขั้นกำรเรียนรู ้
  6.2.1 ครูผู้สอนอธิบำยรำยละเอียดของหน่วยกำรเรียนรู้ให้เข้ำใจ 

  6.2.2 ให้นักศึกษำ จัดเตรียมอุปกรณ์ในกำรปฏิบัติงำน และตรวจสอบก่อนกำรปฏิบัติงำน เป็น
รำยบุคคล 
    

6.2.3 นักเรียนนักศกึษำปฏิบัติงำนตำมใบงำนตำมก ำหนด 
 



 

       6.3 ขั้นสรุป 

   6.3.1 ครูผู้สอนสรุปเนื้อหำของหน่วยกำรเรียนในท้ำยช่ัวโมง 

  
       6.4 กำรประเมินผล 

            6.4.1 ให้นักเรียนนักศึกษำส่งชิ้นงำนฝึกปฏิบัติเป็นรำยบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของกำรเรียนรู้ 
 

7. สื่อและแหล่งการเรียนรู ้
 7.1 เอกสำรประกอบกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล 

7.2 สื่อกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล Powerpoint 

7.3 ใบควำมรู ้
7.4 แบบฝึกหัด 

7.5 แบบทดสอบ 

7.6 แบบประเมินผลกำรเรียน 
 

8.  หลักฐานการเรยีนรู ้
8.1 หลักฐำนควำมรู้         

  8.1.1 แบบสังเกตกำรใบงำน  
8.1.2 แบบสังเกตกำรปฏิบัติงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
  

8.2 หลักฐำนกำรปฏิบัติงำน        
  8.2.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน           

8.2.2 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.  การวดัและประเมนิผล 

9.1 เกณฑ์กำรปฏิบัติงำน 

9.1.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน 

9.1.3 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.2 วิธีกำรประเมิน 

9.2.1. ข้อสอบขอ้เขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก และ/หรือ 

- ใบงำน 

9.2.2. สำธิตกำรปฎิบัติงำน 

- แบบฟอร์มประเมินผลกำรสำธิตกำรปฏิบัติงำน 

9.2.3. แฟ้มสะสมผลงำน เป็นขอ้มูลและหลักฐำนที่แสดงถึงควำมรู้ ควำมสำมำรถ และ
ประสบกำรณ์ที่เกี่ยวข้อง 

 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 



 

9.3.2. สังเกตกำรปฏิบัติงำน 
 

10.  บนัทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลกำรจัดกำรเรียนรู้ที่เกิดขึ้นกับผู้เรียน 

1. สร้ำง Powerpoint  

2. ทักษะด้ำนกระบวนกำรคิด วิเครำะห์ แกป้ัญหำ คิดสร้ำงสรรค์และช่วยกัน ท ำงำนเป็นทีม 
เพื่อท ำ Powerpoint เทคนิคในงำนเลื่อยกล ขั้นตอนงำนเลื่อยกล ที่เกิดประโยชน์ต่อตนเอง ชุมชนและ
ท้องถิ่น  

3. ทักษะกระบวนกำรกำรจัดกำรเรียนรู้แบบโครงงำนเป็นฐำน (PjBl)  

4. นักเรียนมทัีกษะท่ีจ ำเป็นแห่งศตวรรษที่ 21 และมีผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียนที่สูงขึ้น 

10.2 ปัญหำ อุปสรรคที่พบ 

นักเรียนไมค่่อยกลำ้แสดงออกในด้ำนกำรน ำเสนอหน้ำช้ันเรียน นักเรียนมีปัญหำในเร่ืองของ
ภำษำ คอมพิวเตอร์ใน Powerpoint และภำษำอังกฤษ และยงัขำดทักษะในกำรท ำ Powerpoint 10.3 กำร
แก้ไขปัญหำ 

1) ผลกำรแก้ไขปัญหำทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

ให้นักเรียนฝึกพูดและออกมำน ำเสนออย่ำงน้อย 2 ครั้งและทั้งกลุ่มต้องช่วยกันน ำเสนอ แบ่ง 
หัวข้อให้ชัดเจนทุกคน ในกำรออกแบบระบบต้องไปพบครูเพื่อคอยให้ค ำแนะน ำในกำรท ำ 

2) แนวทำงแก้ปัญหำในครั้งตอ่ไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 
 

ใบช่วยสอน 
 

ใบช่วยสอน  
(Instruction Sheet)   การน าไปใช ้

ใบความรู้ (Information Sheet) ใช้เพื่อรวบรวม เรียบเรียง จัดระบบองค์
ควำมรู้ เพื่อให้ผู้เรียนได้เรียนรู้ได้ง่ำยขึ้น อำจใช้ใน
กรณี ที่ต้องน ำควำมรู้มำจำกต ำรำหลำยเล่ม หรือ 
หนังสือเรียน มีเนื้อหำไม่ครบถ้วน  

ใบงาน (Job Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่ เขียนขึ้นมำเพื่อบ่งบอก
ขั้นตอนกำรปฏิบัติงำน  วิธีกำรและเงื่อนไขต่ำง ๆ ใน
กำรปฏิบัติ เพื่อให้ผู้เรียนฝึกทักษะทำงวิชำชีพ ให้มี
สมรรถนะตำมที่ก ำหนดไว้ในหน่วยกำรเรียนรู้  ซึ่งใน
บำงศำสตร์ จะเรียกต่ำงกำรไปเช่น ใบทดลองหรือใบ
ประลอง (Lab Sheet) ใบกิจกรรม (Activity Sheet) 

ใบปฏบิตัิงาน (Operation Sheet)  เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือบ่งบอกใน
ขั้นตอนหนึ่งของกำรปฏิบัติงำน หรืองำนย่อยอย่ำง
ชัดเจน  มักใชค้วบคู่กับ ใบงำน หรือใบมอบหมำยงำน  

ใบมอบหมายงาน (Assignment Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือ ก ำหนดงำน 
หรือมอบหมำยงำนให้ผู้เรียนน ำไปศึกษำค้นคว้ำ และ
กำรปฏิบัติงำน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ใบความรู้ ที่ 4 หน่วยที ่4 



 

 

รหสัวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนอ่ำนแบบภำพฉำยและภำพประกอบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 

ชื่อเรื่อง : กำรเขียนภำพฉำย  

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้เกี่ยวกับหลักสุขภำพควำมปลอดภัย และสิ่งแวดล้อมตำมมำตรฐำนกำร
ปฏิบัติงำนอำชีพ 

 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๑.๓ งำนแบบ อ่ำนแบบภำพฉำยและภำพประกอบ และค่ำพิกัดควำมเผื่อ 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 กำรเขียนภำพฉำย 

3.2 เขียนภำพฉำยวิธีฉำยภำพที่ 1 หรือกำรฉำยภำพมุมที่ 1 

3.3 เขียนภำพฉำยวิธีฉำยภำพที่ 3 หรือกำรฉำยภำพมุมที่ 3 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 อธิบำยควำมหมำยของภำพฉำย 

4.2 อธิบำยหลักกำรมองภำพฉำยได ้

4.3 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวท ี
 

5.  สาระการเรียนรู ้
  
 

ภาพฉาย  (Orthogonal Projection) 

 สิ่งที่มีบทบำทส ำคัญอย่ำงยิ่งในกำรสื่อควำมหมำยจำกผู้ออกแบบชิ้นงำนไปสู่ช่ำงผู้ผลิตงำนก็คือแบบ
งำน (Drawing)  แบบงำนจึงเป็นสิ่งที่แสดงถึงรูปร่ำง  ขนำดและรำยละเอียดต่ำง ๆ  ของวัตถุที่ต้องกำรได้อย่ำง
สมบูรณ์  และประกอบด้วยข้อมูลที่ต้องกำรทั้งหมดในกำรผลิตและตรวจสอบงำนนั้น 

 แบบงำนเป็นสื่อที่เเสดงให้ช่ำงผู้ช ำนำญงำนได้รู้ถึงรูปร่ำงและขนำดของชิ้นงำนที่จะท ำนั้น  โดยจะ
ก ำหนดข้อมูลที่จ ำเป็นส ำหรับกำรท ำงำนลงในแบบงำนนั้นด้วย เช่น วัสดุจองชิ้นงำน  ลักษณะงำนส ำเร็จ  ซึ่ง
เป็นไปตำมมำตรฐำนงำนเขียนแบบ  ด้วยเหตุนี้ช่ำงที่ดีจึงจ ำเป็นต้องสำมำรถอ่ำนแบบหรือสร้ำงแบบงำนได้เป็น
อย่ำงดี  โดยเฉพำะอย่ำงยิ่งควำมสำมำรถอ่ำนแบบหรือสร้ำงแบบงำนได้เป็นอย่ำงดี โดยเฉพำะอย่ำงยิ่ง
ควำมสำมำรถในกำรอ่ำนแบบได้ถูกต้องตำมมำตรฐำน 

 มีหลำยวิธีในกำรที่จะอธิบำยรูปร่ำงของวัตถุหรือชิ้นงำนที่ต้องกำรจะถ่ำยทอดจำกบุคคลหนึ่งไปสู่อีก
คนหนึ่ง  อำจอธิบำยโดยค ำพูดหรือถ้อยค ำแทนกำรใช้ภำพถ่ำยวัตถุนั้น  หรืออีกวิธีหนึ่งที่นิยมใช้กันคือ  กำร
แสดงโดยกำรเขียนรูปภำพของวัตถุที่เรียกกันว่ำ  “ แบบงำน ( Drawing )”  
 



 

 แบบงำนมำตรฐำนที่ใช้แสดงที่อยู่ 2  ลักษณะ  คือ 

1. แบบงำนภำพ  3  มิต ิ

2. แบบงำนภำพ  2  มิต ิ
 

เมื่อเรำจะกล่ำวถึงลักษณะของวัตถุแต่ละอย่ำงแก่บุคคลทั่ว ๆ ไป  เรำมักจะเปรียบเทียบวัตถุนั้นกับสิ่ง
อื่นที่ทุกคนรู้จักกันเป็นอย่ำงดี แต่ในวงกำรช่ำงซึ่งต้องกำรค ำจ ำกัดควำมที่แน่นอนของรูปชิ้นงำน  เรำมักจะใช้
กำรเปรียบเทียบกับรูปทรงทำงเรขำคณิต  เช่นทรงกลม  ทรงเหลี่ยม  ทรงกรวย เป็นต้น  ทั้งนี้เพื่อให้เกิดควำม
ง่ำยต่อกำรเขียนและกำรอ่ำนแบบงำน  อีกทั้งยังช่วยให้ช่ำงสำมำรถหำวิธีกำรในกำรผลิตชิ้นงำนนั้นได้ง่ำยขึ้น
ด้วย 
 

5.1 ภาพฉาย (Orthographic  views) 

 
ภำพฉำย  หมำยถึง  ภำพที่มองจำกชิ้นงำนจริงฉำยไปปรำกฏรูปทรงบนระนำบรับภำพ  โดยทั่วไปใน

กำรเขียนแบบชิ้นส่วนใด ๆ  ถ้ำจะให้มองเห็นได้ชัดเจนและดูเหมือนจริงนั้นสำมำรถเขียนได้ด้วยภำพ 3 มิติ  ซึ่ง
แสดงเพียงภำพเดียวก็สำมำรถมองได้ชัดเจนทั้งสำมำรถก ำหนดรำยละเอียดต่ำง ๆ ได้และน ำไปท ำกำรผลิตได้
ด้วย  แต่กำรเขียนภำพ 3 มิติ  นั้นกระท ำได้ยำกต้องใช้เวลำในกำรเขียนแบบงำนต้องมีเครื่องมือและอุปกรณ์
ช่วยหลำยอย่ำง  จึงไม่เหมำะสมที่จะน ำวิธีกำรนี้มำเขียนแบบเพื่อสั่งงำนผลิต  เพรำะจะท ำให้ต้นทุนกำรผลิต
สูงขึ้น  ภำพ 3  มิติ  เหมำะส ำหรับแสดงรูปร่ำงและกำรประกอบกันอยู่ของชิ้นงำนในครำวที่จ ำเป็นมำกกว่ำ 

กำรที่จะเขียนงำนให้ง่ำยและรวดเร็วขึ้นสำมำรถเขียนได้โดยวิธีกำรมองภำพทีละด้ำนและน ำเอำแต่ละ
ด้ำนมำเขียนลงบนกระดำษให้สัมพันธ์กันจะท ำให้กำรเขียนลงบนกระดำษให้สัมพันธ์กันจะท ำให้กำรเขียน ,กำร
แสดงอัตรำส่วน , กำรแสดงขนำด , กำรใช้อุปกรณ์ต่ำง ๆ ช่วยและสะดวกยิ่งขึ้น 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่  5.1  การแสดงภาพฉายของแต่ละด้านอย่างอิสระ 
 

จำกภำพ  5.1  จะเป็นกำรเขียนภำพแต่ละด้ำนอย่ำงไม่มีเกณฑ์  ซึ่งทั้ง 3 ภำพ  (A, B , C)  จะไม่มี
ควำมสัมพันธ์กัน  กำรมองภำพของแต่ละคนก็แตกต่ำงกันไปท ำให้เกิดควำมสับสนในกำรอ่ำนแบบ  กำรที่จะท ำ
ให้ภำพมีควำมสัมพันธ์กันอย่ำงมีกฎเกณฑ์นั้นสำมำรถท ำได้โดยกำรก ำหนดวิธีกำรในกำรวำงภำพ 
 

5.2 หลักการพืน้ฐานของการฉายภาพ 

 

 



 

ดังที่ได้กล่ำวมำแล้วว่ำ ภำพฉำย หมำยถึง ภำพที่มองจำกชิ้นงำนจริงแล้วฉำยไปปรำกฏรูปทรงบน
ระนำบรับภำพดังนั้นกำรมองภำพแต่ละด้ำนดังได้กล่ำวมำแล้วนั้นคือกำรมองภำพเพื่อน ำไปสู่กำรฉำยภำพ
นั้นเอง  ปกติแล้วแสงที่ฉำยผ่ำนชิ้นงำนจะกระทบกับระนำบระนำบรองรับภำพ ภำพที่เกิดขึ้นบนระนำบจะมี
ขนำดขยำยใหญ่ขึ้นตำมระยะห่ำงของระนำบน้ันดังภำพที่ 4-1 

 แต่กำรมองภำพเมื่อฉำยไปยังระนำบรับภำพในทำงเขียนแบบเครื่องกลให้ถือว่ำเส้นที่ฉำยไปยังระนำบ
นั้นเป็นเส้นขนำนกันทุกเส้น ดังนั้นภำพที่ปรำกฏบนระนำบจะมีสัดส่วนสองด้ำนที่มองเท่ำกับของจริงดังภำพที่ 
4-1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่ 4-1 ภำพฉำยบนระนำบรับภำพ 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่ 4-2 กำรเกิดภำพบนระนำบ 
 

 5.3 เมื่อน ำระนำบรับภำพของทั้ง 3 ด้ำน 
จำกภำพที่มำวำงในต ำแหน่งที่ถูกต้อง
ระนำบจะมีลักษณะเป็นรูปกล่อง
สี่เหลี่ยมดังภำพที่ 5.4 

 
 

ภาพที่ 5.4 การวางต าแหน่งของภาพฉาย 
  

กล่องที่เกิดขึ้นนี้เป็นเพียงกล่องในจิตนำกำรเท่ำนั้น ซึ่งในกำรท ำงำนจริงจะไม่มีให้เห็น กำรที่เอำรูปร่ำง
ของกล่องระนำบมำแสดงให้เห็น ก็เพื่อให้มองเห็นควำมสัมพันธ์กันของแต่ละด้ำนและให้สำมำรถเข้ำใจถึงควำม
เป็นมำของกำรฉำยภำพเท่ำน้ัน 

 
 

 กล่องระนำบนี้ ระนำบทั้ง 3 จะวำงในต ำแหน่งที่ถูกต้องโดยทั้ง 3 ระนำบจะวำงเป็นมุมฉำกต่อกันตำม
แนวแกน X,Yและ Z โดยจะจินตนำกำรให้ชิ้นงำนที่เรำจะฉำยนั้นลอยอยู่ระหว่ำงระนำบทั้ง 3 นั้น ดังภำพที่ 5.4 

เมื่อฉำยภำพไปยังระนำบทั้ง 3 จะปรำกฏเป็นภำพชิ้นงำนแต่ละด้ำนเป็นภำพฉำยเส้นตำมลักษณะของชิ้นงำน
แต่ละด้ำนทั้ง 3 ด้ำน จะมีควำมสัมพันธ์โดยถึงกัน เช่นด้ำนข้ำงจะสูงเท่ำกับด้ำนหน้ำ ด้ ำนบนจะยำวเท่ำกับ
ควำมยำวของด้ำนหน้ำ ดังภำพที่  

 

 

 



 

กำรเขียนแบบภำพฉำยตำมขั้นตอนนั้น จะน ำเอำหลักกำรพื้นฐำนเหล่ำนี้มำเป็นพื้นฐำนในกำรมอง
ภำพสำมำรถเขียนได้รวดเร็วและถูกต้องยิ่งขึ้นกำรเขียนแบบจริงๆ นั้น ผู้ที่มีควำมช ำนำญจะใช้ขั้นตอนที่ 4 ตำม
ภำพที่ 5.5.4 เขียนได้เลย ดังนั้นผู้ที่เขียนแบบจึงจ ำเป็นต้องเข้ำใจในหลักกำรและควำมเป็นมำของกำรฉำยภำพ
เหล่ำนี้เป็นอย่ำงดีจึงจะสำมำรถเขียนแบบตำมขั้นตอนที่ 4 ได้ถูกต้องและรวดเร็ว 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่ 5.6 ภำพฉำย 3 ด้ำนของชิ้นงำนบนทรงเหลี่ยม 

 ลักษณะพื้นฐำนของภำพฉำย 

1.  แสดงภำพแต่ละด้ำนเป็นภำพ 2 มิต ิ

2.  เป็นภำพลำยเส้น 

3.  ไม่มีควำมลกึบนภำพแต่ละด้ำน 
 

5.3 ระนาบของภาพฉาย 

 ระนำบกำรมองภำพฉำยจะประกอบด้วย 

1. ระนำบดิ่ง คือ แนวแกน Y 

2. ระนำบดิ่ง คือ แนวแกน X 

3. ระนำบดิ่ง คือ แนวแกน Z 

กำรฉำยภำพทุกระบบไม่ว่ำจะเป็นระบบ ISO หรือระบบอังกฤษก็ตำม จะถือเอำระนำบนี้เป็นหลักใน
กำรมองภำพ 

 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 5.7 ระนาบของภาพฉายในแต่ละควอแดรนท ์
 
 

5.4 การมองภาพบนระนาบของภาพฉาย 

 กำรฉำยภำพของแต่ละด้ำนไม่ว่ำจะอยู่ในมุมกำรฉำยที่ 1,2,3และ 4 ก็ตำม กำรมองภำพฉำยไปยัง
ระนำบต่ำงๆนั้นให้ยึดเกณฑต์่อไปนี้ 

1. ภำพด้ำนหน้ำให้มองจำกขวำมือฉำยไปยังระนำบด่ิง ดังภำพที่ 5.8 

2. ภำพด้ำนข้ำงให้มองจำกซ้ำยมือ ฉำยไปยังระนำบข้ำง ดังภำพที่ 5.8 

3. ภำพด้ำนบนให้มองจำกด้ำนบน ฉำยไปยังระนำบนอน ดังภำพที่ 5.8 
 
 
 

 

 

 



 

 
 
 
 
 

ภาพที่ 5.8 ทิศทางในการมองภาพ 
 
 
 
 
 

5.5 การเกดิของมมุฉาย 

 มุมกำรฉำยของกำรฉำยภำพเกิดจำกกำรติดกันของระนำบนอน เกิดเป็น 4 ช่อง หรือ 4 ควอแดรนท์คือ 
ควอแดรนท์ที่  1,2,3 และ 4 โดยระนำบข้ำงปิดกันอยู่ 
 ควอแดรนท์ที่ 1 เรียกว่ำ มุมกำรฉำยที่ 1 

 ควอแดรนท์ที่ 2 เรียกว่ำ มุมกำรฉำยที่ 2 

ควอแดรนท์ที่ 3 เรียกว่ำ มุมกำรฉำยที่ 3 

 ควอแดรนท์ที่ 4 เรียกว่ำ มุมกำรฉำยที่ 4 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 5.9 มุมการฉายที่ 1                                                                          ภาพที่ 5.10 มุมการฉายที่ 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 5.11 มุมการฉายที่ 3                                                                           ภาพที่ 5.12 มุมการ
ฉายที่ 4 

 

5.6 การมองต าแหน่งชิ้นงานในมุมมองต่างๆ 

กำรฉำยภำพบนระนำบของภำพฉำยนี้ ผู้เขียนแบบสำมำรถเลือกมองกำรได้ทั้ง 4 มุมกำรฉำย เช่น
เลือกมองในมุมกำรฉำยที่ 1ให้ฉำยภำพภำยในควอแดรนทท์ี่ 1 เท่ำนั้น หรือเลือกมองในมุมกำรฉำยที ่3 ให้ฉำย
ที่ 3 ให้ฉำยภำพในควอแดรนท์ที่ 3 เท่ำนั้น จะไม่เกี่ยว กับมุมกำรมองอ่ืน ๆ 

 

 

 

  

 



 

 

 กำรวำงชิ้นงำนไม่ว่ำจะเลือก
มองมุมกำรมองฉำกใดก็ตำมจะต้อง
สมมติให้ชิ้นงำนวำงลอยอยู่ในมุมกำร
ฉำยเป็นทิศทำงเดียวกันเสมอ ดังภำพที่ 
5.13 

 
 

 

             ภาพที่ 5.13 การวางชิ้นงานในแต่ละมุมการฉาย 
 
 
 
 
 
 

 5.6.1 กำรฉำยภำพระบบมุมที่ 1 E (E –

Method)ชิ้นงำนจะถูกสมมตใิห้วำงลอยอยู่
ในควอแดรนทท์ี่ 1 เมื่อฉำยเส้นต่ำง ๆไป
ตกที่ระนำบรับภำพของทั้ง 3 ด้ำน แล้ว
คลี่ระนำบรับภำพทั้ง 3ออกให้อยู่ใน
ระนำบดิ่ง จะได้ภำพด้ำนบนอยู่ข้ำงล่ำง
ของภำพด้ำนหน้ำ ภำพที่มองด้ำนซ้ำย
จะอยู่ขวำมือของด้ำนหน้ำดังภำพที่ 
5.14  

  ภำพฉำยระบบมุมที่ 1 น้ันนิยม
ใช้ในประเทศแถบยุโรป โดยเฉพำะใน
ประเทศเยอรมัน กำรฉำยภำพวิธี  E-

Method ใช้สัญลกัษณ์ 
 

          ภาพที ่5.14 ขั้นตอนการติดภาพฉายระบบมุมที่ 1 
 
 

5.6.4 กำรฉำยภำพระบบมุมที่ 2 

ชิ้นงำนจะถูกสมมติให้ลอยอยู่ในควอแด
รนท์ที่ 2 ลักษณะภำพฉำยเมื่อคลี่ออก
แล้วจะมีต ำแหน่งเหมือนกำรฉำยภำพ
ระบบมุมที่ แต่ทิศทำงของภำพด้ำนบน
จะเปลี่ยนไป เมื่อเทียบกับระบบมุมที่ 1 

จะยุ่งยำกกว่ำจึงไม่นิยมใช้ ดงัภำพที่ 
5.15 
 
 
 

 

 

 



 

 
 
 
 

          ภำพที ่5.15 ขั้นตอนกำรเกิดภำพฉำยระบบมุมที่ 2 

5.6.3 กำรฉำยภำพระบบมุมที่ 3 หรือ 
A (A-Method)ชิ้นงำนจะถูกสมมติให้วำง
ลอยอยู่ในควอแดรนท์ที่ 3 โดยปกติทิศ
ทำงกำรมองจะเป็นไปตำมกฎเกณฑ์
ข้ำงต้น แต่กำรฉำยภำพระบบมุมที่ 3 นี้ 
ได้ก ำหนดกำรมองกำรมองภำพต่ำง
ออกไปโดยจะมองผ่ำนระนำบเข้ำไปหำ
ชิ้นงำนแล้วเขียนภำพไว้บนระนำบรับ
ภำพ เมื่อคลี่ภำพออกจึงได้ภำพด้ำนบน
อยู่ด้ำนบนของภำพด้ำนหน้ำ และภำพ
ที่มองทำงด้ำนขวำมือของภำพด้ำนหน้ำ 
ดังภำพที่ 5.16 ภำพฉำยระบบมุมที่ 3 

นิยมใช้ในประเทศอเมริกำ กำรฉำย
ภำพวิธี  

A-Method ใช้สัญลักษณ ์
 
 
 

          ภาพที ่5.16 ขั้นตอนการเกิดภาพฉายระบบมุมที่ 3 
 

 

5.6.4 กำรเกิดภำพฉำยระบบมุมที่ 4 

กำรมองภำพฉำยยังเป็นไปตำมกฎเกณฑ์
ข้ำงต้นระบบมุมที่ 4 นี้ จะคล้ำยกับกำรมอง
ระบบมุมที ่3 ทศิทำงของภำพจะ 
เปลี่ยนแปลงไป จึงไม่เป็นที่นิยมใช้งำน ดัง
ภำพที่ 5.17 

 
 
 
 
 
 
 

                 ภำพที่ 5.17 ขั้นตอนกำรเกิดภำพฉำยระบบมุมที่ 4 
 

 

 

 



 

 หมายเหต ุ เนื่องจำกกำรฉำยภำพระบบที่ 2 และ 4 ไม่ได้ถูกน ำมำใช้เพรำะจะเกิดควำมสับสนในกำร
เขียนและอ่ำนแบบงำน จึงท ำให้กำรฉำยภำพเหลืออยู่ 2 ระบบ คือ ระบบมุมที่ 1 และ 3 เท่ำนั้น 
 
 

5.7 หลักการในการมองภาพบนชิ้นงานจริง 

5.7.1 ในกำรมองภำพจำกชิ้นงำนจริง   เมื่อน ำมำ
เขียนลงบนกระดำษเขียนแบบนั้น   ให้ถือเอำ
ด้ำนหน้ำเป็นหลัก ดังนั้นกำรมองภำพจำก
ชิน้งำนจริงจะต้องเอำด้ำนที่ชัดเจนและมี
รำยละเอียดมำกที่สุดเป็นด้ำนหน้ำดังภำพที่ 
5.18 

 

ภาพที่ 5.18 การเลือกมองภาพด้านหน้าของชิ้นงาน 

5.7.2 หลังจำกเลือกภำพด้ำนหน้ำได้แล้ว กำร
มองภำพด้ำนข้ำงก็ให้มองจำกด้ำนข้ำงของ
ชิ้นงำนโดยถือเอำด้ำนหน้ำเป็นหลัก 

 หมายเหต ุ   ภำพด้ำนข้ำงจะมีทั้ง
ด้ำนซ้ำยและด้ำนขวำ กำรที่จะมองด้ำนใดนั้นให้
ถือเอำด้ำนหน้ำเป็นหลัก จำกภำพที่ 5.19 ควร
มองภำพด้ำนข้ำงซ้ำยเพรำะมองเป็น
รำยละเอียดได้ชัดเจน 

ภาพที่ 5.19 การมองภาพด้านข้าง 
 

5.7.3 ในกำรมองภำพด้ำนบนให้มองจำกด้ำนบน
ลงมำโดยถือเอำด้ำนหน้ำเป็นหลัก ดังภำพที่ 
5.20 
 
 

 

ภาพที่ 5.20 การมองภาพดา้นบน 
 
 

5.7.4 ในบำงครั้งกำรเลือกมองภำพด้ำนหน้ำสำมำรถ
จะมองจำกมุมอื่นๆ ได้ดังภำพที่ 5.21 

 
 
 

ภาพที่ 5.21 การมองภาพด้านหน้าอีกมุมหนึง่ 
 
 
 
 

 

 

 

 



 

 เมื่อเลือกภำพด้ำนหน้ำดังภำพที่ 5.22 ด้ำนข้ำงที่มองเห็นเมื่อน ำเอำไปเขียนบนกระดำษเขียนแบบก็จะ
เปลี่ยนไปเป็นอีกมุมหนึ่งด้วยดังภำพที่ 5.22 ส่วนด้ำนบนก็มองลงจำกด้ำนบนเหมือนเดิมที่ ส ำคญัคือ ให้ถือเอำ
ด้ำนหน้ำเป็นหลัก 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพ
ที่ 

5.22 

ภาพ
ด้านข้างและภาพด้านบนจากการมองภาพด้านหน้าอีกมุมหนึ่ง 

 

5.8 หลักการเขียนภาพฉาย 

 หลักกำรเขียนภำพฉำยโดยปกตินั้น จะมีกำรฉำยภำพไปยังระนำบ หรือ ผนังเพื่อท ำให้เกิดภำพฉำยขึ้น
ในระนำบแต่ละด้ำน เกิดเป็นภำพด้ำนหน้ำ ภำพด้ำนบน และภำพด้ำนข้ำง ส ำหรับระบบในกำรเขียนภำพฉำย
ที่นิยมใช้กันทั่วไป มีด้วยกัน 2 ระบบ คือ 

1. ระบบ E(ISO-Method E) 2. ระบบ A(ISO-Method A) 
 
 
 
 
 

        สัญลักษณ์ของกำรมองภำพฉำย สัญลักษณ์ของกำรมองภำพ
ฉำย 
 
 
 
 

5.8.1 กำรเขียนภำพฉำยระบบ E จะเป็นกำรมองภำพฉำยมุมที่ 1 (First Angle Projection) 

 

 

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 5.23 แสดง
มุมมองภาพฉาย

ด้านต่าง ๆ 
 

 กำรมองภำพ
ฉำยมุมที่ 1 (First Angle Projection) คือกำรฉำยภำพ 3 ด้ำน ที่เหมือนกับกำรมองช้ินงำนที่มีฉำกด้ำนหลังรองรับภำพ 
ซึ่งจะประกอบด้วยภำพด้ำนหน้ำ (Front View) ภำพด้ำนบน (Top View) และภำพด้ำนข้ำง (Side View )ดังแสดงในรูป
ด้ำนล่ำงนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 5.24 แสดงการมองภาพฉาย
มุมที่ 1 

 
 
 
 

 

 



 

 ภำพฉำยด้ำนหน้ำ มองจำกทำงขวำมือของงำน และด้ำนขำ้ง มองจำกซ้ำยมือของงำน  ส่วนภำพ
ด้ำนบนมองจำกส่วนบนของงำน ท ำให้เกิดภำพฉำย 3 ด้ำนดังรูป 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 5.25 แสดง ภาพฉายที่
เกิดขึ้นจากการมอง มุมที่ 1 
 

ก ำ ร ม อ ง ภ ำ พ ฉ ำ ย ต ำ ม
ระบบ A จะเป็นกำรเขียนภำพฉำยจำกมุมที่ 3 (Third Angle Projection) โดยชิ้นงำนจะถูกสมมติให้ท ำกำรมองจำกมุม
ที่ 3 ซึ่งเป็นกำรมองที่นิยมใช้กันทั่วไปในประเทศอเมริกำส่วนกำรมองภำพฉำยมุมที่ 1 ซึ่งจะนิยมกันในประเทศ
ยุโรปและทำงด้ำนเอเชีย ทั้งนี้กำรมองภำพจะคล้ำยกับกำรมองตำมระบบมุมที่ 1 แต่กำรวำงต ำแหน่งของภำพ
จะน ำไปวำงภำพด้ำนไว้ทำงทิศทำงนั้น ๆ ตัวอย่ำงเช่น กำรมองภำพด้ำนหน้ำ ภำพฉำยด้ำนหน้ำ ภำพฉำย
ด้ำนหน้ำ จะวำงไว้ทำงด้ำนหน้ำของงำนที่มอง หรือภำพด้ำนบนจะวำงด้ำนบนไว้ที่ส่วนบนของชิ้นงำนที่มอง ซึ่ง
อำจท ำให้เกิดควำมสับสนขึ้นได้ส ำหรับผู้ที่เรียนวิชำเขียนแบบ 

 กำรมองภำพฉำยมุมที่ 3 (Third Angle Projection) กำรมองภำพฉำยวิธีนี้จะก ำหนดให้ภำพด้ำนข้ำง โดยกำร
มองจำกทำงขวำมือของงำน ภำพด้ำนบนจะวำงไว้ที่ด้ำนบนชองภำพ หรืองำนที่ถูกมอง ทั้งนี้เพรำะเกิดจำกกำร
หมุนของระนำบนอน 
 

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 5.26 

แสดงภาพฉาย
ที่เกิดขึ้นจาก

การมองมุมที่ 3 

ใน
ต ำรำเขียนแบบนี้ จะได้กล่ำวถึงกำรมองภำพฉำยระบบ A หรือกำรมองภำพฉำยมุมที่ 1  

(First Angle Projection) ซึ่งได้ถูกก ำหนดให้เป็นระบบมำตรฐำนงำนเขียนแบบ ส ำหรับประเทศไทย 
 

5.8.1 การมองภาพและการเขียนภาพฉายมุมที่ 1 

 กำรมองภำพและกำรเขียนภำพฉำยมุมที่ 1 นิยมใช้กันในกำรอุตสำหกรรมทำงประเทศทำงยุโรป  โดย
จะมองภำพทำงด้ำนขวำของรูปงำนเป็นภำพด้ำนหน้ำ (FRONT VIEW )  และมองภำพทำงด้ำนซ้ำยของรูปงำนเป็น
ภำพด้ำนข้ำง (SIDW VIEW) ภำพด้ำนบน (TOPVIEW) จะอยู่ทำงด้ำนล่ำงของภำพด้ำนหน้ำ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 5.27 แสดงการมองภาพและการเขียนภาพฉายมุมที่ 1 
 
 
 

5.8.2 การมองภาพและการเขียนภาพฉายมุมที่ 3 

 กำรมองภำพและกำรเขียนภำพฉำยมุมที่ 3 นิยมใช้กันในงำนอุตสำหกรรมทำงประเทศอเมริกำ โดยจะ
มองภำพทำงด้ำนซ้ำยของรูปงำนเป็นภำพด้ำนหน้ำ (FRIBT VUEW) และมองภำพทำงด้ำนขวำของรูปงำนเป็นภำพ
ด้ำนข้ำง (SIDE VIEW) ภำพด้ำนบน (TOP VIEW) จะอยู่เหนือภำพด้ำนหน้ำ 
 

 

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 5.28 แสดงการมองภาพและการเขียนภาพฉายมุมที่ 3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.9 การเขียนภาพฉาย 

 ชิ้นงำนที่ผลิตขึ้นมำท ำช้ินส่วนเครื่องจักรกล หรือเครื่องใช้ต่ำง ๆ นั้น มีรูปร่ำงลักษณะต่ำง ๆ  เช่น 
รูปทรงเหลี่ยม รูปทรงกระบอก หรือรูปทรงพีระมิด ผู้เป็นช่ำงเทคนิคจะต้องฝึกหัดเขียนแบบงำนรูปร่ำงต่ำงๆ 
เพื่อสำมำรถเขียนแบบสั่งงำนได้ และจะต้องฝึกหัดมองด้ำนต่ำง ๆ ของรูปงำน เพื่อสำมำรถปฏิบัติงำนตำมแบบ
สั่งงำนได้ถูกต้อง เนื้อหำในหน่วยนี้ จะฝึกหดัมองภำพด้ำนต่ำง ๆ กำรเขียนภำพฉำยมุมที่ 1 (FIRST ANGLE) และ
กำรเขียนภำพฉำยมุมที่ 3 (THIRD SNGLE)  

ภาพดา้นหนา้ ควรเป็นภำพที่มีพื้นผิวที่สำมำรถแสดงรำยละเอียดเกี่ยวกับขนำด และรูปร่ำงพื้นผิว
ของงำนได้ชัดเจนที่สุด ในกำรเขียนภำพฉำยจะต้องเขียนก่อนเป็นภำพหลัก 

ภาพดา้นข้าง จะเขียนไว้ทำงด้ำนขวำมือของภำพด้ำนหน้ำ โดยกำรถ่ำยขนำดควำมสูงจำกภำพ
ด้ำนหน้ำ 

ภาพดา้นบน จะเขียนภำพด้ำนบนไว้ใต้ภำพด้ำนหน้ำโดยถ่ำยขนำดควำมยำวของภำพด้ำนหน้ำ 
และควำมกว้ำงจำกภำพด้ำนข้ำง 

 



 

1. การเขียนภาพฉายงานรปูทรงเหลี่ยม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที ่5.29 ลักษณะภาพฉายงานรูปทรงเหลี่ยม 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

2. การเขียนภาพฉายงานรปูทรงกระบอก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 5.30 ลักษณะภาพฉายงานทรงกระบอก 
 

3. การเขียนภาพฉายงานรปูทรงพีระมดิ 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 



 

 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 5.31 ลักษณะภาพฉายงานรูปทรงพีระมิด 
 

 แต่กำรเรียนและท ำแบบฝึกหัดนั้น โจทย์ได้มีกำรก ำหนดรูปด้ำน และกำรมองภำพไว้ทั้ง 2 วิธีคือ ทั้ง
กำรมองภำพฉำยวิธีที่ 1 หรือกำรมองภำพฉำยวิธีที่ 2 เพื่อให้เกิดควำมเข้ำใจในกำรมองภำพและสำมำรถอ่ำน
แบบงำนได้อย่ำงถูกต้องอีกด้วย ประกำรส ำคัญก็คือ ไม่ว่ำจะเป็นกำรมองในทิศทำงใดก็ตำม สิ่งแรกให้ก ำหนด
หรือ เลือกภำพด้ำนหน้ำให้ได้เสียก่อนแล้วจึงไปพิจำรณำเพ่ือเขียนรูปด้ำนอื่นต่อไป 
 
 
 
 
 
 

5.9.1 ล าดับขั้นการเขียนเส้นฉาย 

การฉายเสน้วธิีที่ 1 

สิ่งที่ก าหนดมาให้     ก ำหนดภำพฉำยมำให้แล้ว 2 ด้ำน คือภำพด้ำนหน้ำ และด้ำนข้ำง หรือภำพด้ำนหน้ำ
กับภำพด้ำนบน แล้วให้เขียนภำพฉำยที่ขำดอยู่อีกด้ำนหนึ่งให้ครบถ้วน 

วิธีสรา้ง 

1. ที่มุมขวำมือของภำพด้ำนหน้ำ ให้ลำกเส้นเอียง 

ท ำมุม 45 องศำ ลงมำทำงด้ำนล่ำง 

2. จำกภำพด้ำนบน ให้ลำกเส้นเบำออกจำกขอบ
งำน 

เพื่อถ่ำยควำมหนำจำกภำพด้ำนบนไปยังภำพ
ด้ำน 

ข้ำง โดยให้เส้นฉำยนี้ตัดกับเส้นเอียง 45 องศำที่ 
สร้ำงเอำไว้ ดังภำพที่ 2 

ภำพที่ 1 
 

3. จำกภำพด้ำนหน้ำลำกเส้นฉำยถ่ำยทอดควำมสูง
จำก 

ด้ำนหน้ำ ไปยังภำพด้ำนข้ำงจะได้ควำมสูงใน
ภำพ 

ด้ำนข้ำง 

4. ให้ลำกเส้นฉำย ถ่ำยทอดส่วนอื่นๆ ให้ไปตัดกันใน 

ภำพด้ำนข้ำงแล้วเขียนเส้นทีข่ำดอยู่ให้ครบถ้วน 
 

ภำพที่ 2 
 

 

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่ 3      ภำพที่ 4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การฉายเสน้วธิีที่ 2  

สิ่งที่ก าหนดมาให้ก ำหนดภำพฉำยมำให้แล้ว 2 ด้ำน แล้วด้ำนที่เหลือ โดยวิธีนี้มีกำรก ำหนดต ำแหน่ง
ที่ตั้งของด้ำนเอำไว้ด้วย เส้นผ่ำศูนย์กลำง วิธีนี้ส่วนใหญ่มักจะเป็นกำรฉำยเส้นเพื่อหำชิ้นงำนที่มีรูปทรงกลม งำน
กลม ทรงกระบอกกลม กรวยกลม ปิรำมิด และวงกลมทุกชนิด 
 
 

วิธีสรา้ง 

1. ภำพได้ก ำหนดต ำแหน่งของชิ้นงำนในภำพ
ด้ำนข้ำงเอำไว้แล้ว ด้วยเส้นศนูย์กลำง ดังภำพที่ 
1 

2. ที่ภำพด้ำนบน ให้ลำกเส้นฉำย (เส้นเต็มเบำ) 

จำกศูนย์กลำงไปทำงด้ำนขวำมือ และ
ลำกเส้น 

จำกศูนย์กลำงในภำพด้ำนข้ำง ลงมำด้ำนล่ำง 

3. ที่จุดตัดกันของเส้นฉำยทั้ง 2 ให้ลำกเส้นเอยีง 

     ท ำมุม 45 องศำ ดังภำพที่ 1 

ภำพที่ 1 
 

4. ลำกเส้นฉำยถ่ำยควำมหนำจำกรูปด้ำนบนไปยัง 

      ภำพด้ำนข้ำง ได้ควำมหนำของทรงกระบอกใน 

      ภำพด้ำนข้ำง 

5. ลำกเส้นฉำยจำกภำพด้ำนหน้ำ ถ่ำยควำมสูงไป
ยัง 

      ภำพด้ำนข้ำง จะได้ขนำดสัดส่วนเต็มใน
ด้ำนข้ำง 

 

 

 

 



 

 

ภำพที่ 2 
 

6. ลำกเส้นฉำยส่วนอื่น ๆ ที่ขำดอยู่ไปยังภำพด้ำน 

ข้ำงให้ครบ แล้วพิจำรณำเขียนเส้นต่ำง ๆ  ให้ครบ 

ต่อไป ได้ภำพฉำยด้ำนข้ำงที่ขำดอยู่อย่ำง
ครบถ้วนดังภำพที่ 3 

 
 

ภำพที่ 3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การเขียนเสน้ฉายวิธทีี่ 3 

สิ่งที่ก าหนดให ้ ก ำหนดภำพฉำยมำให้ทั้ง 3 ด้ำน  และให้เขียนเส้นที่ยังขำดอยู่ในแต่ละด้ำน ให้ครบถ้วน (ภำพ
ฉำยทั้ง 3 ด้ำนยังไม่สมบูรณ)์ 

 วิธีสร้ำง 

1. ให้ลำกเส้นฉำยถ่ำยควำมหนำจำกภำพด้ำนข้ำงลง 

มำด้ำนล่ำง 
 
 
 
 
 
 
 

2. และลำกเส้นฉำยถ่ำยควำมหนำจำกภำพด้ำนบนไป 

        ทำงขวำ     มือ เส้นฉำยทั้ง 4 เส้นตัดกันที่จุด A และ 

         B ดัง ภำพ 
 
 
 
 
 
 

3. ที่จุดตัด A,B ให้ลำกเส้นเอียงท ำมุม 

4. ลำกเส้นฉำย ถำ่ยสัดส่วนที่ขำดอยู่ ไปยังอกี 

       ด้ำนหนึ่ง แล้วเขียนเส้นรปู เส้นประ หรอื  

 

 

 

 



 

       เส้นศูนย์กลำงให้ครบถ้วน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การเขียนเสน้ฉายวิธทีี่ 4 

สิ่งที่ก าหนดให ้ ก ำหนดภำพฉำยมำให้ 2 ด้ำน และให้เขียนดำ้นที่ยังขำดอยู่ครบถ้วน วิธีนี้ก็คือ กำรฉำยเส้นวิธี
ที่ 2 นั้นเอง แต่กำรฉำยเส้นจะเขียนเพียงครึ่งเดียว ท ำให้ประหยัดเวลำในกำรเขียนภำพลงได้
มำกและจะท ำให้ไม่ยุ่งยำก หรือสับสน ถ้ำตอ้งเขียนเส้นฉำยเป็นจ ำนวนมำก ๆ 

 วิธีสรา้ง 

1.  ลำกเส้นฉำยจำกศูนย์กลำงในรูปด้ำนบน    

      และในรูปด้ำนข้ำงให้ไปตัดกันที่จุด A  

      ดังภำพที่ 1 

2.  ที่จุดตัด A ให้ลำกเส้นเอียงท ำมุม 45 องศำ  

     ไปทำงซ้ำยและ ขวำมือ ดงัภำพที่ 2 
 
 
 
  

 

ภาพท่ี 1 ภาพท่ี 2 



 

3. จำกรูปด้ำนบน ลำกเส้นฉำยถ่ำยระยะควำม     
     หนำ (ลำกเส้นจำกขอบงำน ให้ไปตัดกับ  

     เส้นเอียงด้ำนขวำมือ ดังภำพที่ 3 ได้ ควำม  

     หนำภำพด้ำนข้ำง 
 

4. ลำกเส้นถ่ำยควำมสูงจำกภำพด้ำนหน้ำไป 

     ยังภำพด้ำนข้ำงได้ควำมสูงในภำพด้ำนข้ำง 
 

     5. ลำกเส้นฉำยถ่ำยขนำดส่วนอื่น ๆที่ขำดอยู ่
         ไปยังภำพด้ำนข้ำงให้ครบเขียนเส้นแสดง    

         ภำพด้ำนข้ำงให้ครบถ้วน  ดังภำพที่ 5 
          

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.10 ภาพช่วย (Auxilliary Views) 

 บำงครั้งตัวเรำเขียนภำพฉำยของชิ้นงำนตำมกฎเกณฑ์และต ำแหน่งของกำรวำงของภำพด้ำนหน้ำ
,ด้ำนบน ,ด้ำนข้ำงและด้ำนอ่ืน ๆจะไม่ได้ภำพและกำรก ำหนดขนำดตำมลักษณะที่ถูกต้อง  เมื่อชิ้นงำนมีมุมเอียง
ที่ไม่ตั้งฉำกและขนำนกับระนำบแนวแกนของกำรฉำยภำพ  ท ำให้ภำพที่ออกมำไม่ถูกต้อง  ดังนั้นจึงได้มีกำร
ก ำหนดให้มีกำรเขียนภำพโดยหมุนให้ชิ้นงำนเอียงให้ฉำยภำพและตั้งฉำกขนำนกับแนวของชิ้นงำนที่เอียงใน
ทิศทำงและต ำแหน่งต่ำง ๆ  เรำเรียกวิธีกำรเขียนภำพแบบนี้ว่ำ “กำรเขียนภำพช่วย 
(Auzilliaey views)” 

5.10.1 ระนาบการฉายภาพช่วย (Auxilliary Orthognal Views) 

 ในกำรฉำยภำพช่วยบำงครั้งเรำไม่สำมำรถจะก ำหนดหรือฉำยในกฎเกณฑ์ของกำรฉำยภำพได้และเป็น
กำรยำกที่เขียนภำพด้ำนต่ำงๆ ในระนำบหรือด้ำนมำตรฐำน แต่ละระบบได้ 

 ในกำรแบ่งชนิดของภำพช่วย จะถูกก ำหนดกำรเกิดภำพในด้ำนต่ำง ๆ ดังนี้  
1. กำรฉำยภำพช่วยในภำพด้ำนหน้ำ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

ภาพที่ 5.32 การเกิดภาพฉายช่วยในภาพด้านหน้า 

 
 

2. กำรฉำยภำพช่วยในภำพด้ำนบน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 5.33 การเกิดภาพฉายช่วยในภาพด้านบน 
 
 
 
 
 

3.   กำรฉำยภำพช่วยในภำพด้ำนข้ำง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 5.34 การเกิดภาพฉายช่วยในภาพด้านข้าง 
 

 จะสังเกตได้ว่ำกำรฉำยภำพช่วยจำกภำพในด้ำนต่ำง ๆ ทั้ง 3 ชนิดแล้วภำพช่วยที่เกิดขึ้นจะต้องขนำน
และตั้งฉำกกับระนำบอ้ำงอิงเสมอและต ำแหน่งของกำรเขียนภำพช่วยจะต้องอยู่ใกล้กับระนำบที่เรำจะต้อง
เขียนในทิศทำงที่เรำมองโดยต้องค ำนึงถึงมุมของกำรมองว่ำจะมองภำพในมุมที่ 1 หรือมุมที่ 3  เพื่อให้ชิ้นงำนไม่
เกิดควำมสับสนและง่ำยต่อกำรมอง  กำรเขียนและกำรอ่ำนแบบด้วย  
5.10.2 ประเภทของภาพช่วย 

 ในกำรเขียนภำพช่วยนั้น บำงทีเรำไม่จ ำเป็นต้องมีกำรแสดงภำพชิ้นงำนทั้งหมดซึ่งเรำสำมำรถเขียน
เฉพำะบำงส่วนได้ ดังนั้นจึงแบ่งประเภทของภำพช่วยออกเป็น 2 ชนิด คือ 
 

1. ภาพช่วยเต็มส่วน 

 

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                  ภาพที่ 5.35 การฉายภาพช่วยเต็มส่ 
 
 
 
 
 

2. ภาพช่วยเฉพาะส่วน 
 

 
 
 

                ภาพที่ 5.36 การฉายภาพช่วยเฉพาะส่วน 
 

          กำรเขยีนภำพช่วยของชิ้นงำนทั้งชิ้นเพื่อ
แสดงรูปร่ำง และ ลักษณะของช้ินงำน จำกกำรมอง
จำกทิศทำงของภำพช่วย     แต่กำรเขียนภำพชนิดน้ี 

ไม่เป็นที่นิยมเพรำะจะต้องใช้เวลำในกำรเขียนมำก
และยำกต่อกำรใช้ชิ้นงำนทั้งชิ้นที่ไม่มีควำมจ ำเป็นที่
จะแสดง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      เป็นกำรเขียนภำพช่วยเฉพำะส่วน เพื่อแสดง
ส่วนที่ไม่ชัดเจนในภำพฉำยและเป็นกำรช่วยลดเวลำ
ในกำรเขียนแบบในส่วนต่ำง ๆ ด้วย ซึ่งขนำดและ
รูปร่ำงก็แสดงในส่วนอื่นๆ อยู่แล้ว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 

จงตอบค ำถำมต่อไปนี้ 
 
 

๑. กำรฉำยภำพแบบ E-Method  คือระบบกำรฉำยภำพมุมใด 

ก.     มุมที่  1 ข.     มุมที่  2 

ค.     มุมที่  3 ง.     มุมที่  4 
 

๒.                                  เป็นสัญลักษณ์ของกำรฉำยภำพมุมใด 
 

ก.     มุมที่  1 ข.     มุมที่  2 

 

 

 



 

ค.     มุมที่  3 ง.     มุมที่  4 
 

๓. ระบบกำรฉำยภำพมุม  1  ภำพที่ปรำกฏบนระนำบแนวด่ิงเป็นภำพด้ำนใด 

ก.     ภำพด้ำนหน้ำ ข.     ภำพด้ำนบน 

ค.     ภำพด้ำนข้ำงซ้ำย ง.     ภำพด้ำนข้ำงขวำ 
 

๔. หลักกำรมองภำพฉำยบนช้ินงำนจริงให้มองด้ำนใดเป็นหลัก 

ก.     ด้ำนหน้ำ ข.     ด้ำนบน 

ค.     ด้ำนข้ำง ง.     ด้ำนใดก็ได ้
 
 
 
 

๕. ตำมมำตรฐำนสำกลและมำตรฐำน  มอก.  ใช้ระบบกำรฉำยแบบใด 

ก.     มุมที่  1 ข.     มุมที่  2 

ค.     มุมที่  3 ง.     มุมที่  4 
 

๖. จำกรูปที่ก ำหนดให้ภำพใดเป็นภำพดำ้นบนที่ถูกต้อง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ก.     ภำพที่  1 ข.     ภำพที่  2 ค.     ภำพที่  3 ง.     ภำพที่  4 
 
 

๗. ภำพใดเป็นภำพที่ถูกต้องช้ินงำน  ตำมรูปที่ก ำหนดให้ 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



 

 

 ก.     ภำพที่  1 ข.     ภำพที่  2 ค.     ภำพที่  3 ง.     ภำพที่  4 
 

๘. ภำพใดเป็นภำพที่ถูกต้องของชิ้นงำน  ที่ก ำหนดให้ 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ก.     ภำพที่  1 ข.     ภำพที่  2 ค.     ภำพที่  3 ง.     ภำพที่  4 
 
 

๙. ภำพใดเป็นภำพที่ถูกต้องของชิ้นงำน  ตำมรูปที่ก ำหนดให้ 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ก.     ภำพที่  1 ข.     ภำพที่  2 ค.     ภำพที่  3 ง.     ภำพที่  4 
 
 
 
 
 
 

๑๐. ภำพใดเป็นภำพที่ถูกต้องของชิ้นงำน  ตำมรูปที่ก ำหนดให้ 
  
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 

 ก.     ภำพที่  1 ข.     ภำพที่  2 ค.     ภำพที่  3 ง.     ภำพที่  4 
 
 
 

7.  เอกสารอ้างอิง 
       

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์ 

 

8.ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหดั เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
  

1. กำรฉำยภำพแบบ E-Method  คือระบบกำรฉำยภำพมุมใด 

ก.     มุมที่  1 ข.     มุมที่  2 

ค.     มุมที่  3 ง.     มุมที่  4 
 

 2.                             เป็นสัญลักษณ์ของกำรฉำยภำพมุมใด 
 

ก.     มุมที่  1 ข.     มุมที่  2 

ค.     มุมที่  3 ง.     มุมที่  4 
 

3. ระบบกำรฉำยภำพมุม  1  ภำพที่ปรำกฏบนระนำบแนวด่ิงเป็นภำพด้ำนใด 
ก.     ภำพด้ำนหน้ำ ข.     ภำพด้ำนบน 

ค.     ภำพด้ำนข้ำงซ้ำย ง.     ภำพด้ำนข้ำงขวำ 
 

4. หลักกำรมองภำพฉำยบนช้ินงำนจริงให้มองด้ำนใดเป็นหลัก 

ก.     ด้ำนหน้ำ ข.     ด้ำนบน 

ค.     ด้ำนข้ำง ง.     ด้ำนใดก็ได ้
 

5. ตำมมำตรฐำนสำกลและมำตรฐำน  มอก.  ใช้ระบบกำรฉำยแบบใด 

ก.     มุมที่  1 ข.     มุมที่  2 

ค.     มุมที่  3 ง.     มุมที่  4 
 
 

 



 

6. จำกรูปที่ก ำหนดให้ภำพใดเป็นภำพดำ้นบนที่ถูกต้อง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ก.     ภำพที่  1 ข.     ภำพที่  2 ค.     ภำพที่  3 ง.     ภำพที่  4 
 

7. ภำพใดเป็นภำพที่ถูกต้องช้ินงำน  ตำมรูปที่ก ำหนดให้ 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ก.     ภำพที่  1 ข.     ภำพที่  2 ค.     ภำพที่  3 ง.     ภำพที่  4 
 

8. ภำพใดเป็นภำพที่ถูกต้องของชิ้นงำน  ที่ก ำหนดให้ 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ก.     ภำพที่  1 ข.     ภำพที่  2 ค.     ภำพที่  3 ง.     ภำพที่  4 
 
 

9. ภำพใดเป็นภำพที่ถูกต้องของชิ้นงำน  ตำมรูปที่ก ำหนดให ้
  
 

 

 

 

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ก.     ภำพที่  1 ข.     ภำพที่  2 ค.     ภำพที่  3 ง.     ภำพที่  4 
 
 
 

10. ภำพใดเป็นภำพที่ถูกต้องของชิ้นงำน  ตำมรูปที่ก ำหนดให้ 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ก.     ภำพที่  1 ข.     ภำพที่  2 ค.     ภำพที่  3 ง.     ภำพที่  4 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 
 

 

ใบงานที่ 4 หน่วยที ่4 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนอ่ำนแบบภำพฉำยและภำพประกอบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : กำรเขียนภำพฉำย   

1.  ผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้เกี่ยวกับหลักสุขภำพควำมปลอดภัย และสิ่งแวดล้อมตำมมำตรฐำนกำร
ปฏิบัติงำนอำชีพ 

 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๑.๓ งำนแบบ อ่ำนแบบภำพฉำยและภำพประกอบ และค่ำพิกัดควำมเผื่อ 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 กำรเขียนภำพฉำย 

3.2 เขียนภำพฉำยวิธีฉำยภำพที่ 1 หรือกำรฉำยภำพมุมที่ 1 

3.3 เขียนภำพฉำยวิธีฉำยภำพที่ 3 หรือกำรฉำยภำพมุมที่ 3 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 อธิบำยควำมหมำยของภำพฉำย 

4.2 อธิบำยหลักกำรมองภำพฉำยได ้

4.3 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวท ี
 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 กระดำษ A4  

5.2 ไม้ท ี
5.3 ดินสอ/ยำงลบ 

5.4 ไม ้set 

6.  ค าแนะน า/ข้อควรระวัง 

  
7. ขั้นตอนการปฏิบตังิาน 

 7.1 ให้ผู้เรียนท ำใบงำน เป็นกิจกรรมรำยบุคคล 

7.2 เตรียมอุปกรณ์ทีใ่ช้ในกำรเขียนแบบ 
7.3 ใช้ใบงำนให้นักศึกษำเขียนแบบตำมที่ให้ไป 

7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอต่อไป 
 



 

8.  สรุปและวิจารณผ์ล 

8.1 นักเรียนตอ้งได้ผลกำรประเมินไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผ่ำนเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง
ปฏิบัติงำนใหม่ 

 
 

9.  การประเมนิผล 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว ้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

 

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 

 

10.  เอกสารอา้งอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 



 

 
 
 
 
 

 

ใบกิจกรรมที่ 4 หน่วยที ่4 

รหสัวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนอ่ำนแบบภำพฉำยและภำพประกอบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : กำรเขียนภำพฉำย   

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้เกี่ยวกับหลักสุขภำพควำมปลอดภัย และสิ่งแวดล้อมตำมมำตรฐำนกำร
ปฏิบัติงำนอำชีพ 

 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๑.๓ งำนแบบ อ่ำนแบบภำพฉำยและภำพประกอบ และค่ำพิกัดควำมเผื่อ 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 กำรเขียนภำพฉำย 

3.2 เขียนภำพฉำยวิธีฉำยภำพที่ 1 หรือกำรฉำยภำพมุมที่ 1 

3.3 เขียนภำพฉำยวิธีฉำยภำพที่ 3 หรือกำรฉำยภำพมุมที่ 3 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 อธิบำยควำมหมำยของภำพฉำย 

4.2 อธิบำยหลักกำรมองภำพฉำยได ้

4.3 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 กระดำษ A4  

5.2 ไม้ท ี
5.3 ดินสอ/ยำงลบ 

5.4 ไม ้set 
 

6.  ขั้นตอนการท ากิจกรรม 

 6.1 ให้ผู้เรียนท ำใบงำน เป็นกิจกรรมรำยบุคคล 

6.2 เตรียมอุปกรณ์ทีใ่ช้ในกำรเขียนแบบ 
6.3 ใช้ใบงำนให้นักศึกษำเขียนแบบตำมที่ให้ไป 

6.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอต่อไป 



 

7.  สรุปและอภิปราย 
7.1 นักเรียนต้องได้ผลกำรประเมินไมต่่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผ่ำนเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง

ปฏิบัติงำนใหม่ 
 

8.  การประเมนิผล 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 

 

ใบมอบหมายงานที่ 4 หน่วยที ่4 

รหสัวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนอ่ำนแบบภำพฉำยและภำพประกอบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : กำรเขียนภำพฉำย   

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้เกี่ยวกับหลักสุขภำพควำมปลอดภัย และสิ่งแวดล้อมตำมมำตรฐำนกำร
ปฏิบัติงำนอำชีพ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๑.๓ งำนแบบ อ่ำนแบบภำพฉำยและภำพประกอบ และค่ำพิกัดควำมเผื่อ 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 กำรเขียนภำพฉำย 

3.2 เขียนภำพฉำยวิธีฉำยภำพที่ 1 หรือกำรฉำยภำพมุมที่ 1 

3.3 เขียนภำพฉำยวิธีฉำยภำพที่ 3 หรือกำรฉำยภำพมุมที่ 3 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 อธิบำยควำมหมำยของภำพฉำย 

4.2 อธิบำยหลักกำรมองภำพฉำยได ้

4.3 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  รายละเอียดของงาน 

  
 
 
 
 
 
 
 

6.  ก าหนดเวลาส่งงาน  

6.1 น ำเสนอท้ำยคำบเรียน 
 

7.  แนวทางในการปฏิบตังิาน 

7.1 ให้ผู้เรียนท ำใบงำน เป็นกิจกรรมรำยบุคคล 

7.2 เตรียมอุปกรณ์ทีใ่ช้ในกำรเขียนแบบ 
7.3 ใช้ใบงำนให้นักศึกษำเขียนแบบตำมที่ให้ไป 



 

7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอต่อไป 
 

8.  แหล่งข้อมลูคน้คว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพ์เมืองไทย 

 

9.  การประเมนิผล 
 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 
 
 
 

 



 

 

 

แผนการจัดการเรียนรู ้ หน่วยที ่5 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนร่ำงแบบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนร่ำงแบบงำนชิ้นงำน  

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์และเลือกใช้วิธีกำรร่ำงแบบ เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ร่ำงแบบ เพื่อน ำไปใช้ร่ำงแบบ
งำนตะไบขึ้นรูปชิ้นงำนได้เหมำะสม ถูกต้องกับลักษณะงำนตำมหลักกำร บ ำรุงรักษำเครื่องมือและอุปกรณ์
ร่ำงแบบ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับควำมหมำย เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ร่ำงแบบตำมหลักกำร 

3.2 ค้นคว้ำและน ำเสนอกำรร่ำงแบบชิ้นงำนตำมหลักกำร 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 อธิบำยควำมหมำยของงำนร่ำงแบบได้ 
4.2 บอกชนิดของเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงำนร่ำงแบบได้ถูกต้อง 

4.3 เลือกใช้เครือ่งมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงำนร่ำงแบบได้ถูกต้อง 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  สาระการเรียนรู ้
 5.1 ควำมหมำยของงำนร่ำงแบบ 

5.2 เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ร่ำงแบบ 
 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้    
 6.1 เข้ำสู่บทเรยีน 

            6.1.1 ครูผู้สอนและนักเรียนนกัศึกษำท ำควำมเข้ำใจในกระบวนกำรเรียนกำรสอน และกำร
ปฏิบัติงำนกำรฝึกตลอดภำคเรียน 
 

6.2 ขั้นกำรเรียนรู ้
  6.2.1 ครูผู้สอนอธิบำยรำยละเอียดของหน่วยกำรเรียนรู้ให้เข้ำใจ 

  6.2.2 ให้นักศึกษำ จัดเตรียมอุปกรณ์ในกำรปฏิบัติงำน และตรวจสอบก่อนกำรปฏิบัติงำน เป็น
รำยบุคคล 
    



 

6.2.3 นักเรียนนักศกึษำปฏิบัติงำนตำมใบงำนตำมก ำหนด 
 

       6.3 ขั้นสรุป 

   6.3.1 ครูผู้สอนสรุปเนื้อหำของหน่วยกำรเรียนในท้ำยช่ัวโมง 
  

       6.4 กำรประเมินผล 

            6.4.1 ให้นักเรียนนักศึกษำส่งชิ้นงำนฝึกปฏิบัติเป็นรำยบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของกำรเรียนรู้ 
 

7. สื่อและแหล่งการเรียนรู ้
 7.1 เอกสำรประกอบกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล 

7.2 สื่อกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล Powerpoint 

7.3 ใบควำมรู ้
7.4 แบบฝึกหัด 

7.5 แบบทดสอบ 

7.6 แบบประเมินผลกำรเรียน 
 

8.  หลักฐานการเรยีนรู ้
8.1 หลักฐำนควำมรู้         

  8.1.1 แบบสังเกตกำรใบงำน  
8.1.2 แบบสังเกตกำรปฏิบัติงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
  

8.2 หลักฐำนกำรปฏิบัติงำน        
  8.2.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน           

8.2.2 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.  การวดัและประเมนิผล 

9.1 เกณฑ์กำรปฏิบัติงำน 

9.1.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน 

9.1.3 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.2 วิธีกำรประเมิน 

9.2.1. ข้อสอบขอ้เขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก และ/หรือ 

- ใบงำน 

9.2.2. สำธิตกำรปฎิบัติงำน 

- แบบฟอร์มประเมินผลกำรสำธิตกำรปฏิบัติงำน 

9.2.3. แฟ้มสะสมผลงำน เป็นขอ้มูลและหลักฐำนที่แสดงถึงควำมรู้ ควำมสำมำรถ และ
ประสบกำรณ์ที่เกี่ยวข้อง 

 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 



 

9.3.2. สังเกตกำรปฏิบัติงำน 
 

10.  บนัทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลกำรจัดกำรเรียนรู้ที่เกิดขึ้นกับผู้เรียน 

1. สร้ำง Powerpoint  

2. ทักษะด้ำนกระบวนกำรคิด วิเครำะห์ แกป้ัญหำ คิดสร้ำงสรรค์และช่วยกัน ท ำงำนเป็นทีม 
เพื่อท ำ Powerpoint เทคนิคในงำนเลื่อยกล ขั้นตอนงำนเลื่อยกล ที่เกิดประโยชน์ต่อตนเอง ชุมชนและ
ท้องถิ่น  

3. ทักษะกระบวนกำรกำรจัดกำรเรียนรู้แบบโครงงำนเป็นฐำน (PjBl)  

4. นักเรียนมทัีกษะท่ีจ ำเป็นแห่งศตวรรษท่ี 21 และมีผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียนที่สูงขึ้น 

10.2 ปัญหำ อุปสรรคที่พบ 

นักเรียนไม่ค่อยกล้ำแสดงออกในด้ำนกำรน ำเสนอหน้ำช้ันเรียน นักเรียนมีปัญหำในเรื่องของ
ภำษำ คอมพิวเตอร์ใน Powerpoint และภำษำอังกฤษ และยงัขำดทักษะในกำรท ำ Powerpoint 10.3 กำร
แก้ไขปัญหำ 

1) ผลกำรแก้ไขปัญหำทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

ให้นักเรียนฝึกพูดและออกมำน ำเสนออย่ำงน้อย 2 ครั้งและทั้งกลุ่มต้องช่วยกันน ำเสนอ แบ่ง 
หัวข้อให้ชัดเจนทุกคน ในกำรออกแบบระบบต้องไปพบครูเพื่อคอยให้ค ำแนะน ำในกำรท ำ 

2) แนวทำงแก้ปัญหำในครั้งตอ่ไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 
 

ใบช่วยสอน 
 

ใบช่วยสอน  
(Instruction Sheet)   การน าไปใช ้

ใบความรู้ (Information Sheet) ใช้เพื่อรวบรวม เรียบเรียง จัดระบบองค์
ควำมรู้ เพื่อให้ผู้เรียนได้เรียนรู้ได้ง่ำยขึ้น อำจใช้ใน
กรณี ที่ต้องน ำควำมรู้มำจำกต ำรำหลำยเล่ม หรือ 
หนังสือเรียน มีเนื้อหำไม่ครบถ้วน  

ใบงาน (Job Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่ เขียนขึ้นมำเพื่อบ่งบอก
ขั้นตอนกำรปฏิบัติงำน  วิธีกำรและเงื่อนไขต่ำง ๆ ใน
กำรปฏิบัติ เพื่อให้ผู้เรียนฝึกทักษะทำงวิชำชีพ ให้มี
สมรรถนะตำมที่ก ำหนดไว้ในหน่วยกำรเรียนรู้  ซึ่งใน
บำงศำสตร์ จะเรียกต่ำงกำรไปเช่น ใบทดลองหรือใบ
ประลอง (Lab Sheet) ใบกิจกรรม (Activity Sheet) 

ใบปฏบิตัิงาน (Operation Sheet)  เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือบ่งบอกใน
ขั้นตอนหนึ่งของกำรปฏิบัติงำน หรืองำนย่อยอย่ำง
ชัดเจน  มักใชค้วบคู่กับ ใบงำน หรือใบมอบหมำยงำน  

ใบมอบหมายงาน (Assignment Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือ ก ำหนดงำน 
หรือมอบหมำยงำนให้ผู้เรียนน ำไปศึกษำค้นคว้ำ และ
กำรปฏิบัติงำน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ใบความรู้ ที่ 5 หน่วยที ่5 



 

 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนร่ำงแบบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 

ชื่อเรื่อง : งำนร่ำงแบบงำน  

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์และเลือกใช้วิธีกำรร่ำงแบบ เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ร่ำงแบบ เพื่อน ำไปใช้ร่ำงแบบ
งำนตะไบขึ้นรูปชิ้นงำนได้เหมำะสม ถูกต้องกับลักษณะงำนตำมหลักกำร บ ำรุงรักษำเครื่องมือและอุปกรณ์
ร่ำงแบบ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับควำมหมำย เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ร่ำงแบบตำมหลักกำร 

3.2 ค้นคว้ำและน ำเสนอกำรร่ำงแบบชิ้นงำนตำมหลักกำร 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 อธิบำยควำมหมำยของงำนร่ำงแบบได้ 
4.2 บอกชนิดของเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงำนร่ำงแบบได้ถูกต้อง 

4.3 เลือกใช้เครือ่งมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงำนร่ำงแบบได้ถูกต้อง 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  สาระการเรียนรู ้
  

กำรท ำงำนในลักษณะกำรตัดเฉือนใดก็ตำม บำงครั้งมีควำมจ ำเป็นต้องท ำกำรร่ำงแบบลงบนชิ้นงำนไม่
ว่ำจะเป็น  งำนตะไบ, งำนเลื่อย, หรืองำนเจำะ เป็นต้น 

กำรร่ำงแบบ  คือ  กำรร่ำงหรือกำรขีดเส้นลงบนช้ินงำนโดยใช้อุปกรณ์ต่ำง ๆ ในกำรร่ำงแบเพื่อให้ได้
ขนำดและรูปรำ่งตำมต้องกำร 
 
 
 
 
 
 
 

เครื่องมือ และอุปกรณใ์นการร่างแบบ 

เหลก็ขีด (Scribers) เป็นเหล็กปลำยชุบแข็ง 

       มุมปลำยเหล็กขีดประมำณ  15  องศำ  
 ปลำยด้ำนงอ ใช้ขีดบริเวณแคบ ๆ 

        



 

 
 
 
 

      บรรทัดเหล็ก  เป็นเครื่องมืออย่ำงหนึ่งที่ใช้มำก 

                                                                                ในกำรร่ำงแบบโดยเฉพำะอย่ำงยิ่งงำนโลหะแผ่น 
 
 
 
 
 

  

 วงเวียน  (Dividers)   เป็นเหล็กชุบแข็งใช้ในกำรแบ่งส่วน 

 เขียนส่วนโค้ง เขียนวงกลม ชิ้นงำนต้องผ่ำนกำรตอกน ำศูนย์มำแล้ว 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 เวอร์เนียรค์าลปิเปอร์วดัความสูง (Vernier High Gage)   

ใช้งำนได้สะดวกรวดเร็วในกำรร่ำงแบบมีควำมแม่นย ำเนื่องจำกสเกลปรับ
ระยะในกำรเคลื่อนที่ได้รวมทั้งยังมีคมส ำหรบัในกำรขีดร่ำงแบบอีกด้วยซึ่งท ำจำกเหล็ก
แข็ง(Carbide Tip) 
 
 
        
 

  
 



 

แท่นระดับ (Surface Plate)                                
          ใช้ในกำรร่ำงแบบงำนมีควำมรำบของผิวหน้ำสูง 

หลังจำกเลิกงำนต้องทำน้ ำมันกันสนิมและครอบด้วยฝำไม้
เพื่อป้องกันผิวหน้ำแท่นระดับเสียหำยห้ำมตอกน ำศูนย์
ชิ้นงำนบนแท่นระดับห้ำมวำงเครื่องมือมีคมบนแท่นระดับ 
 
 
 

 

ใบวดัมุม (Protractor)  ใช้ในกำรวัด  และตรวจสอบมุม 

       รวมทั้งช่วยในกำรร่ำงแบบค่ำของมุมต่ำง ๆ 

       ลงบนช้ินงำนได้อีกด้วย 
 
 
 
 
 
 
 

      เกจตรวจสอบรัศมี (Radius Gage)  ใช้ตรวจสอบรัศมี   
       และช่วยในกำรร่ำงแบบส่วนโค้งของชิ้นงำน 

       ในกรณีที่ไม่สำมำรถใช้วงเวียนร่ำงแบบได้ 
 
 
 

หมายเหตุ  แยกอุปกรณ์ทีใ่ช้ส ำหรับร่ำงแบบ  ออกจำกอุปกรณ์ที่ใช้ให้กำรตรวจสอบ  และควรใช้อุปกรณ์ 
  ชุดเดิมในกำรร่ำงแบบทุกครั้ง 
 
  
 

       ฉากเหล็ก ( Try – Square) 

- ใช้ตรวจสอบควำมฉำกของช้ินงำน 

- ให้เขียนเส้นตั้งฉำกกับเส้นอ่ืน ๆ 

- มี  2  แบบคือ  ฉำกไม่มีฐำน 

และฉำกมีฐำน 
 
 

ฉากหาศูนย ์(Center Square) 

- ช่วยหำศูนย์กลำงช้ินงำนกลม 
 
 
 
 

         เหลก็ขีดส าหรบังานโตะ๊โลหะแผ่น 



 

- ใช้ขีดเส้นขนำนกับขอบของชิ้นงำน 
 
 
 
 
 

       บรรทัดวัดความสูงและขอขดี 

- ขีดเส้นขนำนกับฐำนช้ินงำน 

- ควำมสูงเทียบกับบรรทัดวัดควำมสูง 

- ต้องท ำงำนบนโต๊ะระดับ 
 
 
 
 

       แท่นรองงานมมุฉาก 

- ใช้กับช้ินงำนที่มีส่วนฐำนกว้ำงและ
ไม่รำบขนำนไม่สำมำรถวำงบนโต๊ะ
ระดับได้ 

 
 
 
 

 

แท่นรองงานปรับมุมฉาก 

- ผิวของชิ้นงำนด้ำนที่สัมผัสกับ 

แท่นรองงำน  ต้องเป็นผิวที่เรียบ 

- ด้ำนที่วำงบนโต๊ะระดับต้องฉำก 

กับด้ำนเรียบน้ันด้วย 
 
 
 

แท่นรองงานปรับมุมได ้

- ให้กับงำนที่ไม่เป็นมุมฉำกหรอืมุม
ฉำกก็ได ้

- ปรับมุมต่ำง ๆ ได้ด้วย  กำรยึดหรือ
คลำยแกนเกลยีว 

 
 

วีบล็อค 

- ใช้รองชิ้นงำนทรงกระบอก โค้งหรือ
กลม 

 

 
 
 



 

 

       เอ็กซบ์ล็อค 

- ใช้รองชิ่นงำนทรงกระบอก  โค้ง 

หรือกลม 
 
 
 

วีบล็อกชนิดมแีคล้มป์ช่วยจบัยดึ 

- ใช้จับชิ้นงำนทรงกระบอก โค้ง 

หรือกลม 

- มีร่องด้ำนข้ำงเอำไว้ใส่แคล้มป์  เพื่อ
ยึดช้ินงำนให้แน่น 

 
 

น้ ายาร่างแบบสเปรย ์

 แบบสเปรย์  เหมำะกับชิ้นงำนขนำด
ใหญ ่

ข้อควรระวัง 

- อย่ำให้น้ ำยำร่ำงแบบถูกเครื่องมือ
เพรำะจะท ำให้เป็นสนิม 

 
 

หมายเหต ุ

- ควรปิดฝำครอบทุกครั้งหลังกำรใช้
งำนเพรำะอำจท ำให้น้ ำยำระเหยได้ 

 
 
 
 
 
 

 
วิธีการร่างแบบ การร่างแบบงานด้วยวงเวียน 
 
 
 
 

- กำรเขียนวงกลมต้องให้ได้ลักษณะ
วงกลมจริง ๆ  

- ปลำยวงเวียนเหล็กต้องยำวเท่ำกัน 

- มีควำมแหลมคมที่เหมำะสม 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 

การร่างแบบดว้ยเหล็กขีด 

- กำรท ำเครื่องหมำยบนช้ินงำน ควร
ท ำเป็นมุมแหลม 

 
 
 
 

- ขีดเส้นชิดขอบของบรรทัด 
 
 
 
 

- เอียงเหล็กขีดไปตำมทิศทำงที่จะ
ลำกเส้น 

- กดด้วยน้ ำหนักที่เพียงพอจะท ำให้
เกิดรอยบนช้ินงำนอย่ำงชัดเจน 

 
 
  

หลักการร่างแบบ  มีด้วยกัน  2  วิธีดังนี ้
 

1. ร่างแบบโดยใช้เส้นศูนย์กลางเป็นหลัก 

        โดยกำรร่ำงแบบจำกเส้นศูนย์ไปยังขอบ 

        หรือต ำแหน่งรูเจำะ 
 
 
 
 

       2. ร่างแบบโดยใช้ขอบของชิ้นงานเป็นหลัก 

โดยกำรถ่ำยแบบจำกขอบของชิ้นงำน 

ไปยังต ำแหน่งรูเจำะ  หรือขอบของ
ชิ้นงำน 

 
 
 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การเตรียมชิ้นงานก่อนการร่างแบบ 
 

กำรเตรียมชิ้นงำนก่อนกำรร่ำงแบบไม่ว่ำจะร่ำงแบบเพื่องำน
เลื่อย งำนเจำะ หรืองำนใด ๆ ก็ตำม  เพื่อไมใ่ห้เกิดกำร
ผิดพลำดจึงควรเตรียมชิ้นงำนก่อนร่ำงแบบทุกครั้ง 

- ชิ้นงำนควรมีควำมฉำกอย่ำง
น้อย 3 ด้ำน 

- ชิ้นงำนต้องผ่ำนกำรลบครีม 
หรือลบคมมำแล้ว 

- ผิวชิ้นงำนควรผ่ำนกำร
ตะไบมำแล้ว เพื่อช่วยให้
เห็น 

เส้นร่ำงแบบชัดเจนขึ้น 
 
 

เทคนิคในการร่างแบบ 

- ควรใช้เวอร์เนียรค์ำลิปเปอร์
ตรวจสอบเส้นร่ำงแบบทุกครั้ง 

ถ้ำไม่ใช้เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์
ตรวจสอบอำจท ำให้เส้นร่ำงแบบบน
ชิ้นงำนเกิดกำรผิดพลำดได้ 

 
 
 
 
 
 

- งำนบำงอย่ำงมีควำมจ ำเป็นต้องร่ำง
แบบเผื่อขนำดไว้ก่อนทุกครั้ง เช่น 



 

งำนที่ต้องน ำมำประกอบร่วมกัน 
และน ำมำแต่งผิวร่วมกัน  งำนที่ต้อง
เผื่อไว้ส ำหรับงำนเลื่อย 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

ก่อนใช้เวอร์เนียร์ไฮเกจจะต้องปรับ 

สเกลเวอร์เนียร์ และระดับปำกขีด  โดย
ให้ปำกขีดแตะกับโต๊ะระดับพอดี ขีด
สเกลเวอร์เนียร์ให้ตรงกับขีดศูนย์ (0) 

พอดีก่อนใช้งำน 
 
 
 
 

กำรร่ำงแบบชิ้นงำนบำง ๆ 

 ควรใช้ฉำกช่วยในกำรประคองชิ้นงำน 
 
 
 
 
 
 
 
 

       

   กำรใช้ฉำกประคองงำนช่วยในกำร 

ร่ำงแบบ  จะท ำให้กำรร่ำงแบบมีควำม 

เที่ยงตรงมำกขึ้น 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 

ข้อควรระวังในการร่างแบบ 
 

    ชิ้นงำนควรท ำกำรลบครีบทุกครั้งซึ่งครีบ      
     อำจบำดมือได้ 

 
 
 
 

      

  ครีบท ำให้เกิดกำรผิดพลำดในกำร 

  ร่ำงแบบได้ 
 
 
 
 
 
 

      

  ครีบท ำให้เกิดรอยขีดข่วนบนแท่น 

  ระดับได้ 
 
 
 
 

      

  เมื่อเลิกใช้งำนควรท ำควำมสะอำด 

            และทำน้ ำมันให้ทั่วแล้วครอบแท่นระดับ 

  ด้วยแผ่นไม ้
 
 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ส่วนของคมขีดอำจพลำดถูกมือได้ 
 



 

 
 
 
 
 
 

- ระวังเครื่องมือร่ำงแบบตกพ้ืน เพรำะ
อำจจะท ำให้บำดเจ็บ  และเสยีหำย
ได ้

 
 
 
 
 
 
 

- อย่ำใช้เครื่องมือที่ช ำรุด 
 
 
 
 

 
 
  

การตอกน าศนูย์ (Center Punch) 

ประโยชน์การตอกน าศูนยท์ีช่ิ้นงาน                                                                                    
เน้นเส้นขอบระยะเน้นรอยของเส้นร่ำงแบบ และ ป้องกันกำรเลอะเลือน
ของเส้น และท ำให้มองเห็นเป็นเส้นที่ท ำกำรร่ำงแบบได้ชัดเจนขึ้น 
 
 
 
 
 
 

 

ร่ำงแบบรัศมี 
เป็นจุดศูนย์กลำงเขียนส่วนโค้ง 
 

 
  

 
 
 

                                                                เปน็ศูนย์กลำงน ำเจำะ  
เป็นศูนย์กลำงน ำเจำะของดอกสว่ำน 

 



 

 
 
 
 

ส่วนต่าง ๆ ของเหลก็ตอกน าศูนย์  (Center Punch) 

         1.หัวมีคุณสมบตัิ แข็ง เหนียว 

2.ล ำตัวมีลำยกันลื่น 

3.ส่วนปลำยชุบแข็งเจียระไนเป็นมุม
แหลม 

 
 
  

มุมของเหล็กตอกน าศูนย ์
 

กำรเลือกเหล็กตอกน ำศูนย์ที่มีมุมเหมำะสมกับ
งำน 

1.  มุมน ำศูนย ์90  ส ำหรับงำนเจำะ 

2.  มุมน ำศูนย ์60 -75  ส ำหรับงำนตัด 

3. มุมน ำศูนย์ 30 - 40 เน้นเส้นขอบ
และกำรใช้วงเวียนร่ำงแบบวงกลม 
 
 
 
 
 

 

ขั้นตอนการตอกน าศูนย์ 

 

                     1.    เอียงเหล็กตอกน ำศูนย ์ 30 

2. วำงส่วนปลำยเหล็กตอกน ำศูนย์ 
ให้ตรงตำมต ำแหน่ง 

 
 
 

3. ตั้งเหล็กตอกน ำศูนย์ให้ตั้งฉำกกับ
ผิวงำน 

 
 

4. ใช้ค้อนตอกลงบนเหล็กตอกน ำศูนย์
เบำ ๆ ก่อนเพ่ือตรวจสอบต ำแหน่ง
ของกำรตอกน ำศูนย์ 

 



 

 

5. ใช้ค้อนตอกเหล็ก  ตอกน ำศนูย์ด้วย
แรงที่เหมำะสม 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

6.แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 
 

จงน ำตัวอักษรหน้ำค ำตอบที่ถูกต้อง    เติมลงในช่องว่ำงทำงซ้ำยมือให้สัมพันธ์กัน 
 

   ก. แท่นรองงำนมุมฉำก 

   ข.  วงเวียนเหล็ก 

 1.         ง             2.         ซ               ค.  ฉำกเหล็ก 

 ง.  ใบวัดมุม 

 จ.  เหล็กขีด 

 ฉ.  บรรทัดเหล็ก 

 ช.   เหล็กขีดส ำหรับโลหะแผ่น 

 ซ.   แขนวงเวียน 
  

ฌ              4.          ฏ              ฌ.  เวอร์เนียร์3.          

คำลิปเปอร์วัดสูง 



 

   

 ญ.  โต๊ะระดับ 

 ฎ.  วีบล็อค 

 ฏ.   บรรทัดวัดควำมสูงและขอ
ขีด 

 ฐ.  ฉำกหำศูนย ์

 5.            ช            6.     ฐ 
 
 
 
 
 
 

 7.        ค               8.             จ           
 
 
 
 
 
 

 9.       ข                10.           ก             
 
 
 
 
 
 

7.  เอกสารอ้างอิง 
      

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์ 

 

8.ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหดั เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
จงน ำตัวอักษรหน้ำค ำตอบที่ถูกต้อง    เติมลงในช่องว่ำงทำงซ้ำยมือให้สัมพันธ์กัน 
 

   ก. แท่นรองงำนมุมฉำก 

   ข.  วงเวียนเหล็ก 

 1.         ง             2.         ซ               ค.  ฉำกเหล็ก 



 

 ง.  ใบวัดมุม 

 จ.  เหล็กขีด 

 ฉ.  บรรทัดเหล็ก 

 ช.   เหล็กขีดส ำหรับโลหะแผ่น 

 ซ.   แขนวงเวียน 
  

ฌ              4.          ฏ              ฌ.  เวอร์เนียร์3.          

คำลิปเปอร์วัดสูง 
   

 ญ.  โต๊ะระดับ 

 ฎ.  วีบล็อค 

 ฏ.   บรรทัดวัดควำมสูงและขอ
ขีด 

 ฐ.  ฉำกหำศูนย ์

 5.            ช            6.     ฐ 
 
 
 
 
 
 

 7.        ค               8.             จ           
 
 
 
 
 
 

 9.       ข                10.           ก             
 

 

ใบงานที ่5 หน่วยที ่5 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนร่ำงแบบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนร่ำงแบบงำน   

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์และเลือกใช้วิธีกำรร่ำงแบบ เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ร่ำงแบบ เพื่อน ำไปใช้ร่ำงแบบ
งำนตะไบขึ้นรูปชิ้นงำนได้เหมำะสม ถูกต้องกับลักษณะงำนตำมหลักกำร บ ำรุงรักษำเครื่องมือและอุปกรณ์
ร่ำงแบบ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 



 

3.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับควำมหมำย เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ร่ำงแบบตำมหลักกำร 

3.2 ค้นคว้ำและน ำเสนอกำรร่ำงแบบชิ้นงำนตำมหลักกำร 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 อธิบำยควำมหมำยของงำนร่ำงแบบได้ 
4.2 บอกชนิดของเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงำนร่ำงแบบได้ถูกต้อง 

4.3 เลือกใช้เครือ่งมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงำนร่ำงแบบได้ถูกต้อง 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 เครื่องมือในงำนร่ำงแบบ 

 

6.  ค าแนะน า/ข้อควรระวัง 
  

7. ขั้นตอนการปฏิบตังิาน 

7.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

 7.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

 7.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับกำรใช้งำนเครื่องมือในงำนร่ำงแบบและกำรใช้งำน 

 7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 
 

8. สรุปและวจิารณ์ผล 

8.1 นักเรียนต้องได้ผลกำรประเมินไมต่่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผำ่นเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง
ปฏิบัติงำนใหม่ 

 
 
 
 
 
 
 

9.  การประเมนิผล 

รายการประเมิน พฤติกรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นอย่ำง
สม่ ำเสมอ 
 
๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นเป็น
ครั้งครำว 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    
๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพของงำน    

๒. ใฝ่เรียนรู้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำควำมรู้    
๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรืออ่ำนให้ควำมรู้
เพิ่มข้ึน 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิ่งที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    
๓. มุ่งม่ันในการ
ท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    



 

คะแนนรวม    ๑ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 
น้อยครั้ง 
 

คะแนนเฉลี่ย 
 

 

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 

 

10.  เอกสารอา้งอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบกิจกรรม ที ่5 หน่วยที ่5 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนร่ำงแบบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนร่ำงแบบงำน   

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์และเลือกใช้วิธีกำรร่ำงแบบ เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ร่ำงแบบ เพื่อน ำไปใช้ร่ำงแบบ
งำนตะไบขึ้นรูปชิ้นงำนได้เหมำะสม ถูกต้องกับลักษณะงำนตำมหลักกำร บ ำรุงรักษำเครื่องมือและอุปกรณ์
ร่ำงแบบ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

 



 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับควำมหมำย เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ร่ำงแบบตำมหลักกำร 

3.2 ค้นคว้ำและน ำเสนอกำรร่ำงแบบชิ้นงำนตำมหลักกำร 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 อธิบำยควำมหมำยของงำนร่ำงแบบได้ 
4.2 บอกชนิดของเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงำนร่ำงแบบได้ถูกต้อง 

4.3 เลือกใช้เครือ่งมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงำนร่ำงแบบได้ถูกต้อง 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 เครื่องมือในงำนร่ำงแบบ 
 

6.  ขั้นตอนการท ากิจกรรม 

6.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

 6.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

 6.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับกำรใช้งำนเครื่องมือในงำนร่ำงแบบและกำรใช้งำน 

 6.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 
 

7.  สรุปและอภิปราย 
7.1 นักเรียนต้องได้ผลกำรประเมินไมต่่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผ่ำนเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง

ปฏิบัติงำนใหม่ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8.  การประเมนิผล 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   



 

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   ๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบมอบหมายงาน ที ่5 หน่วยที ่5 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนร่ำงแบบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนร่ำงแบบงำน   

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์และเลือกใช้วิธีกำรร่ำงแบบ เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ร่ำงแบบ เพื่อน ำไปใช้ร่ำงแบบ
งำนตะไบขึ้นรูปชิ้นงำนได้เหมำะสม ถูกต้องกับลักษณะงำนตำมหลักกำร บ ำรุงรักษำเครื่องมือและอุปกรณ์
ร่ำงแบบ 

 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 



 

2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับควำมหมำย เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ร่ำงแบบตำมหลักกำร 

3.2 ค้นคว้ำและน ำเสนอกำรร่ำงแบบชิ้นงำนตำมหลักกำร 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 อธิบำยควำมหมำยของงำนร่ำงแบบได้ 
4.2 บอกชนิดของเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงำนร่ำงแบบได้ถูกต้อง 

4.3 เลือกใช้เครือ่งมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงำนร่ำงแบบได้ถูกต้อง 

4.4 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวท ี

 

5.  รายละเอียดของงาน 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ก าหนดเวลาสง่งาน  6.  

น ำเสนอท้ำยคำบเรียน 6.1 
 

7.  แนวทางในการปฏิบตังิาน 

7.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

 7.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

 7.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับกำรใช้งำนเครื่องมือในงำนร่ำงแบบและกำรใช้งำน 

 7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 
 

8.  แหล่งข้อมลูคน้คว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 

9.  การประเมนิผล 



 

 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู ้ หน่วยที ่6 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนขึ้นรูปด้วยเครื่องกลึง           

1.  ผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องกลึงและงานกลึง คำนวณค่า

ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก  ในการผลิตชิ้นงานตามแบบ

สั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรียวสั้นและกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 ควำมรู้เกีย่วกับชนิด ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำรบ ำรุงรักษำและควำม
ปลอดภัยกำรใช้เครื่องกลึงยันศูนย์ 

3.2 การค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพื้นฐาน 

3.3 ปฏิบัติการกลึงปาดหน้า เจาะรูยันศูนย์ และลบคมตามแบบสั่งงาน 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 บอกชนิดของเครื่องกลึงได้ 

4.2 บอกส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึงได ้

4.3 เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึงได้ 
4.4 ค ำนวณควำมเร็วในงำนกลึงได ้

4.5 อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องกลึงได้ 

4.6 อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องกลึงได้ 



 

4.7 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  สาระการเรียนรู ้
5.1.ชนิดและกำรบอกขนำดของเครื่องกลึง  
5.2.ส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องกลึง 

5.3.เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึง 

5.4.กำรค ำนวณควำมเร็วในงำนกลึง 

5.5.กำรบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

5.6.ควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องกลึง 

5.7.ขั้นตอนกำรปฎิบัติงำนของงำนกลึง 
 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้    
 6.1 เข้ำสู่บทเรยีน 

            6.1.1 ครูผู้สอนและนักเรียนนกัศึกษำท ำควำมเข้ำใจในกระบวนกำรเรียนกำรสอน และกำร
ปฏิบัติงำนกำรฝึกตลอดภำคเรียน 
 

6.2 ขั้นกำรเรียนรู ้
  6.2.1 ครูผู้สอนอธิบำยรำยละเอียดของหน่วยกำรเรียนรู้ให้เข้ำใจ 

  6.2.2 ให้นักศึกษำ จัดเตรียมอุปกรณ์ในกำรปฏิบัติงำน และตรวจสอบก่อนกำรปฏิบัติงำน เป็น
รำยบุคคล 
    

6.2.3 นักเรียนนักศกึษำปฏิบัติงำนตำมใบงำนตำมก ำหนด 
 

       6.3 ขั้นสรุป 

   6.3.1 ครูผู้สอนสรุปเนื้อหำของหน่วยกำรเรียนในท้ำยช่ัวโมง 
  

       6.4 กำรประเมินผล 

            6.4.1 ให้นักเรียนนักศึกษำส่งชิ้นงำนฝึกปฏิบัติเป็นรำยบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของกำรเรียนรู้ 
 

7. สื่อและแหล่งการเรียนรู ้
 7.1 เอกสำรประกอบกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล 

7.2 สื่อกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล Powerpoint 

7.3 ใบควำมรู ้
7.4 แบบฝึกหัด 

7.5 แบบทดสอบ 

7.6 แบบประเมินผลกำรเรียน 
 

8.  หลักฐานการเรยีนรู ้



 

8.1 หลักฐำนควำมรู้         
  8.1.1 แบบสังเกตกำรใบงำน  

8.1.2 แบบสังเกตกำรปฏิบัติงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
  

8.2 หลักฐำนกำรปฏิบัติงำน        
  8.2.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน           

8.2.2 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.  การวดัและประเมนิผล 

9.1 เกณฑ์กำรปฏิบัติงำน 

9.1.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน 

9.1.3 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.2 วิธีกำรประเมิน 

9.2.1. ข้อสอบขอ้เขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก และ/หรือ 

- ใบงำน 

9.2.2. สำธิตกำรปฎิบัติงำน 

- แบบฟอร์มประเมินผลกำรสำธิตกำรปฏิบัติงำน 

9.2.3. แฟ้มสะสมผลงำน เป็นขอ้มูลและหลักฐำนที่แสดงถึงควำมรู้ ควำมสำมำรถ และ
ประสบกำรณ์ที่เกี่ยวข้อง 

 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 

9.3.2. สังเกตกำรปฏิบัติงำน 
 

10.  บนัทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลกำรจัดกำรเรียนรู้ที่เกิดขึ้นกับผู้เรียน 

1. สร้ำง Powerpoint  

2. ทักษะด้ำนกระบวนกำรคิด วิเครำะห์ แกป้ัญหำ คิดสร้ำงสรรค์และช่วยกัน ท ำงำนเป็นทีม 
เพื่อท ำ Powerpoint เทคนิคในงำนเลื่อยกล ขั้นตอนงำนเลื่อยกล ที่เกิดประโยชน์ต่อตนเอง ชุมชนและ
ท้องถิ่น  

3. ทักษะกระบวนกำรกำรจัดกำรเรียนรู้แบบโครงงำนเป็นฐำน (PjBl)  

4. นักเรียนมทัีกษะที่จ ำเป็นแห่งศตวรรษที่ 21 และมีผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียนที่สูงขึ้น 

10.2 ปัญหำ อุปสรรคที่พบ 

นักเรียนไมค่่อยกลำ้แสดงออกในด้ำนกำรน ำเสนอหน้ำช้ันเรียน นักเรียนมีปัญหำในเร่ืองของ
ภำษำ คอมพิวเตอร์ใน Powerpoint และภำษำอังกฤษ และยงัขำดทักษะในกำรท ำ Powerpoint 10.3 กำร
แก้ไขปัญหำ 

1) ผลกำรแก้ไขปัญหำทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 



 

ให้นักเรียนฝึกพูดและออกมำน ำเสนออย่ำงน้อย 2 ครั้งและทั้งกลุ่มต้องช่วยกันน ำเสนอ แบ่ง 
หัวข้อให้ชัดเจนทุกคน ในกำรออกแบบระบบต้องไปพบครูเพื่อคอยให้ค ำแนะน ำในกำรท ำ 

2) แนวทำงแก้ปัญหำในครั้งตอ่ไป 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบช่วยสอน 
 

ใบช่วยสอน  
(Instruction Sheet)   การน าไปใช ้

ใบความรู้ (Information Sheet) ใช้เพื่อรวบรวม เรียบเรียง จัดระบบองค์
ควำมรู้ เพื่อให้ผู้เรียนได้เรียนรู้ได้ง่ำยขึ้น อำจใช้ใน
กรณี ที่ต้องน ำควำมรู้มำจำกต ำรำหลำยเล่ม หรือ 
หนังสือเรียน มีเนื้อหำไม่ครบถ้วน  

ใบงาน (Job Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่ เขียนขึ้นมำเพื่อบ่งบอก
ขั้นตอนกำรปฏิบัติงำน  วิธีกำรและเงื่อนไขต่ำง ๆ ใน
กำรปฏิบัติ เพื่อให้ผู้เรียนฝึกทักษะทำงวิชำชีพ ให้มี
สมรรถนะตำมที่ก ำหนดไว้ในหน่วยกำรเรียนรู้  ซึ่งใน
บำงศำสตร์ จะเรียกต่ำงกำรไปเช่น ใบทดลองหรือใบ
ประลอง (Lab Sheet) ใบกิจกรรม (Activity Sheet) 

ใบปฏบิตัิงาน (Operation Sheet)  เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือบ่งบอกใน
ขั้นตอนหนึ่งของกำรปฏิบัติงำน หรืองำนย่อยอย่ำง
ชัดเจน  มักใชค้วบคู่กับ ใบงำน หรือใบมอบหมำยงำน  

ใบมอบหมายงาน (Assignment Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือ ก ำหนดงำน 
หรือมอบหมำยงำนให้ผู้เรียนน ำไปศึกษำค้นคว้ำ และ
กำรปฏิบัติงำน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 

 

ใบความรู้ ที่ 6 หน่วยที ่6 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนขึ้นรูปด้วยเครื่องกลึง           

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องกลึงและงานกลึง คำนวณค่า

ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก ในการผลิตชิ้นงานตามแบบ

สั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรียวสั้นและกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 ควำมรู้เกีย่วกับชนิด ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำรบ ำรุงรักษำและควำม
ปลอดภัยกำรใช้เครื่องกลึงยันศูนย์ 

3.2 การค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพื้นฐาน 

3.3 ปฏิบัติการกลึงปาดหน้า เจาะรูยันศูนย์ และลบคมตามแบบสั่งงาน 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 บอกชนิดของเครื่องกลึงได้ 



 

4.2 บอกส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึงได ้

4.3 เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึงได้ 
4.4 ค ำนวณควำมเร็วในงำนกลึงได ้

4.5 อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องกลึงได้ 

4.6 อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องกลึงได้ 

4.7 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  สาระการเรียนรู ้
 เครื่องกลึง  (Lathe)  เป็นเครื่องจักรกลที่สำมำรถท ำงำนขั้นพื้นฐำนได้เป็นอย่ำงดี    โดยลักษณะกำรท ำงำน 

จะยึดชิ้นงำนจะหมุนอยู่กับที่และมีดเคลื่อนที่เข้ำตัดเฉือนชิ้นงำ 

    6.1 ส่วนประกอบของเครื่องกลึงยันศูนย์ 

เครื่องกลึงยันศูนย์มีส่วนประกอบที่ส ำคัญๆ อยู่หลำยช้ิน สำมำรถแยกเป็นส่วนประกอบใหญ่ๆ ได้เป็น 6 

ส่วนส ำคัญคือ 
              1. หัวเครื่องกลึง (Head Stock) 

  2. แท่นเลื่อน (Carriage) 

  3. ยันศูนย์ท้ำย (Tail Stock) 

  4. ฐำนเครื่องกลึง (Bed) 

  5. ระบบป้อน (Feed Mechanism) 

              6. เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครือ่งกลึง  



 

 
ภาพที่ 6.1 ส่วนประกอบของเครื่องกลึงยันศูนย์ 

 
 1. หัวเครื่องกลึง (Head Stock) 

  หัวเครื่องกลึง เป็นส่วนประกอบที่อยู่บนฐำนเครื่องทำงด้ำนซ้ำย    ภำยในหัวเครื่องมีชุดเฟืองทดส่ง
ก ำลังส ำหรับบังคับหัวจับที่จับช้ินงำนให้หมุน     ชุดเฟืองทดส ำหรับเปลีย่นควำมเร็วรอบสำมำรถปรับควำมเร็ว
รอบระดับต่ำงๆ ให้เหมำะสมกับลักษณะงำนแต่ละประเภท 

 

 

 2. แท่นเลื่อน (Carriage) 

  แท่นเลื่อน เป็นช้ินส่วนที่เคลื่อนที่ไป-มำ ตำมควำมยำวรำงเลื่อน สำมำรถเคลื่อนทีด่้วยมือและ
อัตโนมัติโดยมีชุดเฟืองทดและคันบังคับ ท ำให้แท่นเลื่อนท ำงำนในระบบอัตโนมัติต่ำง ๆ  

 แท่นเลื่อนมีส่วนประกอบหลักคือ 

 - แท่นเลื่อนขวำง (Cross Slide) อยู่บนแท่นเลื่อน เคลื่อนตัวไปมำในแนวต้ังฉำกกับรำงเลื่อน ท ำหน้ำที่
ปรับป้อนมีดกลึงให้เคลื่อนตวัเข้ำออก เพื่อตัดเฉือนวัสดุงำนและกลึงปำดหน้ำช้ินงำน 

 - แท่นป้อมมีด (Compound Rest) อยู่บนแท่นเลื่อนขวำง โดยมีป้อมมีด   (Tool Post)   ส ำหรับจดัยึดมีดกลึง 

สำมำรถปรับต้ังมุมให้เอียงส ำหรับท ำกำรกลึงเรียวได้ด้วย 



 

 - แท่นเลื่อนบน (Top Slide) เป็นส่วนที่อยู่ระหว่ำงแท่นเลื่อนขวำงและป้อมมีด สำมำรถเลื่อนให้เคลื่อนที่
เข้ำตัดเฉือน  และสำมำรถใช้ในกำรกลึงเรียวได้ 

 - ป้อมมีด (Tool Post) ใช้ในกำรจบัมีดกลึงในกำรตัดเฉือนชิ้นงำน 

 
ภาพที่ 6.2 ส่วนประกอบของแท่นเลื่อน 

 3. ชุดยนัศูนยท์า้ย (Tail Stock) 

  ชุดยันศูนย์ท้ำยแท่น ท ำหน้ำที่ประคองช้ินงำนโดยกำรใช้ยันศูนย์หรือเจำะชิ้นงำนโดยใช้อุปกรณ์อ่ืน
ช่วย เช่น หัวจับดอกสว่ำน ชุดยันศูนย์ท้ำย สำมำรถเลื่อนไป- มำได้บนรำงเลื่อนแท่นเครือ่งกลึง 

 



 

 
ภาพที่ 6.3 ชุดยันศูนย์ท้ายแท่น 

 
 4. ฐานเครื่องกลึง (Bed) 

  ฐำนเครื่อง ผลิตขึ้นจำกเหล็กหล่อสีเทำ (Gray Cost Iron) เพรำะมีคุณสมบัตริับแรงสั่นสะเทือนได้ดี ท ำ
หน้ำที่รองรับส่วนประกอบทั้งหมดของตัวเครื่องกลึง ได้แก ่หัวครื่อง  ชุดแท่นเลื่อน และชุดยันศูนย์ท้ำย  

 5. ระบบปอ้น (Feed Mechanism) 

   ชุดระบบป้อนเป็นชุดที่มีควำมสัมพันธ์กับระบบส่งก ำลัง ใช้กลึงอัตโนมัติซึ่งประกอบด้วยส่วนต่ำงๆ 

คือ ชุดเฟืองป้อน เพลำน ำ และเพลำป้อน แต่ละส่วนจะท ำงำนสัมพันธ์และเกี่ยวข้องกัน ดังรูปที ่6.4 และ 6.5 

 
ภำพที ่6.4 ส่วนประกอบของชุดระบบป้อน 

 

 



 

 
 

ภำพที่ 6.5 แขนโยกชุดเฟืองป้อน 

 

 5.1 ชุดเฟืองป้อน (FEED GEAR) ใชส้ ำหรับทดส่งก ำลังไปให้เพลำน ำและเพลำป้อนในกำรกลึงอัตโนมัติ เพลำ
น ำใช้ส ำหรับกลึงเกลียว เพลำป้อนใช้ส ำหรับกลึงปอกผิวอัตโนมัต ิชุดเฟืองป้อนมี 2 แบบ ได้แก ่ดังรูปที่ 6.6 และ 

6.7 

  5.1.1 แบบเปิด (OpenType) เป็นชุดเฟืองที่อยู่ภำยนอก  เป็นเฟืองแบบเก่ำใช้มำนำนแล้ว (ดังรูปที ่6.6)  

 
 

ภำพที ่6.6 ชุดเฟืองแบบเปิด 

 



 

 
  5.1.2 แบบปิด (Close Type)เป็นชุดเฟืองที่ท ำงำนเช่นเดียวกับระบบเปิด  ซึ่งได้มีกำรพัฒนำท ำให้กำรใช้
งำนสะดวกยิ่งขึ้น ชุดเฟืองป้อนแบบเปิดและแบบปิดมีข้อแตกต่ำงกันตรงที่กำรมองเห็นเฟือง 

 
 

ภำพที ่6.7 ชุดเฟืองแบบปิด 

 5.2 เพลำน ำ (LEADSCREW) ใช้ส ำหรับกลึงเกลียว ตัวเพลำน ำเป็นเกลียวสี่เหลี่ยมคำงหม ูดังรูปที ่6.8  

 5.3 เพลำป้อน (FEED SHAFT) ใช้ส ำหรับกลึงปอกผิวอัตโนมัต ิตัวเพลำเป็นเพลำกลมมีร่องลิ่ม ดังรูปที6่.8 

 
ภำพที ่6.8   ต ำแหน่งเพลำน ำและเพลำป้อน 



 

 

 

 6. เครื่องมือและอุปกรณท์ีใ่ช้กับเครื่องกลึง 

  1. หัวจับสำมจับพร้อมเป็นหัวจับที่ใช้จับงำนกลมโดยที่ทั้งสำมฟันจะเคลื่อนที่เข้ำออกพร้อมกัน   

ลักษณะกำรจับฟันจับจะแบ่งออกเป็น 2 แบบ ฟันจับในและฟันจับนอกสำมำรถถอดเปลี่ยนได ้

 

ภำพที่ 6.9   หัวจับแบบสำมจบัพร้อม 

 

 2.หัวจับสี่จับอิสระ ใช้จับงำนลักษณะที่เป็นเหลี่ยม โดยฟันจับจะเคลื่อนที่อิสระต่อกัน ฟันจับสำมำรถ
จับในและนอกได้ในตัวเดียว 

 

 
 

ภำพที่ 6.10   หัวจับแบบสี่จับอิสระ 



 

 

 

 

 

 3. จำนพำใช้ประกอบร่วมกับห่วงพำและยันศูนย์ ในกำรพำชิ้นงำนหมุนในกำรกลึงระหว่ำงศูนย ์

 

ภำพที ่6.11  จำนพำ 

 

 4. ห่วงพำ ใช้ประกอบร่วมกับจำนพำและยันศูนย ์ ในกำรพำชิ้นงำนหมุนในกำรกลึงระหว่ำงศูนย ์

 

ภำพที ่6.12  ห่วงพำ 

 



 

 5. กันสะท้ำน  ใช้กับงำนที่มีควำมยำวมำก เพื่อป้องกันกำรโก่งงอของชิ้นงำนขณะท ำงำน กันสะท้ำนที่
ใช้อยู่ทั่วไป  กันสะท้ำนทั่วไปจะม ี2 แบบ คือแบบตำมชิ้นงำนและแบบตำยตัว 

 

 

 

 
 

ภำพที ่6.13  กันสะท้ำน 

 

 

 6. ยันศูนย์ เป็นอุปกรณ์ที่ประคองชิ้นงำนป้องกันกำรแกว่งของงำน  จะแบ่งออกเป็น 2 ชนิด  คือศูนย์
เป็นและศูนย์ตำย  ศูนย์เป็นจะใช้ประกอบร่วมกับยันศูนย์ท้ำยแท่น  ส่วนใหญ่จะใช้มุม 60 องศำ 



 

 

 

ภำพที ่6.14  ยันศูนย ์

 
 
 

 7.ด้ำนมีดกลึง  ไว้ส ำหรับจับมีดกลึงที่มีขนำดเล็กและสั้นเช่นมีดคว้ำนรู  มีดกลึงเกลียวใน  หรือมีดเล็บ 

(Carbide  Insert  Tool  Holder) 

 
 

ภำพที ่6.15  ด้ำมมีดกลึง 

 



 

 8. ล้อพิมพ์ลำย เป็นอุปกรณ์ที่ท ำลำยให้กับช้ินงำนเพื่อควำมสวยงำยและกันลื่นล้อพิมพ์ลำยมีทั้ง 

ลำยตรง ลำยขวำง ลำยหยำบ และลำยละเอียด 

 

ภำพที ่6.16  ล้อพิมพ์ลำย 

 
 

 

 

 

 

 

 

   6.3 ความปลอดภัยและข้อควรระวังในการใช้งาน 

 ในกำรปฏิบัติงำนบนเครื่องกลึงควำมปลอดภัยนับว่ำเป็นสิ่งส ำคัญ   ในกำรใช้เครื่องกลึงแต่ละครั้งมี
โอกำสเกิดอันตรำยได้เน่ืองจำกอุปกรณ์หรือผู้ปฏิบัติงำนเอง ดังนั้นเพ่ือควำมปลอดภัยให้ควรปฏิบัติดังต่อไปน้ี 

  6.3.1 ก่อนใช้เครื่องกลึงทุกครั้งต้องตรวจสอบควำมพร้อมของเครื่องและอุปกรณ์ 

  6.3.2 ตรวจสอบควำมพร้อมสภำพร่ำงกำยก่อนปฏิบัติงำนกับเครื่องกลึง  ได้แก ่ กำรแต่งกำย 

ของผู้ปฏิบัติงำนต้องรัดกุม  ผู้ปฏิบัติงำนต้องใส่แว่นตำนิรภัยเพื่อป้องกันเศษเหล็ก 

  6.3.3 ถ้ำสภำพร่ำงกำยไม่พร้อมห้ำมปฏิบัติงำนกลับเครื่องกลึง  ได้แก่ร่ำงกำยไม่สบำย รับประทำน
ยำที่มีผลท ำใหง้่วงนอน 

  6.3.4 ก่อนเปิดสวิตช์เดินเครื่องกลึงต้องมั่นใจว่ำได้จับชิ้นงำน จับมีดกลึง แน่นหนำแล้ว 

  6.3.5 ห้ำมให้ผู้อ่ืนเปิดสวิตช์เดินเครื่องกลึงแทนโดยเด็ดขำด 

  6.3.6 ห้ำมน ำประแจขันหัวจับคำเครื่องไว้กับหัวจับโดยเด็ดขำด 

  6.3.7 ขณะท ำกำรกลึงให้ระวังมีดกลึงหรือป้อมมีดจะชนกับหัวจับเครื่องกลึงที่ก ำลังหมุน 



 

  6.3.8 ห้ำมวำงอุปกรณ์หรือสิ่งอื่นใดตรงบริเวณที่เครื่องหมุน 

  6.3.9 ห้ำมเขี่ยเศษเหล็กด้วยมอืเปล่ำ 

  6.3.10 ห้ำมตรวจวัดชิ้นงำนขณะก ำลังหมุนอยู่ 

 

   6.4 ความเรว็รอบ ความเรว็ตัด 

 วิธีหำควำมเร็วรอบควำมเร็วตัดและระยะป้อนมีดกลึงจำกตำรำงกำรหำควำมเร็วรอบ ควำมเร็วตัดใน
งำนกลึง นอกจำกจะหำได้จำกกำรค ำนวณและ ยังหำได้จำกตำรำง ให้ควำมสะดวกกว่ำกำรค ำนวณ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

6.แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 
 

จงตอบค ำถำมต่อไปนี้ 
 

1. เครื่องกลึงเทอเรต แบ่งออกเป็น 2 แบบ คือ 

ก. เครื่องกลึงเทอเรตแนวต้ัง , เครื่องกลึงเทอเรตแนวนอน  

ข. เครื่องกลึงเทอเรตแนวขวำง , เครื่องกลึงเทอเรตแนวนอน 

ค. เครื่องกลึงเทอเรตแนวนอน , เครื่องกลึงเทอเรตแนวด่ิง  

ง. เครื่องกลึงเรตแนวดิ่ง , เครือ่งกลึงเทอเรตแนวต้ัง 

2.  ยันศูนย์ เปน็อุปกรณ์ส ำหรับประคองช้ินงำนให้ได้ศูนย์ป้องกันกำรแกว่งของช้ินงำน แบ่งออกเป็น 2 ชนิด 
คือ 

ก. ศูนย์ถ่วง , ศูนย์ตรง    ข. ศูนย์ตำย , ศูนย์ตรง 

ค. ศูนย์ถ่วง , ศูนย์ตำย    ง. ศูนย์ตำย , ศูนย์เป็น 

3. ด้ำมมีดกลึงที่ใช้ส ำหรับจับมีดกลึงขนำดเล็ก ส่วนใหญ่มขีนำดเท่ำไร 

ก. 1/2 น้ิว     ข. 1/4 น้ิว 



 

ค. 1/8 น้ิว     ง. 1/10 น้ิว 

4. ดอกตะปูและดำย เป็นอุปกรณ์ท ำเกลียว ใน 1 ชุด มีกี่ดอก 

ก. 3 ดอก     ข. 4 ดอก 

ค. 5 ดอก     ง. 6 ดอก 

5. กันสะท้ำน ใช้ส ำหรับประคองช้ินงำนที่ยำวๆ เพื่ออะไร 

ก. เพื่อป้องกันชิ้นงำนหัก    ข. เพื่อป้องกันชิ้นงำนหลุดจำกแท่นเจำะ 

ค. เพื่อป้องกันชิ้นงำนโก่งงอ   ง. เพื่อป้องกันชิ้นงำนเคลื่อนจำกกำรเจำะ 

6.  กันสะท้ำนมอียู่ 2 แบบ คือ 

ก. กันสะท้ำนตำย , กันสะท้ำนนิ่ง    ข. กันสะท้ำนตำม , กันสะท้ำนนิ่ง 

ต. กันสะท้ำนตำม , กันสะท้ำนเป็น    ง. กันสะท้ำนเป็น , กันสะท้ำนนิ่ง 

7.  ล้อพิมพ์ลำยเป็นอุปกรณ์ที่ใช้ส ำหรับท ำอะไร 

ก. พิมพ์ลำยบนชิ้นงำนเพ่ือท ำให้จับงำนได้มั่นคงและสวยงำม ข. พิมพ์ลำยบนโลหะที่ใช้ในกำรท ำงำน 

ค. พิมพ์ลำยลงบนแบบแม่พิมพ ์    ง. พิมพ์ลำยลงบนช้ินงำนและแม่พิมพ ์

8.  ดอกเจำะน ำศูนย์ มีชื่อภำษำอังกฤษว่ำอะไร 

ก. Central Drill      ข. Reamer 

ค. Center Drill      ง. Tap & Die 

9. กำรกลึงขึ้นรปู โดยปกติจะตั้งควำมเร็วรอบประมำณเท่ำใด 

ก. 1 ถึง 2 เท่ำของกำรกลึงปอก    ข. 1/2 ถึง 2/3 เท่ำของกำรกลึงปอก 

ค. 1/2 ถึง 1 เทำ่ของกำรกลึงปอก   ง. 1/3 ถึง 2/3 เท่ำของกำรกลึงปอก  
10. ถ้ำต้องกำรกลึงงำนโต 20 x 300 มม. ด้วยควำมเร็วรอบ 200 รอบ/นำที จงหำควำมเร็วตัด 

ก. 12.57 เมตร/นำท ี     ข. 13.57 เมตร/นำท ี   

ค. 12.75 เมตร/นำท ี     ง. 13.75 เมตร/นำท ี
  
 
 
 

7.  เอกสารอ้างอิง 
      

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 

- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สุวรรณรัตน ์
 

8.ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหดั เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
  

1. เครื่องกลึงเทอเรต แบ่งออกเป็น 2 แบบ คือ 

ก. เครื่องกลึงเทอเรตแนวต้ัง , เครื่องกลึงเทอเรตแนวนอน  

ข. เครื่องกลึงเทอเรตแนวขวำง , เครื่องกลึงเทอเรตแนวนอน 

ค. เครื่องกลึงเทอเรตแนวนอน , เครื่องกลึงเทอเรตแนวด่ิง  



 

ง. เครื่องกลึงเรตแนวดิ่ง , เครือ่งกลึงเทอเรตแนวต้ัง 

2.  ยันศูนย์ เปน็อุปกรณ์ส ำหรับประคองช้ินงำนให้ได้ศูนย์ป้องกันกำรแกว่งของช้ินงำน แบ่งออกเป็น 2 ชนิด 
คือ 

ก. ศูนย์ถ่วง , ศูนย์ตรง    ข. ศูนย์ตำย , ศูนย์ตรง 

ค. ศูนย์ถ่วง , ศูนย์ตำย    ง. ศูนย์ตำย , ศูนย์เป็น 

3. ด้ำมมีดกลึงที่ใช้ส ำหรับจับมีดกลึงขนำดเล็ก ส่วนใหญ่มขีนำดเท่ำไร 

ก. 1/2 น้ิว     ข. 1/4 น้ิว 

ค. 1/8 น้ิว     ง. 1/10 น้ิว 

4. ดอกตะปูและดำย เป็นอุปกรณ์ท ำเกลียว ใน 1 ชุด มีกี่ดอก 

ก. 3 ดอก     ข. 4 ดอก 

ค. 5 ดอก     ง. 6 ดอก 

5. กันสะท้ำน ใช้ส ำหรับประคองช้ินงำนที่ยำวๆ เพื่ออะไร 

ก. เพื่อป้องกันชิ้นงำนหัก    ข. เพื่อป้องกันชิ้นงำนหลุดจำกแท่นเจำะ 

ค. เพื่อป้องกันชิ้นงำนโก่งงอ   ง. เพื่อป้องกันชิ้นงำนเคลื่อนจำกกำรเจำะ 

6.  กันสะท้ำนมอียู่ 2 แบบ คือ 

ก. กันสะท้ำนตำย , กันสะท้ำนนิ่ง    ข. กันสะท้ำนตำม , กันสะท้ำนนิ่ง 

ต. กันสะท้ำนตำม , กันสะท้ำนเป็น    ง. กันสะท้ำนเป็น , กันสะท้ำนนิ่ง 

7.  ล้อพิมพ์ลำยเป็นอุปกรณ์ที่ใช้ส ำหรับท ำอะไร 

ก. พิมพ์ลำยบนชิ้นงำนเพ่ือท ำให้จับงำนได้มั่นคงและสวยงำม ข. พิมพ์ลำยบนโลหะที่ใช้ในกำรท ำงำน 

ค. พิมพ์ลำยลงบนแบบแม่พิมพ ์    ง. พิมพ์ลำยลงบนช้ินงำนและแม่พิมพ ์

8.  ดอกเจำะน ำศูนย์ มีชื่อภำษำอังกฤษว่ำอะไร 

ก. Central Drill      ข. Reamer 

ค. Center Drill      ง. Tap & Die 
 
 
 
 

9. กำรกลึงขึ้นรปู โดยปกติจะตั้งควำมเร็วรอบประมำณเท่ำใด 

ก. 1 ถึง 2 เท่ำของกำรกลึงปอก    ข. 1/2 ถึง 2/3 เท่ำของกำรกลึงปอก 

ค. 1/2 ถึง 1 เทำ่ของกำรกลึงปอก   ง. 1/3 ถึง 2/3 เท่ำของกำรกลึงปอก  
10. ถ้ำต้องกำรกลึงงำนโต 20 x 300 มม. ด้วยควำมเร็วรอบ 200 รอบ/นำที จงหำควำมเร็วตัด 

ก. 12.57 เมตร/นำท ี     ข. 13.57 เมตร/นำท ี   

ค. 12.75 เมตร/นำท ี     ง. 13.75 เมตร/นำท ี
  
 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ใบงานที่ 6 หน่วยที ่6 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนขึ้นรูปด้วยเครื่องกลึง           

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องกลึงและงานกลึง คำนวณค่า

ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก ในการผลิตชิ้นงานตามแบบ

สั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 



 

2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรียวสั้นและกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 ควำมรู้เกีย่วกับชนิด ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำรบ ำรุงรักษำและควำม
ปลอดภัยกำรใช้เครื่องกลึงยันศูนย์ 

3.2 การค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพื้นฐาน 

3.3 ปฏิบัติการกลึงปาดหน้า เจาะรูยันศูนย์ และลบคมตามแบบสั่งงาน 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 บอกชนิดของเครื่องกลึงได้ 

4.2 บอกส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึงได ้

4.3 เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึงได้ 
4.4 ค ำนวณควำมเร็วในงำนกลึงได ้

4.5 อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องกลึงได้ 

4.6 อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องกลึงได้ 

4.7 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 เครื่องกลึง 

 5.2 อุปกรณ์ปอ้งกันส่วนบุคคล 
 

 

6.  ค าแนะน า/ข้อควรระวัง 
  

 

7. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

6.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 



 

6.2 เตรียมอุปกรณท์ี่ใช้ในกำรเขียน  
6.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับหน้ำที่แต่ละส่วนของเครื่องกลึง 
6.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 

 

8.  สรุปและวิจารณผ์ล 

8.1 นักเรียนตอ้งได้ผลกำรประเมินไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผ่ำนเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง
ปฏิบัติงำนใหม่ 

 

9.  การประเมนิผล 

รายการประเมิน พฤติกรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นอย่ำง
สม่ ำเสมอ 
 
๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นเป็น
ครั้งครำว 
 
๑ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 
น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    
๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพของงำน    

๒. ใฝ่เรียนรู้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำควำมรู้    
๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรืออ่ำนให้ควำมรู้
เพิ่มข้ึน 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิ่งที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    
๓. มุ่งม่ันในการ
ท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    
คะแนนรวม    
คะแนนเฉลี่ย  

 

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 
 

10.  เอกสารอา้งอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบกิจกรรมที่ 6 หน่วยที ่6 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนขึ้นรูปด้วยเครื่องกลึง           

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องกลึงและงานกลึง คำนวณค่า

ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก ในการผลิตชิ้นงานตามแบบ

สั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 



 

   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรียวสั้นและกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 ควำมรู้เกีย่วกับชนิด ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำรบ ำรุงรักษำและควำม
ปลอดภัยกำรใช้เครื่องกลึงยันศูนย์ 

3.2 การค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพื้นฐาน 

3.3 ปฏิบัติการกลึงปาดหน้า เจาะรูยันศูนย์ และลบคมตามแบบสั่งงาน 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 บอกชนิดของเครื่องกลึงได้ 

4.2 บอกส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึงได ้

4.3 เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึงได้ 
4.4 ค ำนวณควำมเร็วในงำนกลึงได ้

4.5 อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องกลึงได้ 

4.6 อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องกลึงได้ 

4.7 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 

 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 เครื่องกลึง 

 5.2 อุปกรณ์ปอ้งกันส่วนบุคคล 
 

6.  ขั้นตอนการท ากิจกรรม 

 6.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

6.2 เตรียมอุปกรณท์ี่ใช้ในกำรเขียน  
6.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับหน้ำที่แต่ละส่วนของเครื่องกลึง 
6.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 
 

7.  สรุปและอภิปราย 
7.1 นักเรียนต้องได้ผลกำรประเมินไมต่่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผ่ำนเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง

ปฏิบัติงำนใหม่ 
 
 



 

8.  การประเมนิผล 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 
 
 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบมอบหมายงานที่ 6 หน่วยที ่6 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนขึ้นรูปด้วยเครื่องกลึง           

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องกลึงและงานกลึง คำนวณค่า

ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก  ในการผลิตชิ้นงานตามแบบ

สั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 



 

   (๘) กลึงเรียวสั้นและกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 ควำมรู้เกีย่วกับชนิด ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำรบ ำรุงรักษำและควำม
ปลอดภัยกำรใช้เครื่องกลึงยันศูนย์ 

3.2 การค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพื้นฐาน 

3.3 ปฏิบัติการกลึงปาดหน้า เจาะรูยันศูนย์ และลบคมตามแบบสั่งงาน 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1 บอกชนิดของเครื่องกลึงได้ 

4.2 บอกส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึงได ้

4.3 เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึงได้ 
4.4 ค ำนวณควำมเร็วในงำนกลึงได ้

4.5 อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องกลึงได้ 

4.6 อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องกลึงได้ 
 
 
 

4.7 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 

 

5.  รายละเอียดของงาน 

  
 
 
 
 
 
 
 
 

6.  ก าหนดเวลาส่งงาน  

6.1 น ำเสนอท้ำยคำบเรียน 
 

7.  แนวทางในการปฏิบตังิาน 

7.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

7.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน  
7.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับหน้ำที่แต่ละส่วนของเครื่องกลึง 
7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 



 

 

8.  แหล่งข้อมลูคน้คว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

9.  การประเมนิผล 
 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว ้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 



 

 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู ้ หน่วยที ่7 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : เครือ่งเจียระไน  

1.  ผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคม

ตัด มีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความ

ปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช ้

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรียวสั้นและกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด หลักกำรท ำงำน ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำร
บ ำรุงรักษำ และควำมปลอดภัยกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

3.2 แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐาน 
3.3 แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็น
ระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 

4.2. บอกส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้

4.3. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 

4.4. อธิบำยขั้นตอนกำรลับคมตัดมีดกลึง และดอกสว่ำนได้ 



 

4.5. อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 

4.6. อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 

4.7 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  สาระการเรียนรู ้
5.1. ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

5.2. ส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

5.3. เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเจียระไนลับคมตัด 

5.4. มีดกลึง ดอกสว่ำน และวธิีกำรลับคมตัด 

5.5. กำรบ ำรุงรักษำเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

5.6. ควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้    
 6.1 เข้ำสู่บทเรยีน 

            6.1.1 ครูผู้สอนและนักเรียนนกัศึกษำท ำควำมเข้ำใจในกระบวนกำรเรียนกำรสอน และกำร
ปฏิบัติงำนกำรฝึกตลอดภำคเรียน 
 

6.2 ขั้นกำรเรียนรู ้
  6.2.1 ครูผู้สอนอธิบำยรำยละเอียดของหน่วยกำรเรียนรู้ให้เข้ำใจ 

  6.2.2 ให้นักศึกษำ จัดเตรียมอุปกรณ์ในกำรปฏิบัติงำน และตรวจสอบก่อนกำรปฏิบัติงำน เป็น
รำยบุคคล 
    

6.2.3 นักเรียนนักศกึษำปฏิบัติงำนตำมใบงำนตำมก ำหนด 
 

       6.3 ขั้นสรุป 

   6.3.1 ครูผู้สอนสรุปเนื้อหำของหน่วยกำรเรียนในท้ำยช่ัวโมง 
  

       6.4 กำรประเมินผล 

            6.4.1 ให้นักเรียนนักศึกษำส่งชิ้นงำนฝึกปฏิบัติเป็นรำยบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของกำรเรียนรู้ 
 

7. สื่อและแหล่งการเรียนรู ้
 7.1 เอกสำรประกอบกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล 

7.2 สื่อกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล Powerpoint 

7.3 ใบควำมรู ้
7.4 แบบฝึกหัด 

7.5 แบบทดสอบ 

7.6 แบบประเมินผลกำรเรียน 
 

8.  หลักฐานการเรยีนรู ้



 

8.1 หลักฐำนควำมรู้         
  8.1.1 แบบสังเกตกำรใบงำน  

8.1.2 แบบสังเกตกำรปฏิบัติงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
  

8.2 หลักฐำนกำรปฏิบัติงำน        
  8.2.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน           

8.2.2 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.  การวดัและประเมนิผล 

9.1 เกณฑ์กำรปฏิบัติงำน 

9.1.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน 

9.1.3 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.2 วิธีกำรประเมิน 

9.2.1. ข้อสอบขอ้เขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก และ/หรือ 

- ใบงำน 

9.2.2. สำธิตกำรปฎิบัติงำน 

- แบบฟอร์มประเมินผลกำรสำธิตกำรปฏิบัติงำน 

9.2.3. แฟ้มสะสมผลงำน เป็นขอ้มูลและหลักฐำนที่แสดงถึงควำมรู้ ควำมสำมำรถ และ
ประสบกำรณ์ที่เกี่ยวข้อง 

 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 

9.3.2. สังเกตกำรปฏิบัติงำน 
 

10.  บนัทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลกำรจัดกำรเรียนรู้ที่เกิดขึ้นกับผู้เรียน 

1. สร้ำง Powerpoint  

2. ทักษะด้ำนกระบวนกำรคิด วิเครำะห์ แกป้ัญหำ คิดสร้ำงสรรค์และช่วยกัน ท ำงำนเป็นทีม 
เพื่อท ำ Powerpoint เทคนิคในงำนเลื่อยกล ขั้นตอนงำนเลื่อยกล ที่เกิดประโยชน์ต่อตนเอง ชุมชนและ
ท้องถิ่น  

3. ทักษะกระบวนกำรกำรจัดกำรเรียนรู้แบบโครงงำนเป็นฐำน (PjBl)  

4. นักเรียนมทัีกษะที่จ ำเป็นแห่งศตวรรษที่ 21 และมีผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียนที่สูงขึ้น 

10.2 ปัญหำ อุปสรรคที่พบ 

นักเรียนไมค่่อยกลำ้แสดงออกในด้ำนกำรน ำเสนอหน้ำช้ันเรียน นักเรียนมีปัญหำในเร่ืองของ
ภำษำ คอมพิวเตอร์ใน Powerpoint และภำษำอังกฤษ และยงัขำดทักษะในกำรท ำ Powerpoint 10.3 กำร
แก้ไขปัญหำ 

1) ผลกำรแก้ไขปัญหำทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 



 

ให้นักเรียนฝึกพูดและออกมำน ำเสนออย่ำงน้อย 2 ครั้งและทั้งกลุ่มต้องช่วยกันน ำเสนอ แบ่ง 
หัวข้อให้ชัดเจนทุกคน ในกำรออกแบบระบบต้องไปพบครูเพื่อคอยให้ค ำแนะน ำในกำรท ำ 

2) แนวทำงแก้ปัญหำในครั้งตอ่ไป 
 
 
 
 

 
 

ใบช่วยสอน 
 

ใบช่วยสอน  
(Instruction Sheet)   การน าไปใช ้

ใบความรู้ (Information Sheet) ใช้เพื่อรวบรวม เรียบเรียง จัดระบบองค์
ควำมรู้ เพื่อให้ผู้เรียนได้เรียนรู้ได้ง่ำยขึ้น อำจใช้ใน
กรณี ที่ต้องน ำควำมรู้มำจำกต ำรำหลำยเล่ม หรือ 
หนังสือเรียน มีเนื้อหำไม่ครบถ้วน  

ใบงาน (Job Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่ เขียนขึ้นมำเพื่อบ่งบอก
ขั้นตอนกำรปฏิบัติงำน  วิธีกำรและเงื่อนไขต่ำง ๆ ใน
กำรปฏิบัติ เพื่อให้ผู้เรียนฝึกทักษะทำงวิชำชีพ ให้มี
สมรรถนะตำมที่ก ำหนดไว้ในหน่วยกำรเรียนรู้  ซึ่งใน
บำงศำสตร์ จะเรียกต่ำงกำรไปเช่น ใบทดลองหรือใบ
ประลอง (Lab Sheet) ใบกิจกรรม (Activity Sheet) 

ใบปฏบิตัิงาน (Operation Sheet)  เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือบ่งบอกใน
ขั้นตอนหนึ่งของกำรปฏิบัติงำน หรืองำนย่อยอย่ำง
ชัดเจน  มักใชค้วบคู่กับ ใบงำน หรือใบมอบหมำยงำน  

ใบมอบหมายงาน (Assignment Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือ ก ำหนดงำน 
หรือมอบหมำยงำนให้ผู้เรียนน ำไปศึกษำค้นคว้ำ และ
กำรปฏิบัติงำน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 

 
 

 

ใบความรู้ ที ่7 หน่วยที ่6 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : เครือ่งเจียระไน  

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคม

ตัด มีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความ

ปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรียวสั้นและกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด หลักกำรท ำงำน ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำร
บ ำรุงรักษำ และควำมปลอดภัยกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

3.2 แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐาน 
3.3 แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็น
ระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 

4.2. บอกส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้



 

4.3. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 

4.4. อธิบำยขั้นตอนกำรลับคมตัดมีดกลึง และดอกสว่ำนได้ 
4.5. อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 

4.6. อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 

4.7 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.  สาระการเรียนรู ้
 

 

 5.1เครื่องเจียระไนลับคมตดัและงานลับเครื่องมือตัด 



 

เครื่องเจียระไนลับคมตัด  เป็นเครื่องมือกลพื้นฐำนชนิดหนึ่งที่มีประโยชน์มำกสำมำรถท ำงำนได้อย่ำง
กว้ำงขวำง  เช่น  ใช้ส ำหรับลับคมตัดต่ำง ๆ ของเครื่องมือตัด  ได้แก่มีดกลงึ  มีดไส  ดอกสว่ำน  และยังสำมำรถ
เจียระไนตกแต่งชิ้นงำนต่ำง ๆ ได้โดยค ำนึงถึงเรื่องควำมปลอดภัย 

 

1. ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตดั 

เครื่องเจียระไนลับคมตัดโดยทั่ว ๆ ไป  แบง่ออกเป็น  2  ชนิด  คือ  เครื่องเจียระไนแบบตั้งโต๊ะและ
เครื่องเจียระไนแบบตั้งพื้น 

1. เครื่องเจียระไนแบบตั้งโต๊ะ  (Bench  Grinding)  เครื่องเจียระไนชนิดนี้จะยึดติดอยู่กับโต๊ะ        
เพื่อเพิ่มควำมสูงและสะดวกในกำรใช้งำน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่2.1  เครื่องเจียระไนแบบต้ังโต๊ะ 
 

2. เครื่องเจียระไนแบบตั้งพื้น  (Floor  Grinding)    เป็นเครื่องเจียระไนลับคมตัดที่มีขนำดใหญก่ว่ำ 

แบบตั้งโต๊ะ  มีส่วนที่เป็นฐำนเครื่อง  เพื่อใช้ยึดติดกับพ้ืนท ำให้เครื่องเจียระไนมีควำมมั่นคงแข็งแรงกว่ำเครื่อง
เจียระไนแบบตั้งโต๊ะ 

 
 

                                              ภาพที่ 2.2  เครื่องเจียระไนแบบตั้งพื้น 
 
 

2. ส่วนประกอบของเครื่องเจียระไนลับคมตดั 

โดยทั่ว ๆ ไปของเครื่องเจียระไนตั้งพ้ืน  จะมีส่วนประกอบดังนี้ 
- มอเตอร์  (Motor) 

- ล้อหินเจียระไน  (Grinding  Wheel) 

- ฝำครอบล้อหนิ  (Wheel  Guard) 



 

- แผ่นกระจกนิรภัย  (Safety  Glass) 

- แท่นรองรับงำน  (Tool  Rest) 

- ถังน้ ำหล่อเย็น  (Water  Pot) 

- สวิตซ์เครื่อง  (Switch) 

- ฐำนเครื่อง  (Base) 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 2.3  แสดงส่วนประกอบของเครื่องเจียระไนตั้งพื้น 
 

2.1 มอเตอร์  (Motor)  เป็นส่วนส ำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัด  ท ำหน้ำที่ส่งก ำลังให้ล้อหินเจียระไน
หมุน  เครื่องเจียระไนลับคมตัดมีมอเตอร์เป็นรูปทรงกระบอก  โดยปลำยแกนเพลำทั้งสองข้ำงใช้
จับยึดล้อหินเจียระไน  มอเตอร์ส่วนใหญ่จะใช้แรงดันไฟฟ้ำ  220  โวลต์  หรือ 380  โวลต์ 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 2.4  มอเตอร์เครื่อง เจียระไน 
 
 

2.2 ล้อหินเจียระไน  (Grinding Wheel)  จะมีอยู่  
2  ลักษณะ  คอื ล้อหินเจียระไนชนิดหยำบและล้อหินเจียระไนชนิดละเอียด  จะยึดติดอยู่อย่ำงละ
ข้ำงของแกนมอเตอร์โดยจะมีล้อหินเจียระไนชนิดหยำบเพ่ือเจียระไนหยำบช่วยให้เจียระไนได้เร็ว
ขึ้น  และอีกข้ำงหนึ่งจะใช้จับยึดล้อหินเจียระไนชนิดละเอียดเพื่อใช้เจียระไนผิวเรียบเพื่อเป็นกำร
เจียระไนขั้นสุดท้ำย  ในกำรเลือกใช้ล้อหินเจียระไนจะต้องเลือกล้อหินเจียระไนให้ตรงกับชนิดวัสดุ
ของมีดตัดที่จะน ำมำลับเพรำะวัสดุท ำมีดตัดมีหลำยประเภท เช่น มีดกลึงเหล็กรอบสูง (High Speed 

Steel) มีดกลึงคำร์ไบด์หรือมีดเล็บ  (Carbide  Tool) 
 
 
 
 
 



 

                                  
 
 
                             
 
 

ภำพที่ 2.5 เครื่องเจียระไนเครื่องมือตัดที่เป็นคำร์ไบด ์

 
กำรเลือกล้อหินเจียระไนลับคมตัดต้องค ำนึงถึงขนำดของล้อหินเจียระไนด้วยว่ำเครื่องเจียระไน

ระบุให้ใช้ล้อหนิขนำดเท่ำใด  สิ่งที่ต้องทรำบก็คือ 

- ขนำดเส้นผ่ำศูนย์กลำงโตนอกของล้อหินเจียระไน 

- ควำมหนำของล้อหินเจียระไน 

- ขนำดเส้นผ่ำศูนย์กลำงรูในของล้อหินเจียระไน 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 2.6 ส่วนต่าง ๆ ของล้อหินเจียระไน 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 2.7  ขนาดต่าง ๆ ของล้อหินเจียระไน 
 

ก่อนน ำหินเจียระไนมำใช้ครั้งแรก  จะตอ้งท ำกำรปรับศูนย์ล้อหินเจียระไนให้ได้ศูนย์ก่อนจึงจะ
น ำไปติดต้ังกับเครื่องเจียระไน 

 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 
 
 

รูปที่ 2.8  การปรับศูนย์ล้อหินเจียระไนให้ได้ศูนย ์
 

หินเจียระไนหลังจำกท ำกำรปรับศูนย์และน ำมำติดตั้งบนเครื่องเจียระไนแล้วจะต้องท ำกำร
แต่งหน้ำหินก่อนใช้งำนเสมอ  หลังจำกกำรใช้งำนเมื่อหินเจียระไนทื่อ  หรือมีรอยบ่ิน  หน้ำไม่เรียบ  สม่ ำเสมอ  
ต้องท ำกำรแต่งหน้ำหินให้เรียบพร้อมใช้งำนตลอดเวลำ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.9  การแต่งหน้าหิน เจียระไนด้วยล้อต่างหนา
หินเจียระไน  (Wheel  Dresser) 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 2.10  การแต่งหินเจียระไนด้วย  Abrasive  Stick 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.11  การแต่งหินเจียระไน ด้วยเพชรแต่งหน้าหิน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.12  ล้อแต่งหน้าหินเจียระไน  (Wheel  Dressers) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.13  ล้อแต่งหน้าหินเจียระไน  (Abrasive  Wheel  Dresser) 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.14  ตวัแต่งหน้าหินเจียระไน  (Abrasive  Stick  Wheel  Dressing  Tool) 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 2.15  ชดุตัวแต่งหน้าหินเจียระไน  (Diamond  Wheel  Dressing  Tool) 
 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.16  หนิเจียระไนก่อนแต่ง  และหินเจียระไนที่แต่งหน้าหินแล้ว 
 

2.3 ฝำครอบหินเจียระไน (Wheel  Guard)  เป็นฝำครอบล้อหินเจียระไนทั้งสองข้ำงเพื่อป้องกันอันตรำย
จำกล้อหินเจียระไน  ส่วนใหญ่จะท ำด้วยเหล็กเหนียวขึ้นรปู 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.17  ฝาครอบล้อหินเจียระไนและแท่นรองรับงาน 
 

2.4 กระจกนิรภัย  (Safety Glass) จะติดตั้งไว้ทั้งสองล้อเพ่ือป้องกันเศษโลหะกระเด็นเข้ำตำผู้ปฏิบัติงำน  
เป็นที่ให้ผู้ปฏิบัติงำนมองในขณะลับเครื่องมือตัด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.18  กระจกนิรภัย 
 

2.5 แท่นรองรับงำน  (Tool  Rest)  ท ำหน้ำที่รองรับงำนหรือเครื่องมือวัดและยังช่วยท ำหน้ำที่ประคองมือ
ผู้ปฏิบัติงำนด้วย  ส่วนใหญ่ท ำด้วยเหล็กหล่อขึ้นรูปหรือเหล็กเหนียว  ควรตรวจสอบระยะห่ำงอยู่
เสมอ  ควรมีระยะห่ำงมำกสุดไม่เกิน  2-3  มม.  ถ้ำมีระยะห่ำงมำกช้ินงำนอำจจะหลุดลงไปใน
ช่องท ำให้เกิดอันตรำยได้ ล้อหินเจียระไนอำจจะแตกกระเด็นโดนผู้ปฏิบัติงำนในขณะปรับ
ระยะห่ำงระหว่ำงแท่นรองรับงำนจะต้องปิดสวิตซ์ให้ล้อหยุดนิ่งก่อน  เมื่อตังระยะห่ำงเรียบร้อย



 

แล้ว ต้องท ำกำรทดสอบโดยกำรหมุนด้วยมือก่อน  เพื่อป้องกันกรณีล้อหินเจียระไนแกว่งมำก
กระแทกกับแท่นรองรับงำน 

2.6 ภำชนะใส่น้ ำระบำยควำมร้อย  (Water Pot)  ในขณะที่เจยีระไนลับคมตัดมีดตัดชนิดต่ำง ๆ หรือ
เจียระไนชิ้นงำนจะมีควำมร้อนเกิดขึ้นที่มีมีดตัดหรือใช้ช้ินงำนจะท ำให้ร้อนมือและจะท ำให้
โครงสร้ำงวัสดุของมีดตัดเปลี่ยนไป  จ ำเป็นจะต้องมีกำรระบำยควำมร้อนโดยกำรจุ่มลงในน้ ำแล้ว
แกว่งไปมำเพ่ือเป็นกำรระบำยควำมร้อนได้เร็วขึ้น  ตัวระบำยควำมร้อนส ำหรับเครื่องเจียระไนลับ
คมตัดนิยมใช้น้ ำธรรมดำ  ไม่จ ำเป็นต้องใช้น้ ำหล่อเล็น  เพรำะจะท ำให้ล้อหินเจียระไนทื่อเร็ว  ต้อง
ต่ำงหน้ำล้อหินเจียระไนบ่อยขึ้น  ท ำให้สิ้นเปลือง 

2.7 สวิตซ์เครื่อง  (Switch)  มีไว้เพ่ือควบคุมเครื่องเพื่อใช้ส ำหรับปิดเปิด  ในเครื่องเจียระไนเครื่องหนึ่ง
อำจจะมีสวิตซ์เพิ่มเติมมำกขึ้นก็ได้  เพื่อเป็นกำรเพิ่มควำมปลอดภัยแก่ผู้ปฏิบัติงำน 

2.8 ฐำนเครื่อง  (Base) อยู่ส่วนล่ำงสุดของเครื่องมีหน้ำที่รองรับส่วนต่ำง ๆ ของเครื่องทั้งหมด ท ำจำก
เหล็กหล่อใช้ยดึติดกับพืน้หรือโต๊ะ 

 
3. เครื่องมือและอุปกรณท์ีใ่ช้ในการเจยีระไนลบัคมตดั 

เครื่องมือและอุปกรณ์ต่ำง ๆ ที่ใช้ในกำรลับคมตัดของเครื่องมือตัดชนิดต่ำง ๆ เช่น กำรลับมีดกลึง  
มีดไส  และลับดอกสว่ำน  จ ำเป็นจะต้องมีเครื่องมือและอุปกรณ์อ่ืน ๆ ทีส่ ำคัญเพิ่มเติมอีกดังนี้ 

3.1 ใบวัดมุม  (Angle Protractor) เป็นเครื่องมือวัดมุมส ำหรับวัดมุมของเครื่องมือวัด  เช่น มีดกลึง มีดไส ใบ
วัดมุมสำมำรถวัดมุมได้ต้ังแต่ 0-180 องศำ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.19  ใบวัดมุม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.20  การวัดมุมมีดกลึงด้วยใบวัดมุม 



 

3.2 เกจวัดมุมเกลียวสำมเหลี่ยม  (Center Gage) ใช้เป็นเครื่องมือวัดส ำหรับวัดมุมมีดกลึงเกลียว
สำมเหลี่ยมและใช้ตั้งมีดกลึงเกลียวสำมเหลีย่ม โดยทั่ว ๆ ไปจะมีมุมรวมยอดเกลียว  60  องศำ  
ยกเว้นเกลียววิตเวอตมีมุมรวม  55  องศำ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.21  เกจวัดมุม เกลียวสามเหลีย่ม 
 

3.3 เกจเกลียว สี่เหลี่ยมคำงหมู  เป็น
เกจที่ใช้วัดมุมมีดกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคำงหมู่กรณีเป็นแบบเกลียวสี่เหลี่ยมคำงหมูเมตริก  จะมี
ตัวเลขที่เกจเป็นระยะพิตซ์  (Tr)  และมีมุมรวมปลำยมีด  30  องศำ  และเกลียวสี่เหลีย่มคำงหมู
อเมริกัน (Acme) จะมีเลขบอกที่เกจเป็นจ ำนวนเกลียวต่อนิ้ว  และมีมมุรวมปลำยมีด 29 องศำ 
ดังนั้น  กำรน ำเกจมำใช้จะต้องเลือกให้ถูกต้อง  มิฉะน้ันควำมกว้ำงปลำยมีดและมุมรวมปลำยมีด
จะผิด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.22  เกจเกลียว
สี่เหลี่ยม คางหมู  (Acme) 

3.4 เกจวัดมุม
ดอกสว่ำน  (Drill Point Gage) หรือ (Drill Grinding) เป็นเกจส ำหรบัใช้วัดมุมดอกสว่ำน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.23 
เกจวัด มุม
ดอก สว่าน 

 



 

4. ประโยชน์ของเครื่องเจียระไนลบัคมตดั 

เป็นเครื่องมือที่ช่วยทุ่นแรง  ประหยัดเวลำ  สำมำรถใช้ประโยชน์หลำยอย่ำง เช่น  
4.1 ใช้ลับคมตัดต่ำง ๆ ได้หลำยชนิด  เช่น ลับมดีกลึง  ลับมีดไส  ลับคมสกัด  และลับคมมีดทั่วไป 

4.2 ใช้เจียระไนส่วนที่ไม่ต้องกำรออก  เช่น  รอยเชื่อม  รอยเยิน  ผิวช้ินงำนที่ไม่เรียบ 

4.3 เครื่องเจียระไนบำงเครื่องอำจดัดแปลงเป็นเครื่องขัดผิวชิ้นงำน  เช่น  ขัดผิวช้ินงำนชุบเคลือบผิว
โครเมียม  โดยเปลี่ยนล้อหินเป็นล้อขดลวดหรือผ้ำขัด 

 

5. ความปลอดภยัในการใช้เครือ่งเจียระไน 

5.1 ตรวจสอบควำมพร้อมของเครื่องเจียระไนก่อนเปิดเครื่องใช้งำนทุกครั้ง  เช่น  ตรวจสอบระบบ
ไฟฟ้ำ  ล้อหินเจียระไน  ฝำครอบล้อหินเจียระไน  ฯลฯ  เป็นกำรตรวจสอบว่ำอุปกรณ์ต่ำง ๆ 
ดังกล่ำวอยู่ในสภำพที่พร้อมจะใช้งำนและมีควำมปลอดภัยหรือไม ่

5.2 กำรแต่งกำยต้องรัดกุม  ไม่รุ่มร่ำม  ไม่ผูกเน็กไท  ผมไม่ยำวรุงรัง 

5.3 ต้องสวมแว่นตำนิรภัยทุกครั้งที่ปฏิบัติงำน 

5.4 จะต้องมีกระจกนิรภัยและอยู่ในสภำพพร้อมที่จะใช้งำน  เพื่อป้องกันเศษโลหะกระเด็นเข้ำตำ 

5.5 ต้องปรับระยะห่ำงแท่นรองรับงำนให้อยู่ในระยะห่ำงไม่เกิน  3  มม.  ป้องกันชิ้นงำนหลุดเข้ำไปขัด
กับล้อหินเจียระไน  ล้อหินเจยีระไนอำจจะแตกกระเด็นโดยผู้ปฏิบัติงำนได้ 

5.6 เมื่อล้อหินเจียระไนทื่อหรือเกิดรอยบิ่น  จะต้องท ำกำรแต่งหน้ำล้อหินเจียระไนใหม่  มิฉะนั้น
ผู้ปฏิบัติงำนจะต้องออกแรงกดชิ้นงำนที่น ำมำลับมำกเพรำะหินทื่อ  อำจจะท ำให้พลำดไปโดนล้อ
หินเจียระไน  ท ำให้เกิดอุบัติเหตุได้ 

5.7 ห้ำมใช้ผ้ำจับเครื่องมือตัดหรือชิ้นงำนที่น ำมำเจียระไน  เพรำะผ้ำอำจจะติดเข้ำไปในล้อหิน
เจียระไนที่ก ำลังหมุน  และท ำให้มือติดเข้ำไปด้วยท ำให้เกิดอันตรำยได้ 

5.8 ในขณะเริ่มเปดิสวิตซ์เครื่องเจียระไนเพ่ือปฏิบัติงำนจะต้องระมัดระวังไม่ยืนตรงกับล้อหินเจียระไน  
เพรำะในช่วงที่เริ่มเปิดเครื่องใหม่ ๆ ล้อหินเจียระไนจะมีแรงเหวี่ยงมำก  ถ้ำล้อหินเจียระไนเกิด
รอยแตกร้ำวอยู่ก่อนอำจกระเด็นออกมำถูกผู้ปฏิบัติงำนท ำให้เกิดอุบัติเหตุได้ 

5.9 เครื่องเจียระไนทุกเครื่องจะต้องมีกำรติดตั้งสำยดินเพื่อป้องกันไฟฟำ้ดูดผู้ปฏิบัติงำน 
 

6. การบ ารุงรกัษาเครื่องเจยีระไนลบัคมตดั 

6.1 หมั่นตรวจดูควำมเรียบร้อยของเครื่องให้เรียบร้อยทุกจุด  ให้อยู่ในสภำพดี  พร้อมจะใช้งำนเสมอ  
หำกเกิดกำรช ำรุดเสียหำยควรท ำกำรจัดซ่อมให้ใช้งำนได้ดี 
 

6.2 ตรวจดูล้อหินเจียระไนว่ำมีรอยร้ำวหรือรอยบิ่นหรือไม่  เมื่อล้อหินเจียระไนทื่อไม่คมจะต้องท ำกำร
แต่งหน้ำหินเจียระไนใหม ่

6.3 ควรดูแลรักษำมอเตอร์  คอยตรวจสอบเสียงของมอเตอร์ว่ำมีเสียงดังผิดปกติหรือไม่ 
6.4 จะต้องตรวจสอบระยะห่ำงของแท่นรองรับงำนเป็นประจ ำ  โดยให้มีระยะห่ำงมำกสุด ไม่ควรเกิน  

3  มม.  เพื่อป้องกันชิ้นงำนหรือเครื่องมือตัดหลุดเข้ำไปในระหว่ำงล้อหิน อำจจะท ำให้ล้อหินแตก
หรือแท่นรองรบังำนอำจแตกหักท ำให้เกิดควำมเสียหำยได้ 

6.5 หลังจำกเลิกใชง้ำนทุกครั้ง  ควรปิดสวิตซ์และท ำควำมสะอำดเครื่องเจียระไน 

7. ขั้นตอนการท างานของเครือ่งเจียระในลับคมตดั 



 

7.1 เตรียมเครื่องมือตัดหรือช้ินงำนที่ต้องกำรเจียระไนให้พร้อม  ศึกษำวิธีกำรและหลักกำรท ำงำนให้
เข้ำใจก่อนลงมือปฏิบัติงำน 

7.2 ตรวจสอบควำมพร้อมและควำมเรียบร้อยของเครื่องเจียระไนลับคมตัดที่จะใช้  เช่น  ตรวจสอบ
ระบบไฟฟ้ำ  สำยไฟฟ้ำและล้อหินเจียระไนว่ำมีรอยแตกร้ำวหรือไม่  ล้อหินทื่อหรือไม่ระยะห่ำง
แท่นรองรับงำนเหมำะสมหรอืไม ่

7.3 เปิดสวิตซ์ต่ำง ๆ ตำมขั้นตอนให้เครื่องเจียระไนหมุน 

7.4 ท ำกำรลับมีดตัดหรือช้ินงำนที่เตรียมไว้ตำมขั้นตอนที่ได้ศึกษำมำ 

7.5 เมื่อท ำงำนเสร็จก็ปิดสวิตซ์ให้เรียบร้อย 

7.6 ท ำควำมสะอำดหลังจำกเลิกใช้งำนพร้อมตรวจดูควำมเรียบร้อยของเครื่องเจียระไน 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 
 

 
จงเลือกค าตอบที่ถกูต้องที่สดุเพียงค าตอบเดียว 

 
1. ข้อใดกล่ำวได้ถูกต้องเมื่อเปรียบเทียบเครื่องเจียระไนต้ังโต๊ะกับเครื่องเจียระไนต้ังพ้ืน 

ก. เครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะมีขนำดใหญ่กว่ำ ค. เครื่องเจียระไนตั้งพื้นมีขนำดเล็กกว่ำ 
ข. เครื่องเจียระไนตั้งพื้นมีขนาดใหญก่ว่า ง. มีขนำดเท่ำกัน 



 

2. มอเตอร์ส่งก ำลังนิยมใช้แรงดันไฟฟ้ำกี่โวลต์ 
ก. 55 , 110 ค. 110 , 380 
ข. 110 , 220 ง. 220 , 380 

3. เรำใช้ล้อหินเจียระไนละเอียดในกรณีใดถึงจะถูกต้อง 
ก. เจียระไนขั้นสดุทา้ย ค. เจียระไนลดขนำดมำก ๆ 
ข. เจียระไนระยะแรก ง. เจียระไนตัดช้ินงำน 

4. ล้อหินเจียระไนหยำบจะใช้กรณีใดถึงจะถูกต้อง 
ก. เจียระไนขั้นสุดท้ำย ค. เจียระไนผิดเรียบ 
ข. เจียระไนตกแต่งส ำเร็จ ง. เจียระไนช่วงแรกเพือ่ขึน้รูป 

5. ในกำรเลือกขนำดล้อหินเจียระไนจะต้องดูขนำดในข้อใด 
ก. รำคำ – รูใน – โตนอก ค. รำคำ – โตนอก – ควำมหนำ  
ข. รำคำ – รูใน – ควำมหนำ ง. โตนอก – รูใน – ความหนา 

6. ข้อใด ไม่ใช ่เหตุผลจ ำเป็นในกำรแต่งหน้ำหินเจียระไน 
ก. แต่งหน้ำหินที่น ำมำติดตั้งใหม่ ค. หน้ำล้อหินเจียระไนทื่อ 
ข. ปรับขนาดความโต ง. หน้ำล้อหินเจียระไนไม่เรียบ มีรอย 

7. แท่นรองรับงำนควรมีระยะปรับไม่เกินกี่มิลลิเมตร 
ก. 3 ค. 10 
ข. 5 ง. 12 

8. สิ่งที่น ำมำใช้ระบำยควำมร้อนที่ดีและประหยัด คือข้อใด 
ก. น้ ำมันตัด ค. น้ ำมันเครื่อง 
ข. น้ ำมันก๊ำด ง. น้ าธรรมดา 

9. ในกำรวัดมุมมีดกลึงปอกใช้เครื่องมือในข้อใด 
ก. ใบวดัมุม ค. เกจวัดมุมสี่เหลี่ยม 
ข. บรรทัดเหล็ก ง. เกจวัดมุมสำมเหลี่ยม 

10. เกจวัดมุมสำมเหลี่ยมทีม่ีมุม 60o คือข้อใด 
ก. Protractor ค. Drill Point Gage 

ข. Center Gage ง. Acme Thread Gage 

11. เกจวัดมุมสี่เหลี่ยมคำงหมู คือข้อใด 
ก. Protractor ค. Drill Point Gage 
ข. Center Gage ง. Acme Thread Gage 

 
12. เกจวัดมุมดอกสว่ำน คือข้อใด 

ก. Protractor ค. Drill Point Gage 
ข. Center Gage ง. Acme Thread Gage 

13. ข้อใดไม่ใช่ประโยชน์ของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
ก. ใช้ลับคมเครื่องมือตัด ค. ใช้เจียระไนขัดผิวงำน 
ข. ใช้เจียระไนรอยเช่ือม ง. ไม่มีข้อถูก 

14. วัสดุที่ใช้ท ำมีดกลึงประเภทใด ที่ใช้ฝึกปฏิบัติงำนกลึง 



 

ก. เหลก็ไฮสปดี ค.  ทังสเตนคำร์ไบด ์
ข. สเตลไลด ์ ง. เซรำมิค 

15. ข้อใดไม่ใช่มุมของมีดกลึง 
ก. มุมคำยเศษ ค. มุมคมตัด 
ข. มุมฟร ี ง. มุมจิก 

16. ข้อใดไม่ใช่กฎกำรลับมีดกลึง 
ก. จับมีดกลึงให้แน่น ค. มีกำรหล่อเย็นขณะลับมีด 
ข. ออกแรงกดมาก ๆ ง. เคลื่อนมีดไป – มำตลอดหน้ำหิน  

17. กำรกลึงปอกขวำมีควำมหมำยในข้อใด 
ก. กลึงจำกซ้ำยไปขวำ ค. กำรกลึงเกลียวขวำ 
ข. กลึงจำกขวำไปซ้ำย ง. กำรกลึงจำกตรงกลำงงำน 

18. มุมรวมปลำยดอกสว่ำนมีมุมรวมกี่องศำ 
ก. 100 ค. 120 
ข. 118 ง. 128 

19. กรณีลับมุมดอกสว่ำนสองข้ำงไม่เท่ำกัน จะมีผลในข้อใด 
ก. คมตดัจะตดังานด้านเดียว ค. มุมจิกไม่อยู่ทีศ่นูย์กลำง 
ข. ดอกสว่ำนไม่แข็งแรง ง. จะเจำะงำนไม่ได้ 

20. กรณีลับมุมหลบดอกสว่ำนมำกเกินไป จะมีผลในข้อใด 
ก. ดอกสว่ำนจะเจำะไม่เข้ำ ค. มุมจิกไม่อยู่ทีศ่นูย์กลำง 
ข. ดอกสว่ำนแกว่ง ง. ดอกสวา่นมีรอยบิ่นแตกหกั 

  
 

7.  เอกสารอ้างอิง 
      

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์ 

 
 
 
 
 
 

8.ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหดั เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
จงเลือกค าตอบที่ถกูต้องที่สดุเพียงค าตอบเดียว 

 
21. ข้อใดกล่ำวได้ถูกต้องเมื่อเปรียบเทียบเครื่องเจียระไนต้ังโต๊ะกับเครื่องเจียระไนต้ังพ้ืน 

ค. เครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะมีขนำดใหญ่กว่ำ ค. เครื่องเจียระไนตั้งพื้นมีขนำดเล็กกว่ำ 
ง. เครื่องเจียระไนตั้งพื้นมีขนาดใหญก่ว่า ง. มีขนำดเท่ำกัน 



 

22. มอเตอร์ส่งก ำลังนิยมใช้แรงดันไฟฟ้ำกี่โวลต์ 
ค. 55 , 110 ค. 110 , 380 
ง. 110 , 220 ง. 220 , 380 

23. เรำใช้ล้อหินเจียระไนละเอียดในกรณีใดถึงจะถูกต้อง 
ค. เจียระไนขั้นสดุทา้ย ค. เจียระไนลดขนำดมำก ๆ 
ง. เจียระไนระยะแรก ง. เจียระไนตัดช้ินงำน 

24. ล้อหินเจียระไนหยำบจะใช้กรณีใดถึงจะถูกต้อง 
ค. เจียระไนขั้นสุดท้ำย ค. เจียระไนผิดเรียบ 
ง. เจียระไนตกแต่งส ำเร็จ ง. เจียระไนช่วงแรกเพือ่ขึน้รูป 

25. ในกำรเลือกขนำดล้อหินเจียระไนจะต้องดูขนำดในข้อใด 
ค. รำคำ – รูใน – โตนอก ค. รำคำ – โตนอก – ควำมหนำ  
ง. รำคำ – รูใน – ควำมหนำ ง. โตนอก – รูใน – ความหนา 

26. ข้อใด ไม่ใช ่เหตุผลจ ำเป็นในกำรแต่งหน้ำหินเจียระไน 
ค. แต่งหน้ำหินที่น ำมำติดตั้งใหม่ ค. หน้ำล้อหินเจียระไนทื่อ 
ง. ปรับขนาดความโต ง. หน้ำล้อหินเจียระไนไม่เรียบ มีรอย 

27. แท่นรองรับงำนควรมีระยะปรับไม่เกินกี่มิลลิเมตร 
ค. 3 ค. 10 
ง. 5 ง. 12 

28. สิ่งที่น ำมำใช้ระบำยควำมร้อนที่ดีและประหยัด คือข้อใด 
ค. น้ ำมันตัด ค. น้ ำมันเครื่อง 
ง. น้ ำมันก๊ำด ง. น้ าธรรมดา 

29. ในกำรวัดมุมมีดกลึงปอกใช้เครื่องมือในข้อใด 
ค. ใบวดัมุม ค. เกจวัดมุมสี่เหลี่ยม 
ง. บรรทัดเหล็ก ง. เกจวัดมุมสำมเหลี่ยม 

30. เกจวัดมุมสำมเหลี่ยมทีม่ีมุม 60o คือข้อใด 
ค. Protractor ค. Drill Point Gage 

ง. Center Gage ง. Acme Thread Gage 

31. เกจวัดมุมสี่เหลี่ยมคำงหมู คือข้อใด 
ค. Protractor ค. Drill Point Gage 
ง. Center Gage ง. Acme Thread Gage 

 
32. เกจวัดมุมดอกสว่ำน คือข้อใด 

ค. Protractor ค. Drill Point Gage 
ง. Center Gage ง. Acme Thread Gage 

33. ข้อใดไม่ใช่ประโยชน์ของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
ค. ใช้ลับคมเครื่องมือตัด ค. ใช้เจียระไนขัดผิวงำน 
ง. ใช้เจียระไนรอยเช่ือม ง. ไม่มีข้อถูก 

34. วัสดุที่ใช้ท ำมีดกลึงประเภทใด ที่ใช้ฝึกปฏิบัติงำนกลึง 



 

ค. เหลก็ไฮสปดี ค.  ทังสเตนคำร์ไบด ์
ง. สเตลไลด ์ ง. เซรำมิค 

35. ข้อใดไม่ใช่มุมของมีดกลึง 
ค. มุมคำยเศษ ค. มุมคมตัด 
ง. มุมฟร ี ง. มุมจิก 

36. ข้อใดไม่ใช่กฎกำรลับมีดกลึง 
ค. จับมีดกลึงให้แน่น ค. มีกำรหล่อเย็นขณะลับมีด 
ง. ออกแรงกดมาก ๆ ง. เคลื่อนมีดไป – มำตลอดหน้ำหิน  

37. กำรกลึงปอกขวำมีควำมหมำยในข้อใด 
ค. กลึงจำกซ้ำยไปขวำ ค. กำรกลึงเกลียวขวำ 
ง. กลึงจำกขวำไปซ้ำย ง. กำรกลึงจำกตรงกลำงงำน 

38. มุมรวมปลำยดอกสว่ำนมีมุมรวมกี่องศำ 
ค. 100 ค. 120 
ง. 118 ง. 128 

39. กรณีลับมุมดอกสว่ำนสองข้ำงไม่เท่ำกัน จะมีผลในข้อใด 
ค. คมตดัจะตดังานด้านเดียว ค. มุมจิกไม่อยู่ทีศ่นูย์กลำง 
ง. ดอกสว่ำนไม่แข็งแรง ง. จะเจำะงำนไม่ได้ 

40. กรณีลับมุมหลบดอกสว่ำนมำกเกินไป จะมีผลในข้อใด 
ค. ดอกสว่ำนจะเจำะไม่เข้ำ ค. มุมจิกไม่อยู่ทีศ่นูย์กลำง 
ง. ดอกสว่ำนแกว่ง ง. ดอกสวา่นมีรอยบิ่นแตกหกั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ใบงาน ที่ 7 หน่วยที ่6 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : เครือ่งเจียระไน  

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคม

ตัด มีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความ

ปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรียวสั้นและกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด หลักกำรท ำงำน ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำร
บ ำรุงรักษำ และควำมปลอดภัยกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

3.2 แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐาน 
3.3 แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็น
ระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 

4.2. บอกส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้

4.3. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 

4.4. อธิบำยขั้นตอนกำรลับคมตัดมีดกลึง และดอกสว่ำนได้ 
4.5. อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 



 

4.6. อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 

4.7 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ป      ระสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 เครื่องเจียระไน 

 5.2 อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล 
 

6.  ค าแนะน า/ข้อควรระวัง 
  

7. ขั้นตอนการปฏิบตังิาน 

7.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

 7.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

 7.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับเครื่องเจียระไน โดยให้เขียนส่วนประกอบต่ำงๆ และวำดภำพอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรำย และกำรใช้งำน 

 7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 
 

8.  สรุปและวิจารณผ์ล 

8.1 นักเรียนตอ้งได้ผลกำรประเมินไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผ่ำนเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง
ปฏิบัติงำนใหม่ 

 

9.  การประเมนิผล 
 
 

รายการประเมิน พฤติกรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นอย่ำง
สม่ ำเสมอ 
 
๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นเป็น
ครั้งครำว 
 
๑ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 
น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    
๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพของงำน    

๒. ใฝ่เรียนรู้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำควำมรู้    
๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรืออ่ำนให้ควำมรู้
เพิ่มข้ึน 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิ่งที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    
๓. มุ่งม่ันในการ
ท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    
คะแนนรวม    
คะแนนเฉลี่ย  

 

 



 

 

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 

 

10.  เอกสารอา้งอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบกิจกรรม ที ่7 หน่วยที ่6 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : เครือ่งเจียระไน  



 

1.  ผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคม

ตัด มีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความ

ปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช ้

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรียวสั้นและกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด หลักกำรท ำงำน ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำร
บ ำรุงรักษำ และควำมปลอดภัยกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

3.2 แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐาน 
3.3 แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็น
ระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 

4.2. บอกส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้

4.3. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 

4.4. อธิบำยขั้นตอนกำรลับคมตัดมีดกลึง และดอกสว่ำนได้ 
4.5. อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 

4.6. อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
 
 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 เครื่องเจียระไน 

 5.2 อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล 



 

 

6.  ขั้นตอนการท ากิจกรรม 

6.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

 6.2 เตรียมอุปกรณท์ี่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

 6.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับเครื่องเจียระไน โดยให้เขียนส่วนประกอบต่ำงๆ และวำดภำพอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรำย และกำรใช้งำน 

 6.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 
 

7.  สรุปและอภิปราย 
7.1 นักเรียนต้องได้ผลกำรประเมินไมต่่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผ่ำนเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง

ปฏิบัติงำนใหม่ 
 

8.  การประเมนิผล 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 
 
 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   



 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบมอบหมายงาน ที่ 7 หน่วยที ่6 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : เครือ่งเจียระไน  

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคม

ตัด มีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความ

ปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ 



 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรียวสั้นและกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด หลักกำรท ำงำน ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำร
บ ำรุงรักษำ และควำมปลอดภัยกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

3.2 แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐาน 
3.3 แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็น
ระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 

4.2. บอกส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้

4.3. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 

4.4. อธิบำยขั้นตอนกำรลับคมตัดมีดกลึง และดอกสว่ำนได้ 
4.5. อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 

4.6. อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
 

5.  รายละเอียดของงาน 

  
 
 
 
 
 
 
 

6.  ก าหนดเวลาส่งงาน  

6.1 น ำเสนอท้ำยคำบเรียน 
 



 

7.  แนวทางในการปฏิบตังิาน 

7.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

 7.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

 7.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับเครื่องเจียระไน โดยให้เขียนส่วนประกอบต่ำงๆ และวำดภำพอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรำย และกำรใช้งำน 

 7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 
 

8.  แหล่งข้อมลูคน้คว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบือ้งต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 

9.  การประเมนิผล 
 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 



 

 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู ้ หน่วยที ่8 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนเจำะ 

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจาะและงานเจาะ คำนวณค่า

ความเร็วตัด ความเร็วรอบ อัตราการป้อนเจาะ ปฏิบัติงานเจาะรู และรีมเมอร์ ในการผลิตชิ้นงานตามแบบ

สั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช ้

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรยีวสัน้และกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำรค ำนวณควำมเร็ว
กำรบ ำรุงรักษำและควำมปลอดภัยกำรใช้เครื่องเจำะ 
3.2. แสดงทักษะกำรค้นคว้ำและน ำเสนอควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องเจำะและงำนเจำะ 
3.3. ปฏิบัติกำรเจำะรู และรมีเมอร์ตำมแบบสั่งงำน 
3.4. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับกำรมีเจตคติและกิจนิสัยทีด่ีในกำรท ำงำนด้วยควำมละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอำด ตรงต่อเวลำ มีควำมซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษำสภำพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องเจำะได ้

4.2. บอกส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจำะได้ 

4.3. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจำะได ้



 

4.4. ค ำนวณควำมเร็วในงำนเจำะได ้

4.5. อธิบำยขั้นตอนกำรท ำงำนของเครื่องเจำะได ้

4.6. อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องเจำะได ้

4.7. อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจำะได ้

4.8 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  สาระการเรียนรู ้
5.1. ชนิดและส่วนประกอบของเครื่องเจำะ 

5.2. เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจำะ 

5.3. กำรค ำนวณควำมเร็วในงำนเจำะ 

5.4. ขั้นตอนกำรเจำะและกำรปฏิบัติงำนอื่นของเครื่องเจำะ 

5.5. กำรบ ำรุงรักษำเครื่องเจำะ 

5.6. ควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจำะ 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้    
 6.1 เข้ำสู่บทเรยีน 

            6.1.1 ครูผู้สอนและนักเรียนนกัศึกษำท ำควำมเข้ำใจในกระบวนกำรเรียนกำรสอน และกำร
ปฏิบัติงำนกำรฝึกตลอดภำคเรียน 
 

6.2 ขั้นกำรเรียนรู ้
  6.2.1 ครูผู้สอนอธิบำยรำยละเอียดของหน่วยกำรเรียนรู้ให้เข้ำใจ 

  6.2.2 ให้นักศึกษำ จัดเตรียมอุปกรณ์ในกำรปฏิบัติงำน และตรวจสอบก่อนกำรปฏิบัติงำน เป็น
รำยบุคคล 

6.2.3 นักเรียนนักศกึษำปฏิบัติงำนตำมใบงำนตำมก ำหนด 
 

       6.3 ขั้นสรุป 

   6.3.1 ครูผู้สอนสรุปเนื้อหำของหน่วยกำรเรียนในท้ำยช่ัวโมง 
  

       6.4 กำรประเมินผล 

            6.4.1 ให้นักเรียนนักศึกษำส่งชิ้นงำนฝึกปฏิบัติเป็นรำยบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของกำรเรียนรู้ 
 

7. สื่อและแหล่งการเรียนรู ้
 7.1 เอกสำรประกอบกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล 

7.2 สื่อกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล Powerpoint 

7.3 ใบควำมรู ้
7.4 แบบฝึกหัด 

7.5 แบบทดสอบ 

7.6 แบบประเมินผลกำรเรียน 
 



 

8.  หลักฐานการเรยีนรู ้
8.1 หลักฐำนควำมรู้         

  8.1.1 แบบสังเกตกำรใบงำน  
8.1.2 แบบสังเกตกำรปฏิบัติงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
  

8.2 หลักฐำนกำรปฏิบัติงำน        
  8.2.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน           

8.2.2 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.  การวดัและประเมนิผล 

9.1 เกณฑ์กำรปฏิบัติงำน 

9.1.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน 

9.1.3 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.2 วิธีกำรประเมิน 

9.2.1. ข้อสอบขอ้เขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก และ/หรือ 

- ใบงำน 

9.2.2. สำธิตกำรปฎิบัติงำน 

- แบบฟอร์มประเมินผลกำรสำธิตกำรปฏิบัติงำน 

9.2.3. แฟ้มสะสมผลงำน เป็นขอ้มูลและหลักฐำนที่แสดงถึงควำมรู้ ควำมสำมำรถ และ
ประสบกำรณ์ที่เกี่ยวข้อง 

 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 

9.3.2. สังเกตกำรปฏิบัติงำน 
 

10.  บนัทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลกำรจัดกำรเรียนรู้ที่เกิดขึ้นกับผู้เรียน 

1. สร้ำง Powerpoint  

2. ทักษะด้ำนกระบวนกำรคิด วิเครำะห์ แกป้ัญหำ คิดสร้ำงสรรค์และช่วยกัน ท ำงำนเป็นทีม 
เพื่อท ำ Powerpoint เทคนิคในงำนเลื่อยกล ขั้นตอนงำนเลื่อยกล ที่เกิดประโยชน์ต่อตนเอง ชุมชนและ
ท้องถิ่น  

3. ทักษะกระบวนกำรกำรจัดกำรเรียนรู้แบบโครงงำนเป็นฐำน (PjBl)  

4. นักเรียนมทัีกษะท่ีจ ำเป็นแห่งศตวรรษท่ี 21 และมีผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียนที่สูงขึ้น 

10.2 ปัญหำ อุปสรรคที่พบ 

นักเรียนไมค่่อยกลำ้แสดงออกในด้ำนกำรน ำเสนอหน้ำช้ันเรียน นักเรียนมีปัญหำในเร่ืองของ
ภำษำ คอมพิวเตอร์ใน Powerpoint และภำษำอังกฤษ และยงัขำดทักษะในกำรท ำ Powerpoint 10.3 กำร
แก้ไขปัญหำ 

1) ผลกำรแก้ไขปัญหำทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 



 

ให้นักเรียนฝึกพูดและออกมำน ำเสนออย่ำงน้อย 2 ครั้งและทั้งกลุ่มต้องช่วยกันน ำเสนอ แบ่ง 
หัวข้อให้ชัดเจนทุกคน ในกำรออกแบบระบบต้องไปพบครูเพื่อคอยให้ค ำแนะน ำในกำรท ำ 

2) แนวทำงแก้ปัญหำในครั้งตอ่ไป 
 
 
 
 
 

 

ใบช่วยสอน 
 

ใบช่วยสอน  
(Instruction Sheet)   การน าไปใช ้

ใบความรู้ (Information Sheet) ใช้เพื่อรวบรวม เรียบเรียง จัดระบบองค์
ควำมรู้ เพื่อให้ผู้เรียนได้เรียนรู้ได้ง่ำยขึ้น อำจใช้ใน
กรณี ที่ต้องน ำควำมรู้มำจำกต ำรำหลำยเล่ม หรือ 
หนังสือเรียน มีเนื้อหำไม่ครบถ้วน  

ใบงาน (Job Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่ เขียนขึ้นมำเพื่อบ่งบอก
ขั้นตอนกำรปฏิบัติงำน  วิธีกำรและเงื่อนไขต่ำง ๆ ใน
กำรปฏิบัติ เพื่อให้ผู้เรียนฝึกทักษะทำงวิชำชีพ ให้มี
สมรรถนะตำมที่ก ำหนดไว้ในหน่วยกำรเรียนรู้  ซึ่งใน
บำงศำสตร์ จะเรียกต่ำงกำรไปเช่น ใบทดลองหรือใบ
ประลอง (Lab Sheet) ใบกิจกรรม (Activity Sheet) 

ใบปฏบิตัิงาน (Operation Sheet)  เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือบ่งบอกใน
ขั้นตอนหนึ่งของกำรปฏิบัติงำน หรืองำนย่อยอย่ำง
ชัดเจน  มักใชค้วบคู่กับ ใบงำน หรือใบมอบหมำยงำน  

ใบมอบหมายงาน (Assignment Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือ ก ำหนดงำน 
หรือมอบหมำยงำนให้ผู้เรียนน ำไปศึกษำค้นคว้ำ และ
กำรปฏิบัติงำน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 
 

 

 

ใบความรู้ ที่ 8 หน่วยที ่8 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนเจำะ 

1.  ผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจาะและงานเจาะ คำนวณค่า

ความเร็วตัด ความเร็วรอบ อัตราการป้อนเจาะ ปฏิบัติงานเจาะรู และรีมเมอร์ ในการผลิตชิ้นงานตามแบบ

สั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช ้

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรยีวสัน้และกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำรค ำนวณควำมเร็ว
กำรบ ำรุงรักษำและควำมปลอดภัยกำรใช้เครื่องเจำะ 
3.2. แสดงทักษะกำรค้นคว้ำและน ำเสนอควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องเจำะและงำนเจำะ 
3.3. ปฏิบัติกำรเจำะรู และรมีเมอร์ตำมแบบสั่งงำน 
3.4. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับกำรมีเจตคติและกิจนิสัยทีด่ีในกำรท ำงำนด้วยควำมละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอำด ตรงต่อเวลำ มีควำมซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษำสภำพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องเจำะได ้



 

4.2. บอกส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจำะได้ 

4.3. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจำะได ้

4.4. ค ำนวณควำมเร็วในงำนเจำะได ้

4.5. อธิบำยขั้นตอนกำรท ำงำนของเครื่องเจำะได ้

4.6. อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องเจำะได ้

4.7. อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจำะได ้

4.8 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  สาระการเรียนรู ้
เครื่องเจาะ   

 

8.1 เครื่องเจาะ 
 

งำนเจำะจัดเป็นกระบวนกำรผลิตขั้นพ้ืนฐำน  ที่มีลักษณะกำรท ำงำนแบบง่ำย ๆ ไมยุ่่งยำกซับซ้อน 
แต่มีควำมส ำคญัมำก  โดยเฉพำะอย่ำงยิ่งในงำนโลหะ  กำรเจำะเป็นกระบวนกำรตัดเฉือนวัสดุงำนออก  โดยใช้
ดอกสว่ำน  รูที่ได้จำกกำรเจำะด้วยดอกสว่ำนจะมีลักษณะเป็นรูกลม  เชน่  รูยึดเหล็กดัดประตูหน้ำต่ำงบำนพับ  
กลอนประตูบ้ำน  ตลอดจนช้ินส่วนรถจักรยำน  รถยนต์ต่ำง ๆ  มีรูส ำหรบักำรจับยึดมำกมำย 

ในกำรเจำะรูบนช้ินงำนสำมำรถท ำได้ด้วยเครื่องจักรกลหลำยชนิด  เช่น  กำรเจำะรบูนเครื่องกลึง  
เครื่องกัด  เปน็ต้น  แต่ในกำรเจำะรูที่ประหยัด  รวดเร็ว  และนิยมใชก้ันมำกที่สุด  คือ  กำรเจำะรูด้วยเครื่อง
เจำะ  ดังนั้น  เครื่องจักรกลพื้นฐำนที่จะกล่ำวในบทนี้  คือ เครื่องเจำะ 

3.1.1 ชนิดของเครื่องเจำะ 

เครื่องเจำะมีหลำยชนิดแต่สำมำรถแบ่งออกได้ดังนี้  คือ  เครื่องเจำะต้ังพื้น  เครื่องเจำะแบบรัศมี  
และเครื่องเจำะในงำนอุตสำหกรรม 

3.1.1.1 เครื่องเจำะตั้งโต๊ะ  (Bench – model Sensitive Drilling Machine) 

เป็นเครื่องเจำะขนำดเลก็เจำะรูขนำดไม่เกิน  13 มม. จะมีควำมเร็วรอบสูง  ใช้เจำะ
งำนที่มีขนำดรูเล็ก ๆ ทั่ว ๆ ไป กำรส่งก ำลังโดยทั่วไปจะใช้สำยพำนและปรับควำมเร็วรอบด้วยล้อสำยพำน  2-
3  ขั้น 



 

 

 

ภาพที่  3.1  เครื่องเจาะต้ังโต๊ะ 

3.1.1.2 เครื่องเจำะตั้งพื้น  (Plan Vertical  Spindle  Drilling  Machine) 

เป็นเครื่องเจำะขนำดใหญ่และเจำะรูบนช้ินงำนที่มีขนำดใหญ่  เจำะรูได้ต้ังแต่ขนำด
เล็กจนถึงขนำดใหญ่สุดเท่ำทีด่อกสว่ำนมี  และใช้งำนอ่ืน ๆ ได้อย่ำงกว้ำงขวำงกำรส่งก ำลังปกติจะใช้ชุดเฟือง
ทด  จึงสำมำรถปรับควำมเร็วรอบได้หลำยระดับ  และรับแรงบิดได้สูง 

 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่  3.2  เครื่องเจาะต้ังพื้น 

 
3.1.1.3 เครื่องเจำะรัศมี  (Radial  Drilling  Machine) 

เป็นเครื่องเจำะขนำดใหญ่และเจำะรูบนช้ินงำนที่มีขนำดใหญ่กว่ำเครื่องเจำะต้ังพ้ืน  
โดยที่หัวจับดอกสว่ำนจะเลื่อนไป-มำบนแขนเจำะ  (Arm)  จึงสำมำรถเจำะงำนได้ทุกต ำแหน่ง  โดยติดตั้งงำนอยู่
กับที่  กำรส่งก ำลังปกติจะใช้ชุดเฟืองทด 



 

 
ภาพที่  3.3  เครื่องเจาะรัศม ี

3.1.1.4 เครื่องเจำะหลำยหัว  (Multiple-spindle or Gang-type Drilling Machine) 

เป็นเครื่องเจำะที่ออกแบบมำส ำหรับกำรท ำงำนอุตสำหกรรมโดยเฉพำะ  เครื่องเจำะ
จะมีหลำยหัวจบั  ดังนั้นจึงสำมำรถจับดอกสว่ำนได้หลำยขนำด  หรือจับเครื่องมือตัดอื่น ๆ เช่น รีมเมอร์  หรือ
หัวจับท ำเกลียวใน  จึงท ำงำนได้อย่ำงรวดเร็ว 

 
ภาพที่  3.4  เครื่องเจาะหลายหัว 

3.1.1.5 เครื่องเจำะแนวนอน  (Horizontal  Drilling  Machine) 

เป็นเครื่องเจำะที่ออกแบบมำเพ่ือให้สำมำรถท ำงำนได้หลำยลักษณะ  ทัง้กำรเจำะรู  
กำรคว้ำนรู  กำรกัดและกำรกลึง  มักจะพบในโรงงำนอุตสำหกรรมขนำดใหญ่ 



 

 
ภาพที่  3.5  เครื่องเจาะแนวนอน 

3.1.2 ส่วนประกอบที่ส ำคัญและหน้ำที่กำรใช้งำนของเครื่องเจำะ 

3.1.2.1 ส่วนประกอบต่ำง ๆ ของเครื่องเจำะต้ังโต๊ะ 

3.1.2.1.1 ฐำนเครื่อง  (Base)  ท ำด้วยเหล็กหล่อ  เป็นส่วนที่รองรับน้ ำหนักทั้งหมด
ของเครื่องจะยึดติดแน่นบนโต๊ะป้องกันกำรสั่นสะเทือนในขณะ
ปฏิบัติงำน 

               
ภาพที่  3.6  ส่วนประกอบต่าง ๆ ของเครื่องเจาะต้ังโต๊ะ 

 

3.1.2.1.2 เสำเครื่องเจำะ  (Column)  จะเป็นเหล็กรูปทรงกระบอกกลวง  เป็นส่วนที่
ยึดติดกับฐำนเครื่อง  เพื่อรองรับชุดหัวเครื่องและรองรับโต๊ะงำน 

3.1.2.1.3 โต๊ะงำน  (Table)  ส่วนใหญ่ท ำด้วยเหล็กท่อ  เป็นส่วนที่รองรับชิ้นงำนที่จะ
น ำมำเจำะหรืออำจรองรับอุปกรณ์จับยึดส ำหรับจับยึดช้ินงำน  เช่น  
ปำกกำจับงำน  เป็นต้น  สำมำรถเลื่อนขึ้นลงได้บนเสำเครื่องด้วยกำร

   ชดุหวัเครือ่ง 

(Drilling Head) 

     โตะ๊งาน 

      (Table) 

 เสาเครือ่งเจาะ 

    (Column) 

  ฐานเครือ่ง 

     (Base) 



 

หมุนแขนส่งก ำลังด้วยชุดเฟืองสะพำน  เมื่อได้ต ำแหน่งที่ต้องกำรก็
สำมำรถยึดใหแ้น่นกับเสำเครื่องได้ 

3.1.2.1.4 ชุดหัวเครือ่ง  (Drilling  Head)  จะอยู่บนสุดของเครื่องเจำะ  ประกอบด้วย
ส่วนต่ำง ๆ ที่ส ำคัญดังนี้ 
- มอเตอร์ส่งก ำลัง  (Motor) 

- สำยพำนและล้อสำยพำนส่งก ำลัง  (Belt & Pulley) 

- ฝำครอบ  (Pulley  Guard)  มีไว้ครอบสำยพำนเพื่อป้องกันอันตรำย 

- หัวจับดอกสว่ำน  (Drill  Chuck)  ใช้จับดอกสว่ำนก้ำนตรง  ส่วนใหญ่มี
ขนำดไม่เกิน  ½  นิ้ว  หรือประมำณ  12.7  มม. 

- แขนหมุนป้อนเจำะ  (Hand  Feed  Level) 

- สวิตซ์ปิดเปิด  (Switch) 

3.1.2.2 ส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจำะต้ังพ้ืน  สว่ำนตั้งพื้นจะมีส่วนประกอบที่ส ำคัญ
เหมือนเครื่องเจำะแบบต้ังโต๊ะ  จะต่ำงกันตรงขนำดและควำมสำมำรถในกำรเจำะรูและระบบส่งก ำลัง  
ซึ่งมีส่วนประกอบต่ำง ๆ ดังนี้ 

3.1.2.2.1 ฐำนเครื่อง  (Base)  ท ำด้วยเหล็กหล่อ  เป็นส่วนที่รองรับน้ ำหนักทั้งหมด
ของเครื่องจะวำงอยู่บนพื้นโรงงำน 

3.1.2.2.2 เสำเครื่องเจำะ  (Column)  จะเป็นเหล็กรูปทรงกระบอกกลวง  เป็นส่วนที่
ยึดติดกับฐำนเครื่อง  เป็นส่วนที่รองรับชุดหัวเครื่องและรองรับโต๊ะงำน 

           
ภาพที่  3.7  ส่วนประกอบที่ส าคัญของเครื่องเจาะต้ังพ้ืน 

 

   ชดุหวัเครือ่ง 

(Drilling Head) 
     โตะ๊งาน 

      (Table) 

 เสาเครือ่งเจาะ 

    (Column)   ฐานเครือ่ง 

     (Base) 



 

3.1.2.2.3 โต๊ะงำน  (Table)  ส่วนใหญ่ท ำด้วยเหล็ก  มีทั้งที่เป็นรูปวงกลมหรือเป็นรูป
สี่เหลี่ยมเป็นสว่นที่รองรับชิ้นงำนที่ต้องกำรเจำะ  หรืออำจจะรองรับ
อุปกรณ์จับยึดช้ินงำน  เช่น  ปำกกำจับงำน 

3.1.2.2.4 ชุดหัวเครื่อง  จะอยู่บนสุดของเครื่องเจำะ  ประกอบด้วยส่วนต่ำง ๆ ที่
ส ำคัญดังนี ้
- มอเตอร์ส่งก ำลัง 

- ระบบส่งก ำลัง  จะมีกำรส่งก ำลังด้วยสำยพำนและฟันเฟือง  กำรส่ง
ก ำลังด้วยฟันเฟืองจะมีคันโยกบังคับเปลี่ยนควำมเร็วรอบ 

- ฝำครอบ  เพื่อป้องกันอันตรำย 

- แกนเพลำ  (Spindle)  ภำยในเป็นรูเรียวส ำหรับจับยึดก้ำนเรียวของหัว
จับดอกสว่ำน  หรือจับก้ำนเรียวของดอกสว่ำนที่มีขนำดมำกกว่ำ  
12.7  มม. ขึน้ไป 

- แขนหมุนป้อนเจำะ  จะมีทั้งแบบป้อนเจำะด้วยมือและกำรป้อน
เจำะอัตโนมัติ 

- แกนตั้งระยะป้อนเจำะ  ใช้ส ำหรับตั้งควำมลึกเพ่ือเจำะงำนสวิตซ์เปิด
ปิด 

 
3.1.2.3 ส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจำะแบบรัศม ี

                                     
ภาพที่  3.8  ส่วนประกอบที่ส าคัญของเครื่องเจาะแบบรัศม ี

 

3.1.2.3.1 ฐำนเครื่อง  (Base) เป็นส่วนที่ติดต้ังอยู่กับพ้ืนโรงงำน  ท ำด้วยเหล็กหล่อ  
เป็นส่วนที่รองรับน้ ำหนักทั้งหมดของเครื่อง 

   ชดุหวัเครือ่ง 

(Drilling Head) 

     โตะ๊งาน 

      (Table) 

 เสาเครือ่งเจาะ 

    (Column) 

  ฐานเครือ่ง 

     (Base) 

   แกนเพลา 

    (Spindle) 

        แขนรศัมี 

     (Radial  Arm) 



 

3.1.2.3.2 เสำเครื่อง  (Columm) มีลักษณะเป็นเสำกลมใหญ่กว่ำเสำเครื่องเจำะ
ธรรมดำ  จะยึดติดอยู่กับฐำนเครื่อง  จะเป็นที่เคลื่อนขึ้นลงและจับยึด
ของแขนรัศม ี

3.1.2.3.3 แขนรัศมี  (Radial  Arm)  สำมำรถเลื่อนขึ้นลงได้บนเสำเครื่อง  และ
สำมำรถหมุนรอบเสำเครื่องได้เพ่ือหำต ำแหน่งเจำะงำน  เป็นส่วนที่
รองรับชุดหัวเครื่อง 

3.1.2.3.4 ชุดหัวเครื่อง  (Drilling  Head)  อยู่บนรัศมี  สำมำรถเลื่อนเข้ำออกได้ตำม
ควำมยำวของแขนรัศมี  เพื่อหำต ำแหน่งเจำะรู 

3.1.2.3.5 แกนเพลำ  (Spindle)  เป็นรูปทรงกระบอก  ภำยในเป็นรูเรียวส ำหรับจับ
ยึดก้ำนเรียวของหัวจับดอกสว่ำน  หรือจับก้ำนเรียวของดอกสว่ำนที่มี
ขนำดใหญ ่

3.1.2.3.6 โต๊ะงำน  (Table)  เป็นอุปกรณ์ที่ยึดติดอยู่บนฐำนเครื่อง  จะมีร่องตัว-ที  
เพื่อใช้จับยึดช้ินงำนโดยตรง  หรือใช้ส ำหรบัจับยึดปำกกำจับงำน  หรือ
อุปกรณ์อ่ืน ๆ 

3.1.2.3.7 มอเตอร์  (Motor)  เป็นต้นก ำลังที่ส่งก ำลังไปหมุนแกนเพลำเพื่อหมุนดอก
สว่ำนเจำะงำนหรือส่งก ำลังเพื่อขับเคลื่อนส่วนต่ำง ๆ อัตโนมัติ  
เนื่องจำกช้ินส่วนแต่ละส่วนมขีนำดใหญ ่

 

 
 

 
 

6.แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 
 

 
จงเลือกค าตอบที่ถกูต้องที่สดุเพียงค าตอบเดียว 
 
1. ส่วนที่รองรับน้ ำหนักทั้งหมดของเครื่องเจำะคือ 

ก. โต๊ะงำน ข. เสำเครื่อง 

ค.  หัวเครื่อง ง. ฐำนเครื่อง 

2.  ส่วนที่รองรับหัวเครื่องเจำะคือข้อใด 

ก.  โต๊ะงำน ข. เสำเครื่อง 

ค.  หัวเครื่อง ง. ฐำนเครื่อง 

3.  ปำกกำจับงำนจะยึดอยู่กับส่วนใด 

ก.  โต๊ะงำน ข. เสำเครื่อง 

ค.  หัวเครื่อง ง. ฐำนเครื่อง 

4.  มอเตอร์ส่งก ำลังจะอยู่ส่วนใดของเครื่องเจำะ 

ก.  โต๊ะงำน ข. เสำเครื่อง 

ค.  หัวเครื่อง ง. ฐำนเครื่อง 



 

5.  ส่วนใดของดอกสว่ำนก้ำนตรงไม่มี 
ก.  ก่ัน ข. มุมจิก 

ค.  คมตัด ง. ร่องเกลียวดอกสว่ำน 

6.  เศษโลหะที่เจำะจะไหลออกมำทำงส่วนใด 

ก.  คมตัด ข.  สันคม 

ค.  ขอบคม ง. ร่องเกลียวดอกสว่ำน 

7.  เรำผำยปำกรูเพ่ือวัตถุประสงค์ใดมำกที่สุด 

ก.  ลบรอยเยิน ข. ฝังหัวสกร ู

ค.  ผำยบ่ำฉำก ง. เจำะน ำ 

8.  กำรผำยปำกด้วย Counter Bore มีลักษณะอย่ำงไร 

ก.  เป็นมุมเอียง ข. เป็นบ่ำฉำก 

ค.  ลบคมงำนเจำะ ง. เป็นมุมเรียว 

9.  วิธีกำรคว้ำนละเอียด (Reaming) คือข้อใด 

ก.  หมุนทิศทำงเดียว ข. หมุนกลับไปมำ 

ค.  หมุนเหมือนดำยเกลียว ง. หมุนเหมือนต๊ำปเกลียว 

10. ข้อใดไม่ใช่วัตถุประสงค์ในกำรเจำะรูบนช้ินงำน 

ก.  เพื่อย้ ำหมุด ข. เพื่อลดน้ ำหนัก 

ค.  เพื่อร้อยสลักเกลียว ง. เพื่อสวมกับเพลำงำน 

11.  ข้อใดเป็นระบบส่งก ำลังของเครื่องเจำะ 

ก.  ระบบส่งก ำลังด้วยโซ ่ ข. ระบบส่งก ำลังด้วยเพลำ 

ค.  ระบบส่งก ำลังด้วยเกลียว ง. ระบบส่งก ำลังด้วยสำยพำน 
 

12. ข้อใดไมใ่ช่เครื่องมือตัดที่ใช้กับงำนเจำะ 

ก.  ดอกสกัดตั้ง ข. ดอกผำยปำกรู 
ค.  ดอกคว้ำนฝังหัว ง. ดอกเจำะน ำศูนย์ 

13. Drill Drift ใช้ส ำหรับท ำอะไร 

ก.  อุปกรณ์ต๊ำปเกลียว ข. อุปกรณ์ถอดดอกสว่ำนก้ำนเรียว 

ค.  สวมก้ำนเรียวเมื่อดอกสว่ำนที่มีก้ำนเรียวใหญ ่ ง. สวมก้ำนเรียวเมื่อดอกสว่ำนที่มีก้ำนเรียวเล็ก 

14. ปอกเรียวหรือก้ำนเรียวของดอกสว่ำนหรือหัวจับดอกสว่ำนเป็นเรียวแบบใด 

ก.  เรียวแบบสลัก ข. เรียวแบบมอร์ส 

ค.  เรียวแบบสวมอัด ง. เรียวแบบบำร์วแอนด์ชำร์ป 

15. กำรใช้ดอกเจำะน ำศูนย์เจำะน ำก่อนเจำะด้วยดอกสว่ำนจะท ำให้เกิดผลดีอย่ำงไร 

ก.  ช่วยให้ปลำยสว่ำนไม่สึกหรอ ข. เจำะได้ตรงต ำแหน่งที่ต้องกำร 

ค.  ช่วยให้เจำะด้วยดอกสว่ำนได้เร็วขึ้น ง. ปำกรูเจำะเกิดเป็นมุมเรียวเรียบร้อยดี  
 

7.  เอกสารอ้างอิง 
      

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 



 

- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์ 

 

8.ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหดั เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
 

จงเลือกค าตอบที่ถกูต้องที่สดุเพียงค าตอบเดียว 
 
1.ส่วนที่รองรับน้ ำหนักทั้งหมดของเครื่องเจำะคือ 

ข. โต๊ะงำน ข. เสำเครื่อง 

ค.  หัวเครื่อง ง. ฐำนเครื่อง 

2.  ส่วนที่รองรับหัวเครื่องเจำะคือข้อใด 

ก.  โต๊ะงำน ข. เสำเครื่อง 

ค.  หัวเครื่อง ง. ฐำนเครื่อง 

3.  ปำกกำจับงำนจะยึดอยู่กับส่วนใด 

ก.  โต๊ะงำน ข. เสำเครื่อง 

ค.  หัวเครื่อง ง. ฐำนเครื่อง 

4.  มอเตอร์ส่งก ำลังจะอยู่ส่วนใดของเครื่องเจำะ 

ก.  โต๊ะงำน ข. เสำเครื่อง 

ค.  หัวเครื่อง ง. ฐำนเครื่อง 
 

5.  ส่วนใดของดอกสว่ำนก้ำนตรงไม่มี 
ก.  ก่ัน ข. มุมจิก 

ค.  คมตัด ง. ร่องเกลียวดอกสว่ำน 

6.  เศษโลหะที่เจำะจะไหลออกมำทำงส่วนใด 

ก.  คมตัด ข.  สันคม 

ค.  ขอบคม ง. ร่องเกลียวดอกสว่ำน 

7.  เรำผำยปำกรูเพ่ือวัตถุประสงค์ใดมำกที่สุด 

ก.  ลบรอยเยิน ข. ฝังหัวสกร ู

ค.  ผำยบ่ำฉำก ง. เจำะน ำ 

8.  กำรผำยปำกด้วย Counter Bore มีลักษณะอย่ำงไร 

ก.  เป็นมุมเอียง ข. เป็นบ่ำฉำก 

ค.  ลบคมงำนเจำะ ง. เป็นมุมเรียว 

9.  วิธีกำรคว้ำนละเอียด (Reaming) คือข้อใด 

ก.  หมุนทิศทำงเดียว ข. หมุนกลับไปมำ 

ค.  หมุนเหมือนดำยเกลียว ง. หมุนเหมือนต๊ำปเกลียว 

1. ข้อใดไม่ใช่วัตถุประสงค์ในกำรเจำะรูบนช้ินงำน 

ก.  เพื่อย้ ำหมุด ข. เพื่อลดน้ ำหนัก 

ค.  เพื่อร้อยสลักเกลียว ง. เพื่อสวมกับเพลำงำน 



 

11. ข้อใดเป็นระบบส่งก ำลังของเครื่องเจำะ 

ก.  ระบบส่งก ำลังด้วยโซ ่ ข. ระบบส่งก ำลังด้วยเพลำ 

ค.  ระบบส่งก ำลังด้วยเกลียว ง. ระบบส่งก ำลังด้วยสำยพำน 
 
 

12. ข้อใดไมใ่ช่เครื่องมือตัดที่ใช้กับงำนเจำะ 

ก.  ดอกสกัดตั้ง ข. ดอกผำยปำกรู 
ค.  ดอกคว้ำนฝังหัว ง. ดอกเจำะน ำศูนย์ 

13. Drill Drift ใช้ส ำหรับท ำอะไร 

ก.  อุปกรณ์ต๊ำปเกลียว ข. อุปกรณ์ถอดดอกสว่ำนก้ำนเรียว 

ค.  สวมก้ำนเรียวเมื่อดอกสว่ำนที่มีก้ำนเรียวใหญ ่ ง. สวมก้ำนเรียวเมื่อดอกสว่ำนที่มีก้ำนเรียวเล็ก 

14. ปอกเรียวหรือก้ำนเรียวของดอกสว่ำนหรือหัวจับดอกสว่ำนเป็นเรียวแบบใด 

ก.  เรียวแบบสลัก ข. เรียวแบบมอร์ส 

ค.  เรียวแบบสวมอัด ง. เรียวแบบบำร์วแอนด์ชำร์ป 

15. กำรใช้ดอกเจำะน ำศูนย์เจำะน ำก่อนเจำะด้วยดอกสว่ำนจะท ำให้เกิดผลดีอย่ำงไร 

ก.  ช่วยให้ปลำยสว่ำนไม่สึกหรอ ข. เจำะได้ตรงต ำแหน่งที่ต้องกำร 

ค.  ช่วยให้เจำะด้วยดอกสว่ำนได้เร็วขึ้น ง. ปำกรูเจำะเกดิเป็นมุมเรียวเรียบร้อยดี 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ใบงานที่ 8 หน่วยที ่8 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนเจำะ 

1.  ผลลัพธก์ารเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจาะและงานเจาะ คำนวณค่า

ความเร็วตัด ความเร็วรอบ อัตราการป้อนเจาะ ปฏิบัติงานเจาะรู และรีมเมอร์ ในการผลิตชิ้นงานตามแบบ

สั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช ้

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 



 

2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรยีวสัน้และกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำรค ำนวณควำมเร็ว
กำรบ ำรุงรักษำและควำมปลอดภัยกำรใช้เครื่องเจำะ 
3.2. แสดงทักษะกำรค้นคว้ำและน ำเสนอควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องเจำะและงำนเจำะ 
3.3. ปฏิบัติกำรเจำะรู และรมีเมอร์ตำมแบบสั่งงำน 
3.4. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับกำรมีเจตคติและกิจนิสัยทีด่ีในกำรท ำงำนด้วยควำมละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอำด ตรงต่อเวลำ มีควำมซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษำสภำพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องเจำะได ้

4.2. บอกส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจำะได้ 

4.3. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจำะได ้

4.4. ค ำนวณควำมเร็วในงำนเจำะได ้

4.5. อธิบำยขั้นตอนกำรท ำงำนของเครื่องเจำะได ้

4.6. อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องเจำะได ้

4.7. อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจำะได ้

4.8 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

5.1. เครื่องเจำะและส่วนประกอบของเครื่องเจำะ 

5.2. อุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจำะ 

5.3. อุปกรณ์ป้องกันที่ใชกั้บเครื่องเจำะ 
 

6.  ค าแนะน า/ข้อควรระวัง    



 

  

7. ขั้นตอนการปฏิบตังิาน 

7.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

 7.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

 7.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับเครื่องเจำะและส่วนประกอบอันตรำยต่ำงๆ และวำดภำพอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรำย และกำรใช้งำน 

 7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 
 

8.  สรุปและวิจารณผ์ล 

8.1 นักเรียนตอ้งได้ผลกำรประเมินไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผ่ำนเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง
ปฏิบัติงำนใหม่ 

 

9.  การประเมนิผล 

รายการประเมิน พฤติกรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นอย่ำง
สม่ ำเสมอ 
 
๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นเป็น
ครั้งครำว 
 
๑ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 
น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    
๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพของงำน    

๒. ใฝ่เรียนรู้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำควำมรู้    
๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรืออ่ำนให้ควำมรู้
เพิ่มข้ึน 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิ่งที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    
๓. มุ่งม่ันในการ
ท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    
คะแนนรวม    
คะแนนเฉลี่ย  

 

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 

10.  เอกสารอา้งอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบกิจกรรมที่ 8 หน่วยที ่8 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนเจำะ 

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจาะและงานเจาะ คำนวณค่า

ความเร็วตัด ความเร็วรอบ อัตราการป้อนเจาะ ปฏิบัติงานเจาะรู และรีมเมอร์ ในการผลิตชิ้นงานตามแบบ

สั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 



 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  
   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรียวสั้นและกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำรค ำนวณควำมเร็ว
กำรบ ำรุงรักษำและควำมปลอดภัยกำรใช้เครื่องเจำะ 
3.2. แสดงทักษะกำรค้นคว้ำและน ำเสนอควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องเจำะและงำนเจำะ 
3.3. ปฏิบัติกำรเจำะรู และรมีเมอร์ตำมแบบสั่งงำน 
3.4. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับกำรมีเจตคติและกิจนิสัยทีด่ีในกำรท ำงำนด้วยควำมละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอำด ตรงต่อเวลำ มีควำมซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษำสภำพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องเจำะได ้

4.2. บอกส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจำะได้ 

4.3. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจำะได ้

4.4. ค ำนวณควำมเร็วในงำนเจำะได ้

4.5. อธิบำยขั้นตอนกำรท ำงำนของเครื่องเจำะได ้

4.6. อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องเจำะได ้

4.7. อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจำะได ้

4.8 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

5.1. เครื่องเจำะและส่วนประกอบของเครื่องเจำะ 

5.2. อุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจำะ 

5.3. อุปกรณ์ป้องกันที่ใชกั้บเครื่องเจำะ 
 

6.  ขั้นตอนการท ากิจกรรม 

6.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

 6.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 



 

 6.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับเครื่องเจำะและส่วนประกอบอันตรำยต่ำงๆ และวำดภำพอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรำย และกำรใช้งำน 

 6.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 
 

7.  สรุปและอภิปราย 
7.1 นักเรียนต้องได้ผลกำรประเมินไมต่่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผ่ำนเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง

ปฏิบัติงำนใหม่ 
 

8.  การประเมนิผล 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

 

 

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 



 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบมอบหมายที่ 8 หน่วยที ่8 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนขึ้นรูปช้ินงำน ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนเจำะ 

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจาะและงานเจาะ คำนวณค่า

ความเร็วตัด ความเร็วรอบ อัตราการป้อนเจาะ ปฏิบัติงานเจาะรู และรีมเมอร์ ในการผลิตชิ้นงานตามแบบ

สั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 1.มำตรฐำนฝมือแรงงำนแหงชำติ กรมพัฒนำฝมือแรงงำน อำชีพชำงกลึง ระดับ 1 

๓.๑.๒.๒ ทักษะช่ำง 

   (๑) หล่อลื่นและบ ำรุงรักษำเครื่องกลึง 

   (๒) ปรับควำมเร็วและอัตรำป้อน 

(๓) เจียระไนลบัคมและตั้งมีดกลึงส ำหรับงำนกลึงปอก ปำดหน้ำ และกลึงเกลียวตัววี  



 

   (๔) จับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๕) เจำะรแูละรีมเมอร์โดยใช้ยันศูนย์ท้ำยแท่น 

   (๖) กลึงปำดหน้ำชิ้นงำน 

   (๗) กลึงปอกตำมแนวยำว 

   (๘) กลึงเรียวสั้นและกลึงลบคม 

   (๙) กลึงขึ้นลำยและกลึงตัดชิ้นงำน 

   (๑๐) ตัดเกลียวนอกและเกลียวในด้วยตำร์ป (Tab) และไดน์ (Die)  

   (๑๑) กลึงเกลยีวตัววี (V-Shape) ภำยนอก 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่ส ำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ กำรค ำนวณควำมเร็ว
กำรบ ำรุงรักษำและควำมปลอดภัยกำรใช้เครื่องเจำะ 
3.2. แสดงทักษะกำรค้นคว้ำและน ำเสนอควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องเจำะและงำนเจำะ 
3.3. ปฏิบัติกำรเจำะรู และรมีเมอร์ตำมแบบสั่งงำน 
3.4. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับกำรมีเจตคติและกิจนิสัยทีด่ีในกำรท ำงำนด้วยควำมละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอำด ตรงต่อเวลำ มีควำมซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษำสภำพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องเจำะได ้

4.2. บอกส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจำะได้ 

4.3. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจำะได ้

4.4. ค ำนวณควำมเร็วในงำนเจำะได ้

4.5. อธิบำยขั้นตอนกำรท ำงำนของเครื่องเจำะได ้

4.6. อธิบำยวิธีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องเจำะได ้

4.7. อธิบำยควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องเจำะได ้

4.8 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  รายละเอียดของงาน 

  
 
 
 
 
 
 
 

6.  ก าหนดเวลาส่งงาน  

6.1 น ำเสนอท้ำยคำบเรียน 
 

7.  แนวทางในการปฏิบตังิาน 



 

7.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

 7.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

 7.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับเครื่องเจำะและส่วนประกอบอันตรำยต่ำงๆ และวำดภำพอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรำย และกำรใช้งำน 

 7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 
 

8.  แหล่งข้อมลูคน้คว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

9.  การประเมนิผล 
 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    



 

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู ้ หน่วยที ่9 

รหสัวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนถอดประกอบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนถอดประกอบชิน้ส่วน 

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักกำรกำรถอดประกอบชิ้นส่วน 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
๓.๑.๑.๒ ทฤษฎีช่ำง 

   (๑) อธิบำยควำมหมำยค่ำพิกัดควำมเผื่อ และสัญลักษณ์ในแบบเครื่องกลตำม
มำตรฐำนสำกล หรือทั่วไป 

   (๒) เลือกข้อมลูควำมเร็วตัดส ำหรับวัสดุชนิดต่ำง ๆ จำกตำรำง 

(๓) อธิบำยและเลือกรูปทรงมีดกลึงตำมลักษณะขั้นตอนกำรท ำงำน 

   (๔) อธิบำยควำมสัมพันธ์ระหว่ำงกำรปรับต้ังมีดกลึงแบบต่ำงๆกับคุณสมบตัิกำรตัด
เฉือน 

   (๕) เลือกใช้อุปกรณ์จับยึดช้ินงำนให้เหมำะสมกับลักษณะงำนและขั้นตอนกำร
ท ำงำน 

   (๖) อธิบำยวิธีกำรจับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๗) อธิบำยขั้นตอนกำรกลึงปำดหน้ำ กำรกลึงปอก กำรกลึงลบคม กำรกลึงรัศมีเล็กๆ 

กำรกลึงเรียวสั้น กำรกลึงตัด กำรกลึงขึ้นลำย กำรตัดเกลียวด้วยตำร์ป(Tab) และไดน์ (Die) และกำรกลึงเกลียวตัว
วี (V-Shape) ภำยนอก 

   (๘) เลือกค่ำต่ำง ๆ ของเกลียวตัววี (V-Shape) จำกตำรำง  
   (๙) ค ำนวณหำขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงชิ้นงำนเริ่มต้นส ำหรับกำรกลึงขึ้นลำย 

   (๑๐) จ ำแนกลำยและล้อขึ้นลำยแบบต่ำง ๆ 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด เครื่องมือและอุปกรณ ์
3.2. ควำมรู้เกีย่วกับวิธีกำรใช้เครื่องมือ 
3.3. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับกำรมีเจตคติและกิจนิสัยทีด่ีในกำรท ำงำนด้วยควำมละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอำด ตรงต่อเวลำ มีควำมซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษำสภำพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องมือ 

4.2. บอกวิธีกำรใช้เครื่องมือ 

4.3. เลือกใช้เครื่องมือได้ 

4.4. ควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องมือ 



 

4.5 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

5.  สาระการเรียนรู ้
5.1. ชนิดของเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรถอดประกอบ 

5.2. วิธีกำรใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ใน กำรถอดประกอบ 

5.3. วิธีกำรถอดประกอบชิ้นส่วน 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้    
 6.1 เข้ำสู่บทเรยีน 

            6.1.1 ครูผู้สอนและนักเรียนนกัศึกษำท ำควำมเข้ำใจในกระบวนกำรเรียนกำรสอน และกำร
ปฏิบัติงำนกำรฝึกตลอดภำคเรียน 
 

6.2 ขั้นกำรเรียนรู ้
  6.2.1 ครูผู้สอนอธิบำยรำยละเอียดของหน่วยกำรเรียนรู้ให้เข้ำใจ 

  6.2.2 ให้นักศึกษำ จัดเตรียมอุปกรณ์ในกำรปฏิบัติงำน และตรวจสอบก่อนกำรปฏิบัติงำน เป็น
รำยบุคคล 
    

6.2.3 นักเรียนนักศกึษำปฏิบัติงำนตำมใบงำนตำมก ำหนด 
 

       6.3 ขั้นสรุป 

   6.3.1 ครูผู้สอนสรุปเนื้อหำของหน่วยกำรเรียนในท้ำยช่ัวโมง 
  

       6.4 กำรประเมินผล 

            6.4.1 ให้นักเรียนนักศึกษำส่งชิ้นงำนฝึกปฏิบัติเป็นรำยบุคคล 

6.4.2 ประเมินพฤติกรรมของกำรเรียนรู้ 
 

7. สื่อและแหล่งการเรียนรู ้
 7.1 เอกสำรประกอบกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล 

7.2 สื่อกำรสอนวิชำงำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล Powerpoint 

7.3 ใบควำมรู ้
7.4 แบบฝึกหัด 

7.5 แบบทดสอบ 

7.6 แบบประเมินผลกำรเรียน 
 

8.  หลักฐานการเรยีนรู ้
8.1 หลักฐำนควำมรู้         

  8.1.1 แบบสังเกตกำรใบงำน  
8.1.2 แบบสังเกตกำรปฏิบัติงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
  

8.2 หลักฐำนกำรปฏิบัติงำน        
  8.2.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน           



 

8.2.2 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.  การวดัและประเมนิผล 

9.1 เกณฑ์กำรปฏิบัติงำน 

9.1.1 แบบประเมินผลงำนจำกกำรปฏิบัติงำน ตำมใบงำน 

9.1.3 แบบประเมินผลงำน ตำมใบมอบหมำยงำน 
 

9.2 วิธีกำรประเมิน 

9.2.1. ข้อสอบขอ้เขียน 

- แบบทดสอบปรนัย ชนิด 4 ตัวเลือก และ/หรือ 

- ใบงำน 

9.2.2. สำธิตกำรปฎิบัติงำน 

- แบบฟอร์มประเมินผลกำรสำธิตกำรปฏิบัติงำน 

9.2.3. แฟ้มสะสมผลงำน เป็นขอ้มูลและหลักฐำนที่แสดงถึงควำมรู้ ควำมสำมำรถ และ
ประสบกำรณ์ที่เกี่ยวข้อง 

 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

9.3.1. ทดสอบ 

9.3.2. สังเกตกำรปฏิบัติงำน 
 

10.  บนัทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลกำรจัดกำรเรียนรู้ที่เกิดขึ้นกับผู้เรียน 

1. สร้ำง Powerpoint  

2. ทักษะด้ำนกระบวนกำรคิด วิเครำะห์ แกป้ัญหำ คิดสร้ำงสรรค์และช่วยกัน ท ำงำนเป็นทีม 
เพื่อท ำ Powerpoint เทคนิคในงำนเลื่อยกล ขั้นตอนงำนเลื่อยกล ที่เกิดประโยชน์ต่อตนเอง ชุมชนและ
ท้องถิ่น  

3. ทักษะกระบวนกำรกำรจัดกำรเรียนรู้แบบโครงงำนเป็นฐำน (PjBl)  

4. นักเรียนมทัีกษะที่จ ำเป็นแห่งศตวรรษที่ 21 และมีผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียนที่สูงขึ้น 

10.2 ปัญหำ อุปสรรคที่พบ 

นักเรียนไมค่่อยกลำ้แสดงออกในด้ำนกำรน ำเสนอหน้ำช้ันเรียน นักเรียนมีปัญหำในเร่ืองของ
ภำษำ คอมพิวเตอร์ใน Powerpoint และภำษำอังกฤษ และยงัขำดทักษะในกำรท ำ Powerpoint 10.3 กำร
แก้ไขปัญหำ 

1) ผลกำรแก้ไขปัญหำทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

ให้นักเรียนฝึกพูดและออกมำน ำเสนออย่ำงน้อย 2 ครั้งและทั้งกลุ่มต้องช่วยกันน ำเสนอ แบ่ง 
หัวข้อให้ชัดเจนทุกคน ในกำรออกแบบระบบต้องไปพบครูเพื่อคอยให้ค ำแนะน ำในกำรท ำ 

2) แนวทำงแก้ปัญหำในครั้งตอ่ไป 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบช่วยสอน 
 

ใบช่วยสอน  
(Instruction Sheet)   การน าไปใช ้

ใบความรู้ (Information Sheet) ใช้เพื่อรวบรวม เรียบเรียง จัดระบบองค์
ควำมรู้ เพื่อให้ผู้เรียนได้เรียนรู้ได้ง่ำยขึ้น อำจใช้ใน
กรณี ที่ต้องน ำควำมรู้มำจำกต ำรำหลำยเล่ม หรือ 
หนังสือเรียน มีเนื้อหำไม่ครบถ้วน  

ใบงาน (Job Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่ เขียนขึ้นมำเพื่อบ่งบอก
ขั้นตอนกำรปฏิบัติงำน  วิธีกำรและเงื่อนไขต่ำง ๆ ใน
กำรปฏิบัติ เพื่อให้ผู้เรียนฝึกทักษะทำงวิชำชีพ ให้มี
สมรรถนะตำมที่ก ำหนดไว้ในหน่วยกำรเรียนรู้  ซึ่งใน
บำงศำสตร์ จะเรียกต่ำงกำรไปเช่น ใบทดลองหรือใบ
ประลอง (Lab Sheet) ใบกิจกรรม (Activity Sheet) 

ใบปฏบิตัิงาน (Operation Sheet)  เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพ่ือบ่งบอกใน
ขั้นตอนหนึ่งของกำรปฏิบัติงำน หรืองำนย่อยอย่ำง
ชัดเจน  มักใชค้วบคู่กับ ใบงำน หรือใบมอบหมำยงำน  

ใบมอบหมายงาน (Assignment Sheet) เป็นใบช่วยสอน ที่เขียนขึ้นมำเพื่อ ก ำหนดงำน 
หรือมอบหมำยงำนให้ผู้เรียนน ำไปศึกษำค้นคว้ำ และ
กำรปฏิบัติงำน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 

 
 

 

ใบความรู้ ที ่9 หน่วยที ่8 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนถอดประกอบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนถอดประกอบชิน้ส่วน 

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักกำรกำรถอดประกอบชิ้นส่วน 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
๓.๑.๑.๒ ทฤษฎีช่ำง 

   (๑) อธิบำยควำมหมำยค่ำพิกัดควำมเผื่อ และสัญลักษณ์ในแบบเครื่องกลตำม
มำตรฐำนสำกล หรือทั่วไป 

   (๒) เลือกข้อมลูควำมเร็วตัดส ำหรับวัสดุชนิดต่ำง ๆ จำกตำรำง 

(๓) อธิบำยและเลือกรูปทรงมีดกลึงตำมลักษณะขั้นตอนกำรท ำงำน 

   (๔) อธิบำยควำมสัมพันธ์ระหว่ำงกำรปรับต้ังมีดกลึงแบบตำ่งๆกับคุณสมบัติกำรตัด
เฉือน 

   (๕) เลือกใช้อุปกรณ์จับยึดช้ินงำนให้เหมำะสมกับลักษณะงำนและขั้นตอนกำร
ท ำงำน 

   (๖) อธิบำยวิธีกำรจับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๗) อธิบำยขั้นตอนกำรกลึงปำดหน้ำ กำรกลึงปอก กำรกลึงลบคม กำรกลึงรัศมีเล็กๆ 

กำรกลึงเรียวสั้น กำรกลึงตัด กำรกลึงขึ้นลำย กำรตัดเกลียวด้วยตำร์ป(Tab) และไดน์ (Die) และกำรกลึงเกลียวตัว
วี (V-Shape) ภำยนอก 

   (๘) เลือกค่ำต่ำง ๆ ของเกลียวตัววี (V-Shape) จำกตำรำง  
   (๙) ค ำนวณหำขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงชิ้นงำนเริ่มต้นส ำหรับกำรกลึงขึ้นลำย 

   (๑๐) จ ำแนกลำยและล้อขึ้นลำยแบบต่ำง ๆ 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด เครื่องมือและอุปกรณ ์
3.2. ควำมรู้เกีย่วกับวิธีกำรใช้เครื่องมือ 
3.3. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับกำรมีเจตคติและกิจนิสัยทีด่ีในกำรท ำงำนด้วยควำมละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอำด ตรงต่อเวลำ มีควำมซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษำสภำพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องมือ 

4.2. บอกวิธีกำรใช้เครื่องมือ 



 

4.3. เลือกใช้เครื่องมือได้ 

4.4. ควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องมือ 
4.5 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

 
 

5.  สาระการเรียนรู ้
 

 

การประกอบชิ้นส่วนเครื่องกล 

9.1 การประกอบ 

 กำรถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องกลมีควำมส ำคัญมำกในกำรซ่อมบ ำรุงเครื่องจักรกลดังนั้น  จะต้องมี
ควำมรู้ควำมเข้ำใจเกี่ยวกับเครื่องมือและอุปกรณ์  วิธีกำรใช้เครื่องมือและอุปกรณ์  และวิธีกำรถอดประกอบ
ชิ้นส่วนเครื่องกล  เพื่อจะได้น ำควำมรู้ควำมเข้ำใจไปใช้ในกำรซ่อมบ ำรุงเครื่องจักรกลต่อไป 

                โดยในกำรถอดประกอบสำเหตุหลักก็คือ  เพื่อท ำกำรตรวจ ปรับแต่ง หรือซ่อมบ ำรุง ซึ่งกำรซ่อมบ ำรุง 
(Maintenance) ก็คือกำรด ำเนินกำรใดๆ เพื่อให้เกิดผลคงหรืออยู่ในสภำพควำมพร้อมในกำรท ำงำนของเครื่องจักร 
โดยมีเป้ำหมำยส ำคัญๆ คือ 

 -ชะลอควำมเสื่อมสภำพของเครื่องจักร 

 -รักษำสภำพกำรท ำงำนให้ปลอดภัย 

 -ลดค่ำใช้จ่ำยในกำรผลิต 

 -เกิดขวัญ และก ำลังใจในกำรท ำงำน เป็นต้น 

9.2  การวางแผนการถอดประกอบชิ้นส่วนทั่วไป 

9.2.1  การวางแผน  (Planing) 
 ในกำรท ำงำนไม่ว่ำจะเป็นงำนทำงด้ำนใด กำรวำงแผนจะมีส่วนส ำคัญต่อกำรท ำงำน ซึ่งกำรวำงแผน 
(Planing) เป็นจุดเริ่มต้นในกำรบริหำรงำนของนักบริหำรทุกคน นักบริหำรที่ดีจะต้องคำดคะเนและก ำหนด
จุดมุ่งหมำยในกำรปฏิบัติงำน ไว้เป็นกำรล่วงหน้ำ โดยจะท ำอะไร กับใคร ที่ไหน เมื่อไร และจ ำอย่ำงไร ซึ่งกำร
วำงแผนในกำรปฏิบัติงำน ควรล ำดับเป็นขั้นตอน ดังนี ้
 

                                          
                                     
                                  
       
                                                    
 

  
 

   
 
 



 

 กำรล ำดับขั้นตอนในกำรวำงแผนกำรท ำงำน จะเริ่มต้นที่ก ำหนดจุดมุ่งหมำยของกำรท ำงำน เมื่อเสร็จ
สิ้นแล้วจึงวำงนโยบำยและกฎเกณฑ์ที่จะท ำงำน ตลำดจนวำงแผนเพื่อเตรียมกำรในกำรท ำงำนกล่ำวคือ ต้อง
เตรียมสถำนที่ ก ำลังคน วัตถุดิบ เงินทุด หลังจำกนั้นจึงเนินกำรตำมแผนงำนและสรุปผลในกำรด ำเนินงำน
ต่อไป 

9.2.2 หลักการพื้นฐานในการถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องจักรกลทั่วไป 

 ในกำรถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องจักรกล หลังจำกที่ได้ตัดสินใจแล้วว่ำจะต้องมีกำรถอดประกอบ ไม่
ว่ำจะเพื่อท ำกำรซ่อม ปรับแต่ง เปลี่ยนชิ้นส่วน ตรวจสภำพ ท ำควำมสะอำด เปลี่ยนสำรหล่อลื่น ฯลฯ ควรจะ
ได้มีกำรด ำเนินกำรดังนี ้
 -ศึกษำรำยละเอียดของส่วนประกอบชิ้นส่วนต่ำงๆ จำกคู่มือกำรใช้เครื่องจักร (Maching Manual) 
 -ตรวจและบันทึกสภำพชิ้นส่วนต่ำงๆ ตลำดจนอุปกรณ์ก่อนท ำกำรถอดประกอบ 

 -จัดเตรียมและบันทึกอุปกรณ์ต่ำงๆ ในกำรที่จะถอดอุปกรณ์ก่อนท ำกำรถอดประกอบ 

 -เตรียมภำชนะที่จะเก็บและภำชนะที่จัดเรียง และท ำควำมสะอำดช้ินส่วนต่ำงๆ ให้เป็นหมวดหมู่ 
 -หำกเป็นไปได้ควรจัดเตรียมอะไหล่ที่จะท ำกำรปรับเปลี่ยนให้ครบ 

 -เตรียมกำรจดบันทึกต ำแหน่ง และที่อยู่ของช้ินส่วนต่ำงๆ เพื่อประโยชน์ในกำรถอดประกอบ 

  12.1.3  การถอดประกอบชิ้นส่วนต่างๆ ของเครื่องจักร 

 โดยในกำรถอดประกอบชิ้นส่วนกระท ำได้   2   ลักษณะ คือ 

(1) ถอดประกอบแบบยกชุด 

ซึ่งในส่วนประกอบใดของเครื่องจักร ที่ตรวจสอบแล้วนั้นมั่นใจว่ำไม่มีควำมจ ำเป็นต้องแยกย่อยออกเป็นชิ้นส่วน
เล็กๆ จึงท ำกำรถอดยกชุด ดังรูป  
 
 
 
 
 
 

 
   
 
 

                                                                      รูปที่ 12.1   กำรถอดแบบแยกชุด 

 
 ข้อควรปฏิบัติ  :  ส่วนต่ำง ๆ ของเครื่องจักรที่ประกอบจำกบริษัทผู้ผลิตย่อยที่จะมีเครื่องมือในกำร
ประกอบที่มีควำมพร้อมตลอดควำมช ำนำญมำก และถูกใช้งำนในสภำพที่ได้ปรับตัวเข้ำที่ดีแล้ว ดังนั้นเมื่อได้ท ำ
กำรตรวจสอบอย่ำงมั่นใจแล้วว่ำ ไม่มีควำมจ ำเป็นต้องถอดก็ไม่ควรถอดชิ้นส่วนนั้นออกมำ 

                (2)  การถอดแบบแยกย่อย 

หำกส่วนประกอบใดๆ ของเครื่องจักรซึ่งมีควำมจ ำเป็นที่ต้องมีกำรปรับแต่ง เปลี่ยนช้ินส่วน พัฒนำ
ชิ้นส่วน หรือต้องท ำควำมสะอำด จึงท ำกำรถอดทุกชิ้นส่วน เพื่อจุดประสงค์ดังกล่ำวก็ควรมีกำร
ถอดแบบแยกย่อย   
 
 
 
 



 

      
 
 

 
 
 
 
 

 

                                     รูปที่ 12.2  กำรถอดชิ้นส่วนแบบแยกชิ้น 
 
 

ข้อควรปฏิบัติ 
                       -ในกรณีที่ท ำกำรถอดประกอบชิ้นส่วนแบบแยกย่อย ส ำหรับเครื่องจักรที่ไม่มีคู่มือกำรใช้เครื่อง 
(Machine Manual) แสดงรำยละเอียดต่ำงๆ ของชิ้นส่วน (Part Sections) หำกเป็นไปได้ควรมีกำรสเก็ตภำพหรือบันทึก
ต ำแหน่งที่อยู่ของชิ้นส่วนต่ำงๆ โดยต้องกระท ำก่อนกำรถอดทั้งนี้เพื่อเป็นกำรป้องกันกำรผิดพลำดและให้เกิด
ควำมสะดวกรวดเร็ว 

       - ในกรณีที่ชิ้นส่วนสำมำรถกลับทำงได้ทั้งสองด้ำน เช่น นัตขันปรับ ขันล็อค ปลอก (Bush) แหวน 
เฟือง ซึ่งก่อนท ำกำรถอดควรท ำเครื่องหมำยแสดงต ำแหน่งทิศทำงที่เคยประกอบอยู่เดิม ทั้งนี้เพื่อจะได้
ประกอบเข้ำต ำแหน่งเดิม เพรำะชิ้นส่วนนั้นๆ ได้รับกำรเสียดสีและสัมผัส ในกำรรับภำระต่ำงๆ อยู่แล้ว 

12.1.4  ขั้นตอนการปฏิบัติในการซ่อมบ ารุง 

 ในกำรถอดประกอบชิ้นส่วนของเครื่องจักร นอกจำกจะเป็นกำรเติมน้ ำมันหล่อลื่น กำรถอดเปลี่ยน
ซ่อมบ ำรุงจึงเป็นส่วนส ำคัญในกำรปฏิบัติงำน จ ำเป็นต้องมีกำรวำงแผนเพื่อกำรจดบันทึกข้อมูลค้นหำจุดที่เป็น
ปัญหำ แล้วจึงสร้ำงมำตรกำรแก้ไข ซึ่งมีขั้นตอนดังนี้ 
 -ตรวจสอบสภำพ 

 -ถอดประกอบชิ้นส่วน 

 -ท ำควำมสะอำดชิ้นส่วน 

 -ตรวจสอบวิเครำะห์ช้ินส่วน 

 -วำงแผนด ำเนินกำรซ่อม 

 -ตรวจปรับ 

 -ปฏิบัติกำรทำงสี (ถ้ำมี) 
 -ประกอบเพ่ือปรับแนวศูนย ์

 -ทดสอบและประเมินผล 

  1.   ตรวจสอบสภาพ 

  ในกำรตรวจสอบสภำพของเครื่องจักร ท ำให้สำมำรถรับทรำบว่ำเครื่องจักรมีส่วนที่ช ำรุด
เพียงใด หรือเมื่อไร (ดังรูปที่ 12.3)  แสดงแผนภูมิกำรตรวจสอบว่ำสำมำรถแบ่งได้เป็น   2   ลักษณะ   คือ     
กำรตรวจแบบต่อเนื่อง  และกำรตรวจไม่ต่อเนื่อง ซึ่งกำรตรวจแบบต่อเนื่องต้องใช้เครื่องมือและอุปกรณ์และ
สำมำรถตรวจได้ คือ ตรวจสภำพทั่วๆ ไป ตรวจกำรท ำงำน ตรวจควำมปลอดภัยของเครื่อง 

 โดยที่กำรตรวจแบบไม่ต่อเนื่อง อำจไม่จ ำเป็นต้องใช้เครื่องมือ เช่น    กำรตรวจสอบด้วยสำยตำก็ได้ 
 
 
       
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 

รปูที่ 12.3  แผนภูมิกำรตรวจสอบ 
 

2.  ถอดประกอบชิ้นส่วน 

ในขั้นตอนของกำรถอดประกอบชิ้นส่วนที่จะค ำนึงถึงองค์ประกอบต่ำงๆ ดังนี้ 
      2.1  กำรเลือกใช้อุปกรณ์ ซึ่งควรที่จะเลือกเครื่องมือให้ถูกต้องกับระบบของเครื่องจักร

นั้นด้วย เช่น 

  - ระบบอังกฤษ (หน่วยเป็นน้ิว ฟุต ฯลฯ) 
  - ระบบเมตริก (หน่วยเป็นมิลลิเมตร เซนติเมตร ฯลฯ 

  - ต้องสร้ำงอุปกรณ์ที่จะช่วยในกำรถอดประกอบ 

    2.2  กำรจัดวำงชิ้นส่วน ในกำรจัดวำงชิ้นส่วนที่ได้ถอดออกมำแล้วตำมล ำดับก่อนหลัง
ดังนี ้
  - เครื่องมือในกำรถอดประกอบควรเรียงให้เป็นระเบียบ 

  - ชิ้นส่วนที่ถูกถอดประกอบควรจัดเรียงให้เป็นระเบียบ 

   2.3  กำรระมัดระวังอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น เป็นสิ่งที่จ ำเป็นโดยต้องระมัดระวังทั้งกับผู้ที่
ปฏิบัติงำนและกับช้ินส่วนของเครื่องจักรด้วย 

 โดยที่ในกำรถอดประกอบชิ้นส่วน ของเครื่องจักรที่มีคู่มือจะได้ท ำกำรบอกสัญลักษณ์แก่ผู้
ถอดประกอบโดยสำมำรถยกตัวอย่ำงได้ ดังนี้ 
 
 
 
 
    
 
 
 
 
 
 
 
 

3. ท าความสะอาดชิ้นส่วน 

      เป็นขั้นตอนหลังจำกที่เรำได้ท ำกำรถอดช้ินส่วนต่ำงๆ เป็นที่เรียบร้อยโดยมีขั้นตอน ดังนี้ 
3.1 เช็ด ขูดครำบน้ ำมันเก่ำออกก่อน 

3.2 น้ ำมันเก่ำที่ได้จำกหัวของเครื่องจักร หรือห้องเกียร์ ควรน ำออกแยกไว้ เพื่อใช้
ประโยชน์ต่อไป 

3.3 ล้ำงท ำควำมสะอำด 

- ใช้น้ ำมันล้ำงท ำควำมสะอำด เช่น น้ ำมันโซล่ำ น้ ำมันเบนซิน น้ ำมันก๊ำด  



 

- ลมเป่ำ ชิ้นส่วนให้แห้ง 

- ชะโลมน้ ำมันกันสนิม 

   3.4 จัดวำงช้ินส่วนและเครื่องมือให้เป็นระเบียบ 

   3.5 กรองน้ ำมันที่ใช้แล้วเพื่อที่จะได้ใช้ในโอกำสต่อไป 
 
 
 

  4.  ตรวจสอบวิเคราะห์ชิ้นส่วน 

  โดยในกำรตรวจสอบวิเครำะห์ชิ้นส่วนกับเครื่องจักร ที่มีคู่มือเครื่องจักรในชิ้นส่วนบำงชิ้นจะ
มีลัญลักษณ์ ซึ่งแสดงกำรตรวจสอบ (Inspect) คือ รูปดวงตำ 

  ซึ่งสำมำรถที่จะแบ่งสำเหตุของกำรช ำรุดได้ 2 ลักษณะ คือ 

       4.1  สำเหตุเบื้องต้น : มำจำก 

   - ลักษณะของเครื่องที่ไม่เอ้ืออ ำนวยต่อกำรใช้งำน 

   - กำรใช้งำนของผู้ปฏิบัติ (คน) 
 

   -สภำพแวดล้อมในกำรติดตั้งเครื่องจักร 

   4.2   จำกผู้ผลิต : มำจำก 

   - เครื่องจักรที่ออกแบบมำสลับซับซ้อน ขำดซึ่งข้อมูลในกำรใช้งำนที่ถูกต้อง แบบที่ใช้
ในกำรสร้ำงไม่สมบูรณ์ 
   - กำรผลิตเครื่องจักรมีกรรมวิธีในกำรผลิตที่ไม่เรียบร้อย เก็บรำยละเอียดต่ำงๆ ไม่ดี 
วัสดุที่ใช้ในกำรผลิตไม่ได้คุณภำพ 

   - กำรใช้งำน เป็นอีกสำเหตุหนึ่งที่ท ำให้เครื่องจักรช ำรุด เพรำะใช้ไม่ถูกวิธี ขำดกำร
บ ำรุงรักษำตำมวำระอันควร 

   .. 
ขั้นตอนการปฏิบัติเมื่อรู้อาการช ารุดของเครื่องจักร 
 

 
 
    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                  จำกแผนภูมิ เมื่อรู้กำรช ำรุดของเครื่องที่แสดงข้ำงต้นได้บอกถึงลักษณะขั้นตอนในกำรปฏิบัติพอ
สรุปได้    ดังนี้ คือ (1) เมื่อพบสำเหตุของกำรขัดข้องของเครื่องจักร  (2) จึงแจ้งแก่ผู้ที่รับผิดชอบ  (3) เพื่อหำ



 

สำเหตุของอำกำรที่แสดงออกมำ ซึ่งถ้ำอำกำรที่แสดงออกมำไม่ชัดเจนก็ต้องตรวจหำอำกำรที่เกิดกำรช ำรุด  แต่
ถ้ำสำเหตุของอำกำรแสดงชัดเจน  (4)  จึงตัดสินใจวำงแผนแก้ไข 

 โดยที่ในกำรแก้ไขซ่อมแซมก็จะต้องมีแผนงำนที่เตรียมรองรับไว้เช่นเดียวกัน ว่ำจะมีขั้นตอนในกำร
ถอด ประกอบอย่ำงไร ชิ้นส่วนใดที่จะต้องสั่งมำเปลี่ยน หรือช้ินส่วนใดที่ต้องท ำกำรผลิตขึ้นเองก็จะต้องหำ 
 
 

แผนงำนมำหรือร่ำงแผนขึ้นมำ ถ้ำไม่มีก็ต้องถ่ำยภำพหรือหำของจริงมำเป็นต้นแบบในกำรผลิตช้ินส่วนนั้นขึ้นมำ
เปลี่ยน 

 เมื่อวำงแผนกำรแก้ไขแล้ว (5,6,7) ก็แสดงสัญญำณหรือแสดงสัญลักษณ์ในกำรแก้ไข พร้อมทั้งปิดหรือ
ดับกระแสไฟฟ้ำ รวมถึงกำรกั้นบริเวณที่จะซ่อมแซมเพื่อป้องกันบุคคลอื่นจะมำในบริเวณที่เครื่องจักรท ำงำน
หรือ (8) ป้องกันมิให้เครื่องจักรท ำงำนต่อไป เนื่องจำกกำรช ำรุดให้มำกขึ้นกว่ำเดิม และ (9) ท ำกำรประกอบ
ปรับ-ตั้งเครื่องจักรให้เครื่องจกัร (10) สำมำรถท ำงำนได้ตำมปกติ 

 5.  วางแผนด าเนินการซ่อม 

      จำกที่ได้กล่ำวไว้เมื่อพิจำรณำแล้วว่ำ จะท ำกำรซ่อมแซมชิ้นส่วนเครื่องจักร จึงมำวำงแผนกำรซ่อม 

  -กำรถอด 

  -กำรประกอบ 

  -กำรผลิตชิ้นส่วนเองถ้ำต้องมีควำมจ ำเป็น 

 6.  ตรวจปรับ 

     เมื่อด ำเนินกำรซ่อมแล้ว จะต้องตรวจปรับอุปกรณ์น ำเข้ำประกอบกับเครื่องจักรอีกครั้งหนึ่ง 

     เพื่อเป็นกำรให้แน่ใจว่ำชิ้นส่วนนั้นๆ ได้คุณภำพหรือไม่ โดยเฉพำะอย่ำงยิ่งชิ้นส่วนที่ท ำกำรผลิตขึ้น
เอง ซึ่งในกำรผลิตชิ้นส่วนเองนั้นควรที่จะพิจำรณำถึง 

  -เครื่องจักรกลหรือเครื่องมือในกำรผลิตต้องพร้อมและละเอียดแม่นย ำ 

  -วัสดุที่น ำมำใช้ในกำรผลิตต้องได้คุณภำพ มีอำยุกำรใช้งำนที่ยำวนำนพอสมควร 

  -ผู้ปฏิบัติงำนต้องมีควำมรู้ควำมสำมำรถเพียงพอ มีฝีมือที่ดีเพรำะจะต้องท ำกำรผลิตชิ้นส่วน
ขึ้นมำใหม่ 
  -จะต้องใช้เวลำในกำรท ำชิ้นส่วนหรือปฏิบัติงำนที่พอสมควรแก่งำนไม่นำนเกินไปท ำให้มี
ผลกระทบทำงกำรเงินอีกด้วย 

  -ค่ำใช้จ่ำยในส่วนของเวลำท ำงำน ค่ำอุปกรณ์ต้องคุ้มค่ำ ตลอดจนคุณภำพที่ดีกว่ำกำรสั่ง
อะไหล่จำกโรงงำนผู้ผลิตโดยตรง 

 7. ปฏิบัติการทางสี (ถ้ามี) 
  เมื่อผลิตชิ้นส่วนได้แล้วหรือสั่งชิ้นส่วนมำก็ตำม ต้องมำปฏิบัติเกี่ยวกับสี  อำจกระท ำได้โดย 

  - เตรียมผิว  
                                             ขัดสีเก่ำทิ้งทั้งหมด   
                                              ขัดแต่งเฉพำะผิวช ำรุด 

   เช็ดท ำควำมสะอำด 
 

  - ชุบโครเมียม 

  - ทำสี 
  -พ่นส ี



 

 8.  ประกอบเพื่อปรับแนวศูนย์ 
  กำรถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องจักรกลทั่วๆไ  ต้องมีกำรปรับเพื่อหำแนวศูนย์ เพรำะ
เครื่องจักรต้องมีประสิทธิภำพ เช่น กำรปรับแนวศูนย์เครื่องกลึง  
                              -   ตรวจปรับด้วยกำรร่วมศูนย์หัวเครื่องกับศูนย์ท้ำยแท่น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                   รูปที่ 12.4  กำรตรวจสอบศูนย์หัวท้ำยเครื่องกลึง 
 

- ตรวจปรับที่ขีดด้ำนหลังแท่นยันศูนย์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                    รูปที่ 12.5  กำรปรับศูนย์ท้ำยแท่น 
 
 

  -  ปฏิบัติกำรกลึงและวัด 
 
 
 
 
 
 
 

 
                                 รูปที่ 12.6  กำรทดสอบศูนย์ด้วยกำรกลึง 
 

 -  ใช้แท่นตรวจสอบ (Test Bar) กับนำฬิกำวัด(Dial Indicator) 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

                                     รูปที่ 12.7  กำรตรวจสอบด้วยแท่งตรวจสอบและนำฬิกำวัด 
 

12.2  การเตรียมข้อมูลในการถอดประกอบชิ้นส่วน 

 ในกำรถอดประกอบชิ้นส่วน กำรเตรียมข้อมูลมีควำมจ ำเป็นอย่ำงมำกก่อนกำรตัดสินใจซ่อมบ ำรุง
เครื่องจักร โดยแบ่งข้อมูลได้ดังนี้ 
 12.2.1.  ข้อมูลที่ไม่แน่นอน หมำยถึงข้อมูลที่ไม่ทรำบว่ำจะเกิดขึ้นมำก่อนหรือเกิดขึ้นโดยไม่คำด
ล่วงหน้ำ เช่น 

  - เครื่องจักรเกิดกำรเสียหำย ไม่สำมำรถที่จะทรำบล่วงหน้ำ เพรำะข้อมูลเสียหำยสำมำรถน ำ
เป็นบทเรียนเพื่อคำดกำรณ์ควำมเสียหำยครั้งต่อไป 

  - ขำดแคลนอะไหล่ ถ้ำมำทรำบเหตุกำรณ์ล่วงหน้ำว่ำชิ้นส่วนไหนเสีย ไม่สำมำรถจัดเก็บ
อะไหล่ส ำรองไว้ได้ เมื่อต้องกำรซ่อม 

  - งบประมำณ ไม่สำมำรถจัดเตรียมไว้ได้ ท ำให้เกิดผลกระทบต่อกำรซ่อมบ ำรุง 

  - ควำมรับผิดชอบ  เมื่อไม่สำมำรถคำดกำรณ์ล่วงหน้ำว่ำชิ้นส่วนใดช ำรุด ผู้ควบคุมควรตรวจ
ตรำตลอดเวลำ 

 12.2.2. ข้อมูลที่แน่นอน หมำยถึงข้อมูลที่ได้มีกำรจัดเตรียมล่วงหน้ำไว้แล้ว เช่น 

  - คู่มือเครื่องจักร ซึ่งบริษัทผู้ผลิตจะบอกรำยละเอียดต่ำงๆไว้ เช่นคู่มือทำงเทคนิค วิธีกำรซ่อม
บ ำรุงรักษำ ฯลฯ 

  - บันทึกควำมเสียหำยของเครื่องจักร รู้ได้จำกข้อมูลบันทึกกำรบ ำรุงรักษำ 

  - งบประมำณกำรซ่อมบ ำรุง ที่ได้มีกำรก ำหนดไว้ชัดเจน โดยทั่วไปก ำหนดไว้ที่ 7% ของรำคำ
เครื่องจักร 

  - ข้อมูลผู้ผลิต ต้องทรำบที่อยู่เพื่อใช้ในกำรติดต่อเพ่ือกำรซ่อมบ ำรุงหรือกำรจัดซื้ออะไหล่ 
 12.2.3. การรวบรวมข้อมูล จะต้องมีกำรรวบรวมข้อมูลในกำรซ่อมบ ำรุง ซึ่งแยกเป็นประเภทต่ำงๆ
ดังนี้ 
  - ข้อมูลทำงเทคนิค ได้แก่ ข้อมูลเกี่ยวกับกำรใช้เครื่องจักร  ประสิทธิภำพของเครื่องจักร เช่น
ควำมเร็วรอบ ก ำลังของเครื่อง 

  -  ข้อมูลทำงโครงสร้ำงของเครื่องจักร ได้แก่ ข้อมูลเกี่ยวกับชิ้นส่วน  รำยกำรอะไหล่ 
  -  ข้อมูลกำรบ ำรุงรักษำ ได้แก่ ข้อมูลที่จดบันทึกจำกกำรซ่อมบ ำรุง จ ำนวนครั้ง วิธีกำร
บ ำรุงรักษำ ชิ้นส่วนที่เปลี่ยน 

  -  ข้อมูลกำรจัดกำร ได้แก่ ข้อมูลกำรบริหำร เช่นกำรตั้งงบประมำณในกำรซ่อมบ ำรุง อะไหล่ 
ผู้รับผิดชอบรวมทั้งระยะเวลำ 
 
12.3.   ชนิดของเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องกล 

  เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องกลซึ่งใช้กันอยู่เป็นประจ ำทุกวัน
มีหลำยอย่ำง  ดังน้ี  
 
 



 

 12.3.1 เครื่องมือทั่วไป (HAND  TOOLS)  เครื่องมือทั่วไปที่จ ำเป็นต้องใช้ในกำรถอดประกอบชิ้นส่วน
เครื่องกลมีหลำยอย่ำง  เช่น  ประแจชนิดต่ำง ๆ ไขควงชนิดต่ำง ๆ คีมชนิดต่ำง ๆ ค้อนชนิดต่ำง  ๆ ปำกกำจับ
งำน  เหล็กดูด  และเหล็กส่ง  (PIN  PUNCH)   เป็นต้น  ซึ่งเครื่องมือและอุปกรณ์แต่ละอย่ำงมีรำยละเอียด  ดังนี ้
  12.3.1.1  ประแจชนิดตา่ง ๆ ประแจที่ใช้ในกำรถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องกลประกอบไป
ด้วยประแจปำกตำย  ประแจแหวน  ประแจเลื่อน  ประแจบล็อก  และประแจหกเหลี่ยม  ซึ่งประแจแต่ละ
อย่ำงใช้ท ำหน้ำที่ในกำรขั้นสกรูเพื่อถอดหรือประกอบชิ้นส่วนเครื่องกล  ดังรูป 
 
 
 

 
 
 
 

รปูที่  12.8  ประแจปำกตำย 
 
 
 
 

รปูที่  12.9  ประแจแหวน 
 
 
 
 

 

รปูที่  12.10  ประแจเลื่อน 
 
 
 
 
 

รปูที่  12.11  ประแจบลอ๊ก 
 
 
 
 
 
 

รปูที่  12.12  ประแจหกเหลี่ยม 
 

                12.3.1.2   ไขควงชนิดต่าง ๆ ไขควงที่ใช้ในกำรถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องกลมีหลำยแบบ
ขึ้นอยู่กับกำรใช้งำน  แต่ละชนิดมีหน้ำที่ในกำรขันถอดประกอบสกรูที่มีขนำดเล็ก  เช่น  ไขควงปำกแบน  ไข
ควงปำกแฉก  และไขควงปลำยทั้งสองสลับกัน   ดังรูป 
 
 
 
 
 

 
 



 

 
 
 
 

รปูที่  12.13   ไขควงปำกแบน 
 
 
 
 
 
 

รปูที่  12.14  ไขควงปำกแฉก 
 
 
 
 
 
 

รปูที่  12.15  ไขควงปลำยทั้งสองสลับกัน 
 
 
 

  12.3.1.3  คีมชนิดต่าง  ๆ คีมที่ใช้เป็นเครื่องมือในกำรถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องกลใช้
ส ำหรับช่วยในกำรจับยึดชิ้นส่วนเครื่องกล   คีมแต่ละชนิด   ได้แก่  คีมปำกผสม  คีมปำกจิ้งจก  คีมตัด  และ
คีมล็อก  ดังรูป 

 
 
 

 
 

รปูที่  12.16   คีมปำกผสม 
 
 
 

 
 
 

      รปูที่  12.17  คีมปำกจิ้งจก 
 
 
 
 
 
 

รปูที่  12.18  คีมตัด 
 
 
 
 
 
 



 

รปูที่  12.19  คีมล็อก 
 

  12.3.1.4  ค้อนชนิดต่าง  ๆ ค้อนที่ใช้ในกำรถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องกลมีหลำยอย่ำงแต่
ละอย่ำงท ำหน้ำที่ในกำรตอกชิ้นส่วน   ค้อนแต่ละชนิด  ได้แก่  ค้อนหัวอ่อน  ใช้ในกำรประกอบชิ้นส่วน  เพื่อ
ไม่ให้ผิวชิ้นงำนเป็นรอย  ค้อนหัวแข็งใช้ในกำรถอดประกอบชิ้นส่วนที่มีควำมแข็งแรงมำก ๆ ดังรูป 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รปูที่  12.20  ค้อนหัวอ่อนท ำจำกยำงและพลำสติก 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

รปูที่  12.21  ค้อนหัวกลมท ำจำกโลหะ 
 

 
 
 
 
 
 

รปูที่  12.22  ค้อนหัวตรงที่ท ำจำกโลหะ 
 
 
 
 
 
 
 

รปูที่  12.23  ค้อนหัวตัดที่ท ำจำกโลหะ 
 
 
 
 
 
 

รปูที่  12.24  ค้อนงำนไม้ที่ท ำจำกโลหะ 



 

 

12.3.1.5 ปากาจับงาน  เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรจับชิ้นส่วนเครื่องกล  หลังจำกที่ถอด
ชิ้นส่วนต่ำง  ๆ  ออกมำแล้ว  เพื่อต้องกำรปรับแก้โดยใช้ปำกำจับงำนช่วยจับชิ้นส่วนนั้น ๆ ปำกกำจับงำนมี
ลักษณะ  ดังรูป 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รปูที่  12.25  ปำกกำจับงำน 
 

  12.3.1.6  เหล็กดูด  เป็นเครื่องมือที่ใช้ส ำหรับถอดชิ้นส่วนเครื่องกลจ ำพวก  เช่น  ถอด
เฟือง  ถอดแบริ่งลูกปืน  ถอดพูลเลย์  มีหลำยแบบ  เช่น  แบบที่ใช้แรงกระแทก  ดังรูป 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รปูที่  12.26  เหล็กดูดแบบเกลียวขั้น 
 
 
 

 
 

รปูที่  12.27  เหล็กดูดแบบกระแทก 

 
12.3.1.7  เหล็กส่ง  (PIN PUNCH)  เหล็กส่งเป็นเครื่องมือที่ใช้ในกำรส่งสลักพินหรือลิ่มออก

จำกเพลำ  มีหลำยขนำดขึ้นอยู่กับกำรใช้งำน  ดังรูป 
 

 
 
 
 
 



 

รปูที่  12.28  ลักษณะของเหล็กส่ง  (PIN  PUNCH) 
 

12.4   วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องกล 

  เครื่องมือและอุปกรณ์แต่ละชนิดมีวิธีกำรใช้ให้สอดคล้องกับชิ้นส่วนเครื่องกลดังน้ี 

12.4.1  ประแจชนิดตา่ง ๆ  ประแจที่ใช้ถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องกลที่ใช้กันอยู่ทั่งไปมี  2  ระบบ  
คือ  ระบบเมตริก  มีหน่วยวัดเป็นมิลลิเมตร  แต่ภำษำท้องตลำดเรียกว่ำ  ประแจเบอร์  เช่น  ประแจระบบ
อังกฤษ  มีหน่วยวัดเป็นนิ้ว  ภำษำจะต้องตลำดจะเรียกว่ำประแจนิ้ว  ดังนั้นวิธีกำรใช้จะต้องใช้ให้ถูกกับระบบ
นั้น ๆ เช่น  ต้องกำรจะถอดประกอบสกรูระบบเมตริก  M.10  ต้องใช้ประแจระบบเมตริก  จะท ำให้หัวของสก
รูไม่เกิดกำรเสียหำยได้  ห้ำมใช้ประแจระบบอังกฤษมำใช้แทนเป็นอันขำด  ไม่ว่ำจะเป็นประแจที่ขันภำยนอก
หรือภำยในก็ตำม 

12.4.2  ไขควงชนิดต่าง ๆ ในกำรใช้ไขควงต้องใช้ให้เหมำะสมกับขนำดของสกรู  ให้ถูกต้องกับหัว
ของสกรูที่ผ่ำนมำ  เช่น  หำกสกรูผ่ำหัวมำแบบสี่แฉกต้องใช้ไขควงสี่แฉก  หำกหัวสกรูผ่ำตรงให้ใช้ไขควงปำก
แบนและต้องเป็นขนำดที่เหมำะสมกับสกรูทุกครั้ง 

12.2.3  คีมชนิดต่าง ๆ ในกำรใช้คีมเพื่อถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องกลมีควำมจ ำเป็นอย่ำงมำกที่
ต้องให้ถูกต้องและเหมำะสมกับชิ้นส่วนนั้น ๆ ไม่เช่นนั้นแล้วชิ้นส่วนที่ผ่ำนกำรถอดประกอบจะเป็นรอยต ำหนิได้  
กำรใช้คีมเพื่อถ่ำงแหวนแต่กลับใช้คีมแบบปำกผสมแทนจะท ำให้ผิวของแหวนรองเป็นรอยได้ 

12.4.4  ค้อนชนิดต่าง ๆ ในกำรใช้ค้อนเพื่อกำรถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องกลก็มีควำมส ำคัญ
เช่นกันหำกใช้ค้อนไม่ถูกต้องและเหมำะสมอำจท ำให้ชิ้นส่วนที่ถอดประกอบเป็นรอยเยินได้หรืออำจผิดรูปทรง
ไปเลยก็ได้ เช่น ในกำรถอดประกอบแบริ่งลูกปืนแต่ใช้ค้อนหัวแข็งในกำรตอก ประกอบจะท ำให้ผิวของแบริ่งลูก
ปืนเป็นรอยไม่สำมำรถประกอบเข้ำกันได้  จะต้องใช้ค้อนหัวอ่อนเท่ำนั้น  ส่วนขนำดควำมโตของค้อนก็มี
ควำมส ำคัญเช่นกัน  กำรถอดประกอบชิ้นส่วนบำงชิ้นใช้ค้อนที่มีควำมโตมำกไม่ได ้

12.4.5  ปากกาจับงาน  เป็นอุปกรณ์ช่วยในกำรจับชิ้นส่วนเครื่องกลในกำรประกอบหรือปรับแต่ง
ขณะที่อยู่ภำยนอก  สิ่งส ำคัญขณะบีบจับช้ินส่วนควรใช้โลหะอ่อนมำรองตรงส่วนปำกของปำกกำจับงำนทุกครั้ง
เพื่อป้องกันผิวช้ินส่วนเป็นรอย 

12.4.6  เหล็กดูด  ในกำรถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องกล  เหล็กดูดมีควำมจ ำเป็นมำกใช้ส ำหรับถอด
เฟือง พลูเลย์  แบริ่งออกจำกเพลำ  มีทั้งแบบเกลียวหมุนถอดออก  และแบบกระแทกถอดออกวิธีกำรถอดใช้
ขำของตัวเหล็กดูดเกี่ยวกับขอบของเฟืองหรือพลูเลย์แล้วขั้นเกลียวให้แกนของเหล็กดูดไปดันให้เฟืองหรือพลู
เลย์ถอยออกมำ 

 

 
  12.5 วิธีการถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องกล 

  ชิ้นส่วนเครื่องกลแต่ละชนิดมีกำรถอดประกอบที่แตกต่ำงกันออกไปตำมแต่ชิ้นส่วนนั้น ๆ  ที่
ประกอบอยู่กับเครื่องจักรกลแต่ละชนิด  แต่โดยภำพรวมทั่วไปช้ินส่วนแต่ละช้ินจะต้องถอดประกอบดังนี้ 
            12.5.1  โบลต์และนัต  กำรถอดประกอบโบลต์และนัตโดยทั่วไปจะใช้ประแจชนิดต่ำงๆ ในกำร
ถอดประกอบ  หำกเป็นเกลียวปกติในกำรถอดจะต้องขันประแจให้หมุนทวนเข็มนำฬิกำ  ด้วยแรงที่พอเหมำะ 

           12.5.2  เพลา  กำรถอดเพลำโดยทั่วไปจะใช้ประแจขันแท่งยึดเพลำออกจำกเครื่องจักรกลหรือหำก
เป็นเพลำที่ประกอบด้วยหัวเพลำเรียว  หรือหัวเพลำแบบสไปลน์  กำรถอดต้องใช้แรงดึงหรือแรงกระแทกส่วน
กำรประกอบก็ใส่กลับเข้ำไปตำมเดิมหรือตำมลักษณะของหัวเพลำ 



 

            12.5.3  ลิ่ม  กำรถอดลิ่มอำจใช้เหล็กส่ง  ใช้คีมในกำรถอดออก  ส่วนกำรประกอบโดยกำรใช้
เหล็กส่งหรือหัวอ่อนท ำกำรประกอบ 
 
 
 

            12.5.4  รองลื่น  กำรถอดรองลื่นขึ้นอยู่กับแบบของรองลื่นหำกเป็นแยกชิ้นก็สำมำรถใช้ประแจถอด
ได้  แต่หำกเป็นแบบช้ินเดียวต้องใช้เหล็กดูดท ำกำรถอด  ส่วนในกำรประกอบใช้ประแจและใช้ค้อนหัวอ่อนช่วย
ประกอบ 

            12.5.5  ตลับลูกปืน  ในกำรถอดตลับลูกปืนต้องใช้เหล็กดูดเพื่อถอดตลับลูกปืนออกจำกเพลำ  เมื่อ
ต้องใช้ค้อนหัวอ่อนช่วยในกำรประกอบ 

            12.5.6  เฟือง  ในกำรถอดเฟืองต้องใช้เหล็กดูดถอดออกจำกเพลำ  เมื่อต้องกำรประกอบกลับเข้ำที่
เดิมให้ใช้ค้อนหัวอ่อนช่วยในกำรประกอบ 

            12.5.7  สายพาน  ในกำรถอดสำยพำนต้องใช้ประแจขันแท่นยึดพูลเลย์ให้หย่อนแล้วจึงใช้มือหมุน
ปลดสำยพำนออกจำกพูลเลย์  เมื่อต้องกำรประกอบท ำโดยกำรใส่สำยพำนเข้ำไปในร่องของพูลเลย์ตรวจ
ต ำแหน่งให้ตรง  แล้วขันสกรูดึงยึดฐำนพูลเลย์ให้ตึงตำมที่ต้องกำรด้วยประแจ 

            12.5.8  พูลเลย์  กำรถอดประกอบพูลเลย์ท ำเช่นเดียวกับกำรถอดประกอบเฟืองและตลับลูกปืน 

            12.5.9  ลูกเบี้ยว  กำรถอดประกอบลูกเบี้ยวต้องใช้ประแจช่วยในกำรถอดขึ้นอยู่กับลักษณะของ
ลูกเบี้ยวแต่ละชนิด 

            12.5.10  คลัตช์  กำรถอดประกอบคลัตช์ต้องใช้ประแจ  เหล็กส่ง  คีมชนิดต่ำง ๆ ไขควงช่วยใน
กำรถอดประกอบ  ขึ้นอยู่กับชนิดและควำมซับซ้อนของคลัตช์ชนิดนั้น ๆ  
            12.5.11  เบรก  กำรถอดประกอบเบรกต้องใช้ประแจ  คีม  ไขควง  เหล็กส่ง   ช่วยในกำรถอด
ประกอบ  ขึ้นอยู่กับควำมซับซ้อนของระบบเบรกชนิดนั้น ๆ เช่นกัน 
 
 

 

 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

6.แบบฝึกหดั/แบบทดสอบ 
 

 
       จงเลือกค ำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงค ำตอบเดียว 
 



 

1. ข้อใดไม่ใช่เครือ่งมือทั่วไป ( Hand tools)? 

ก. สว่ำนไฟฟ้ำ 

ข. ประแจแหวน 

ค. คีมปำกผสม 

ง. เหล็กดูด 

2. ในกำรถอดประกอบนัตยึดล้อรถยนต์ ใช้ประแจชนิดใดเหมำะที่สุด? 

ก. ประแจแหวน 

ข. ประแจปำกตำย 

 ค.    ประแจบ็อค 

ง. ประแจแอล 

 3 .  ประแจชนิดใดใช้ถอดประกอบสกรูหัวร่องหกเหลี่ยม? 

  ก.    ประแจแหวน 

ข. ประแจปำกตำย 

ค. ประแจบ็อค 

ง. ประแจแอล 

4.  ประแจชนดิใดจับช้ินงำนได้มั่นคงที่สุด? 

ก.    คีมปำกผสม 

ข.    คีมตัด 

ค.    คีมล็อค 

ง.    คีมปำกจิ้งจก 

5. ในกำรถอดพูลเลย์ ใช้เครือ่งมือชนิดใดเหมำะที่สุด? 

 ก.   คีมล็อค 

            ข.   ค้อนหัวกลม 

 ค.   คมีปำกจิ้งจก 

 ง.   เหล็กดูด 

6.  คีมตัด เหมำะในกำรตัดวัสดุอะไร? 

      ก.   เหล็กแผ่น 

                   ข.   เส้นลวด 

                   ค.   สกรูขนำดเล็ก 

                   ง.    แผ่นพลำสติก 

7.   ข้อใด ไมใ่ช่ วัตถุประสงค์ของกำรถอดประกอบ? 

        ก. เพื่อท ำกำรตรวจสภำพ 

                    ข. ปรับแต่งช้ินงำน 

                    ค.  ท ำควำมสะอำดชิ้นส่วน 

              ง.  ดัดแปลงสภำพช้ินส่วน 

8.   ในกำรวำงแผนถอดช้ินส่วน สิ่งแรกที่ตอ้งค ำนึงถึงคืออะไร? 

        ก.  ก ำหนดจุดมุ่งหมำย 

        ข.  วำงนโยบำยและกฎเกณฑ์ 



 

        ค.  ด ำเนินงำนตำมแผน 

        ง.   รำคำช้ินส่วนที่ต้องเปลี่ยน 

9.   ในกำรด ำเนินกำรถอดประกอบชิ้นส่วน สิ่งแรกที่ต้องปฏิบัติคืออะไร? 

        ก.  เตรียมเครื่องมือ 

        ข.  เตรียมอุปกรณ์เก็บช้ินส่วน 

        ค.  ศึกษำคู่มือรำยละเอียด 

        ง.  จัดเตรียมอะไหล ่

10.  กำรตรวจสภำพแบ่งออกได้กี่ลักษณะ? 

  ก.  2 

  ข.  3 

  ค.  4 

  ง.  5 
 

7.  เอกสารอ้างอิง 
      

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8.ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหดั เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
จงเลือกค ำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงค ำตอบเดียว 
 

1. ข้อใดไม่ใช่เครือ่งมือทั่วไป ( Hand tools)? 

ก. สว่ำนไฟฟ้ำ 

ข. ประแจแหวน 



 

ค. คีมปำกผสม 

ง. เหล็กดูด 

2. ในกำรถอดประกอบนัตยึดล้อรถยนต์ ใช้ประแจชนิดใดเหมำะที่สุด? 

ก. ประแจแหวน 

ข. ประแจปำกตำย 

 ค.    ประแจบ็อค 

ง. ประแจแอล 

 3 .  ประแจชนิดใดใช้ถอดประกอบสกรูหัวร่องหกเหลี่ยม? 

  ก.    ประแจแหวน 

ข. ประแจปำกตำย 

ค. ประแจบ็อค 

ง. ประแจแอล 

4.  ประแจชนดิใดจับช้ินงำนได้มั่นคงที่สุด? 

ก.    คีมปำกผสม 

ข.    คีมตัด 

ค.    คีมล็อค 

ง.    คีมปำกจิ้งจก 

5. ในกำรถอดพูลเลย์ ใช้เครือ่งมือชนิดใดเหมำะที่สุด? 

 ก.   คีมล็อค 

            ข.   ค้อนหัวกลม 

 ค.   คมีปำกจิ้งจก 

 ง.   เหล็กดูด 

6.  คีมตัด เหมำะในกำรตัดวัสดุอะไร? 

      ก.   เหล็กแผ่น 

                   ข.   เส้นลวด 

                   ค.   สกรูขนำดเล็ก 

                   ง.    แผ่นพลำสติก 

7.   ข้อใด ไมใ่ช่ วัตถุประสงค์ของกำรถอดประกอบ? 

        ก. เพื่อท ำกำรตรวจสภำพ 

                    ข. ปรับแต่งช้ินงำน 

                    ค.  ท ำควำมสะอำดชิ้นส่วน 

              ง.  ดัดแปลงสภำพชิ้นส่วน 

8.   ในกำรวำงแผนถอดช้ินส่วน สิ่งแรกที่ตอ้งค ำนึงถึงคืออะไร? 

        ก.  ก ำหนดจุดมุ่งหมำย 

        ข.  วำงนโยบำยและกฎเกณฑ์ 
        ค.  ด ำเนินงำนตำมแผน 

        ง.   รำคำช้ินส่วนที่ต้องเปลี่ยน 

9.   ในกำรด ำเนินกำรถอดประกอบชิ้นส่วน สิ่งแรกที่ต้องปฏิบัติคืออะไร? 



 

        ก.  เตรียมเครื่องมือ 

        ข.  เตรียมอุปกรณ์เก็บช้ินส่วน 

        ค.  ศึกษำคู่มือรำยละเอียด 

        ง.  จัดเตรียมอะไหล ่

10.  กำรตรวจสภำพแบ่งออกได้กี่ลักษณะ? 

  ก.  2 

  ข.  3 

  ค.  4 

  ง.  5 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบงานที่ 9 หน่วยที ่8 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนถอดประกอบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนถอดประกอบชิน้ส่วน 

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักกำรกำรถอดประกอบชิ้นส่วน 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 



 

๓.๑.๑.๒ ทฤษฎีช่ำง 

   (๑) อธิบำยควำมหมำยค่ำพิกัดควำมเผื่อ และสัญลักษณ์ในแบบเครื่องกลตำม
มำตรฐำนสำกล หรือทั่วไป 

   (๒) เลือกข้อมลูควำมเร็วตัดส ำหรับวัสดุชนิดต่ำง ๆ จำกตำรำง 

(๓) อธิบำยและเลือกรูปทรงมีดกลึงตำมลักษณะขั้นตอนกำรท ำงำน 

   (๔) อธิบำยควำมสัมพันธ์ระหว่ำงกำรปรับต้ังมีดกลึงแบบต่ำงๆกับคุณสมบตัิกำรตัด
เฉือน 

   (๕) เลือกใช้อุปกรณ์จับยึดช้ินงำนให้เหมำะสมกับลักษณะงำนและขั้นตอนกำร
ท ำงำน 

   (๖) อธิบำยวิธีกำรจับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๗) อธิบำยขั้นตอนกำรกลึงปำดหน้ำ กำรกลึงปอก กำรกลึงลบคม กำรกลึงรัศมีเล็กๆ 

กำรกลึงเรียวสั้น กำรกลึงตัด กำรกลึงขึ้นลำย กำรตัดเกลียวด้วยตำร์ป(Tab) และไดน์ (Die) และกำรกลึงเกลียวตัว
วี (V-Shape) ภำยนอก 

   (๘) เลือกค่ำต่ำง ๆ ของเกลียวตัววี (V-Shape) จำกตำรำง  
   (๙) ค ำนวณหำขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงชิ้นงำนเริ่มต้นส ำหรับกำรกลึงขึ้นลำย 

   (๑๐) จ ำแนกลำยและล้อขึ้นลำยแบบต่ำง ๆ 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด เครื่องมือและอุปกรณ ์
3.2. ควำมรู้เกีย่วกับวิธีกำรใช้เครื่องมือ 
3.3. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับกำรมีเจตคติและกิจนิสัยทีด่ีในกำรท ำงำนด้วยควำมละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอำด ตรงต่อเวลำ มีควำมซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษำสภำพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องมือ 

4.2. บอกวิธีกำรใช้เครื่องมือ 

4.3. เลือกใช้เครื่องมือได้ 

4.4. ควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องมือ 
4.5 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 
 

 
 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 เครื่องมือในงำนถอดประกอบ 
 

6.  ค าแนะน า/ข้อควรระวัง 
  

7. ขั้นตอนการปฏิบตังิาน 
7.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 



 

 7.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

 7.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับกำรใช้งำนเครื่องมือในงำนถอดประกอบ 
 7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 

 

8.  สรุปและวิจารณผ์ล 

8.1 นักเรียนต้องได้ผลกำรประเมินไมต่่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผำ่นเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง
ปฏิบัติงำนใหม่ 
9.  การประเมนิผล 

รายการประเมิน พฤติกรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นอย่ำง
สม่ ำเสมอ 
 
๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้นเป็น
ครั้งครำว 
 
๑ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 
น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    
๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพของงำน    

๒. ใฝ่เรียนรู้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำควำมรู้    
๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรืออ่ำนให้ควำมรู้
เพิ่มข้ึน 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิ่งที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    
๓. มุ่งม่ันในการ
ท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    
คะแนนรวม    
คะแนนเฉลี่ย  

 

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 

10.  เอกสารอา้งอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

               -     ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สุวรรณรัตน ์ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 

ใบกิจกรรมที่ 9 หน่วยที ่8 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนถอดประกอบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนถอดประกอบชิน้ส่วน 



 

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักกำรกำรถอดประกอบชิ้นส่วน 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
๓.๑.๑.๒ ทฤษฎีช่ำง 

   (๑) อธิบำยควำมหมำยค่ำพิกัดควำมเผื่อ และสัญลักษณ์ในแบบเครื่องกลตำม
มำตรฐำนสำกล หรือทั่วไป 

   (๒) เลือกข้อมลูควำมเร็วตัดส ำหรับวัสดุชนิดต่ำง ๆ จำกตำรำง 

(๓) อธิบำยและเลือกรูปทรงมีดกลึงตำมลักษณะขั้นตอนกำรท ำงำน 

   (๔) อธิบำยควำมสัมพันธ์ระหว่ำงกำรปรับต้ังมีดกลึงแบบตำ่งๆกับคุณสมบัติกำรตัด
เฉือน 

   (๕) เลือกใช้อุปกรณ์จับยึดช้ินงำนให้เหมำะสมกับลักษณะงำนและขั้นตอนกำร
ท ำงำน 

   (๖) อธิบำยวิธีกำรจับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๗) อธิบำยขั้นตอนกำรกลึงปำดหน้ำ กำรกลึงปอก กำรกลึงลบคม กำรกลึงรัศมีเล็กๆ 

กำรกลึงเรียวสั้น กำรกลึงตัด กำรกลึงขึ้นลำย กำรตัดเกลียวด้วยตำร์ป(Tab) และไดน์ (Die) และกำรกลึงเกลียวตัว
วี (V-Shape) ภำยนอก 

   (๘) เลือกค่ำต่ำง ๆ ของเกลียวตัววี (V-Shape) จำกตำรำง  
   (๙) ค ำนวณหำขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงชิ้นงำนเริ่มต้นส ำหรับกำรกลึงขึ้นลำย 

   (๑๐) จ ำแนกลำยและล้อขึ้นลำยแบบต่ำง ๆ 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด เครื่องมือและอุปกรณ ์
3.2. ควำมรู้เกีย่วกับวิธีกำรใช้เครื่องมือ 
3.3. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับกำรมีเจตคติและกิจนิสัยทีด่ีในกำรท ำงำนด้วยควำมละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอำด ตรงต่อเวลำ มีควำมซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษำสภำพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องมือ 

4.2. บอกวิธีกำรใช้เครื่องมือ 

4.3. เลือกใช้เครื่องมือได้ 

4.4. ควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องมือ 
4.5 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 

 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณ ์

 5.1 เครื่องมือในงำนถอกประกอบ  
 

6.  ขั้นตอนการท ากิจกรรม 



 

6.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

 6.2 เตรียมอุปกรณท์ี่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

 6.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับกำรใช้งำนเครื่องมือในงำนถอดประกอบ 
6.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 

7.  สรุปและอภิปราย 
7.1 นักเรียนต้องได้ผลกำรประเมินไมต่่ ำกว่ำร้อยละ 60 และหำกไม่ผ่ำนเกณฑ์กำรประเมินจะต้อง

ปฏิบัติงำนใหม่ 
 

8.  การประเมนิผล 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 



 

 
 

 

ใบมอบหมายงานที่ 9 หน่วยที ่8 

รหัสวิชา  20111-2006 วิชา งำนซอม สรำง ชิ้นสวนเครื่องจักรกล สอนครั้งที ่     
ชื่อหน่วยการเรียนรู ้งำนถอดประกอบ ทฤษฎี 1 ชม.  

ปฏิบตั ิ6 ชม. 
ชื่อเรื่อง : งำนถอดประกอบชิน้ส่วน 

1.  ผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับหน่วยการเรียน 

1.1 ประยุกต์ใช้ควำมรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักกำรกำรถอดประกอบชิ้นส่วน 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
๓.๑.๑.๒ ทฤษฎีช่ำง 

   (๑) อธิบำยควำมหมำยค่ำพิกัดควำมเผื่อ และสัญลักษณ์ในแบบเครื่องกลตำม
มำตรฐำนสำกล หรือทั่วไป 

   (๒) เลือกข้อมลูควำมเร็วตัดส ำหรับวัสดุชนิดต่ำง ๆ จำกตำรำง 

(๓) อธิบำยและเลือกรูปทรงมีดกลึงตำมลักษณะขั้นตอนกำรท ำงำน 

   (๔) อธิบำยควำมสัมพันธ์ระหว่ำงกำรปรับต้ังมีดกลึงแบบตำ่งๆกับคุณสมบัติกำรตัด
เฉือน 

   (๕) เลือกใช้อุปกรณ์จับยึดช้ินงำนให้เหมำะสมกับลักษณะงำนและขั้นตอนกำร
ท ำงำน 

   (๖) อธิบำยวิธีกำรจับยึดช้ินงำนเข้ำกับหน้ำจำนฟันพร้อม จ ำปำบีบ และระหว่ำงศูนย์ 
   (๗) อธิบำยขั้นตอนกำรกลึงปำดหน้ำ กำรกลึงปอก กำรกลึงลบคม กำรกลึงรัศมีเล็กๆ 

กำรกลึงเรียวสั้น กำรกลึงตัด กำรกลึงขึ้นลำย กำรตัดเกลียวด้วยตำร์ป(Tab) และไดน์ (Die) และกำรกลึงเกลียวตัว
วี (V-Shape) ภำยนอก 

   (๘) เลือกค่ำต่ำง ๆ ของเกลียวตัววี (V-Shape) จำกตำรำง  
   (๙) ค ำนวณหำขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงชิ้นงำนเริ่มต้นส ำหรับกำรกลึงขึ้นลำย 

   (๑๐) จ ำแนกลำยและล้อขึ้นลำยแบบต่ำง ๆ 
 

3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับชนิด เครื่องมือและอุปกรณ ์
3.2. ควำมรู้เกีย่วกับวิธีกำรใช้เครื่องมือ 
3.3. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับกำรมีเจตคติและกิจนิสัยทีด่ีในกำรท ำงำนด้วยควำมละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอำด ตรงต่อเวลำ มีควำมซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษำสภำพแวดล้อม 
 

4.  จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม  
4.1. บอกชนิดของเครื่องมือ 

4.2. บอกวิธีกำรใช้เครื่องมือ 

4.3. เลือกใช้เครื่องมือได้ 

4.4. ควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องมือ 



 

4.5 มีกำรพัฒนำคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึง ประสงค์ที่ผู้สอนสำมำรถ 
สังเกตเห็นได้ ในด้ำนควำมมีมนุษย์สัมพันธ์ ควำมมีวินัย ควำมรับผิดชอบ ควำมเชื่อมั่นในตนเอง 
ควำมสนใจใฝ่รู้ ควำมรักสำมัคคี ควำมกตัญญูกตเวที 

 
 
 

5.  รายละเอียดของงาน 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.  ก าหนดเวลาส่งงาน  

6.1 น ำเสนอท้ำยคำบเรียน 
 

7.  แนวทางในการปฏิบตังิาน 

7.1 ให้ผู้เรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน เพ่ือท ำใบงำน เป็นกิจกรรมกลุ่ม 

 7.2 เตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในกำรเขียน กำรตกแต่ง 

 7.3 ท ำใบงำนเกี่ยวกับกำรใช้งำนเครื่องมือในงำนถอดประกอบ 
 7.4 เมื่อเสร็จแล้วให้ผู้เรียนน ำเสนอสิ่งที่จัดท ำขึ้นมำ 

 

8.  แหล่งข้อมลูคน้คว้าเพิ่มเติม 
 

- หนังสือเรียนวิชำ งำนฝึกฝีมือ   รหัส 20100-1003  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์   
- หนังสือเรียนวิชำ งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส 20100-1007  ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
- งำนถอดประกอบเครื่องกลเบื้องต้น  อ.พรรษำ ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- งำนถอดประกอบเครื่องกล  อ.สังเวียน   ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

- ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  อ.วิโรจน์  สวุรรณรัตน์  ส ำนักพิมพเ์มืองไทย 

 

9.  การประเมนิผล 
 

รายการ
ประเมนิ 

พฤตกิรรมที่แสดงออก 
คะแนน 

หมายเหต ุ
๓ ๒ ๑ 

๑. มีวินัย ๑. มีกำรวำงแผนกำรท ำงำน และจัดระบบกำรท ำงำน    ๓ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
อย่ำงสม่ ำเสมอ 
 

๒. ท ำงำนตำมขั้นตอนต่ำงๆ ที่ได้วำงแผนไว้    

๓. ตรวจควำมถูกต้อง ควำมเรียบร้อย หรือคุณภำพ
ของงำน 

   



 

๒. ใฝ่เรียนรู ้ ๔. มีควำมกระตือรือร้นและสนใจในกำรแสวงหำ
ควำมรู ้

   ๒ หมำยถึง นักเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น
เป็นครั้งครำว 
 

๑ หมำยถึง นกัเรียน
แสดงพฤติกรรมนั้น 

น้อยครั้ง 
 

๕. ชอบสนทนำ ซักถำม ตอบค ำถำม ฟัง หรอือ่ำนให้
ควำมรู้เพ่ิมขึ้น 

   

๖. มีควำมสุขที่ได้เรียนรู้ในสิง่ที่ตนเองต้องกำรเรียนรู้    

๓. มุ่งมั่นใน
การท างาน 

๗. มีควำมตั้งใจในกำรท ำงำนและท ำกิกรรมที่ได้รับ
มอบหมำย 

   

๘. ส่งงำนตรงเวลำที่ก ำหนด    

คะแนนรวม    

คะแนนเฉลี่ย  

เกณฑก์ารตดัสินคณุภาพ  

ช่วงคะแนน เฉลี่ย ๓.๐๐ - ๒.๓๔ ๒.๓๓ – ๑.๖๗ 

ระดับคณุภาพ ๓ = ดีมำก ๒ = พอใช้ ๑ = ควรปรับปรุง 
 
 

 


