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โครงการสอน ภาคเรียนที่ 1/2569 

ลักษณะรายวชิา 
หลักสูตร หลกัสตูรประกาศนียบตัรวิชาชพี พทุธศักราช 2567 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชพี  อุตสาหกรรมการผลติ สาขาวชิา ช่างอิเล็กทรอนิกส์ 
รหสัวิชา 2๐๑๐๐-22๐6 ชื่อวิชา เขียนแบบเทคนิคเบือ้งต้น 

ทฤษฎี   1   ชั่วโมง/สปัดาห์  ปฏิบตัิ   3   ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน   2   หน่วยกิต 
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
อ้างอิงมาตรฐาน 
 1.มาตรฐานอาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพช่างเขียนแบบเครื่องกล  ระดับ 3 
 2. มาตรฐานฝมีือแรงงาน อาชีพช่างเขียนแบบเครื่องกลด้วยคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
 

ผลลัพธก์ารเรียนรู้ระดับรายวิชา 
 การอ่านแบบและเขียนแบบทางเทคนิคเบื้องต้น การสเก็ตช์ภาพ การฉายภาพ การก าหนดขนาด 
ภาพตัดและสัญลักษณ์ต่าง ๆ เป็นต้น 
 

จุดประสงค์รายวิชา  เพื่อให ้
1. เข้าใจเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบเทคนิค การใช้เครื่องมือ อุปกรณ์เขียนแบบ 
2. มีทักษะเกี่ยวกับการอ่านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น ภาพสเก็ต ภาพสองมิติ ภาพฉาย  

ภาพตัด และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการท างานด้วยความละเอียดรอบคอบ เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา 

มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4. สามารถประยุกต์ใช้การอ่านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น ภาพสเก็ต ภาพสองมิติ ภาพฉาย                 

ภาพตัด และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการอ่านแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น การใช้เครื่องมือ อุปกรณ์เขียนแบบ 
2. อ่านแบบและเขียนแบบภาพสเกตช์ ภาพสองมิต ิ
3. อ่านแบบและเขียนแบบภาพฉาย และภาพตัด 
4. อ่านแบบและเขียนแบบภาพสามมต ิ

 

ค าอธบิายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการอ่านแบบ เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น การใช้และการบ ารุงรัก

เครื่องมือเขียนแบบ มาตรฐานงานเขียนแบบเทคนิค เส้น ตัวเลข ตัวอักษร การสร้างภาพสเก็ต การสร้างรูป
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เรขาคณิต การก าหนดขนาดของมิติ มาตราส่วน ภาพสามมิติ หลักการฉายภาพมุมที่  1 และมุมที่ 3 ภาพฉาย 
ภาพตัด และสัญลักษณ์ในงานเขียนแบบเครื่องกลพื้นฐาน 
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ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับราย วิชา สุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

งานหลัก 

(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 

(มาตรฐานอาชีพ) 
ความรู้ 

ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 

ในการปฏิบัติงาน 

1. ควบคุม ป้องกัน
และแก้ไขปัญหาด้าน
อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

1.1 ควบคุมปัญหาด้าน
อาชีวอนามัยและความ 

ปลอดภัย 

- 1.หลักอาชีวอนามัย 
2.ความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน 
3.หลักการของความ
ปลอดภัย 

1.น าเสนอหลักอาชีว 
อนามัยได้อย่างถูกต้อง 
2.อธิบายความปลอดภัย
ในการปฏิบัติงานได้
อย่างถูกตอ้ง 
3. อธิบายหลักการของ
ความปลอดภัยได้อย่าง
ถูกตอ้ง 

1.2 ป้องกันปัญหาด้าน
อาชีวอนามัยและความ 

ปลอดภัย 

1. การจัดการอาชีวอนามัย
เบื้องต้น 
2. บุคลากรในการจดัการอา
ชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 
3. หลักการจัดการอาชวีอ
นามัยในสถานประกอบการ 
4. ตัวอย่างกจิกรรมด้านอา
ชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

1. ตรวจสอบและ
ประเมินความเสีย่งใน
สถานที่ท างานได้อย่าง
ถูกตอ้ง 
2. เสนอตัวอย่าง
กิจกรรมด้านอาชีว 
อนามัยและความ
ปลอดภัยได้อยา่ง
เหมาะสม 

1.3 งานการจัดการอาชี
วอนามัยและความ
ปลอดภัย และกฎหมาย
ที่เกี่ยวข้อง 

1.ความเป็นมาของกฎหมาย
ที่เกี่ยวข้องกับงานอาชีวอนา
มัยและความปลอดภัย 
2.พระราชบญัญัติความ
ปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน 
พ.ศ.2554 
3.กฎกระทรวงก าหนด
มาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และด าเนินการด้าน
ความปลอดภัย 
อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการท างาน
เกี่ยวกับสารเคมี 2556 
4.กฎกระทรวงก าหนด
มาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และด าเนินการด้าน
ความปลอดภัยอาชีวอนามัย

1. อธิบายความเป็นมา
ของกฎหมายที่เกี่ยวข้อง
กับงาน      อาชีวอนา
มัยและความปลอดภัยได้
อย่างถูกตอ้ง 
2.ตีความกฎกระทรวงที่
เกี่ยวข้องกับงาน   อาชี
วอนามัยและความ
ปลอดภัยได้อยา่งถกูต้อง 
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และสภาพแวดล้อมในการ
ท างานเกี่ยวกับไฟฟ้า  
5.กฎกระทรวงก าหนด
มาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และด าเนินการด้าน
ความปลอดภัยอาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการ
ท างานเกี่ยวกับที่อับอากาศ 
พ.ศ.2562 
6. ปัญหาการบงัคับใช้
กฎหมาย 
7. หน่วยงานที่เกี่ยวข้องกับ
งานด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

2. วางแผนการการ
ควบคุม ป้องกัน
มลพิษ โรคและ
อุบัติภัยที่เกิดจากการ
ท างาน 

2.1 วางแผนควบคุม
มลพิษและภาวะมลพิษ 

- 1. ความหมายของมลพษิ 
2. สาเหตุของมลพิษ 
3. มลพิษทางอากาศ 
4. มลพิษทางน้ า 
5. มลพิษทางขยะ 
มลพิษทางเสียง 
7. มลพิษทางดนิ 
8. มลพิษทางอาหาร 
9. แนวทางการแก้ไขปัญหา
มลพิษ 

1. แก้ปัญหามลพิษที่
เกิดขึ้นจากการท างานได้
อย่างถูกตอ้ง 

2.2 ป้องกันอันตราย
จากสิ่งแวดล้อมการ
ท างาน 

1.ความหมายและลักษณะ
ของสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน 
2. มลพิษจาก
สภาพแวดล้อมด้านชีวภาพ 
3. มลพิษจาก
สภาพแวดล้อมด้านกายภาพ 
4. มลพิษจาก
สภาพแวดล้อมด้านเคมี 
5. มลพิษจาก
สภาพแวดล้อมด้าน    ยศา
สตร ์

1. แสดงวิธกีารการ
ป้องกันอันตรายของ
สภาพแวดล้อมในการ
ท างานไดอ้ย่างถูกตอ้ง 

2.3 งานโรคและ
อุบัติภัยที่เกิดจากการ
ประกอบอาชีพหรือการ
ท างาน 

1.ความหมายของโรคและ
อุบัติภัยที่เกิดจากการท างาน 
2. โรคที่เกิดจากการท างาน
และแนวทางป้องกัน 

1. แสดงความรูเ้กี่ยวกับ
ความหมายของโรคและ
อุบัติภัยที่เกิดจากการ
ท างานไดอ้ย่างถูกตอ้ง 



จ 
 

3. อุบัติภัยที่เกิดจากการ
ท างานและแนวทางป้องกัน 

2. แสดงความรูเ้กี่ยวกับ
โรคที่เกิดจากการท างาน
และแนวทางป้องกันได้
อย่างถูกตอ้ง 
3. แสดงความรูเ้กี่ยวกับ
อุบัติภัยที่เกิดจากการ
ท างานและแนวทาง
ป้องกันได้อย่างถูกต้อง 

3. ปรับปรุงสภาพ
การท างานตาม
หลักการยศาสตร์อาชี
วอนามัยและความ
ปลอดภัย 

3.1 ปรับปรุงสภาพการ
ท างานตามหลักการย
ศาสตร์ 

- 1.การยศาสตร์  
2.ยศาสตร์กับลกัษณะ
ท่าทางการท างาน 
3.หลักยศาสตรก์ับ
สภาพแวดล้อมในการท างาน 

1. แสดงความรู้
เกี่ยวกับยศาสตร์ได้อย่าง
ถูกตอ้ง 
2.วางแผนยศาสตร์กับ
ลักษณะท่าทางการ
ท างานไดอ้ย่างถูกตอ้ง 
3.วางแผนหลักยศาสตร์
กับสภาพแวดล้อมในการ
ท างานไดอ้ย่างถูกตอ้ง 

3.2 อ่านและปฏิบัติตาม
เครื่องหมายและ
สัญลักษณ์ความ
ปลอดภัย 

1.เครื่องหมายและสีที่ใช้กับ
เครื่องหมายและสัญลักษณ์
ความปลอดภัย2.
เครื่องหมายและสัญลักษณ์
ความปลอดภัยในการท างาน 
3.การก าหนดเขตพื้นที่ความ
ปลอดภัย 

1. แสดงความรูเ้กี่ยวกับ
เครื่องหมายและสีที่ใช้
กับเครื่องหมายและ
สัญลักษณ์ความ
ปลอดภัยได้อยา่งถกูต้อง 
2. อ่านและปฏิบัติตาม
เครื่องหมายและ
สัญลักษณ์ความ
ปลอดภัยได้ตาม
มาตรฐานความปลอดภัย
  

3.3 เลือกใช้เครื่อง
ป้องกันอันตราย 

1. ความรู้เกี่ยวกับเครื่อง
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
2. ประเภทของเครื่อง
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
3. การจูงใจให้ผู้ปฏิบัติงาน
ใช้อุปกรณก์ารป้องกัน
อันตรายส่วนบคุคล 

1. แสดงความรูเ้กี่ยวกับ
เครื่องป้องกันอนัตราย
ส่วนบุคคลได้อย่าง
ถูกตอ้ง 
2. แสดงความรูเ้กี่ยวกับ
ประเภทของเครื่อง
ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลได้อย่างถูกต้อง 
3. สามารถการจูงใจให้
ผู้ปฏิบัติงานใช้อปุกรณ์
การป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลได้อย่างถูกต้อง 
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3.4 งานปฐมพยาบาล
และการช่วยเหลือผู้
ประสบอันตราย 

1. ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับการ
ปฐมพยาบาล 
2. ความรู้พื้นฐานส าหรับ
การปฐมพยาบาล 
3. การปฐมพยาบาลผู้ป่วย
ตามอาการ 

1. แสดงความรูท้ั่วไป
เกี่ยวกับการปฐม
พยาบาลได้อย่างถกูต้อง 
2.ปฏิบัติตามความรู้
พื้นฐานส าหรับการปฐม
พยาบาลได้อย่างถกูต้อง 
 

4. ปรับปรุง แก้ไข
ปัญหาเบื้องต้นด้าน
สุขภาพความ
ปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อมในงาน
อาชีพ 

4.1 ตรวจสอบความ
ปลอดภัยของอุปกรณ์ 
เครื่องมือ และ
เครื่องจักร 
สภาพแวดล้อมใหเ้ป็นไป
ตามมาตรฐาน 

- 1. การตรวจสอบอุปกรณ์
และเครื่องมือ 
2. การตรวจสอบเครื่องจักร
ในงานอตุสาหกรรม 
3. การตรวจสอบ
สภาพแวดล้อมในการท างาน 
4. การตรวจสอบตาม
มาตรฐานสากล 

1. ตรวจสอบอุปกรณ์
และเครื่องมือได้อย่าง
ถูกตอ้ง 
2. ตรวจสอบเครื่องจักร
ในงานอตุสาหกรรมได้
อย่างถูกตอ้ง 
3. ตรวจสอบ
สภาพแวดล้อมในการ
ท างานไดอ้ย่างถูกตอ้ง 
4. ตรวจสอบตาม
ก าหนดใน
มาตรฐานสากล 

4.2 วางแผนการ
ป้องกันและระงับเหตุ
ฉุกเฉิน 

1. การวิเคราะห์ความเสี่ยง
และประเมินสถานการณ์ 
2. แผนป้องกันเบื้องต้น 
3. แผนการอพยพและการ
ระงับเหต ุ
4. การสื่อสารและการแจ้ง
เตือน 

1. วิเคราะห์ความเสี่ยง
และประเมินสถานการณ์
ได้อย่างถูกต้อง 
2. จัดท าแผนปอ้งกัน
เบื้องต้นได้อย่างถกูต้อง 
3. จัดท าแผนการอพยพ
และการระงับเหตุได้
อย่างถูกตอ้ง 
4. อธิบายการสือ่สาร
และการแจ้งเตอืนได้
อย่างถูกตอ้ง 
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หน่วยการเรียนรู ้
วิชา   เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองต้น   รหัสวิชา     2๐๑๐๐-22๐6   (๑-๓-๒) 

เวลาเรียน   ๔   ชั่วโมง/สัปดาห์  รวม    ๗๒    ชั่วโมง/ภาคเรียน 
 
 

หน่วยที ่ หน่วยการเรียนรู ้ เวลาเรียน (ชม.) 
ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

๑ ๑ บทน า 4 0 4 
๒ ๒ เครื่องมือที่ใช้ในงานเขียนแบบ 2 2 4 
๓ ๓ การเขียนตัวเลขและตัวอักษร 1 3 4 
๔ ๔ การเขียนรูปเลขาคณิต 2 6 8 
๕ ๕ มาตรฐานในงานเขียนแบบ 1 3 4 
๖ ๖ การก าหนดขนาด 2 6 8 
๗ ๗ ภาพสามมิต ิ 2 6 8 
๘ ๘ ภาพฉาย 1 3 4 
๙ ๙ ภาพตัด 1 3 4 

10 ๑๐ ภาพสเกตซ ์ 2 10 12 
11 ๑๑ สัญลักษณเ์บื้องต้น 4 4 8 

 ประเมนิผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับรายวิชา 0 4 4 
รวม 22 50 72 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ซ 
 
 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ 
วิชา    เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น    รหสัวิชา    2๐๑๐๐-22๐6  (๑-๓-๒) 

เวลาเรียน   ๔   ชั่วโมง/สัปดาห์ รวม   ๗๒   ชั่วโมง/ภาคเรียน 
 

 
 
 
 

หน่วยการเรียนรู ้

ความสามารถทีค่าดหวัง  
 
 

รวม 
  

 
 

จ าน
วน
ชั่วโ
มง 
ท/ป 

พทุธิพิสัย ทกัษะ
พสิัย 

จิต
พสิัย 

ประยุกต ์
ใช ้

คว
าม

รู ้

คว
าม

เข
้าใ

จ 

กา
รน

 าไ
ปใ

ช ้

กา
รว

ิเค
รา

ะห
 ์

กา
รป

ระ
เม

ินค
่า 

กา
รส

ร้า
งส

รร
ค ์

๑ บทน า 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 4 
๒ เครื่องมือที่ใช้ในงานเขียน
แบบ 

1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 8 

๓ การเขียนตัวเลขและ
ตัวอักษร 

1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 8 

๔ การเขียนรูปเลขาคณิต 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 4 
๕ มาตรฐานในงานเขียนแบบ 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 8 
๖ การก าหนดขนาด 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 8 
๗ ภาพสามมิติ 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 8 
๘ ภาพฉาย 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 4 
๙ ภาพตัด 1 1 1 1 1 1 2 1 1 10 8 
๑๐ ภาพสเกตซ์ 1    1 1  1 1 5 8 
๑๑ สัญลักษณ์เบื้องต้น 1      2 1 1 5 4 
รวม            

ประเมินผลลัพทธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (เมื่อเรียนรายวิชานี้ส าเร็จแล้วท าอะไรได้)    
รวมทั้งรายวิชา 100 72 
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กิจกรรมการเรียนการสอน 

1. บทน าก่อนเข้าสู่บทเรียน 
2. ใบงาน 
3. แบบประเมินผลการเรียนรู้ 
 

การวดัผลประเมินผล/ระดบัคะแนน 
      รายละเอยีดการวดัผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      .......๕๕......คะแนน 
ประเมินผลปลายภาคเรียน      .......๓๐......คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์   .......1๕ .....คะแนน 

รวม   ...100........คะแนน 
 

ระดับคะแนน 
 คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 
 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 
 คะแนน 70 – 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 
 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 
 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 
 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 
 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 
 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 
 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสอืเรียน/หนังสอืประกอบ 
1. สมปอง  ชวูงศ์ เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น  นนทบุรี : ศูนยห์นังสือเมืองไทย, ๒๕๖๒ 

 
แหลง่เรียนรูเ้พิ่มเติม 

1. ใบความรู ้
2. เอกสารประกอบการเรียน 
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โครงการสอน ภาคเรียนที่ 1/2569 

หลักสูตรรายวิชา 
หลักสูตร ประกาศนียบตัรวชิาชีพ พทุธศกัราช 2567              

ประเภทวิชา  ช่างอุตสาหกรรม  กลุ่มอาชพี  อุตสาหกรรมการผลิต  สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน 
รหสั  20100-1006   ชือ่วชิา งานเครือ่งมือกลเบื้องต้น (B A S I C  M A C H I N E  T O O L S  W O R K ) 

ทฤษฎี    1    ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏบิตัิ   3      ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน     2   หน่วยกิต 
 

อ้างอิงมาตรฐาน 
มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส AMP-ZZZ-3-031ZB  
สาขาวิชาชีพผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ อาชีพช่างปรับประกอบเครื่องจักรผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ ระดับ 3 หน่วย
สมรรถนะซ่อมบ ารุงอุปกรณ์ในระบบการท างานของเครื่องจักร 

ผลลัพธก์ารเรียนรู้ระดับรายวิชา 
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล บ ารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้น

ค านวณความความเร็วรอบ ความเรว็ตัด อัตราการปอน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอร์
งานลับคมตัด มีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให ้
1.แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการท างาน การค านวณหาค่าต่าง ๆ ในงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 
2.มีทักษะการตัด เจาะ กลึงงานด้วยเครื่องมือกลเบื้องต้น 
3.มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการท างานด้วยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรง

ต่อเวลามีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.สามารถปฏิบัติงานตามกรอบคุณวุฒิวิชาชีพเครื่องมือกล สอดคล้องหลักการ และกระบวนการ 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการท างาน การบ ารุงรักษาการปรับตั้ง การใช้งานเครื่องมือกลพื้นฐานตาม

คู่มือ 
2. ค านวณค่าความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อนงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 
3. ลับคมตัด งานกลึง และงานเจาะ ตามคู่มือ 
4. ลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก ลับดอกสว่าน กลึงปาดหน้า กลึงปอกตามคู่มือ 
5. เจาะรู และรีมเมอร์ตามแบบสั่งงาน 
6. กลึงขึ้นรูปช้ินงานโลหะตามแบบสั่งงาน 
 



ฎ 
 

 
 
 

ค ำอธบิำยรำยวิชำ 
ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล ชนิด ส่วนประกอบการ

ทํางาน การใช้งานและการบํารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้น การคํานวณคา่ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการ
ป้อนปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอร์ งานลับคมตัดมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอก
สว่าน 
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มาตรฐานอาชีพ 

 

หน่วยงานรบัรองมาตรฐานอาชพี สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ 
มาตรฐานอาชพี  สาขาวิชาชีพผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ 

อาชีพ ช่างปรับประกอบเครื่องจักรผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ ระดับ 3 
 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การปฏิบัติงาน วิธีประเมิน 
รหัส ค าอธิบาย รหัส ค าอธิบาย 

AMP-
ZZZ-3-
031ZB 

มีความรู้และทักษะในการ
ท างาน คุณสมบัติวิธีการ
แก้ไขความผิดปกติของ
ระบบการท างานของ
เครื่องจักร และเตรียม
เครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบต้นก าลัง 
ระบบส่งก าลัง ระบบหล่อ
ลื่น เพื่อการซ่อมบ ารุงรักษา 
บอกต าแหน่งอุปกรณ์จริง
เทียบกับแบบของ
เครื่องจักร การถอดเปลี่ยน
อุปกรณ์ของระบบต้นก าลัง 
ระบบส่งก าลัง ระบบหล่อ
ลื่น ติดตั้งและปรบัแต่ง
ระบบต่นก าลัง ระบบส่ง
ก าลัง ระบบหล่อล่ืน ของ
เครื่องจักร 

040311 อธิบายการท างานของระบบ
การท างานของเครื่องจักร 

1.1 บอกการท างาน
ของระบบการท างาน
ของเครื่องจักร 
1.2 บอกคุณสมบัติของ
ระบบการท างานของ
เครื่อง จักร 
1.3 บอกวิธีการแก้ไข
ความผิดปกติของระบบ
การท างานของ
เครือ่งจักร 

1. ข้อสอบข้อเขียน 
 
- แบบทดสอบปรนัย 
ชนิด 4 ตัวเลือก 
และ/หรือ 
- แบบทดสอบแบบ
เติมค าหรือตอบสั้น 
 
2. สาธิตการ
ปฎิบัติงาน 
- แบบฟอร์ม
ประเมินผลการสาธิต
การปฏิบัติงาน 

3. แฟ้มสะสมผลงาน 
เป็นข้อมูลและ
หลักฐานที่แสดงถึง
ความรู้ ความสามารถ 
และประสบการณ์ที่ 
เกี่ยวข้องกับการวาง
แผนการบริหารการ
ซ่อมบ ารุงเชิง
พยากรณ์ 

040312 เตรียมเครื่องมือเพื่อการซ่อม
บ ารุงรักษาระบบการท างาน
ของเครื่องจักร 

1.1 เตรียมเครื่องมือที่
ใช้วัดและประกอบ
ระบบต้นก าลัง 
1.2 เตรียมเครื่องมือที่
ใช้วัดและประกอบ
ระบบส่งก าลัง 
1.3 เตรียมเครื่องมือที่
ใช้วัดและประกอบ
ระบบหล่อล่ืน 

040313 ถอดเปลี่ยนอุปกรณ์ของระบบ
การท างานของเครื่องจักร 

1.1 บอกต าแหน่ง
อุปกรณ์จริงเทียบกับ
แบบของเครื่องจักร 
1.2 ถอดเปลี่ยนระบบ
ต้นก าลัง 
1.3 ถอดเปลี่ยนระบบ
ส่งก าลัง 
1.4 ถอดเปลี่ยนระบบ
หล่อล่ืน 

040314 ติดต้ังระบบการท างานของ
เครื่องจักร 

1.1 อ่านแบบเพื่อติดตั้ง
อุปกรณ์ในระบบการ
ท างานของเครื่องจักร 
1.2 ติดต้ังระบบต้น
ก าลัง 
1.3 ติดต้ังระบบส่ง
ก าลัง 
1.4 ติดต้ังระบบหล่อ
ลื่น 

040315 ปรับแต่งระบบการท างานของ
เครื่องจักร 

1.1 อธิบายหลักการ
ปรับแต่งระบบการ
ท างานของเครื่องจักร 



ฐ 
 

1.2 ปรับแต่งระบบต้น
ก าลัง 
1.3 ปรับแต่งระบบส่ง
ก าลัง 
1.4 ปรับแต่งระบบ
หล่อล่ืน 

040316 ซ่อมอุปกรณ์ในระบบการ
ท างานของเครื่องจักร 

.1 บอกโครงสร้างของ
ระบบการท างานของ
เครื่องจักร 
1.2 ซ่อมบ ารุงรักษา
ระบบต้นก าลัง 
1.3 ซ่อมบ ารุงรักษา
ระบบส่งก าลัง 
1.4 ซ่อมบ ารุงรักษา
ระบบหล่อล่ืน 

040317 ทดสอบการท างานของระบบ
การท างานในเครื่องจักร 

1.1 ทดสอบระบบต้น
ก าลัง 
1.2 ทดสอบระบบส่ง
ก าลัง 
1.3 ทดสอบระบบหล่อ
ลื่น 

   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



ฑ 
 

 

ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
หน่วยงานรบัรองมาตรฐานอาชพี สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ 

มาตรฐานอาชพี  สาขาวิชาชีพผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ 
อาชีพ ช่างปรับประกอบเครื่องจักรผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ ระดับ 3 

 
ผลลัพธก์ารเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job)ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล 

บ ารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้นค านวณความความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอน ปฏิบัติงานกลึงปาด
หน้า กลึงปอก เจาะรู และรมีเมอร์งานลับคมตัด มีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน 

 
งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชพี) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทกัษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
งานเตรียม
ชิ้นงาน 

1.1 งานอ่านแบบ  1. สัญลักษณ์ในงานเขียน
แบบ 
2. การอ่านแบบงาน 2 มิติ 
3. การอ่านแบบงาน 3 มิติ 
4. ความรอบคอบ สะอาด 
ปลอดภัยในการอ่านและ
เขียนแบบ 

1. อ่านสัญลักษณ์ในงานอ่าน
แบบ 
2. อ่านแบบงาน 2 มิติ 
3. อ่านแบบงาน 3 มิติ 
4. สเก็ตแบบงานเพื่อการ
ปฏิบัติงาน  
 

1.2 งานวัดขนาด  1. เครื่องมือวัดพ้ืนฐานใน
งานเครื่องมือกล 
2. การใช้งาน การ
บ ารุงรักษา เครื่องมือวัด
พื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
3. การอ่านค่าการวัด
เครื่องมือวัดพ้ืนฐานในงาน
เครื่องมือกล 

1. บ ารุงรักษา เครื่องมือวัด
พื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
2. อ่านค่าการวัดเครื่องมือ
วัดพ้ืนฐานในงานเครื่องมือ
กล 
3. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพื่อการปฏิบัติงาน  

1.3 งานตัดโลหะ 040312 
040314 
 

1. ความรู้ด้านการท างาน 
คุณสมบัติ วิธีการปรับตั้ง
เครื่องเลื่อยกล 
2. ความรู้ด้านการท างาน 
คุณสมบัติ วิธีการปรับตั้งใบ
เลื่อยกล 
3. ความรู้ด้านวางชิ้นงาน
เพื่อตัด บนเครื่องเลื่อยกล 
4. ความรู้ด้านความ
ปลอดภัยในการใช้งาน
เครื่องเลื่อยกล 

 

1. ทักษะการท างานและ
วิธีการปรับตั้งเครื่องเลื่อยกล
เครื่องจักร ใบเลื่อยกล 
2. ทักษะการเตรียม
เครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบ เครื่องเลื่อยกล 
และใบเลื่อยกล 
3. ทักษะการถอดเปลี่ยน
อุปกรณ์ของระบบต้นก าลัง 
ระบบส่งก าลัง ระบบหล่อลื่น 
เครื่องเลื่อยกล 
4. ทักษะการปรับแต่ง
อุปกรณ์ของระบบต้นก าลัง 
ระบบส่งก าลัง ระบบหล่อลื่น 
เครื่องเลื่อยกล 
5. ทักษะการตัดชิ้นงาน บน
เครื่องเลื่อยกล  
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งานหลัก 2 
งานร่างแบบ 

2.1 งานร่างแบบ

เส้นตรงและมุม 

 1. เครื่องมือร่างแบบ
พื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
2. การใช้งาน เครื่องมือ
ร่างแบบพื้นฐานเส้นตรง
และมุม ในงานเครื่องมือกล 
3. การอ่านค่าการวัดจาก
เครื่องมือร่างแบบพื้นฐาน
ในงานเครื่องมือกล 

 

1. การบ ารุงรักษา เครื่องมือ
ร่างแบบพื้นฐานในงาน
เครื่องมือกล 
2. อ่านค่าการวัดเครื่องมือ
ร่างแบบพื้นฐานในงาน
เครื่องมือกล 
3. ร่างแบบพื้นฐาน เส้นตรง
และมุม ในงานเครื่องมือกล 
4. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพื่อการปฏิบัติงาน  

2.2 งานร่างแบบเส้น

โค้งและวงกลม 

 1. เครื่องมือร่างแบบ
พื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
2. การใช้งาน เครื่องมือ
ร่างแบบพื้นฐานเส้นโค้ง
และวงกลม ในงาน
เครื่องมือกล 
3. การอ่านค่าการวัดจาก
เครื่องมือร่างแบบพื้นฐาน
ในงานเครื่องมือกล 

 

1. การบ ารุงรักษา เครื่องมือ
ร่างแบบพื้นฐานในงาน
เครื่องมือกล 
2. อ่านค่าการวัดเครื่องมือ
ร่างแบบพื้นฐานในงาน
เครื่องมือกล 
3. ร่างแบบพื้นฐาน เส้นโค้ง
และวงกลม ในงานเครื่องมือ
กล 
4. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพื่อการปฏิบัติงาน  

งานหลัก 3 
งานลับคมตัด 
 

3.1 งานลับมีดกลึง  1. ชนิดของมีดกลึง 
2. การใช้งาน เครื่อง
เจียระไนตั้งโต๊ะในการลับ
คมตัดมีดกลึง 
3. ชนิดคมตัดของมีดกลึง 

 

1. การบ ารุงรักษา เครื่อง
เจียระไนตั้งโต๊ะในการลับคม
ตัดมีดกลึง 
2. ลับคมตัดมีดกลึงตาม
ลักษณะงาน 
3. ทักษะปฏิบัติงานด้วย
ความรอบคอบ สะอาด 
ปลอดภัยเพื่อการปฏิบัติงาน  

3.2 งานลับดอกสว่าน  1. ชนิดของดอกสว่าน 
2. การใช้งาน เครื่อง
เจียระไนตั้งโต๊ะในการลับ
คมตัดดอกสว่าน 
3. คมตัดดอกสว่าน 

 

1. การบ ารุงรักษา เครื่อง
เจียระไนตั้งโต๊ะในการลับคม
ตัดดอกสว่าน 
2. ลับคมตัดดอกสว่านตาม
ลักษณะงาน 
3. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพื่อการปฏิบัติงาน  

งานหลัก 4 
งานขึ้นรูปชิ้นงาน
และการ
ตรวจสอบ 
 

4.1 งานขึ้นรูปชิ้นงาน

ด้วยเครื่องกลึงตามแบบ

งาน 

040314 
040316 
 

1. ความรู้เรื่องชนิดของ
เครื่องกลึง 
2. ความรู้เรื่อง
ส่วนประกอบและหน้าที่
ของเครื่องกลึง 
3. ความรู้เรื่องการใช้งาน 
เครื่องกลึงในการขึ้นรูป
ชิ้นงานตามแบบงาน 
4. ความรู้เรื่องงานกลึง
ปาดหน้า 
5. ความรู้เรื่องงานกลึง
ปอก 

1. ทักษะการใช้งาน การ
บ ารุงรักษา เครื่องกลึงในการ
ขึ้นรูปชิ้นงานตามแบบงาน 
2. ทักษะในงานกลึงปาดหน้า 
3. ทักษะในงานกลึงปอก 
4. ทักษะปฏิบัติงานด้วย
ความรอบคอบ สะอาด 
ปลอดภัยเพื่อการปฏิบัติงาน  
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6. ความรู้เรื่องการ
ปรับแต่งอุปกรณ์ของระบบ
ต้นก าลัง ระบบส่งก าลัง 
ระบบหล่อล่ืน เครื่องกลึง 

 

4.2 งานขึ้นรูปชิ้นงาน

ด้วยเครื่องกัดตามแบบ

งาน 

040314 
040316 
 

1. ความรู้เรื่องชนิดของ
เครื่องกัด 
2. ความรู้เรื่อง
ส่วนประกอบและหน้าที่
ของเครื่องกัด 
3. ความรู้เรื่องการใช้งาน 
เครื่องกัดในการขึ้นรูป
ชิ้นงานตามแบบงาน 
4. ความรู้เรื่องงานกัดปาด
ผิวหน้า 
5. ความรู้เรื่องงานกัดร่อง
ชิ้นงาน 
6. ความรู้เรื่องการ
ปรับแต่งอุปกรณ์ของระบบ
ต้นก าลัง ระบบส่งก าลัง 
ระบบหล่อล่ืน เครื่องกัด 

1. ทักษะการใช้งาน การ
บ ารุงรักษา เครื่องกัดในการ
ขึ้นรูปชิ้นงานตามแบบงาน 
2. ทักษะในงานกัดปาด
ผิวหน้างาน 
3. ทักษะในงานกัดร่อง
ชิ้นงาน 
4. ทักษะปฏิบัติงานด้วย
ความรอบคอบ สะอาด 
ปลอดภัยเพื่อการปฏิบัติงาน  

4.3 งานบ ารุงรักษา

เครื่องจักรกล 

040311 

040317 

1. ความรู้ด้านการท างาน 
คุณสมบัติ วิธีการแก้ไข
ความผิดปกติของระบบ
การท างานของเครื่องจักร 
2. ความรู้ด้านเตรียม
เครื่องมือเพื่อการซ่อม
บ ารุงรักษาระบบการ
ท างานของเครื่องจักร 
(ระบบต้นก าลัง ระบบส่ง
ก าลัง ระบบหล่อล่ืน) 
3. ความรู้ด้านการถอด
เปลี่ยนอุปกรณ์ของระบบ
การท างานของเครื่องจักร
ตามต าแหน่งอุปกรณ์จริง
เทียบกับแบบของ
เครื่องจักร (ระบบต้นก าลัง 
ระบบส่งก าลัง ระบบหล่อ
ลื่น) 
4. ความรู้ด้านการติดต้ัง
ระบบการท างานของ
เครื่องจักร (ระบบต้นก าลัง 
ระบบส่งก าลัง ระบบหล่อ
ลื่น) 
5. ความรู้ด้านการ
ปรับแต่งระบบการท างาน
ของเครื่องจักร (ระบบต้น
ก าลัง ระบบส่งก าลัง ระบบ
หล่อล่ืน) 

1. ทักษะการท างานและ
วิธีการแก้ไขความผิดปกติ
ของระบบการท างานของ
เครื่องจักร 
2. ทักษะการเตรียม
เครื่องมือที่ใช้วัดและ
ประกอบระบบต้นก าลัง 
ระบบส่งก าลัง ระบบหล่อลื่น 
เพื่อการซ่อมบ ารุงรักษา 
3. ทักษะการถอดเปลี่ยน
อุปกรณ์ของระบบต้นก าลัง 
ระบบส่งก าลัง ระบบหล่อลื่น 
4. ทักษะตดิตั้งระบบต้น
ก าลัง ระบบส่งก าลัง ระบบ
หล่อล่ืน ของเครื่องจักร 
5. ทักษะปรับแต่งระบบต้น
ก าลัง ระบบส่งก าลัง ระบบ
หล่อล่ืน ของเครื่องจักร 
 

 

 



ด 
 

6. ความรู้ด้านการซ่อม
อุปกรณ์ในระบบการ
ท างานของเครื่องจักร 
(ระบบต้นก าลัง ระบบส่ง
ก าลัง ระบบหล่อล่ืน) 
7. ความรู้ด้านการทดสอบ
การท างานของระบบใน
เครื่องจักร (ระบบต้นก าลัง 
ระบบส่งก าลัง ระบบหล่อ
ลื่น) 

งานหลัก 5 
งานท าเกลียว 

5.1 งานเจาะและฝาย

ปากร ู

040314 
040316 

 

1. ความรู้เรื่องชนิดของ
เครื่องเจาะ 
2. ความรู้เรื่อง
ส่วนประกอบและหน้าที่
ของเครื่องเจาะ 
3. ความรู้เรื่องการใช้งาน 
เครื่องเจาะในงานเจาะ 
4. ความรู้เรื่องงานผาย
ปากร ู
5. ความรู้เรื่องการ
ปรับแต่งอุปกรณ์ของระบบ
ต้นก าลัง ระบบส่งก าลัง 
ระบบหล่อล่ืน เครื่องเจาะ 

1. ทักษะการใช้งาน การ
บ ารุงรักษา เครื่องเจาะ 
2. ทักษะในงานเจาะ 
3. ทักษะในงานผายปากรู 
4. ทักษะปฏิบัติงานด้วย
ความรอบคอบ สะอาด 
ปลอดภัยเพื่อการปฏิบัติงาน  

5.2 งานท าเกลียวใน  1. ชนิดของเกลียว 
2. เครื่องมือการท าเกลียว
ในด้วยมือ (Tap) 
3. วิธีการตัดเกลียวในด้วย
มือ 

1. ท าเกลียวในด้วยมือ 
(Tap) 
2. ตัดเกลียวในด้วยมือ 
(Tap) 
3. ทักษะปฏิบัติงานด้วย
ความรอบคอบ สะอาด 
ปลอดภัยเพื่อการปฏิบัติงาน  

5.3 งานท าเกลียวนอก  1. ชนิดของเกลียว 
2. เครื่องมือการท าเกลียว
นอกด้วยมือ (Die) 
3. วิธีการตัดเกลียวนอก
ด้วยมือ 

1. ท าเกลียวนอกด้วยมือ 
(Die) 
2. ตัดเกลียวนอกด้วยมือ 
(Die) 
3. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพื่อการปฏิบัติงาน  

งานหลัก 6 
งานประกอบ
ชิ้นงาน 

6.1 งานปรับประกอบ

ชิ้นงาน 

 1. มาตรฐานในงานขูดปรับ 
2. วิธีการในงานขูดปรับ 
3. การปรับผิวแนวราบ ผิว
โค้ง ด้วยตะไบ เหล็กขูด 
หินเจียระไน หินขัด 
กระดาษทราย 

 

1. ใช้งานเครื่องมือและการ
ตรวจสอบ 
2. ปรับผิวแนวราบ ผิวโค้ง 
ด้วยตะไบ เหล็กขูด หิน
เจียระไน หินขัด กระดาษ
ทราย 
3. ประกอบชิ้นส่วน 
4. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพื่อการปฏิบัติงาน  

6.2 งานตรวจสอบ

คุณภาพชิ้นงาน 

 1. มาตรฐานพิกัดความเผื่อ 
2. การตรวจสอบความ
เรียบผิว 

1. ใช้งานเครื่องมือวัดในงาน
ตรวจสอบ 
2. ตรวจสอบความเรียบผิว 
3. ตรวจสอบความฉาก 



ต 
 

3. การตรวจสอบความ
ฉาก 

 

4. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพื่อการปฏิบัติงาน  

6.3 งานตกแต่งและ

เคลือบผิว 

 1. ชนิดและวิธีการเคลือบ
ผิวชิ้นงานของวัสดุแต่ละ
ประเภท  
2. การเลือกใช้เครื่องมือ 
วัสดุและอุปกรณ์วิธีการ
เคลอืบผิวชิ้นงาน 
 

1. ใช้เครื่องมือ วัสดุและ
อุปกรณ์วิธีการเคลือบ
ผิวชิ้นงาน 
2. เคลือบผิวชิ้นงานของวัสดุ
แต่ละประเภท  
3. ปฏิบัติงานด้วยความ
รอบคอบ สะอาด ปลอดภัย
เพื่อการปฏิบัติงาน  
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ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้  
รหสั  20100-1006   ชือ่วิชา งานเครือ่งมือกลเบื้องต้น (BAS IC  MACHINE TOOLS WORK ) 
ทฤษฎี    1    ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏบิตัิ   3      ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน     2   หน่วยกิต 

 

หน่วยการเรียนรู ้

ความสามารถทีค่าดหวัง 

รวม 
จ านวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พทุธิพิสัย 
ทกัษะ 
พสิัย 

จิต 
พสิัย 

ประยุกต ์
ใช ้

  ค
วา

มร
ู ้

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

น า
ไป

ใช
 ้

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเม

ินค
่า 

  ก
าร

สร
้าง

สร
รค

์ 

1.งานเตรียมชิ้นงาน 1 1 1    3 3 1 10 1/3 

2.งานร่างแบบ 1 1 1    3 3 1 10 1/3 

3.งานลับคมตัด  2 1 1    5 5 1 15 3/9 

4.งานขึ้นรูปชิ้นงานและการ
ตรวจสอบ 

1 1 2    6 8 2 20 9/27 

5.งานท าเกลียว 1 1 1    3 3 1 10 2/6 

6.งานประกอบชิ้นงาน 2 1 1    5 5 1 15 2/6 

            

รวม          80 18/54 

ประเมนิผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับรายวิชา (บ ารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้นค านวณความ
ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก เจาะรู และรีม
เมอร์งานลับคมตัด มีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน) 

20 72 

รวมทั้งรายวิชา 100 72 
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หน่วยการเรียนรู ้

รหสั  20100-1006   ชือ่วิชา งานเครือ่งมือกลเบื้องต้น (BAS IC  MACHINE TOOLS WORK ) 
ทฤษฎี    1    ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏบิตัิ   3      ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน     2   หน่วยกิต 

 
หน่วย 

ที ่
หน่วยการเรียนรู้ 

เวลาเรียน (ชม.) 
ทฤษฎ ี ปฏิบตั ิ รวม 

1 งานเตรียมชิน้งาน 
1.1 งานอ่านแบบ 
1. สัญลักษณใ์นงานอ่านและเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น 
2. การอ่านแบบงาน 2 มิต ิ
3. การอ่านแบบงาน 3 มิต ิ
4. ความรอบคอบ สะอาด ปลอดภัยในงานอา่นและเขียนแบบ 
1.2 งานวดัขนาด 
1. เครื่องมือวัดพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
2. การใช้งาน การบ ารุงรักษา เครื่องมือวัดพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
3. การอ่านค่าการวัดเครื่องมือวัดพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
1.3 งานตดัโลหะ 
1. การท างาน คุณสมบัติ วิธีการปรับตั้งเครื่องเลื่อยกล 
2. การท างาน คุณสมบัติ วิธีการปรับตั้งใบเลื่อยกล 
3. การวางชิ้นงานเพื่อตัด บนเครื่องเลื่อยกล 
4. ความปลอดภัยในการใช้งานเครื่องเลื่อยกล 

1 3 4 

2 งานรา่งแบบ 
2.1 งานรา่งแบบเส้นตรงและมุม 
1. เครื่องมือร่างแบบพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
2. การใช้งาน เครื่องมือรา่งแบบพื้นฐานเส้นตรงและมุม ในงานเครื่องมือกล 
3. การอ่านค่าการวัดจากเครื่องมือร่างแบบพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
2.2 งานรา่งแบบเส้นโค้งและวงกลม 
1. เครื่องมือร่างแบบพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 
2. การใช้งาน เครื่องมือร่างแบบพื้นฐานเส้นโค้งและวงกลม ในงานเครื่องมือ
กล 
3. การอ่านค่าการวัดจากเครื่องมือร่างแบบพื้นฐานในงานเครื่องมือกล 

1 3 4 

3 งานลับคมตัด 
3.1งานลับมีดกลึง  
1. ชนิดของมีดกลึง 
2. การใช้งาน เครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะในการลับคมตัดมีดกลึง 
3. คมตัดของมีดกลึง 

3 9 12 



ธ 
 

3.2งานลับดอกสว่าน 
1. ชนิดของดอกสว่าน 
2. การใช้งาน เครื่องเจยีระไนต้ังโต๊ะในการลับคมตัดดอกสว่าน 
3. คมตัดดอกสว่าน 
 

4 งานขึน้รูปชิน้งานและการตรวจสอบ 
4.1 งานขึน้รูปชิ้นงานด้วยเครื่องกลงึตามแบบงาน 
1. ชนิดของเครื่องกลึง 
2. ส่วนประกอบและหน้าทีข่องเครื่องกลึง 
3. การใช้งาน เครื่องกลึงในการขึ้นรูปช้ินงานตามแบบงาน 
4. งานกลึงปาดหน้า 
5. งานกลึงปอก 
6. การปรับแตง่อุปกรณ์ของระบบต้นก าลัง ระบบส่งก าลัง ระบบหล่อลื่น 
เครื่องกลึง 
4.2 งานขึน้รูปชิ้นงานด้วยเครื่องกัดตามแบบงาน 
1. ชนิดของเครื่องกัด 
2. ส่วนประกอบและหน้าทีข่องเครื่องกัด 
3. การใช้งาน เครื่องกัดในการขึ้นรูปชิ้นงานตามแบบงาน 
4. งานกัดปาดผิวหน้า 
5. งานกัดร่องชิ้นงาน 
6. การปรับแตง่อุปกรณ์ของระบบต้นก าลัง ระบบส่งก าลัง ระบบหล่อลื่น 
เครื่องกัด 
4.3 งานบ ารุงรักษาเครื่องจักรกล 
1. การท างาน คุณสมบัติ วิธีการแก้ไขความผิดปกติของระบบการท างานของ
เครื่องจักร 
2. การเตรียมเครื่องมือเพือ่การซ่อมบ ารุงรักษาระบบการท างานของ
เครื่องจักร (ระบบต้นก าลัง ระบบส่งก าลัง ระบบหล่อลื่น) 
3. การถอดเปลี่ยนอุปกรณ์ของระบบการท างานของเครื่องจักรตามต าแหน่ง
อุปกรณ์จริงเทียบกับแบบของเครื่องจักร (ระบบต้นก าลัง ระบบส่งก าลัง 
ระบบหล่อลื่น) 
4. การติดตั้งระบบการท างานของเครื่องจักร (ระบบต้นก าลัง ระบบส่งก าลัง 
ระบบหล่อลื่น) 
5. การปรับแตง่ระบบการท างานของเครื่องจักร (ระบบต้นก าลัง ระบบส่ง
ก าลัง ระบบหล่อลื่น) 
6. การซ่อมอุปกรณ์ในระบบการท างานของเครื่องจักร (ระบบต้นก าลัง ระบบ
ส่งก าลัง ระบบหล่อลื่น) 
7. การทดสอบการท างานของระบบในเครื่องจักร (ระบบต้นก าลัง ระบบส่ง
ก าลัง ระบบหล่อลื่น) 

9 27 36 
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5 งานท าเกลียว 

5.1 งานเจาะและฝายปากร ู
1. ชนิดของเครื่องเจาะ 
2. ส่วนประกอบและหน้าทีข่องเครื่องเจาะ 
3. การใช้งาน เครื่องเจาะในงานเจาะ 
4. งานผายปากร ู
5. การปรับแตง่อุปกรณ์ของระบบต้นก าลัง ระบบส่งก าลัง ระบบหล่อลื่น 
เครื่องเจาะ 
5.2 งานท าเกลียวใน 
1. ชนิดของเกลียว 
2. เครื่องมือการท าเกลียวในด้วยมือ (Tap) 
3. การตัดเกลียวในด้วยมือ 
5.3 งานท าเกลียวนอก 
1. ชนิดของเกลียว 
2. เครื่องมือการท าเกลียวนอกด้วยมือ (Die) 
3. การตัดเกลียวนอกด้วยมือ 

2 6 8 

6 งานประกอบชิ้นงาน 
6.1 งานปรบัประกอบชิน้งาน 
1. มาตรฐานในงานขูดปรับ 
2. การในงานขูดปรับ 
3. การปรับผิวแนวราบ ผิวโค้ง ด้วยตะไบ เหล็กขูด หินเจยีระไน หินขัด 
กระดาษทราย 
6.2 งานตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน 
1. มาตรฐานพิกัดความเผื่อ 
2. การตรวจสอบความเรียบผิว 
3. การตรวจสอบความฉาก 
6.3 งานตกแต่งและเคลือบผิว 
1. ชนิดและวิธีการเคลือบผิวช้ินงานของวัสดุแต่ละประเภท  
2. การเลือกใชเ้ครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์วิธีการเคลือบผิวช้ินงาน 
 

2 6 8 

 
 

ประเมนิผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับรายวิชา    

รวม 18 54 72 
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กิจกรรมกำรเรียนกำรสอน 
 1. บทน าก่อนเข้าสู่บทเรียน อธิบายเน้ือหารายวิชา ค าอธิบายรายวิชาและจุดประสงค์รายวิชา 

2. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเนื้อหาของแต่ละหน่วย 
3. แบบฝึกหัด/ปฏิบัติ ประจ าหน่วยการสอน 
4. แบบประเมินผลการเรียนรู้  

 
การวดัผลประเมินผล/ระดบัคะแนน 
      รายละเอียดการวดัผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      .........20........คะแนน 
การสอบกลางภาค       .........15........คะแนน 
การสอบปลายภาค       .........15........คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์   .........20….....คะแนน 
งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      .........30........คะแนน 
อื่น ๆ        ......................คะแนน 

รวม   .......100........
คะแนน 

 
ระดับคะแนน 
 คะแนน 80 - 100   ระดับผลการเรียนระดับ  4 
 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 
 คะแนน 70 - 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 
 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 
 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 
 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 
 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 
 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

 
สื่อการเรียนการสอน/หนังสอืเรียน/หนังสอืประกอบ 
 1. สื่อการสอน Power point งานเครื่องมือกลเบื้องต้น (BASIC MACHINE TOOLS WORK ) 

2. หนังสือเรียนรายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น (BASIC MACHINE TOOLS WORK ) 
 

แหลง่เรียนรูเ้พิ่มเติม 
 1. การสืบหาขอ้มูล และการสอนรายวิชาทางสื่อ INTERNET งานเครื่องมือกลเบื้องต้น (BASIC MACHINE 
TOOLS WORK ) 
 



ป 
 
 
 
 

 
 

โครงการสอน ภาคเรียนที่ 1/2569 
ลักษณะรายวิชา 

หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน 

ชื่อวิชา วัสดุงานชางอุตสาหกรรม รหสัวิชา 20100-1002 
ทฤษฎี 2 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกติ 

 --------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
อ้างอิงมาตรฐาน 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส 10002 อาชีพชางเชื่อมแม็ก ระดับ 2 
2. มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน อาชีพช่างหลอโลหะ (ช่างหล่อหลอม

โลหะ)ระดับ 1 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 
จ าแนกชนิด คุณสมบัติ ลักษณะการใชง้านและมาตรฐานของวสัดุงานชา่งอุตสาหกรรม 
 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 
1. เข้าใจเกี่ยวกับหลักการพื้นฐานในการจ าแนก ชนิด คุณลักษณะ สมบัติ มาตรฐาน การใช้งาน               

วัสดุงานช่างอุตสาหกรรม 
2. มีทักษะในการเลือกใช้วัสดุอุตสาหกรรม และการจัดเก็บได้ตรงตามมาตรฐาน 
3. มีเจตคติที่ดีต่องานอาชีพ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความรักสามัคคี มีมนุษย์สัมพันธ์ ความเชื่อมั่น     

ในตนเอง สนใจใฝ่รู้ มีความคิดสร้างสรรค์ ขยัน ประหยัด อดทน ปฏิบัติตนและปฏิบัติงานโดย
ค านึงถึง                  หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

4. ประยุกต์ใชความรู้ในการแก้ปัญหาและการด ารงชีวิตประจ าวัน 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการพ้ืนฐานในการจ าแนก ชนิด ลักษณะ คุณสมบัติ มาตรฐาน การใช้งาน 

วัสดุอุตสาหกรรม 
2. เลือกใช้และบ ารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ในงานอาชีพตามหลักการและกระบวนการ 
 

ค าอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับชนิด มาตรฐาน กรรมวิธีการผลิต คุณลักษณะ การใชงาน การจัดเก็บ การเลือกวัสดุ           
ในงานอุตสาหกรรมประกอบด้วย โลหะ อโลหะ โลหะผสม อิทธิพลของธาตุที่มีต่อโลหะผสม วัสดุเชื้อเพลิงและ
สารหล่อลื่นวัสดุหล่อเย็น วัสดุก่อสร้าง วัสดุสังเคราะห์ วัสดุงานไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ การกัดกร่อน และ            
การป้องกันหลักการตรวจสอบวัสดุเบื้องต้น 
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มาตรฐานอาชีพ 
หน่วยงานรบัรองมาตรฐานอาชพี สถาบันคณุวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) 

มาตรฐานอาชพี  สาขาวิชาชพี การเช่ือมอุตสาหกรรม 
สาขา การเช่ือมอุตสาหกรรมวัสดุเหล็กกล้าไร้สนิม อาชีพ ช่างเช่ือมแม็ก ระดับ 2 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑก์าร
ปฏิบตังิาน 

วิธีประเมิน 
รหสั ค าอธิบาย รหสั ค าอธบิาย 

WEL-

VOEB-

003B 

เป็นผู้ที่มีความรู้
พื้นฐานในการ
เชื่อมวัสดุ
เหล็กกล้าไร้สนิม 
สามารถ
ปฏิบัติงานเชื่อม
เหล็กกล้าไร้สนิม 
ได้อย่างมีคุณภาพ 
ในสาขาวิชาชีพ
อุตสาหกรรมงาน
เชื่อม 

1000301  ประเภทและชนิด

ของวสัดุ

เหลก็กลา้ไรส้นิม 

1. บอกคุณสมบัติ
ทั่วไปของวัสดุ
เหล็กกล้าไร้สนิม ได้
อย่างถูกต้อง 
2. บอกสัญลักษณ์
การระบุประเภท
ของวัสดุเหล็กกล้าไร้
สนิม ได้อย่าง
ถูกต้อง 
3. บอกลักษณะการ
ใช้งานของวัสดุ
เหล็กกล้าไร้สนิม ได้
อย่างถูกต้อง 
4. บอกธาตุหลักที่
บ่งบอกความเป็น
วัสดุเหล็กกล้าไร้
สนิม ได้อย่าง
ถูกต้อง 
5. บอกสมบัติทาง
กลของวัสดุ
เหล็กกล้าไร้สนิม ได้
อย่างถูกต้อง 

1. การประเมินผล
ความรู้โดยประเมิน
จากแบบทดสอบ
ความรู้ - 
แบบทดสอบปรนัย 4 
ตัวเลือก  
2. การประเมินผล
ทักษะโดยประเมิน
จากการสัมภาษณ์
และแฟ้มสะสม
ผลงาน - แฟ้มสะสม
ผลงานและเอกสารที่
เกี่ยวข้องกับงาน 
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ตารางวเิคราะห์หน่วยการเรยีนรู ้
 

ผลลัพธก์ารเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job) จ าแนกชนิด คุณสมบัติ ลักษณะการใช้งาน และมาตรฐานของวัสดุงาน 
ช่างอุตสาหกรรม 

 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทกัษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
งานจ าแนกวัสดุ
ในงาน
อุตสาหกรรม 

1.1  งานประเภท
ของวัสดุอุตสาหกรรม 

1000301 1. อธิบายความหมายของ
วัสดุอุตสาหกรรม 
2. บอกเกณฑ์ในการ
จัดแบ่งวัสดุตามคุณสมบัต ิ
3. อธิบายลักษณะการใช้
งานของวัสดุแต่ละประเภท 
4. วิเคราะห์ผลกระทบจาก
การเลือกใช้วัสดุไม่
เหมาะสม 

1. จ าแนกวัสดตุาม
คุณสมบัติพื้นฐาน 
2. ปฏิบัติการเลือกวัสดุ
ให้ตรงกับประเภทที่
ก าหนด 

1.2 งานจ าแนกวัสดุ
ประเภทโลหะและ
อโลหะ 

1000301 1. บอกลักษณะทาง
กายภาพของโลหะและ
อโลหะ 
2. อธิบายข้อดีข้อเสียของ
การใช้โลหะในงาน
อุตสาหกรรม 
3. วิเคราะห์การเลือกใช้
วัสดุโลหะในอุตสาหกรรม
ผลิตและซ่อมบ ารุง 

1. จ าแนกวัสดจุากลักษณะ
ภายนอก 
2. ปฏิบัติงานแยกประเภท
โลหะจากกล่องตัวอย่าง 
3. เลือกใช้วัสดุที่เหมาะกับ
งานจริง 
4. ประยุกต์ใช้หลักการ
จ าแนกเพื่อจัดเก็บวัสดุใน
คลังพัสด ุ

1.3 งานคุณสมบัติ
ของโลหะและเหล็ก 

1000301 1. อธิบายคุณสมบัติทาง
กลและทางกายภาพของ
โลหะ 
2. วิเคราะห์ความ
เหมาะสมของเหล็กในงาน
ช่างแต่ละประเภท 
ทักษะ 

1. เลือกใช้วัสดุตาม
คุณสมบัติที่ต้องการ 
2. จ าแนกเหลก็กล้ากับ
เหล็กหล่อจากตัวอย่าง 
3. ปฏิบัติงานเปรียบเทียบ
วัสดุเหล็กในหอ้งปฏิบัติการ 
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งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทกัษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

4. ประยุกต์ใช้คุณสมบัติ
ของวัสดุในการวางแผนผลิต
ชิ้นงาน 

1.4 งานเปรียบเทียบ
วัสดุต่าง ๆ ตาม
ลักษณะการใชง้าน 

- 1. วิเคราะห์ข้อดีข้อเสีย
ของวัสดุแต่ละชนิด 
2. บอกเกณฑ์การเลือก
วัสดุให้เหมาะกับงาน 

1. เลือกใช้วัสดุที่ตอบโจทย์
งานเฉพาะทาง 
2. ประยุกต์ใช้ข้อมูลวัสดุใน
การตัดสินใจ 

งานหลัก 2 
งาน
กระบวนการ
ผลติโลหะ 

2.1 งานขั้นตอน
กรรมวิธีผลิตเหล็ก 

- 1. อธิบายล าดับขั้นของ
กรรมวิธีการผลิตเหล็ก 
2. วิเคราะห์ผลของ
กรรมวิธีที่มีต่อคุณภาพ 
ของเหล็ก 

1. จ าแนกชนดิเหล็กตาม
กระบวนการผลิต 
2. ปฏิบัติงานน าเสนอ
แผนภาพขั้นตอนการผลิต 

2.2 งานจ าแนกโลหะ
นอกกลุ่มเหล็ก 

- 1. บอกคุณลักษณะเฉพาะ
ของโลหะนอกกลุ่มเหล็ก 
2. วิเคราะห์ความ
เหมาะสมในการใช้งานของ
โลหะแต่ละชนิด 

1. จ าแนกโลหะนอกกลุ่ม
เหล็กจากตัวอย่างจริง 
2. ปฏิบัติงานจัดกลุ่มโลหะ
ตามการใช้งาน 

2.3 งานคุณสมบัติ
ของโลหะผสมและ
โลหะซินเตอร ์

- 1. อธิบายองค์ประกอบ
ของโลหะผสมและโลหะซิน
เตอร ์
2. วิเคราะห์ประโยชน์ของ
การใช้โลหะผสมใน
อุตสาหกรรม 

1. เลือกใช้โลหะผสมตาม
ลักษณะของงาน 
2. ประยุกต์ใช้ข้อมูลเพื่อ
ออกแบบการใช้งานวัสดุ 

งานหลัก 3 
งานเชื้อเพลิง 
วัสดหุล่อลื่น 
และวัสดุหล่อ
เย็น 
 

3.1 งานประเภทของ
เชื้อเพลิง 

- 1. อธิบายลักษณะของ
เชื้อเพลิงแต่ละประเภท 
2. วิเคราะห์ความ
เหมาะสมของเชื้อเพลิงใน
การใช้งานจริง 

1. จ าแนกเชื้อเพลิงจาก
ตัวอย่างหรือสถานการณ์ 
2. เลือกใช้เช้ือเพลิงให้
เหมาะสมกับงานช่างแต่ละ
ประเภท 

3.2 งานวัสดุหล่อลื่น
ในงานอุตสาหกรรม 

- 1. บอกชนิดของวัสดุหล่อ
ลื่นและหน้าทีข่องแต่ละ
ประเภท 

1. เลือกใช้วัสดุหล่อลื่นตาม
เงื่อนไขของงาน 
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งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทกัษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

2. วิเคราะห์ผลกระทบของ
การใช้วัสดุหล่อลื่นที่ไม่
เหมาะสม 

2. ปฏิบัติงานเปรียบเทียบ
วัสดุหล่อลื่นจาก
สภาพแวดล้อมต่าง ๆ 

3.3 งานวัสดุหล่อเย็น - 1. อธิบายหลักการท างาน
ของวัสดุหล่อเย็น 
 
 
2. วิเคราะห์ประเภทของ
วัสดุหล่อเย็นที่เหมาะกับ
เครื่องจักร 

1. เลือกใช้วัสดุหล่อเย็นให้
เหมาะสมกับเครื่องมือ/งาน 
 
2. ประยุกต์ใช้การจัดการ
วัสดุหล่อเย็นในสถานการณ์
จริง 

งานหลัก 4 
งานวัสดุ
ก่อสร้างและ
วัสดุสังเคราะห ์

4.1 งานคุณสมบัติ
ของวัสดุก่อสร้าง 

- 1. อธิบายลักษณะการใช้
งานวัสดุก่อสร้าง 
2. บอกจุดแข็งและ
ข้อจ ากัดของวัสดุก่อสร้าง 
3. บอกความแตกต่างของ
วัสดุก่อสร้างตาม
แหล่งก าเนิด 

1. เลือกใชว้ัสดุก่อสร้างให้
เหมาะกับงานโครงสร้าง 
2. จ าแนกวัสดจุากตัวอย่าง
จริงในชั้นเรียน 
3. ปฏิบัติงานทดลอง
คุณสมบัติของวัสดุก่อสร้าง 

4.2 งานคุณสมบัติ
ของวัสดุสังเคราะห ์

- 1. บอกลักษณะเฉพาะของ
วัสดุแต่ละชนิด 
2. อธิบายกระบวนการ
ผลิตวัสดุสังเคราะห ์
3. บอกการใช้งานวัสดุ
สงัเคราะห์ในอุตสาหกรรม
สมัยใหม ่

1. จ าแนกประเภทวัสดุ
สังเคราะห์จากลักษณะ
พื้นผิว 
2. ปฏิบัติงานใช้วัสดุเหล่านี้
ในงานต้นแบบ 
3. เลือกใช้วัสดุสังเคราะห์
ให้เหมาะสมกบัสภาพการ
ใช้งาน 

งานหลัก 5 
งานวัสดุไฟฟา้
และ
อิเล็กทรอนกิส ์

5.1 งานจ าแนกวัสดุ
ไฟฟ้า 

- 1. อธิบายความหมายของ
วัสดุตัวน า ฉนวน และกึ่ง
ตัวน า 
2. บอกคุณสมบัติทาง
ไฟฟ้าของวัสดุแต่ละชนิด 

1. จ าแนกวัสดไุฟฟ้าจาก
ตัวอย่างจริงหรือลักษณะ
ทางกายภาพ 
2. เลือกใช้วัสดุให้เหมาะสม
กับหน้าที่ในวงจรไฟฟ้า 
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งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทกัษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

3. อธิบายการเลือกใช้วัสดุ
ในวงจรไฟฟ้าชนิดต่าง ๆ 
4. อธิบายข้อดีข้อเสียของ
วัสดุแต่ละประเภทในการ
น าไฟฟ้า 

3. ประยุกต์ใช้ข้อมูลวัสดุ
ไฟฟ้าในการออกแบบวงจร
ง่าย ๆ 

5.2 งานวัสดุแม่เหล็ก 
สวิตช์ และ
อิเล็กทรอนิกส ์

- 1. บอกหน้าที่ของวัสดุ
แม่เหล็กในระบบไฟฟ้า 
2. อธิบายการท างานของ
สวิตช์และวัสดุควบคุม 
3. อธิบายผลของการเลือก
วัสดุผิดพลาดต่อความ
ปลอดภัย 

1. เลือกใช้วัสดุให้ตรงกับ
ระบบควบคุม 
2. จ าแนกสวิตช์และ
อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์จาก
การใช้งาน 

5.3 งานเลือกใช้วัสดุ
ให้เหมาะกับอุปกรณ์
ไฟฟ้า 

- 1. บอกวิธีการเลือกวัสดุให้
เหมาะกับอุปกรณ์ไฟฟ้า 
2. อธิบายปัจจัยที่ควร
พิจารณา เช่น แรงดัน 
กระแส ความร้อน 
3.อธิบายความเหมาะสม
ของวัสดกุับอุปกรณ์แต่ละ
ประเภท 

1. เลือกใช้วัสดุให้ถูกต้อง
กับอุปกรณ์เฉพาะด้าน 
2. ปฏิบัติงานเปลี่ยน
ชิ้นส่วนไฟฟ้าโดยใช้วัสดุที่
เหมาะสม 
3. จ าแนกปัญหาที่เกิดจาก
การเลือกวัสดุไม่ตรงกับการ
ใช้งาน 

งานหลัก 6 
งานควบคุม
คุณภาพและยดื
อายุการใช้งาน
วัสด ุ

6.1 งานสาเหตุของ
การกัดกร่อนในวัสด ุ

- 1. อธิบายกลไกการกัด
กร่อนของโลหะ 
2. บอกปัจจัยที่มีผลต่อ
การกัดกร่อน เช่น 
ความช้ืน อุณหภูม ิ
3. อธิบายผลกระทบทาง
อุตสาหกรรมจากการกัด
กร่อน 

1. จ าแนกประเภทการกัด
กร่อนที่พบในงานจริง 
2. ปฏิบัติงานตรวจสอบ
สภาพผิววัสดุที่เสื่อมสภาพ 
3. เลือกใช้วิธีการป้องกัน
ตามประเภทวัสดุ 

6.2 งานป้องกันการ
กัดกร่อนในงาน
อุตสาหกรรม 

- 1. บอกวิธีการป้องกันการ
กัดกร่อน 

1. เลือกใช้วิธีป้องกันที่
เหมาะสมกับงาน 
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งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู ้
ในการปฏิบัติงาน 

ทกัษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

2. อธิบายหลักการเลือกวิธี
ป้องกันที่เหมาะกับโลหะ
แต่ละชนิด 
3. อธิบายข้อควรระวังใน
การท าเคลือบป้องกัน 

2. ปฏิบัติงานเตรียมผิววัสดุ
ก่อนเคลือบ 
3. จ าแนกวัสดทุี่ควรได้รับ
การป้องกันเร่งด่วน 

6.3 งานทดสอบวัสดุ
เบื้องต้น 

 1. อธิบายวิธีการทดสอบ
สมบัติเชิงกลของวัสดุ 
2. บอกเครื่องมือที่ใช้ใน
การทดสอบแต่ละประเภท 
3. อธิบายข้อผิดพลาดที่
อาจเกิดขึ้นระหว่างทดสอบ 

1. ปฏิบัติงานทดสอบวัสดุ
ด้วยอุปกรณ์เบื้องต้น 
2. จ าแนกผลการทดสอบ
จากค่าที่วัดได้ 
3. เลือกใช้การทดสอบที่
เหมาะสมกับชนิดของวัสดุ 
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หน่วยการเรียนรู ้
รหัส 20100 – 1002 ชื่อวิชา วัสดุงานช่างอุตสาหกรรม 

ทฤษฎี 2 ช่ัวโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกติ 
หน่วย 

ที ่
หน่วยการเรียนรู้ 

เวลาเรียน (ชม.) 
ทฤษฎ ี ปฏิบตั ิ รวม 

1 งานจ าแนกวัสดุในงานอตุสาหกรรม 
 1.1 งานประเภทของวัสดุอุตสาหกรรม 
 1.2 งานจ าแนกวัสดุประเภทโลหะและอโลหะ 
 1.3 งานคุณสมบัติของโลหะและเหล็ก 
 1.4 งานเปรียบเทียบวัสดุต่าง ๆ ตามลักษณะการใช้งาน  

8 0 8 

2 งานกระบวนการผลติโลหะ 
 2.1 งานขัน้ตอนกรรมวิธีผลิตเหล็ก 
 2.2 งานจ าแนกโลหะนอกกลุม่เหล็ก 
 2.3 งานคุณสมบัติของโลหะผสมและโลหะซินเตอร ์

8 0 8 

3 งานเชื้อเพลิง วัสดหุล่อลื่น และวัสดุหล่อเย็น 
 3.1 งานประเภทของเช้ือเพลิง 
 3.2 งานวัสดุหล่อลื่นในงานอุตสาหกรรม 
 3.3 งานวัสดุหล่อเย็น 

6 0 6 

4 งานวัสดุก่อสรา้งและวัสดุสังเคราะห์ 
 4.1 งานคุณสมบัติของวัสดุก่อสร้าง 
 4.2 งานคุณสมบัติของวัสดุสังเคราะห ์

4 0 4 

5 งานวัสดุไฟฟา้และอิเล็กทรอนิกส์ 
 5.1 งานจ าแนกวัสดุไฟฟ้า 
 5.2 งานวัสดุแม่เหล็ก สวิตช์ และอิเล็กทรอนิกส์ 
 5.3 งานเลือกใช้วัสดุให้เหมาะกับอุปกรณ์ไฟฟ้า 

4 0 4 

6 งานควบคุมคุณภาพและยดือายุการใช้งานวัสด ุ
 6.1 งานสาเหตุของการกัดกร่อนในวัสด ุ
 6.2 งานป้องกันการกัดกร่อนในงานอุตสาหกรรม 
 6.3 งานทดสอบวัสดุเบื้องต้น 

4 0 4 

     
 ประเมนิผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับรายวิชา 2 0 2 

รวม 36 0 36 



ร 
 
 
 

ตารางวเิคราะห์พฤตกิรรมการเรียนรู ้
รหัส 20100 – 1004 ชื่อวิชา วัสดุงานช่างอุตสาหกรรม 

ทฤษฎี 2 ช่ัวโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกติ 

หน่วยการเรียนรู ้

ความสามารถทีค่าดหวัง 

รวม 
จ านวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พทุธิพิสัย 

ทกัษะ 
พสิัย 

จิต 
พสิัย 

ประยุกต ์
ใช ้

คว
าม

รู ้

คว
าม

ข้า
ใจ

 

กา
รน

 าไ
ปใ

ช ้

กา
รว

ิเค
รา

ะห
 ์

กา
รป

ระ
เม

ินค
่า 

กา
รส

ร้า
งส

รร
ค ์

1. งานจ าแนกวัสดุในงาน
อุตสาหกรรม 

1 1 1    10 5 2 20 8/0 

2. งานกระบวนการผลิตโลหะ 1 1 1    10 5 2 20 8/0 
3. งานเชื้อเพลิง วัสดุหล่อลืน่ 
และวัสดุหล่อเย็น 

1 1 1    5 3 2 13 6/0 

4. งานวัสดุก่อสร้าง และวัสดุ
สังเคราะห์ 

1 1 1    2 2 2 9 4/0 

5. งานวัสดุไฟฟ้าและ
อิเล็กทรอนิกส ์

1 1 1    2 2 2 9 4/0 

6. งานควบคุมคุณภาพ และ
ยืดอายุการใช้งานวัสด ุ

1 1 1    2 2 2 9 4/0 

            
รวม 6 6 6    31 19 12 80 34/0 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (จ าแนกชนิด คุณสมบัติ ลักษณะการใช้งานและ
มาตรฐานของวัสดุงานช่างอุตสาหกรรม) 

20 2/0 

รวมทั้งรายวิชา 100 36/0 
 
 
 
 
 
 
 



ล 
 
 
กิจกรรมการเรียนการสอน 
 1. บทน าก่อนเข้าสู่บทเรียน ค าอธิบายรายวิชาและจุดประสงค์รายหน่วย 
 2. อธิบายเน้ือหาประจ าหน่วยการจัดการเรียนรู ้

3. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเนื้อหาของแต่ละประจ าหน่วยการจัดการเรียนรู ้
4. แบบฝึกหัด/ปฏิบัติ ประจ าหน่วยการจัดการเรียนรู ้
5. แบบประเมินผลการเรียนรู้ (การบ้าน) 
 

การวดัผลประเมินผล/ระดบัคะแนน 
      รายละเอียดการวดัผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      20       คะแนน 
การสอบกลางภาค        0        คะแนน 
การสอบปลายภาค       20       คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์   20       คะแนน 
งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      40       คะแนน 
อื่น ๆ         0  คะแนน 

รวม          100      คะแนน 
ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 
 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 

คะแนน 70 – 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 
 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 
 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 
 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 
 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 
 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 
 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสอืเรียน/หนังสอืประกอบ 
1.  สื่อการสอน Power Point ประจ าหน่วยการเรียน รายวิชาวัสดุงานช่างอุตสาหกรรม 
2.  หนังสือเรียนรายวิชาวัสดุงานช่างอุตสาหกรรม 

 
แหลง่เรียนรูเ้พิ่มเติม 

- การสืบหาข้อมูล และการสอนรายวิชาทางสื่อ INTERNET 
 
 



ว 
 

 
โครงการสอน ภาคเรียนที่ 1/2569 

ลักษณะรายวชิา 
หลักสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพ พทุธศกัราช 2567 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา ช่างซ่อมบ ารุง 
รหัสวิชา 20111-2011 ชื่อวิชา งานระบบทอในงานอุตสาหกรรม Industrial Piping System Work 

ทฤษฎี   1   ชัว่โมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ   3   ช่ัวโมง/สัปดาห์  จ านวน   2   หน่วยกิต 
------------------------------------------------------------------------------------------------------ 

 

อางอิงมาตรฐาน 
   - 
ผลลัพธการเรียนรรูะดบัรายวิชา 

ประยุกตใชหลักการตรวจซอม ทดสอบระบบ ทอ วาลว ปมน้ าและระบบลมในงานอุตสาหกรรม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการท างานของระบบทอ วาลว ปม น้ าและอากาศในงานอุตสาหกรรม 
2. มีทักษะในการซอมและบ ารุงรักษาระบบทอ วาลว ปม น้ าและอากาศในงานอุตสาหกรรม 
3. มีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานดวยความเรียบรอย ตระหนักถึงความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 
4. สามารถประยุกตใชความรแูละทักษะในการตรวจซอม ทดสอบระบบทอ วาลว ปมน้ าและลม 

               ในงานอุตสาหกรรม 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรเูกี่ยวกับหลักการท างานของระบบทอ วาลว ปม น้ าและอากาศในงานอุตสาหกรรม 
2. บ ารุงรักษา ตรวจซอม ทดสอบการท างาน ระบบทอและวาลว 
3. บ ารุงรักษา ตรวจซอม ทดสอบการท างาน ปมและเครือ่งอัดอากาศ 
4. ประยุกตใชหลักการตรวจซอม ทดสอบระบบ ทอ วาลว ปมน้ าและระบบลมตามลักษณะงานอาชีพ 

 

ค าอธบิายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการท างานของระบบทอ วาลว ปม และเครื่องอัดอากาศในงาน
อุตสาหกรรม ชนิด หนาที่ วัสดุและสวนประกอบของระบบทอ วาลว ปม เครื่องอัดอากาศ อุปกรณประกอบ 
สัญลักษณตามมาตรฐานสากล อานและสเก็ตชแบบระบบทอและวาลว เตรียมเครื่องมือและอุปกรณงาน
บ ารุงรักษา ตรวจซอม ทดสอบการท างาน ระบบทอลม ทอกาซ ทอของเหลว วาลว ปมและเครื่องอัดอากาศ 
ปฏิบัติงานโดยค านึงถึงความปลอดภัย 



ศ 
 
 

ตารางวเิคราะห์หน่วยการเรียนรู ้
 

ผลลัพธก์ารเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job) 
 

งานหลัก 
(Duty) 

 
งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะ 
ย่อย 

- 

 
ความรู้ในการปฏิบตังิาน 

 
ทกัษะในการปฏิบตัิงาน 

1.งานความรู้
พื้นฐานงานท่อ 

1.1 งานความปลอดภัย
ของผู้ปฏิบัติงาน 

 1. ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับงานและ
ความปลอดภัย 
2. ความหมายของงานอาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 
3. ความส าคัญของงานอาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 
4. บุคลากรที่เกี่ยวข้องกับงานอาชี
วอนามัยและความปลอดภัย 
5. ประโยชน์ของงานอาชีวศึกษา
อนามัยและความปลอดภัย 
6 .อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล 
7 อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลแบ่ง
ออกตามลักษณะของการป้องกัน 

1.ปฎิบัติงานด้านความปลอดภัย
อย่างมีประสิทธิภาพ 
2.อธิบายถึงความปลอดภัยทุกชนิด
ที่เกี่ยวข้องกับการปฏิบัติงานท่อได้ 

1.2งานหน่วยวัดสากล  1 ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับหน่วยวัดใน
ระบบต่าง ๆ 
2 ระบบหน่วยระหว่างชาติ 
3 หน่วยรากฐาน 
4 หน่วยอนุพัทธ์ 
5 หน่วยเสริม 
6 หน่วยอนุโลม 
7 การเขียนสัญลักษณ์และการใช้
หน่วย เอส ไอ 

1.ใช้ระบบหน่วยวัดมาตรฐานสากล
ในการค านวณได้ 

1.3 งานมาตรฐานงาน
ระบบท่อ 

 1.มาตรฐานเกี่ยวกับการออกแบบ
ระบบท่อ 
2 มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
(สมอ.) 
3 มาตรฐานท่อระบบสุขาภิบาล 
(มยผ. 3101-51) 
4 มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
ไทย 

1.ท าให้งานระบบท่อใน
อุตสาหกรรมให้ได้มาตราฐานสากล 
2.อธิบายงานท่ออุตสาหกรรมได้ 
 

2.งานอ่าน
แบบและ
ออกแบบ
ระบบท่อ 

2.1 งานเขียนแบบ
ระบบงานท่อ 
 

 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับการเขียน
แบบงานระบบท่อ 
2. แสดงความรู้เกี่ยวกับการ
ออกแบบงานระบบท่อ 
3 แสดงความรู้เกี่ยวกับสัญลักษณ์ที่
ใช้งานในระบบท่อ 
4 ใช้คอมพิวเตอร์ในการเขียนแบบ
ระบบงานท่อ 

1.สามารถออกแบบงานระบบท่อ 
ด้วยโปรแกรม Auto cad 
2.อ่านสัญลักษณ์ในการเขียนแบบ
งานท่อได ้
 
 
 



ษ 
 

ผลลัพธก์ารเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job) 
 

งานหลัก 
(Duty) 

 
งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะ 
ย่อย 

- 

 
ความรู้ในการปฏิบตังิาน 

 
ทกัษะในการปฏิบตัิงาน 

3.งานอุปกรณ์ 
ในระบบท่อ 

3.1งานเครื่องอัดอากาศ  
ปั๊ม วาล์ว 

 1.ความรู้พ้ืนฐานเกี่ยวกับปั๊ม 
2.ความเร็วจ าเพาะ 
3.สมรรถนะของปั๊ม 
4.กฎของความเสมือน 
5.จุดท างาน 
6.จุดท างานในระบบที่มีความสูง
เปลี่ยนแปลง 
7.จุดท างานเมื่อมีการหร่ีวาล์ว 
8.การควบคุมจุดท างานด้วยการ
ปรับความเร็วรอบ 
9.การต่อปั๊มแบบขนานและอนุกรม 
10.การใช้ถังความดัน 
11.การเลือกปั๊ม 
12.การติดต้ังปั๊ม 

1.บอกชนิดของเครื่องอัดอากาศ 
ปั๊ม วาล์ว ที่ใช้ในงานอุตสาหกรรม
ได้ถูกต้อง 
2.อธิบายการท างานของเครื่องอัด
อากาศ ปั๊ม วาล์ว ชนิดต่างๆ ได้
ถูกต้อง 
3.อธิบายวิธีการหาชนิดของเครื่อง
อัดอากาศ ปั๊ม วาล์ว ให้เหมาะสม
กับงาน 

3.2 งานทฤษฎีของการ
ไหลในท่อ 

 1 กลศาสตร์ของไหล   
2 คุณสมบัติของของไหล 
3 ความหนืดของของไหล 
4 สถิตยศาสตร์ของไหล 
5 พื้นฐานของการไหล 
6 สมการโมเมนตัม 
7 สมการพลังงาน 
8 การไหลภายในท่อปิด 
9 การวัดอัตราการไหลของของไหล
ในท่อ 
10 สมการพื้นฐานของการไหลแบบ
อัดตัวได 

1.ค านวณมากแรงดันในระบบท่อ
ได้ 
2.ค านวณหาอัตราการไหลของ
ระบบอัดอากาศได้ 

4.งาน
บ ารุงรักษา
ระบบท่อ 

4.1 งานการตรวจสอบ 
 

 
 
 
 

1 ขั้นตอนและแนวทางปฏิบัติ
ส าหรับการบ ารุงรักษาท่อ 
2 การบ ารุงรักษาท่อ 
3 การบ ารุงรักษาท่อมีความส าคัญ 
4 ขั้นตอนมาตรฐานในการ
บ ารุงรักษาท่อ 
5 การตรวจสอบและการทดสอบ 
6 การป้องกันการกัดกร่อน 

1.วิธีการขั้นตอนต่อและประกอบ
ท่อ  
2.ค านวณหาความยาว ตัดท่อและ
ดัดท่อ ต่อท่อโดยวิธีการเชื่อม
เกลียวและต่อห้าแปลน 3.
ตรวจสอบรอยรั่ว 
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ตารางวเิคราะห์พฤตกิรรมการเรยีนรู้ 
รหัสวิชา 20111-2011 ชื่อวิชา งานระบบทอในงานอุตสาหกรรม Industrial Piping System Work 

ทฤษฎี   1   ชัว่โมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ   3   ช่ัวโมง/สัปดาห์  จ านวน   2   หน่วยกิต 
 

หน่วยการเรียนรู ้

ความสามารถทีค่าดหวัง 

รวม 
จ านวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พทุธิพิสัย 
ทกัษะ 
พสิัย 

จิต 
พสิัย 

ประยุกต ์
ใช ้

คว
าม

รู้ 

คว
าม

ข้า
ใจ

 

กา
รน

 าไ
ปใ

ช้ 

กา
รว

ิเค
รา

ะห
์ 

กา
รป

ระ
เม

ินค
่า 

กา
รส

ร้า
งส

รร
ค์ 

1.งานความปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงาน  2 2    4 1 1 10 3/9 
2.งานหน่วยวัดสากล  2 2    4 1 1 10 2/6 
3.งานมาตรฐานงานระบบท่อ  2 2    5 1 2 12 3/9 
4.งานเขียนแบบระบบงานท่อ  2 2    5 1 2 12 4/10 
5.งานเครื่องอัดอากาศ ปั๊ม วาล์ว  2 2    5 1 2 12 2/6 
6.งานทฤษฎีของการไหลในท่อ  2 2    5 2 1 12 3/9 
7.งานการตรวจสอบ  2 2    5 2 1 12 1/3 

รวม          80 18/70 
ประเมนิผลลพัธ์การเรียนรูร้ะดับรายวิชา (งานระบบทอในงานอุตสาหกรรม) 20   0/2  

รวมทั้งรายวิชา 100 18/72 
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หน่วยการเรียนรู ้
รหัสวิชา 20111-2011 ชื่อวิชา งานระบบทอในงานอุตสาหกรรม Industrial Piping System Work 

ทฤษฎี   1   ชัว่โมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ   3   ช่ัวโมง/สัปดาห์  จ านวน   2   หน่วยกิต 
 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎ ีปฏิบตั ิ รวม 
1 งานความรู้พื้นฐานงานท่อ 

1.1 งานความปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงาน 
1. ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับงานและความปลอดภัย 
2. ความหมายของงานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
3. ความส าคัญของงานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
4. บุคลากรที่เกี่ยวข้องกับงานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
5. ประโยชน์ของงานอาชีวศึกษาอนามัยและความปลอดภัย 
6 .อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล 
7 อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลแบ่งออกตามลักษณะของการป้องกัน 

1.2 งานหน่วยวัดมาตรฐานสากล 
1 ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับหน่วยวัดในระบบต่าง ๆ 
2 ระบบหน่วยระหว่างชาติ 
3 หน่วยรากฐาน 
4 หน่วยอนุพัทธ์ 
5 หน่วยเสริม 
6 หน่วยอนุโลม 
7 การเขียนสัญลักษณ์และการใช้หน่วย เอส ไอ 

1.3 งานมาตรฐานงานระบบท่อ 
1.มาตรฐานเกี่ยวกับการออกแบบระบบท่อ 
2 มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (สมอ.) 
3 มาตรฐานท่อระบบสุขาภิบาล (มยผ. 3101-51) 
4 มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมไทย 

3 9 12 

2 งานอ่านแบบและออกแบบระบบท่อ 
2.1 งานเขียนแบบระบบงานท่อ        
     1. แสดงความรู้เกี่ยวกับการเขียนแบบงานระบบท่อ 
     2. แสดงความรู้เกี่ยวกับการออกแบบงานระบบท่อ 
     3. แสดงความรู้เกี่ยวกับสัญลักษณ์ที่ใช้งานในระบบท่อ 
     4.ใช้คอมพิวเตอร์ในการเขียนแบบระบบงานท่อ 

2 6 8 

     3 งานอุปกรณ์ ในระบบท่อ 
 3.1งานเครื่องอดัอากาศ ปั๊ม วาล์ว 
       1.ความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับปั๊ม 
       2.ความเร็วจ าเพาะ 
       3.สมรรถนะของปั๊ม 
       4.กฎของความเสมือน 
       5.จุดท างาน 
       6.จุดท างานในระบบที่มีความสูงเปลี่ยนแปลง 
      7.จุดท างานเมื่อมีการหรี่วาล์ว 

  4 12 16 



ฬ 
 

 

      8.การควบคุมจุดท างานด้วยการปรับความเร็วรอบ 
      9.การต่อปั๊มแบบขนานและอนุกรม 
      10.การใช้ถังความดัน 
      11.การเลือกปั๊ม 
      12.การติดตั้งปั๊ม 
3.2 งานทฤษฎีของการไหลในท่อ 
      1 กลศาสตร์ของไหล   

2 คุณสมบัติของของไหล 
3 ความหนืดของของไหล 
4 สถิตยศาสตร์ของไหล 

      5 พื้นฐานของการไหล 
      6 สมการโมเมนตัม 
      7 สมการพลังงาน 
      8 การไหลภายในท่อปิด 
      9 การวัดอัตราการไหลของของไหลในท่อ 
     10 สมการพื้นฐานของการไหลแบบอัดตัวได 

4 งานบ ารุงรักษาระบบท่อ 
4.1 งานการตรวจสอบ         
    1 ขั้นตอนและแนวทางปฏิบัติส าหรับการบ ารุงรักษาท่อ 
    2 การบ ารุงรักษาท่อ 
    3 การบ ารุงรักษาท่อมีความส าคัญ 
    4 ขั้นตอนมาตรฐานในการบ ารุงรักษาท่อ 
    5 การตรวจสอบและการทดสอบ 
    6 การป้องกันการกัดกร่อน 

4 12 16 

 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 2 0 2 

รวม 18 48 64 



40 
 
กิจกรรมกำรเรียนกำรสอน 
 1. บทน าก่อนเข้าสู่บทเรียน อธิบายเนื้อหารายวิชา ค าอธิบายรายวิชาและจุดประสงค์รายวิชา 

2. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเนื้อหาของแต่ละหน่วย 
3. แบบฝึกหัด/ปฏิบัติ ประจ าหน่วยการสอน 
4. แบบประเมินผลการเรียนรู้  

 
การวดัผลประเมินผล/ระดบัคะแนน 
      รายละเอียดการวดัผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      .........20........คะแนน 
การสอบกลางภาค       .........0...........คะแนน 
การสอบปลายภาค       .........30........คะแนน 
บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์   .........20….....คะแนน 
งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      .........30........คะแนน 
อื่น ๆ        ......................คะแนน 

รวม   .......100........
คะแนน 

 
ระดับคะแนน 
 คะแนน 80 - 100   ระดับผลการเรียนระดับ  4 
 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 
 คะแนน 70 - 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 
 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 
 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 
 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 
 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 
 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

 
สื่อการเรียนการสอน/หนังสอืเรียน/หนังสอืประกอบ 
 1. สื่อการสอน Power point งานระบบทอในงานอุตสาหกรรม Industrial Piping System Work 

2. หนังสือเรียนรายวิชางานระบบทอในงานอุตสาหกรรม Industrial Piping System Work 
 

แหลง่เรียนรูเ้พิ่มเติม 
       1. การสืบหาข้อมูล และการสอนรายวิชาทางสื่อ INTERNET งานระบบทอในงานอุตสาหกรรม 
Industrial Piping System Work 
 


