
 
 
 
 

หลักสูตรรายวิชา 
 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  สาขาวิชาช่างซ่อมบ ารุง 

รหัส 20111-2010 ชื่อวิชา งานติดตั้งเครื่องจักรกล Machinery Installation Work 
                       ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชัว่โมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกิต 
           ------------------------------------------------------------------------------------------------- 
อ้างอิงมาตรฐาน 

มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน อาชีพช่างเทคนิคประกอบติดตั้งเครื่องจักร ระดับ 1 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

ประยุกต์การปฏิบัติงานตามข้อก าหนด การขนย้าย ประกอบติดตั้งติดตั้ง และบ ารุงรักษาเครื่องจักรกล     
ในงานอุตสาหกรรม 
จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้ 

1. เข้าใจเกี่ยวกับหลักการติดตั้งเครื่องจักรกล 
2. มีทักษะในการติดตั้งเครื่องจักรกลตามกระบวนการ 
3. มีกิจนิสัยในการท างานด้วยความละเอียด รอบคอบ ตระหนักถึงความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
4. สามารถประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะในการติดตั้งเครื่องจักรกลในงานอุตสาหกรรม 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการติดตั้งเครื่องจักรกล 
2. วางแผนและจัดท าผังการติดตั้งเครื่องจักรกล 
3. ขนย้าย ประกอบ ติดตั้ ง เครื่องจักรกล และทดสอบการท างาน พร้อมทั้ งส่ งมอบเครื่องจักร              

ตามข้อก าหนด 
4. ประยุกต์การปฏิบัติงานตามข้อก าหนด การขนย้าย ประกอบติดตั้งติดตั้ง และบ ารุงรักษาเครื่องจักรกล

ตามลักษณะงานอาชีพ 
ค าอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการวางแผนงานจัดท าผัง การติดตั้งเครื่องจักรกล 'เตรียมพ้ืนที่ ขนย้าย
ประกอบ ติดตั้ง ปรับระดับ ต่อระบบไฟฟ้า ทดสอบการท างานของเครื่องจักรกล ตามข้อก าหนด ส่งมอบ
เครื่องจักรกล การบันทึกและรายงานผล ปฏิบัติงานโดยค านึงถึงถึงความปลอดภัย 



มาตรฐานอาชีพ 

 



 
 



ลิงกท์ี่ของมาตรฐานอาชีพ  
https://www.dsd.go.th/Content/themes/Files/01-26(2).PDF 
 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job) ผู้เรียน สามารถติดตั้งและบ ารุงรักษาเครื่องจักรกลได้อย่างถูกต้องและ
ปลอดภัย 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
งานส ารวจ
และ
วางแผน 

1.1 งานส ารวจพื้นที่
ติดต้ัง 

3.1.1.1  
3.1.1.3 
3.1.2.1 
3.1.3 

1. หลักการส ารวจและข้อก าหนด
ของเครื่องจักร 
2. ก าร ใ ช้ อุ ป ก ร ณ์ ส า ร วจ ที่
เหมาะสม 
3. ท าความเข้าใจสภาวะแวดล้อม
ของพื้นที่ติดตั้ง  

1. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 
2. ใช้เครื่องมือที่ถูกต้องและ
เหมาะสมกับเครื่องจักร 
 

1.2 งานตรวจสอบ 3.1.1.1  
3.1.1.3 
3.1.2.1 
3.1.3 

1. ความเข้าใจในเรื่องเครื่องจักร
และอุปกรณ์ที่จะตรวจสอบ 
2. การตรวจสอบกระบวนการ
ติดตั้งเพื่อให้เป็นไปตามมาตรฐาน
ที่ก าหนด และมีประสิทธิภาพ 
3. การตรวจสอบให้แน่ใจว่าการ
ติดตั้งเป็นไปตามกฎ ระเบียบ  

1. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 
2. ใช้เครื่องมือตรวจสอบ
เครื่องจักร 
3. บ ารุงรักษาเครื่องมือ
เครื่องจักรกล 

งานหลัก 2 
งานเตรียม
พื้นที่และ
โครงสร้าง 

2.1 ประเมินและ
ส ารวจพื้นที ่

3.1.1.1  
3.1.1.3 
3.1.2.1 
3.1.3 

1 .ห ลั ก ก า ร ก าร ว า งแ ผ น ผั ง
เครื่องจักรกล 
2. การเลือกใช้วัสดุที่เหมาะสม 
3. การเลือกใช้เครื่องมืออุปกรณ์
ที่เหมาะสม 

1. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 
2. ใช้เครื่องมืออุปกรณ์ติดตั้ง
เครื่องจักร 
3. บ ารุงรักษาเครื่องมือและ
อุปกรณ์ตดิตั้งเครื่องจักรกล 

2.2 งานติดตั้ง
โครงสร้างรองรับ 

3.1.1.1  
3.1.2.1 
3.1.2.3 
3.1.3 

1.หลักความปลอดภัยในการ
ท างาน  
2. การเลือกใช้วัสดุที่เหมาะสม 
3. การเลือกใช้เครื่องมืออุปกรณ์
ที่เหมาะสม 

1. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 
2. ใช้เครื่องมืออุปกรณ์ติดตั้ง
เครื่องจักร 
3. บ ารุงรักษาเครื่องมือและ
อุปกรณ์ตดิตั้งเครื่องจักรกล 

2.3 งานเตรียมท่อ
และสายไฟ 

3.1.1.1  
3.1.2.1 
3.1.1.3 
3.1.2.4 
3.1.3 

1.หลักความปลอดภัยในการ
ท างาน  
2. การเลือกใช้วัสดุที่เหมาะสม 
3. การเลือกใช้เครื่องมืออุปกรณ์
ที่เหมาะสม 

1. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 
2. ใช้เครื่องมืออุปกรณ์ติดตั้ง
เครื่องจักร 
3. บ ารุงรักษาเครื่องมือและ
อุปกรณ์ติดตั้งเครื่องจักรกล 



2.4 งานจัดเตรียม
ระบบสาธารณูปโภค 

3.1.1.1  
3.1.2.1 
3.1.1.3 
3.1.2.4 
3.1.3 

1.หลักความปลอดภัยในการ
ท างาน  
2. การเลือกใช้วัสดุที่เหมาะสม 
3. การเลือกใช้เครื่องมืออุปกรณ์
ที่เหมาะสม 

1. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 
2. ใช้เครื่องมืออุปกรณ์ติดตั้ง
เครื่องจักร 
3. บ ารุงรักษาเครื่องมือและ
อุปกรณ์ติดตั้งเครื่องจักรกล 

งานหลัก 3
งานติดตั้ง
และปรับตั้ง
  

3.1 งานปรับต้ัง
ระบบกล 

3.1.1.1  
3.1.2.1 
3.1.2.3 
3.1.3 

1.หลักความปลอดภัยในการ
ท างาน  
2. การเลือกใช้วัสดุที่เหมาะสม 
3. การเลือกใช้เครื่องมืออุปกรณ์
ที่เหมาะสม 

1. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 
2. ใช้เครื่องมืออุปกรณ์ติดตั้ง
เครื่องจักร 
3. บ ารุงรักษาเครื่องมือและ
อุปกรณ์ติดตั้งเครื่องจักรกล 

3.2 งานปรับตั้ง
ระบบไฟฟ้า 

3.1.1.1  
3.1.2.1 
3.1.2.3 
3.1.3 

1.หลักความปลอดภัยในการ
ท างาน  
2. การเลือกใช้วัสดุที่เหมาะสม 
3. การเลือกใช้เครื่องมืออุปกรณ์
ที่เหมาะสม 

1. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 
2. ใช้เครื่องมืออุปกรณ์ติดตั้ง
เครื่องจักร 
3. บ ารุงรักษาเครื่องมือและ
อุปกรณ์ติดตั้งเครื่องจักรกล 

3.3 งานปรับตั้ง 
ระบบควบคุม 

3.1.1.1  
3.1.2.1 
3.1.2.3 
3.1.3 

1.หลักความปลอดภัยในการ
ท างาน  
2. การเลือกใช้วัสดุที่เหมาะสม 
3. การเลือกใช้เครื่องมืออุปกรณ์
ที่เหมาะสม 

1. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 
2. ใช้เครื่องมืออุปกรณ์ติดตั้ง
เครื่องจักร 
3. บ ารุงรักษาเครื่องมือและ
อุปกรณ์ติดตั้งเครื่องจักรกล 

งานหลัก 4 
งานทดสอบ
และส่งมอบ 

4.1 งานทดสอบ
แบบไม่มีโหลดและมี
โหลด 

3.1.3 1.หลักความปลอดภัยในการ
ท างาน  
2. การเลือกใช้วัสดุที่เหมาะสม 
3. การเลือกใช้เครื่องมืออุปกรณ์
ที่เหมาะสม 

1. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 
2. ใช้เครื่องมืออุปกรณ์ติดตั้ง
เครื่องจักร 
3. บ ารุงรักษาเครื่องมือและ
อุปกรณ์ติดตั้งเครื่องจักรกล 
 
 

งานหลัก 5 
งานบันทึก
และ
รายงานผล 

5.1 งานผล
ตรวจสอบสภาพ
เครื่องจักร และ 
อุปกรณ์ 

3.1.3 1.หลักการจัดท ารายงานผลการ
ติดตั้งเครื่องจักรกล 
 

1.การติดตั้งเครื่องจักรกล
ตามข้อก าหนดมาตราฐาน
อุตสาหกรรม 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส 20111-2010 ชื่อวิชา งานติดตั้งเครื่องจักรกล Machinery Installation Work 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วย หน่วยการเรียนรู้ เวลาเรียน (ชม.) 



ที ่ ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1 งานประเมินและส ารวจพื้นที่ 

 1.1 งานส ารวจสภาพดิน 
     1.2 งานประเมินพ้ืนที่ 
     1.3 งานวิเคราะห์ผลกระทบจากสภาพแวดล้อม 

3 9 12 

2 งานเตรียมพื้นที่และโครงสร้าง 
2.1 งานประเมินและส ารวจพื้นที่ 
2.2 งานออกแบบโครงสร้างและฐานราก 
2.3 งานเตรียมพื้นที่ส าหรับติดตั้ง 
2.4 งานติดตั้งโครงสร้างและฐานราก 

4 12 16 

3 งานติดตั้งและปรับตั้ง 
3.1 งานปรับตั้งระบบกล 
3.2 งานปรับตั้งระบบไฟฟ้า 
3.3 งานปรับตั้ง ระบบควบคุม 

4 12 16 

4 งานทดสอบและส่งมอบ 
4.1 งานทดสอบแบบไม่มีโหลดและมีโหลด 

3 9 12 

5 งานบันทึกและรายงานผล 
5.1 งานผลตรวจสอบสภาพเครื่องจักร และ อุปกรณ์ 

3 9 12 

     

 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 1 3 4 
รวม 18 54 72 

 

 

 

 

 

 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู ้
รหัส 20111-2010 ชื่อวิชา งานติดตั้งเครื่องจักรกล Machinery Installation Work 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วยการเรียนรู้ ความสามารถที่คาดหวัง รวม จ านวน



พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

ชั่วโมง 
ท/ป 

  ค
วา

มรู้
 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

น า
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเ

มิน
ค่า

 

  ก
าร

สร
้าง

สร
รค

์ 

1. งานส ารวจและวางแผน 2 2 2    5 4  15 3/12 

2. งานเตรียมพื้นที่และ
โครงสร้าง 

2 2 2 1   5 4  16 4/16 

3. งานติดตั้งและปรับตั้ง 2 2 2   2 5 4 2 19 4/16 

4. งานทดสอบและส่งมอบ 2 2 2   2 5 4 1 18 3/12 
5. งานบันทึกและรายงานผล 1 1 1    5 4  12 3/12 

รวม 9 9 9 1  4 25 20 3 80 17/51 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (ผู้เรียน สามารถติดตั้งและบ ารุงรักษาเครื่องจักรกล
ได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย) 

20 1/3 

รวมทั้งรายวิชา 100 18/72 

 

กิจกรรมการเรียนการสอน 

 1. บทน าก่อนเข้าสู่บทเรียน 

2. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเนื้อหาของแต่ละหน่วย 

3. แบบฝึกหัด/ปฏิบัติ ประจ าหน่วยการสอน 

4. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

การวัดผลประเมินผล/ระดับคะแนน 

      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน                 30 คะแนน 

การสอบกลางภาค          0 คะแนน 

การสอบปลายภาค                                                                    20     คะแนน 



บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์             20 คะแนน 

งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม        30     คะแนน 

อ่ืน ๆ            0 คะแนน 

รวม          100 คะแนน 

 

ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 

 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3 

 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 

 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 

 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 

 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 

 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 

 1. สื่อการสอน Power point  

 2. ชิ้นงานเสมือนจริง  

แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 
https://beck-pollitzer.com/key-steps-for-a-successful-machinery-installation.  

 
 
 

https://beck-pollitzer.com/key-steps-for-a-successful-machinery-installation


 

โครงการสอน ภาคเรียนที่ 1/2568 

ลักษณะรายวิชา 
หลักสูตร หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน 

รหัสวิชา 20001-1001 ชื่อวิชา สุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 2 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกิต 

 

อ้างอิงมาตรฐาน 
- 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

วางแผน ควบคุม และเลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันภัยในการปฏิบัติงานอาชีพภายใต้หลักสุขภาพความ 
ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมตามมาตรฐานการปฏิบัติงานอาชีพ  
จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้ 

1. เข้าใจเกี่ยวกับเก่ียวกับหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในการปฏิบัติงานอาชีพ 
2. สามารถปฏิบัติงานตามหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในงานอาชีพ 
3. สามารถวางแผนแก้ไขปัญหาด้านสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในงานอาชีพ 
4. มีเจตคติและกิจนิสัยการปฏิบัติงานภายใต้หลักสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมตามลักษณะงาน

อาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
2. วางแผนการควบคุมป้องก้นโรคและอุบัติเหตุที่เกิดจากการท างานในอาชีพ 
3. วางแผนประเมินความเสี่ยงด้านความปลอดภัยตามมาตรฐาน 
4. เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลตามกฎการปฏิบัติงาน 
5. วางแผนปรับปรุงสภาพแวดล้อมการท างานตามหลักสุขภาพความปลอดภัย 
6. ปฐมพยาบาลเบื้องต้นตามมาตรฐานความปลอดภัย 
7. ปรับปรุงแก้ไขปัญหาเบื้องต้นด้านสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในงานอาชีพ 

 
 
 



 
ค าอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในการปฏิบัติงานอาชีพปัญหาด้าน

มลพิษ โรคที่เกิดจาการท างาน อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล การควบคุมป้องกันอุบัติเหตุเบื้องต้นสภาพการท างาน
ที่อาจก่อให้เกิดอันตรายต่อสุขภาพด้านร่างกายและจิตใจ การประเมินความเสี่ยงด้านความปลอดภัยเบื้องต้น     
การปรับปรุงสภาพการท างานตามหลักการยศาสตร์ การจัดการความปลอดภัยและอาชีวอนามัยเบื ้องต้น 
เครื่องหมายและสัญลักษณ์ด้านความปลอดภัย การปฐมพยาบาลเมื่อเกิดอุบัติเหตุเบื้องต้น อันตรายจากสิ่งแวดล้อม
ในการท างาน การจัดสภาพแวดล้อมในการท างานตามหลักความปลอดภัย กฎหมายเบื้องต้นที่เกี่ยวข้องกับหลัก
สุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับราย วิชา สุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐาน

อาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

1. งานควบคุม 
ป้องกันและแก้ไข
ปัญหาด้านอาชีวอ
นามัยและความ
ปลอดภัย 

1.1 งานควบคุม
ปัญหาด้านอาชีวอนา
มัยและความ 
ปลอดภัย 

- 1.หลักอาชีวอนามัย 
2.ความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน 
3.หลักการของความ
ปลอดภัย 

1.น าเสนอหลักอาชีว 
อนามัยได้อย่างถูกต้อง 
2.อธิบายความ
ปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงานได้อย่าง
ถูกต้อง 
3. อธิบายหลักการของ
ความปลอดภัยได้อย่าง
ถูกต้อง 

1.2งานป้องกันปัญหา
ด้านอาชีวอนามัย
และความ 
ปลอดภัย 

1. การจัดการอาชีวอนา
มัยเบื้องต้น 
2. บุคลากรในการจัดการ
อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 
3. หลักการจัดการอาชีวอ
นามัยในสถาน
ประกอบการ 
4. ตัวอย่างกิจกรรมด้านอา
ชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

1. ตรวจสอบและ
ประเมินความเสี่ยงใน
สถานที่ท างานได้อย่าง
ถูกต้อง 
2. เสนอตัวอย่าง
กิจกรรมด้านอาชีว 
อนามัยและความ
ปลอดภัยได้อย่าง
เหมาะสม 

1.3 งานการจัดการ
อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย และ
กฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

1.ความเป็นมาของ
กฎหมายที่เกี่ยวข้องกับ
งานอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

1. อธิบายความเป็นมา
ของกฎหมายที่
เกี่ยวข้องกับงาน      
อาชีวอนามัยและความ



2.พระราชบัญญัติความ
ปลอดภัยอาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน พ.ศ.2554 
3.กฎกระทรวงก าหนด
มาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และด าเนินการ
ด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการ
ท างานเก่ียวกับสารเคมี 
2556 
4.กฎกระทรวงก าหนด
มาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และด าเนินการ
ด้านความปลอดภัยอาชีวอ
นามัยและสภาพแวดล้อม
ในการท างานเกี่ยวกับ
ไฟฟ้า  
5.กฎกระทรวงก าหนด
มาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และด าเนินการ
ด้านความปลอดภัยอาชีวอ
นามัยและสภาพแวดล้อม
ในการท างานเกี่ยวกับที่อับ
อากาศ พ.ศ.2562 
6. ปัญหาการบังคับใช้
กฎหมาย 
7. หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง
กับงานด้านอาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 

ปลอดภัยได้อย่าง
ถูกต้อง 
2.ตีความกฎกระทรวง
ที่เก่ียวข้องกับงาน   
อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยได้อย่าง
ถูกต้อง 



2. งานวางแผน
การการควบคุม 
ป้องกันมลพิษ โรค
และอุบัติภัยที่เกิด
จากการท างาน 

2.1 งานวางแผน
ควบคุมมลพิษและ
ภาวะมลพิษ 

- 1. ความหมายของมลพิษ 
2. สาเหตุของมลพิษ 
3. มลพิษทางอากาศ 
4. มลพิษทางน ้า 
5. มลพิษทางขยะ 
มลพิษทางเสียง 
7. มลพิษทางดิน 
8. มลพิษทางอาหาร 
9. แนวทางการแก้ไข
ปัญหามลพิษ 

1. แก้ปัญหามลพิษท่ี
เกิดข้ึนจากการท างาน
ได้อย่างถูกต้อง 

2.2 งานป้องกัน
อันตรายจาก
สิ่งแวดล้อมการ
ท างาน 

1.ความหมายและลักษณะ
ของสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน 
2. มลพิษจาก
สภาพแวดล้อมด้าน
ชีวภาพ 
3. มลพิษจาก
สภาพแวดล้อมด้าน
กายภาพ 
4. มลพิษจาก
สภาพแวดล้อมด้านเคมี 
5. มลพิษจาก
สภาพแวดล้อมด้านย
ศาสตร์ 

1. แสดงวิธีการการ
ป้องกันอันตรายของ
สภาพแวดล้อมในการ
ท างานได้อย่างถูกต้อง 

2.3 งานโรคและ
อุบัติภัยที่เกิดจากการ
ประกอบอาชีพหรือ
การท างาน 

1.ความหมายของโรคและ
อุบัติภัยที่เกิดจากการ
ท างาน 
2. โรคที่เกิดจากการ
ท างานและแนวทาง
ป้องกัน 

1. แสดงความรู้
เกี่ยวกับความหมาย
ของโรคและอุบัติภัยที่
เกิดจากการท างานได้
อย่างถูกต้อง 
2. แสดงความรู้
เกี่ยวกับโรคที่เกิดจาก



3. อุบัติภัยที่เกิดจากการ
ท างานและแนวทาง
ป้องกัน 

การท างานและ
แนวทางป้องกันได้
อย่างถูกต้อง 
3. แสดงความรู้
เกี่ยวกับอุบัติภัยที่เกิด
จากการท างานและ
แนวทางป้องกันได้
อย่างถูกต้อง 

3.งานปรับปรุง
สภาพการท างาน
ตามหลักการย
ศาสตร์อาชีวอนา
มัยและความ
ปลอดภัย 

3.1 งานปรับปรุง
สภาพการท างานตาม
หลักการยศาสตร์ 

- 1.การยศาสตร์  
2.ยศาสตร์กับลักษณะ
ท่าทางการท างาน 
3.หลักยศาสตร์กับ
สภาพแวดล้อมในการ
ท างาน 

1. แสดงความรู้
เกี่ยวกับยศาสตร์ได้
อย่างถูกต้อง 
2.วางแผนยศาสตร์กับ
ลักษณะท่าทางการ
ท างานได้อย่างถูกต้อง 
3.วางแผนหลักย
ศาสตร์กับ
สภาพแวดล้อมในการ
ท างานได้อย่างถูกต้อง 

3.2 งานอ่านและ
ปฏิบัติตาม
เครื่องหมายและ
สัญลักษณ์ความ
ปลอดภัย 

1.เครื่องหมายและสีที่ใช้
กับเครื่องหมายและ
สัญลักษณ์ความปลอดภัย
2.เครื่องหมายและ
สัญลักษณ์ความปลอดภัย
ในการท างาน 
3.การก าหนดเขตพ้ืนที่
ความปลอดภัย 

1. แสดงความรู้
เกี่ยวกับเครื่องหมาย
และสีที่ใช้กับ
เครื่องหมายและ
สัญลักษณ์ความ
ปลอดภัยได้อย่าง
ถูกต้อง 
2. อ่านและปฏิบัติตาม
เครื่องหมายและ
สัญลักษณ์ความ
ปลอดภัยได้ตาม
มาตรฐานความ
ปลอดภัย  



3.3 งานเลือกใช้
เครื่องป้องกัน
อันตราย 

1. ความรู้เกี่ยวกับเครื่อง
ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล 
2. ประเภทของเครื่อง
ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล 
3. การจูงใจให้ผู้ปฏิบัติงาน
ใช้อุปกรณ์การป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 

1. แสดงความรู้
เกี่ยวกับเครื่องป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลได้
อย่างถูกต้อง 
2. แสดงความรู้
เกี่ยวกับประเภทของ
เครื่องป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลได้อย่าง
ถูกต้อง 
3. สามารถการจูงใจให้
ผู้ปฏิบัติงานใช้อุปกรณ์
การป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลได้อย่าง
ถูกต้อง 

3.4 งานปฐม
พยาบาลและการ
ช่วยเหลือผู้ประสบ
อันตราย 

1. ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับ
การปฐมพยาบาล 
2. ความรู้พื้นฐานส าหรับ
การปฐมพยาบาล 
3. การปฐมพยาบาลผู้ป่วย
ตามอาการ 

1. แสดงความรู้ทั่วไป
เกี่ยวกับการปฐม
พยาบาลได้อย่าง
ถูกต้อง 
2.ปฏิบัติตามความรู้
พ้ืนฐานส าหรับการ
ปฐมพยาบาลได้อย่าง
ถูกต้อง 
 

4. งานปรับปรุง 
แก้ไขปัญหา
เบื้องต้นด้าน
สุขภาพความ
ปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อมในงาน
อาชีพ 

4.1 งานตรวจสอบ
ความปลอดภัยของ
อุปกรณ์ เครื่องมือ 
และเครื่องจักร 
สภาพแวดล้อมให้
เป็นไปตามมาตรฐาน 

- 1. การตรวจสอบอุปกรณ์
และเครื่องมือ 
2. การตรวจสอบ
เครื่องจักรในงาน
อุตสาหกรรม 
3. การตรวจสอบ
สภาพแวดล้อมในการ
ท างาน 

1. ตรวจสอบอุปกรณ์
และเครื่องมือได้อย่าง
ถูกต้อง 
2. ตรวจสอบ
เครื่องจักรในงาน
อุตสาหกรรมได้อย่าง
ถูกต้อง 



4. การตรวจสอบตาม
มาตรฐานสากล 

3. ตรวจสอบ
สภาพแวดล้อมในการ
ท างานได้อย่างถูกต้อง 
4. ตรวจสอบตาม
ก าหนดใน
มาตรฐานสากล 

4.2 งานวางแผนการ
ป้องกันและระงับเหตุ
ฉุกเฉิน 

1. การวิเคราะห์ความเสี่ยง
และประเมินสถานการณ์ 
2. แผนป้องกันเบื้องต้น 
3. แผนการอพยพและการ
ระงับเหตุ 
4. การสื่อสารและการแจ้ง
เตือน 

1. วิเคราะห์ความเสี่ยง
และประเมิน
สถานการณ์ได้อย่าง
ถูกต้อง 
2. จัดท าแผนป้องกัน
เบื้องต้นได้อย่างถูกต้อง 
3. จัดท าแผนการ
อพยพและการระงับ
เหตุได้อย่างถูกต้อง 
4. อธิบายการสื่อสาร
และการแจ้งเตือนได้
อย่างถูกต้อง 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้  
รหัสวิชา 20001-1001 ชื่อวิชา สุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 2 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกิต 

หน่วยการเรียนรู้ 
 

ความสามารถที่คาดหวัง 

รวม 
จ านวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

  ค
วา

มรู้
 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

น า
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเ

มิน
ค่า

 

  ก
าร

สร
้าง

สร
รค

์ 

1. งานควบคุมปัญหาสุขภาพความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

1 1 1 - - - - 2 0 5 2/- 

2.งานป้องกันปัญหาด้านสุขภาพและ
ความปลอดภัย 

1 1 1 - - - - 2 0 5 2/- 

3. งานการจัดการสุขภาพและความ
ปลอดภัย และกฎหมายทีเ่กี่ยวข้อง 

1 1 1 - - - - 2 1 6 4/- 

4. งานวางแผนควบคุมมลพิษและภาวะ
มลพิษ 

1 1 1 - - - - 2 0 5 4/- 

5. งานป้องกันอันตรายจากสิ่งแวดล้อม
การท างาน 

1 1 1 - - - - 2 1 6 4/- 

6. งานโรคและอุบัติภัยที่เกดิจากการงาน
ประกอบอาชีพหรือการท างาน 

1 1 1 - - - - 2 1 6 4/- 

7. งานปรับปรุงสภาพการท างานตาม
หลักการยศาสตร ์

1 1 1 - - - - 2 1 6 2/- 

8. งานอ่านและปฏิบัตติามเครื่องหมาย
และสญัลักษณ์ความปลอดภัย 

1 1 1 - - - 1 2 1 7 4/- 

9. งานเลือกใช้เครื่องป้องกันอันตราย 1 1 1 - - - 1 2 1 7 4/- 
10. งานปฐมพยาบาลและการช่วยเหลือ
ผู้ประสบอันตราย 

1 1 1 - - - 1 2 1 7 4/- 

รวม 10 10 10 0 0 0 3 20 7 60  

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 40 2/- 
รวมทั้งรายวิชา 100 36/- 

 



หน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 20001-1001 ชื่อวิชา สุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 2 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกิต 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1 งานควบคุมปัญหาสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 2 1 3 

2 งานป้องกันปัญหาด้านสุขภาพและความปลอดภัย 2 1 3 

3 งานการจัดการสุขภาพและความปลอดภัย และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 4 2 6 

4 งานวางแผนควบคุมมลพิษและภาวะมลพิษ 4 2 6 

5 งานป้องกันอันตรายจากสิ่งแวดล้อมการท างาน 4 2 6 
6 งานโรคและอุบัติภัยที่เกิดจากการประกอบอาชีพหรือการท างาน 4 2 6 

7 งานปรับปรุงสภาพการท างานตามหลักการยศาสตร์ 2 1 3 

8 งานอ่านและปฏิบัติตามเครื่องหมายและสัญลักษณ์ความปลอดภัย 4 2 6 
9 งานเลือกใช้เครื่องป้องกันอันตราย 4 2 6 

10 งานปฐมพยาบาลและการช่วยเหลือผู้ประสบอันตราย 4 2 6 

 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 3 0 3 

รวม 37 17 54 
 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
1. บทน าก่อนเข้าสู่บทเรียน 
2. การสอนแบบบรรยาย พร้อมยกตัวอย่างกรณีศึกษา 
3. สรุปและการประยุกต์บทเรียน 
4. ใบงาน 
5. แบบประเมินผลการเรียนรู้   
 

 
 
 
 

 



การวัดผลประเมินผล/ระดับคะแนน 

      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน      ........30.....คะแนน 

การสอบปลายภาค       .......30......คะแนน 

บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์   .......20 .....คะแนน 

งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม      .......20......คะแนน 

รวม   ...100........คะแนน 

ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100 ระดับผลการเรียนระดับ  4 

 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3.5 

 คะแนน 70 – 74  ระดับผลการเรียนระดับ  3 

 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 

 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 

 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 

 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 

 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 

1.หนังสือสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

2. 

แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 

1. เว็บไซต์และแพลตฟอร์มการเรียนรู้ต่างๆ 

2. YouTube และแพลตฟอร์มวิดีโอการสอน 



 
 
 
 

หลักสูตรรายวิชา 
 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

รหัส 20102-2010 ชื่อวิชา อบชุบโลหะ (Heat Treatment) 
ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกิต 

           ------------------------------------------------------------------------------------------------- 
จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้ 

1.เข้าใจเกี่ยวกับสมบัติหลักที่สำคัญของวัสดุทำชิ้นส่วนแม่พิมพ์ ระบุประเภทของวัสดุทำชิ้นส่วนต่างๆของ
แม่พิมพ์โลหะ 

2. เข้าใจเกี่ยวกับสมบัติและข้อจำกัดของวัสดุชิ้นส่วนเพ่ือการขัดผิว จำแนกประเภทของวัสดุชิ้นส่วน
แม่พิมพ์การปรับปรุงสมบัติชิ้นส่วน กระบวนการทางความร้อน และการทดสอบความแข็ง 

3. สามารถเลือกใช้วัสดุทำชิ้นส่วนแม่พิมพ์ ระบุประเภทของวัสดุทำชิ้นส่วนต่างๆ ของแม่พิมพ์โลหะ 
4. สามารถจำแนกประเภทของวัสดุชิ้นส่วนแม่พิมพ์ ตรวจสอบสมบัติของวัสดุก่อนและหลังปรับปรุง 

ปรับปรุงสมบัติชิ้นส่วนแม่พิมพ์ด้วยกรรมวิธีทางความร้อน และทดสอบความแข็ง 
5. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานด้วยความรับผิดชอบโดยคำนึงถึงมาตรฐานและความปลอดภัย

  

สมรรถนะรายวิชา 
 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับสมบัติหลักท่ีสำคัญของวัสดุทำขึ้นทำขึ้นส่วนแม่พิมพ์โลหะ 

2. แสดงความรู้เกี่ยวกับการจำแนกประเภพวัสดุทำชิ้นส่วนเม่พิมพ์โลหะ 
3. แสคงความรู้เกี่ยวกับสมบัติและข้อจำกัดของวัสดุชิ้นส่วนเพ่ือการขัดผิว จำแนกประเภทของวัสดุ

ชิ้นส่วนแม่พิมพ์ การรปรับปรุงสมบัติชิ้นส่วน กระบวนการทำความร้อน และการทดสอบความแข็ง 
4. ปฏิบัติเกี่ยวกับการจำแนกประเภทของวัสดุชิ้นส่วนแม่พิมพ์ ตรวจสอบสมบัติของวัสดุก่อนและหลัง

ปรับปรุง ปรับปรุงสมบัติชิ้นส่วนเเม่พิมพ์ด้วยกรรมวิธีทางความร้อน 
5. ปฏิบัติงานทดสอบความแข็ง 
6. ปฏิบัติงานบำรุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณ์สำหรับกรรมวิธีทางความร้อน และปฏิบัติงานโดยยึดหลัก

ความปลอดภัย 
 

คำอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับสมบัติหลักท่ีสำคัญของวัสดุทำชิ้นส่วน โครงสร้างโลหะ ตรวจสอบโครงสร้าง 
แผนภาพสมดุลเหล็กคาร์บอน ระบุประเภทของวัสดุ ทำชิ้นส่วนต่างๆ ระบุประเภทวัสดุดามมาตรฐาน ศึกษา
ข้อจำกัดของวัสดุชิ้นส่วนเพ่ือการขัดผิว จำแนกประเภทของวัสดุชิ้นส่วน ตรวจสอบสมบัติของวัสดุก่อนและหลัง



ปรับปรุง บอกกระบวนการชุบแข็งชิ้นส่วน บอกชนิดวัสดุที่ที่มีข้อจำกัดในประชุบแข็งและการขัดผิว   การปรับปรุง
สมบัติชิ้นส่วนด้วยกรรมวิธีการชุบแข็ง(Hardening) กรรมวิธีอบคืนตัว(Tempering) การทดสอบความแข็ง 
บำรุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณ์ ปฏิบัติงานตามความปลอดภัย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job) ผู้เรียน สามารถปรุงแต่งโครงสร้างโลหะได้ 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
งานโครงสร้าง
โลหะ 

1.1 งานแยกประเภท
โลหะ 

 1.ประเภทของโครงสร้างโลหะ
ในงานอบชุบ 

1. เลือกวัสดุเหมาะสม 

งานหลัก 2 
งานตรวจสอบ
โครงสร้าง
แผนภาพ
สมดุลเหล็ก
คาร์บอน 

2.1 งานตรวจสอบ
โครงสร้างจุลภาค 

 1. ศึกษาช่วงเปอร์เซ็นต์
คาร์บอนท่ีมีผลต่อโครงสร้าง
จุลภาค 
 

1. เปรียบเทียบโครงสร้าง
จริงกับแผนภาพสมดุล 

งานหลัก 3 
งานวัสดุดาม
มาตรฐาน 

3.1 งานข้อจำกัดของ
วัสดุชิ้นส่วน 

 1. วิเคราะห์คุณสมบัติเชิงกลที่
ต้องการ (ความแข็งแรง, ความ
ยืดหยุ่น ฯลฯ) 

1. คัดเลือกวัสดุที่เหมาะสม
ตามมาตรฐาน 

3.2 งานวัสดุที่ที่มี
ข้อจำกัดในประชุบ
แข็ง 

งานหลัก 4 
งานปรับปรุง
สมบัติชิ้นส่วน
ด้วยกรรมวิธี
การชุบแข็ง 

4.1 งานเตรียมชิ้นงาน 
 

 1. วัสดุที่เหมาะสมส าหรับการ
ชุบแข็ง 
 

1. เท ค นิ ค ก า ร ชุ บ แ ข็ ง 
Quenching, Carburizing, 
Nitriding ฯลฯ) 
2. ปฏิบั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 

4.2 งานชุบแข็งโลหะ 

งานหลัก 5 
งานอบคืนตัว
(Tempering) 

5.1 งานกรรมวิธีอบ
คืนตัว(Tempering) 

 1. ศึกษาทฤษฎีการอบคืนตัว 
2. เตรียมช้ินงานที่ผ่านการชุบ
แข็ง 

1. เลือกอุณหภูมิและเวลา
ที่เหมาะสมในการอบคืนตัว 
2. ปฏิบั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 

งานหลัก6 
งานทดสอบ
ความแข็ง 

6.1 งานทดสอบด้วย
วิธีฟังเสียง 

 1. เลือกวิธีที่เหมาะสมกับวัสดุ
และขนาดชิ้นงาน 
2. วิ ธี ท ด ส อ บ ค ว า ม แ ข็ ง 
(Brinell, Rockwell, Vickers) 

1. ท าการทดสอบโดยใช้
เครื่องทดสอบ 

6.2 งานทดสอบด้วย
วิธีสังเกตผิวโลหะ 

 

 



หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส 20102-2010 ชื่อวิชา อบชุบโลหะ (Heat Treatment) 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1 งานโครงสร้างโลหะ 
    1.1 งานแยกประเภทโลหะ 

2 6 8 

2 งานตรวจสอบโครงสร้างแผนภาพสมดุลเหล็กคาร์บอน 
    2.1 งานตรวจสอบโครงสร้างจุลภาค 

2 6 8 

3 งานวัสดุดามมาตรฐาน 
    3.1 งานข้อจำกัดของวัสดุชิ้นส่วน 
    3.2 งานวัสดุที่ที่มีข้อจำกัดในประชุบแข็ง 

2 6 8 

4 งานปรับปรุงสมบัติชิ้นส่วนด้วยกรรมวิธีการชุบแข็ง 
    4.1 งานเตรียมชิ้นงาน 
    4.1 งานชุบแข็งโลหะ 

4 12 16 

5 งานอบคืนตัว(Tempering) 
5.1 งานกรรมวิธีอบคืนตัว(Tempering) 

4 12 16 

6 งานทดสอบความแข็ง 
    6.1 งานทดสอบด้วยวิธีฟังเสียง 
    6.2 งานทดสอบด้วยวิธีสังเกตผิวโลหะ 

3 9 12 

 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 1 3 4 
รวม 18 54 72 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู ้
รหัส 20102-2010 ชื่อวิชา อบชุบโลหะ (Heat Treatment) 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกิต 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง 

รวม 
จ านวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

  ค
วา

มรู้
 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

น า
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเ

มิน
ค่า

 

  ก
าร

สร
้าง

สร
รค

์ 

1. งานโครงสร้างโลหะ 2 2 2    3 2  8 2/6 

2. งานตรวจสอบโครงสร้าง
แผนภาพสมดุลเหล็กคาร์บอน 

1 1 1    2 2  7 2/6 

3. งานวัสดุดามมาตรฐาน 2 2 2   2 5 4 2 19 2/6 

4. งานปรับปรุงสมบัติชิ้นส่วน
ด้วยกรรมวิธีการชุบแข็ง 

2 2 2   2 5 4 1 18 4/12 

5. งานอบคืนตัว(Tempering) 2 2 2 1   5 4  16 4/12 
6. งานทดสอบความแข็ง 1 1 1    5 4  12 3/9 

รวม 9 9 9 1  4 25 20 3 80 17/51 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (ผู้เรียน สามารถปรุงแต่งโครงสร้างโลหะได้) 20 1/3 
รวมทั้งรายวิชา 100 18/54 

กิจกรรมการเรียนการสอน 

 1. บทน าก่อนเข้าสู่บทเรียน 

2. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเนื้อหาของแต่ละหน่วย 

3. แบบฝึกหัด/ปฏิบัติ ประจ าหน่วยการสอน 

4. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 



การวัดผลประเมินผล/ระดับคะแนน 

      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน                 30 คะแนน 

การสอบกลางภาค          0 คะแนน 

การสอบปลายภาค                                                                    0     คะแนน 

บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์             20 คะแนน 

งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม        50     คะแนน 

อ่ืน ๆ            0 คะแนน 

รวม          100 คะแนน 

 

ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 

 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3 

 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 

 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 

 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 

 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 

 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 

 1. สื่อการสอน Power point  

 2. ชิ้นงานเสมือนจริง  

แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 
https://beck-pollitzer.com/key-steps-for-a-successful-machinery-installation.  

 
 
 

https://beck-pollitzer.com/key-steps-for-a-successful-machinery-installation


 
 
 
 

หลักสูตรรายวิชา 
 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  สาขาวิชาช่างซ่อมบ ารุง 

รหัส 20102-2110 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกิต 
           ------------------------------------------------------------------------------------------------- 
จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้ 
  1. เข้าใจหลักการ โครงสร้างและส่วนประกอบของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
 2. เขียนโปรแกรมเอ็นซี และปฏิบัติงานกบเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
 3. มีกิจนิสัยในการทำงานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบต่อตนเอง ส่วนรวม และ ปฏิบัติงาน 
ตามหลักความปลอดภัย 
 

สมรรถนะรายวิชา 
 1. เขียนโปรแกรมเอ็นซี ตามหลักการและกระบวนการ 
 2. ผลิตชิ้นส่วนดว้ยเครื่องมือกลซีเอ็นซีตามหลักการและกระบวนการ 
 

คำอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติเกี่ยวกบเครื่องกลึงและเครื่องกัดซีเอ็นซี ประกอบด้วยการกำหนดขั้นตอนการทำงาน การเขียน การ
ป้อนการทดสอบและแกไขโปรแกรมเอ็นซี การเตรียมวัสดุ เครื่องมือและอุปกรณ์ การขึ้นรูปชิ้นส่วน การใช้
เครื่องมือวัดเพ่ือตรวจสอบขนาดตามแบบสังงาน การบำรุงรักษาเครื่องมือกลซีเอ็นซี และปฏิบัติงานตามหลักความ
ปลอดภัย 



 

ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job) ผู้เรียน สามารถผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องจักรกลซีเอ็นซีได้ 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
งานก าหนด
ขั้นตอนการ
ท างานของ
เครื่องจักรกล
ซีเอ็นซี 

1.1 งานระบบควบคุม
ซีเอ็นซี 

 1 .  ห ลั ก ก า ร ท า ง า น ข อ ง
เครื่องจักรกล CNC 
2. ระบบควบคุม CNC 

1. พิมพ์ค าสั่ งการควบคุม
เครื่องจักรกล CNC 

1.2 งานระบบโคออดิ
เนทและการก าหนด
ต าแหน่งต่างๆของ
เครื่องจักรกลซีเอ็นซี 

 1. ชนิดของระบบการวัด
ต าแหน่ง 
2. แนวแกนการเคลื่อนที่ของ
เครื่องจักรกล CNC 

1. พิมพ์ค าสั่งการควบคุม
เครื่องจักรกล CNC 
2. ป้อนค าสั่งควบคุมทิศ
ทางการเคลื่อนที่ของ
เครื่องจักรกล CNC 

1.3 งานก าหนดตาม
ต าแหน่งแบบสมบูรณ์
และแบต่อเนื่อง 

 1. ก าหนดต าแหน่งแบบสมบูรณ์ 
2. ก าหนดต าแหน่งแบบต่อเนื่อง 

1. พิมพ์ค าสั่ งการควบคุม
เครื่องจักรกล CNC 

งานหลัก 2 
งานเขียน
การป้อน 
การทดสอบ 
และแก้ไข
โปรแกรม
ซีเอ็นซี 

2.1 งานโครงสร้างของ
โปรแกรม NC 

 1. โครงสร้างของโปรแกรม NC 
2. ลักษณะ Address 
3. ลักษณะค าสั่ง G-Code 
4. ลักษณะค าสั่ง M-Code 
 

1. พิมพ์ค าสั่งการควบคุม
เครื่องจักรกล CNC 
2. ป้อนค าสั่งควบคุมทิศ
ทางการเคลื่อนที่ของ
เครื่องจักรกล CNC 

งานหลัก 3 
งานเตรียม
วัสดุ 
เครื่องมือ
และอุปกรณ์ 

3.1 งานเตรียม
เครื่องมือ อุปกรณ์ที่ใช้
ในการปฏิบัติงานกับ
เครื่องจักรกลCNC 

 1. เครื่องมือ อุปกรณ์ที่ใช้ในการ
ปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกลCNC 

1. ใช้ เครื่ อ งมื ออุ ป กรณ์
ถูกต้องและเหมาะสมกับ
งาน 
2. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 

3.2 งานเอกสาร
แบบฟอร์มที่ใช้ในการ
ปฏิบัติงานกับ
เครื่องจักรกล CNC 
 
 

 1. ออกแบบฟอร์มเอกสารในการ
ปฏิ บั ติ งานกับ เครื่อ งจั กรกล 
CNC 

1. ก าหนดการสั่งงานด้วย
แบบฟอร์มปฏิบัติงาน 



งานหลัก 4 
งานขึ้นรูป
ชิ้นงานด้วย
เครื่องจักรกล 
CNC 

4.1 งานก าหนด
ขั้นตอนการผลิต
ชิ้นส่วนด้วย
เครื่องจักรกล CNC 

 1. วางแผนขั้นตอนการผลิต
ช้ินงานด้วยเครื่องจักรกล CNC 

1. ใช้ เครื่ อ งมื ออุ ป กรณ์
ถูกต้องและเหมาะสมกับ
งาน 
2. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 

4.1 งานขึ้นรูปชิ้นงาน
ส าหรับงานกลึง 

 1. ลักษณะการขึ้นรูปช้ินงานกลึง 
CNC 

1. ใช้ เครื่ อ งมื ออุ ป กรณ์
ถูกต้องและเหมาะสมกับ
งาน 
2. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 

4.2 งานขึ้นรูปชิ้นงาน
ส าหรับงานกัด 

 1. ลักษณะการขึ้นรูปช้ินงานกัด 
CNC 

1. ใช้ เครื่ อ งมื ออุ ป กรณ์
ถูกต้องและเหมาะสมกับ
งาน 
2. ปฏิ บั ติ งานด้ วยความ
ปลอดภัย 

งานหลัก 5 
งานใช้เครื่อง 
มือวัดเพื่อ
ตรวจสอบ
ขนาดตาม
แบบส่ังงาน 

5.1 งานเครื่องมือวัด
พ้ืนฐานในการ
ปฏิบัติงานกับ
เครื่องจักรกล CNC 

 1. อ่านค่าวัดเครื่องมือวัดขนาด
ช้ินงาน 

1. ใช้ เครื่ อ งมื อวัดขนาด
ช้ินงาน 

งานหลัก6 
งาน
บ ารุงรักษา
เครื่องมือกล
ซีเอ็นซี 

6.1 งานบ ารุงรักษา
และการตรวจสอบ
สภาพเครื่องจักรกล 
CNC 

 1.  ห ลั ก ก า ร บ า รุ ง รั ก ษ า
เครื่องจักรกล CNC 

1. บ ารุงรักษาเครื่องจักรให้
พร้อมใช้งานอยู่เสมอ 

 

 

 

 

 

 

 

 



หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส 20102-2110 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  

ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกิต 
 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1 งานก าหนดขั้นตอนการท างานของเครื่องจักรกลซีเอ็นซี 
    1.1 งานระบบควบคุมซีเอ็นซี 
    1.2 งานระบบโคออดิเนทและการก าหนดต าแหน่งต่างๆของเครื่องจักรกล
ซีเอ็นซี 
    1.3 งานก าหนดตามต าแหน่งแบบสมบูรณ์และแบต่อเนื่อง 

 18 18 

2 งานเขียนการป้อน การทดสอบ และแก้ไขโปรแกรมซีเอ็นซี 
2.1 งานโครงสร้างของโปรแกรม NC 

 12 12 

3 งานเตรียมวัสดุ เครื่องมือและอุปกรณ์ 
    3.1 งานเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ที่ใช้ในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกล
CNC 
    3.2 งานเอกสารแบบฟอร์มที่ใช้ในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกล CNC 

 12 12 

4 งานขึ้นรูปชิ้นงานด้วยเครื่องจักรกล CNC  
    4.1 งานขึ้นรูปชิ้นงานส าหรับงานกลึง 
    4.2 งานขึ้นรูปชิ้นงานส าหรับงานกัด 

 24 24 

5 งานใช้เครื่องมือวัดเพื่อตรวจสอบขนาดตามแบบสั่งงาน 
5.1 งานเครื่องมือวัดพ้ืนฐานในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกล CNC 

 24 24 

6 งานบ ารุงรักษาเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
    6.1 งานบ ารุงรักษาและการตรวจสอบสภาพเครื่องจักรกล CNC 

 12 12 

 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  6 6 

รวม - 108 108 

 

 

 

 

 

 



ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู ้
รหัส 20102-2110 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี  

ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์  จ านวน 2 หน่วยกิต 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง 

รวม 
จ านวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

  ค
วา

มรู้
 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

น า
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเ

มิน
ค่า

 

  ก
าร

สร
้าง

สร
รค

์ 

1. งานก าหนดขั้นตอนการ
ท างานของเครื่องจักรกล
ซีเอ็นซี 

1 1 1    2 2  7 -/12 

2. งานเขียนการป้อน การ
ทดสอบ และแก้ไขโปรแกรม
ซีเอ็นซี 

2 2 2    3 2  11 -/12 

3. งานเตรียมวัสดุ เครื่องมือ
และอุปกรณ์ 

2 2 2   1 4 3 2 16 -/12 

4. งานขึ้นรูปชิ้นงานด้วย
เครื่องจักรกล CNC 

2 2 2   2 5 4 1 18 -/24 

5. งานใช้เครื่องมือวัดเพ่ือ
ตรวจสอบขนาดตามแบบ
สั่งงาน 

2 2 2 1   5 4  16 -/24 

6. งานบ ารุงรักษาเครื่องมือกล
ซีเอ็นซี 

1 1 1    5 4  12 -/12 

รวม 9 9 9 1  4 25 20 3 80 -/102 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (ผู้เรียน สามารถผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องจักรกล 
CNC) 

20 -/6 

รวมทั้งรายวิชา 100 -/108 

กิจกรรมการเรียนการสอน 

 1. บทน าก่อนเข้าสู่บทเรียน 

2. สรุปและการประยุกต์บทเรียนตามเนื้อหาของแต่ละหน่วย 

3. แบบฝึกหัด/ปฏิบัติ ประจ าหน่วยการสอน 

4. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 



 

การวัดผลประเมินผล/ระดับคะแนน 

      รายละเอียดการวัดผล 

การระหว่างหน่วยการเรียน                 30 คะแนน 

การสอบกลางภาค          0 คะแนน 

การสอบปลายภาค                                                                    0     คะแนน 

บูรณาการคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์             20 คะแนน 

งานมอบหมาย/ รายงาน/กิจกรรม        50     คะแนน 

อ่ืน ๆ            0 คะแนน 

รวม          100 คะแนน 

 

ระดับคะแนน 

 คะแนน 80 - 100  ระดับผลการเรียนระดับ  4 

 คะแนน 75 – 79  ระดับผลการเรียนระดับ  3 

 คะแนน 65 - 69  ระดับผลการเรียนระดับ  2.5 

 คะแนน 60 – 64  ระดับผลการเรียนระดับ  2 

 คะแนน 55 – 59  ระดับผลการเรียนระดับ  1.5 

 คะแนน 50 – 54  ระดับผลการเรียนระดับ  1 

 คะแนน  0 – 49  ระดับผลการเรียนระดับ  0 

สื่อการเรียนการสอน/หนังสือเรียน/หนังสือประกอบ 

 1. สื่อการสอน Power point  

 2. ชิ้นงานเสมือนจริง  

แหล่งเรียนรู้เพิ่มเติม 
https://beck-pollitzer.com/key-steps-for-a-successful-machinery-installation.  

 
 
 

https://beck-pollitzer.com/key-steps-for-a-successful-machinery-installation

